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JELICHTA DIESCRIDTIVA

El presente certificado de adicidn se reficre & me-
Jores en el objeto de la pétente principal n® 215,946 por
un procedimiento perfeccionsdo pars efectuerwel clerre de en-
vases de material nléstico gutogoldente.

En lg pastente principsel se ha previzto un tubo, el
cual es cerrado psrcialmente intercslsdsmente & le ecoidn
de ilenado, de forms que une ves efectusde Lo operscidn de
llenado en les distintss partes gue congtituyen envase ge
cierren los pesos medliante puntos de soldadurs que separsn

s

definitivemente lss distintss cavidades que congtituyen los
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cuveses corvdiuioge seguldsneute por lss 1 uess de soldsdurs
pere cue Llog swvases cuedew iucdividusles.

Diclie [0I18 prescuid, Siu €MLEYTZEO, Ul incoveniente,
¥y ec gue los euvéses no tiensn niugun elemento de ssido que

roporcioieris unz forms deseruiicde de fijacidu de los mis-
ios sovre gopories, debido 2 lo cusl log euvéses ULS VEr cOr-
vados el de ser servidos & grencl.

Psre eviterlo se ne luierceledo en el procedimiento uns
fese que cowngiste en dlsponer sovre el Lubo y eu seutvido lougi-
vadlual uue rojs de msverisl plésvico suiosoldaute, lo cuel el
erectuer les soldaduras percisles queda unido a le superficie
extefna de los mismos, de forms que coustibuye un ese gue sirve
bare colgar el ouvase de gaucuos, solapss u otros elementoé s58-
lieuies ue sujecidn,

Con el fin de facillvar la explicacidn, se gcompaiia o
la preseutec memoris uns 1éiiig de. dioujos en la que se hs re-
preseincado un caeso de realizacidu que se cits a ti{tulo de cjem-
plo.

In el dibujot

La figurs 1, muestrs uune forme de reslizacidn con 1o
feje amouigde eu un tubo continuo.

Lo figura 2 @8 uu tubo couw ¢o0s fileg de euvoses.

Ia figurs 5.es iu euvése corveédo de acusrdo cou lo fi-
gura 1.

Le rigura 4 63 uu eavése cortado de acuerdo cou lg fi-
gura .

maclewndo reiereugia ¢ les fizsures es de observsr el fu~
vo 1, eu el que sz esieblecen las soldedurss trousversales 2

percisles, al propio Ulempo que se sncle le tire longitudiuel

. . e .4
e les zZougs 4 e ¢svse soldadura, cresiudogse les asecs de gu~

W
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jeeion, procediendo una vez lleuos log euvases 5 & la solds-

-

dure dez los zo.ss & de paso.

. L2 . . s 44
4 coovinuscicl se &coriel log suvases por leés liunesn 7.
Le invencidu, dewvro de su essucisliusd, pucde ser 1le-
v . . s 5 A - a8 oo
veue @ lg preciics sw cures fornmss de reslizeclon, que difiersn

le de le indiceds & clvulo de ejemplo en la descrincidu,
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Podrs, pues, Goustrulrse su cuslouisr forme y temsilo, con los

193]
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naverisles mas edecuadog por queder vouGo ello iucluido eu gl
€sniritu de log reiviidiceclones.
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NOTAa

Hechs lo descripeidn del presente invento, se decls-

5

s : ! . s S eyl .
ren de novedsd y propla invencion, lss siguicrtes reivindics-
ciones:
8t

l. llejorss en el objeto de ls nte

e
o}

~ A

2l2.946, por nUn procedimiento perfeccionsdo psre efectusr

el cisrre de enveses dc meterisl plestico sutosoldente, que
se csracterizsn esencielmente por el hecho de dispoher 1onﬁi~
tudinelmente sobre el tubo de metsrisl termopléstico que he
de servir de envsse generaly, ung fajs de msterisl termoplds-

tico , de izusl o distinte nsturalezs, la cusl &l efectuer =1

b
cierrs parcisl del tubo por sutosoldadeo es vinculads al mismo

én leg zoncs de soldadure, constituyendo, une vez los envases
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totslmente soldedos, unes esss del propio envase pora
feciliter su sujecidn.

~ ’ . e e 4. .
2. liejores, segin le anterior reivindicacidn, en

(&}

las que se disponen gobre el tubo, longitudinslmente tantas
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se hellen dispuestsos,

Z. blejores en el objeto de le natenbe princinsl nt
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217,946 por nUn procedimiento perfec

3 . ’ -
el cierre de enveses de moterlel plestico sutoscldantern,

- ’ 5 . _ S oa ns _ .
Segun se describe y reivipdica en ls nregents me-

moris, conste de custro hojss folisdes y escrites a méguing
por uns sols de sus céres y scompaficdos de uns lémina de
dibujos.

lLiedrid, & 29 de 4gosto de 1960

ALBEETO DZ L4 HHERTE CaSLGRAN
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