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C E R T I F I C A D O  

D E

A D I  C I  C N

Por  "MEJORAS BK EL OBJETO DE LA PATEETE PRINCIPAL 

Por "SUR PROCEDII..IEETO PERFECCIONADO PARA EFECTUAR EL CIERRE 

DE ELV&SES DE RATERIAL PLASTICO AuTCSOLDáRTE", a favor  de 

Don ALBERTO DE LA 'TUERTA C¿SAGRAR, de Racionalidad española, 

res idente  en ESPLUGAS DE LLCBREGAT (Barcelona) ,  Ga l lo ,  ns 14.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente c e r t i f i c a d o  de ad ic ión  se r e f i e r e  a me­

jo ras  en e l  ob je to  de la  patente p r in c ipa l  n3 213.946 por 

un procedimiento perfeccionado para e fec tuar  e l  c i e r r e  de en­

vases de mater ia l  p lá s t i c o  autosoldante.

En la  patente p r inc ipa l  se ha p rev is to  un tubo, e l  -

cual es cerrado parcialmente intercaladamente a la  acción 

de l lenado,  de forma que una ves efectuada la operación de 

l lenado en las  d is t in ta s  partas que constituyen envase se - ¿

c ie r ran  lo s  pasos mediante puntos de soldadura que separan 

10, de f in i t ivamente  las  d is t in ta s  cavidades que constituyen los  i



o

5.

10.

1  ̂*

2 0 .

30.

psi'3 cue ios envases queden ind iv id u a le s .

Dicha forma preserva,  s in  embargo, un incoven ien te , 

y es que los  envases no t ienen ningún elemento de asido que 

proporcionaría una forma determinada de f i j a c i ó n  de los mis­

mos sobre soportes,  debido a l o  cual los  envases una ves oor-

tedos han de ser serv idos a grane l .

Para e v i t a r l o  se ha interca lado en e l  procedimiento una 

fase cjue consiste en disponer sobre e l  tubo y en sentido l o n g i ­

tudinal une fa ja  de mater ia l  p ías t ico  autosoldante, la cual e l  

e fec tuar  las soldaduras pa rc ia les  queda unido a la  super f ic ie

externa de los  mismos, de forma que constituye un asa que s i rve

para co lgar  e l  envase de gánenos, solapas u otros elementos sa­

l i e n t e s  de su jec ión.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la exp l icac ión ,  se acompaña a 

lá  presente memoria una .lámina de áioujos en la que se ha r e - '  

presentado un caso de r e a l i z a c i ó n  que se c i t a  a t í t u l o  de ejem­

p lo .

En e l  d ibujo:

La f igura  1, muestra una forma de r e a l i z a c ió n  con la 

fa ja  montada en un tubo continuo.

La f igura  2 es un tubo con dos f i l a s  de envases.

La f igura  3 as un envase cortado de acuerdo con la f i ­

gura 1.

La f igura  4 es un envase cortado de acuerdo con la f i ­

gura 2.

naciendo re fe renc ia  a las f iguras  es de observar e l  tu­

bo 1, en e l  que se establecen las  soldaduras transversa les  2

p a r c ia l e s ,  a l  propio tiempo que se ancla la  t i r a  long i tud ina l  

3 en las  zonas 4 ue esta soldadura, creándose l e s  ases de su—



j e c ió n ,  procediendo una vez l lenos  los  envases 5 a la so lda­

dura de las zonas 6 de paso.

A continuación se acortan los envases por las  l íneas  7.

La invención, dentro,de su esancia i inad, puede ser l l e ­

vada a la p ract ica  en otras formas de r e a l i z a c ió n ,  que d i f i e r a n  

en d e ta l l e  de la indicada a t í  m ió  de ejemplo en la descr ipc ión  

Podrá, pues, construirse en cualquier forme y tamaño, con los  

mater ia les  más adecuados por quedar todo e l l o  incluido en e l  

e s p í r i tu  de las r e iv ind icac iones .
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Hecha 1a descr ipc ión  de l  presente invento,, se dec la ­

ran de novedad y propia invención, las  s iguientes r e i v in d i c a ­

ciones :

1. Mejoras en e l  objeto de le  patente p r in c ip a l  na 

213.946, por "Un procedimiento perfeccionado para e fectuar  

e l  c i e r r e  de envases de mater ia l  p lá s t i c o  autosoldante, que 

se ca rac te r izan  esencialmente por e l  hecho de disponer l o n g i ­

tudinalmente sobre e l  tubo de materia l  termoplást ico  que ha 

de s e r v i r  de envese genera l ,  uno fa ja  de mater ia l  termoplás­

t i c o  , de igua l  o d is t in ta  naturaleza, la  cual a l  e fec tuar  e l  

c i e r r e  pa rc ia l  del  tubo por autosoldado es vinculada a l  mismo 

en las  zonas de soldadura, const ituyendo, una vez los  envases 

l lenos  y totalmente soldados, unes asas del  propio envase para 

f a c i l i t a r  su sujeción.

2. Mejoras, según la  an ter io r  re iv in d ica c ión ,  en 

las  que se disponen sobre e l  tubo, longitudinalmente tantas



f a j e s  como órdenes de cavidades sucesivas s l o  ancho d.el tubo 

se ha l len  dispuestas.

3. Mejoras en e l  objeto de la patente p r in c ip a l  ns 

213.946 por "Un procedimiento perfeccionado para e fectuar 

e l  c i e r r e  de envases de mater ia l  p lá s t i c o  autosoldante" .

Según se describe y re iv in d ica  en la presente me­

moria, consta de cuatro hojas fo l iadas  y e sc r i ta s  a máquina 

por una sola de sus caras y acompañadas de una lámina de 

d ibu jos .  -

Madrid, a 2$ de Agosto de 1$60 

ALBERTO DE LA HUERTA CASAGRAN 

p .e .

JG/mj
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