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ADICION

a la patente de invencidn n¢ , por "Procedimien-
to y dispogitivo para el montaje'de cojinetes de agujas
en los .cardanes”, a favor de Don Alfred PITHER, de nacio-
nalidad francesé, domiciliado en Paris (Sena, Francia),
89 quai d'Orsay y SOCIETSA ANOWIME DES ROULEMENDS A~AIGUI;
LIS, entidad francesa, domncmllada en Ruell—Malmélson,
[Seine-et-0ige, Irancia), 133-137, Boulevard National,

por M"MEJORAS EW EL OBJETO DX La PATENLE PRINCIPAL".

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la patente principal se ha descrito un pro-
cediniento para el montaje de cojinetes de agujas en los
cardanes, que consiste en poner en posicidn, en los tala-
dros coaxiales de la pieza hembra, los pivotes o mutiones
alineados y las cubetas provistas de agnujas gue rodean a
égtos 'y, mientras se mantienen en coincidencia exacta los
cjes de rotucidn de la pieza que lléva log muiones y de
la pieza hembra, empujar los fondos de las cubetas, hasta

gue entra en contacto los extremos de los mufiones por des-—
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lizamiento de dichas cubetas, provocado por cualauler

medio adecuzdo {(como una preunsa, por ejemplo), con

interposicidn de una piesa de mantenimiento que se apo-

ya en al fondo de la cubeta corregpondiente ¥y gue o
ldada en esa posicidn al interior dsl talagro.

La adicidn que aqué se presenta tiene por ob-
jeto precisar que la fijacidn de la pieza de mantenimien-
t0 en el taladro, en el lugar correspondiente a su tope
contra el fondo de la cubeta y al tope de ssla contra el
extremo del mufidn, puede efectuarse no solamente por sol-
dadura, sino tamﬁién configurando los bordes de la pieza
de mantenimiento a modo de herramienta que, cuando dicha
pieza de mantenimiento se aplica en el lugar deseado, es ac-
cionado de modo gque se cortan en la pared del taladro de
lag partes un nueco y/o un relieve gue asegura su propia
retencidn. Hste medio dispensa, como la soldadura, de to-
da mecanizacidn previa del taladro y asegura no obstante
una fijacidn precisa y bastante sdlida pars resistir a
los esfuerzos axiales centrifugos durante el funciona-
miento, Se ve'que, en ese caso, la pieza de mantenimiento
dogempefia la doble funcidn de Organo de tope para lo cube-
tay de herramienta de corte de los medios para su propia
retencidn en el talairo.

Entre las diverses realizaciones pogibles, cabe
mencionar como las mds sencillas para la realizacidn de
-una piesa de mantenimiento que desempeiie la funcidn de
la herramienta en cuestidn, en particular la realizacidn

en que la herramienta es un macho de aterrajar y la reali-
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zacidn en que la herramienta es un cincel; tanto en e
uno como en oLro c2s0 las aristas activas de la herra-
nienta han de tener una dureza superior a la del metal
de la pared del taladro o mendrilado.
La pleza de mantenimiento puede pues llevar
en su periferia un fileteado, de modo cue atterrajje
]

el mandrilado pox enroscamiento de didm pieza hasta

formar el acoplamiento a tope: pieza de mantenimiento-

cubeta-muiidn.

También puede posgeer elasticidad propia o po-
sibilidad de dilataciodn radial y llevar en su perife-
ria una herramienta de corte orientada de modonque el
ahondamiento ge produzca por deslizacidn a lo largo del
mandrilado, pero que resulte imposible el retpoceso a
causa de la dilatacidn radial acoﬁpaﬁada de lea penectra-
cidn de la herramienta de corte en el metzl de la pared,
funcionando todo ello desde entonces & manera de un trin-
quete que se arguea en el hueco de un elsmento de crema-
llers, labrado por la popie pieza de mantenimiento.

liztas diversas soluciones es ilustren esquemd-
ticamente en el dibujo adjunto, en el cuzl:

- 1a figura 1 es une coccidn andloga & la figu-
ra 3 de le patente principal y muestra una pieza de man~
tenimiento autotaladradora:

- la figura 2 es una seccidn andloga y muesira
una pisza de mantenimiento gue forma un cincel de ladra-
do~-trinquete de retencidn;

- la figura 3 ez una séccidn varcial, en escala
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mayor, de una variante de la figura 2;

- la figura 4 es una vista correspondiente en
plantas

- la figura 5 muestra en seccidn un aro elds-
tico dotado de las mismas Ffunciones,

En la figura 1, la pieza de mantenimiento -22~
lleva en su sgperiferia un fileteado de dureza superdior
a la del metal del mandrilado -Y- y en su centro fTisne
una abertura ~24-, cuadrada, de sels caras u otrs, que
rermite hacerla girar por medio de una 1llave. Para faci-
litar el labrado del fileteado por iz pieza de mantend-
mwiento, éstn lleva de preferencia, como en un talagro
0 macno de aterrajer, unas entalladuras en destalonado
~23= qgue separan los sectores fileteados.
‘ Fara el montaje, se porne en rotacidén la pieza
-22= y ésta labra un fileteado, de modo que se traslada
a lo largo del mandrilado hagta topar con el fondo -8-
de la cubeta, la cual topa a su vez con el mufidn.

fn la figura 2, la pieza de mantenimiento =25~
posee una elasticidad propia graciasg a una combadura que
desvia la parte anular -26-, cuya perfieria forma una es-
pecie de cincel -27-. Su orientacidn y su destalonado son
tales, que puede hundirse la pieza -25- hasta entrar en
contacto con la cubeta -6~ y hasta que ésta tope con el
muiidn, por deslizamiento en el mandrilado, mientras qus
su reiroceso estd impediddo por la penetracidn del cincel
-27- en el metalde la pared.

La forma de este cincel se ve mejor en la figura
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3, que muestra ademds una variante en la que la pieza

de mantenimiento -28- tiene forma de estrella o forma
egcotads en almenas y cada rams -29- de ls estrella es-
t4 contraacodada y rematada por un cincel -30-, cuyo des~
talonado se ve en ~31l-. La nisza de mantenimiento es em-
pujada a su gitio por una herremienta =32-, accionaga
con la prensa o por percusidn y cuya forma es tal que
provoeca, al topar al final de la carrewa, una deforma-
cidn o rectificacidn de las ramas -29-, asegurando la
dilatacidn radial y la penetracidn del cincel =30~ en
la pared “9; del mandrilade.

In la rfigura 5, la pieza de mantenimiento -32-
estd constitulda por un aro eldstico, hendido en -33-,
cuya periferia forma un cincel circular -¥%-. La dilata-
cidn radial después de incrustacidn se mantiene aqui
por la elasticidad propia del aro eldstico.

Como se comprende, la forme de la pieza de man-
teniniento puede wser una de lag. repregentadas en las di-
versas figuras de la patente princival (excepto en las
figuras 7 y 8). No obstante, es ventajoso, cuando la pie-
za, de mantenimiento desempefia la funcidn de herramignta
de corte, que s¢reduzca la exbensidn circunferencial de
la parte activa de la herramienta (fileteado o cincel);
vara sumentar ls presidn unitaria bajo un esfuerzo deter-
winado y para facilitar el corte o la incrustacidn del
metal de la pieza de manteniniento en la pared del mandri-
lado.

Tambiém es ventajoso contraacodar 1s pieza de




manera gque, por un efecto de palanca, como se repressn-
ta en la figura -~3-, se obtenga una components radisl
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maxima vara un esfunerzo axisl reducido de la herramien-
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derdn independisntes del objeto de la inven-
cidn los detalles accesorios tanto del procedimiento co-—
mo del disposgitivo utilizados para la puesia en préctica
del migmo, por guedar todo ello comprendido en el aloanQ

ce de las reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente certi-
ficado de adicidn a la patente de invencidn no

1. Mejoras en el procedimiento objeto dela
patente principal, caracterizadas por el hecho de que
la pieza de mantenimiento desempeifla la doble funecidn de
Sdrgzano de tope para la cubeta del cojinete y de herra-
nienta de corie de los huecos y/0 salisntes para su YO
nia retancida en ¢} mandrilado.

2. Mejoras en el procedimiento objeto de 1la

patente principal, segun la reivindicacidn 1, cerafte-

rizadas por el hecho de que. el corte de los huecos y/o
salientes es provocado por uns deformecidn de la pieza
de retencidn bsjo el efecto de un esfuerzo axisl cuan-
do la piezs de mantenimiento elcanze su posicidn de fun—

cionamiento,
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3. Mejoras en el dispositivo objeto de le pa-
tente rrincipal, pars la puesta en préectica del proce-
dimiento, carscterizadas por el hecho de que la perife-

rie de le plezs de mentenimiento tiene partes mis duras

5. gue el mendrilado, . constituyendo uns herramiente de cor-

te.

4. Hejoras en el disvositivo objeto de la pa-

tente principal, en conformidad con la reivindicacidn 3,
caracterizadas por el hecho de gue la periferis de la

10. pieza Ge mantenimiento tiene forma de teladro o macho
de aterrajer.

5. lMejoras en el dispositivo objeto de la pa-

tente vrincipal, en conformidad con la reivindicacidn 3,
caracterizadas por el hecho de c¢ue la pieza de manteni-
15 miento posee elesticidad propia o capacicad de dilatacidn
radlal y por el hecho de gque su periferia tiene forme de
cincel,
6. Mejoras en el disvositivo objeﬂo de la pa-
tente principal, en conformided con la reivindicacidn 3,
20, carscterizadas por el necho de que la pieza de manteni-
miento tiene la forme de una estrella de ramss contraaco-—
dadas, cada una de elias terminada por un cincel, y pue-
de deformarse por un gesfuerzo axisl, produciendo una di-
latacidn radial.

25, 7. Hejoras en el dispositivo objeto de la pa-

o K . . . < 2
tente principal, en conformidad con lg reivindicacion 3,
caracterizadas por el hecho de que la pieza de manteni-

miento tiene la forma de un aro eldstico hendido, cuya



periferia tiene la forma de un cincel.

8. Mejoras en el objeto de le vatente princi-

Todo ello segun queda descrito y reivindicsdo
en la pregente memoris descrirtiva que consta de ocho
hojas foliadas, escrites & miaquina por una sols cara.

Darcelona, 2 28 de julio de 1960

Alfred PITHER
SOCIRIH ANONYME DES ROULEMENTS
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