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Loz empalmes normales aplicables a los cablss para alta
tengidn aislados con papel impreznado se confeccionan habitualmento
con los materiales i siguiendo los procsdimientos auz ee indican a
continuacidn. Despuds del empalme del conﬁﬁctor »or medio de soldae
dura o bien con mordasa de compresiln y después de un oportuno esca=
lonado del aislante de los dos trouzos de cable que se ha de empalmar,
ge reconstruye dicho alslante empleando cintas de material disléctri-

impresnado o btambién una opordtunz combinge
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v requiers un tleapo notebls durante el cual law puates del oo~

ble quedan expuesias 2 log aventes atnosidricos.
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Bl dlanetro del aislante reconsiruideo sobre el smoalme

28 normalmenis mayor gue el difmetro sobre el aislante del cable
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en las dos extremidades ce dicho empalize ze eizetila una
unidn en forwa de trompeta gue tiene la funcidn de meducir gradual-
wénta el campo eléotrico, demasiado intenso en el aislants del cable,
a un valor aceptable en la zona de empaline.

Dichas trompetas deflécto as de campo se reallgzan direc-—
tamenie con oportuna disposicidn de las cintas o bien mediante con-
formacidn a mano por medio de un cuchillo cortando los canutos en la
zona interssadce

i empalme asi confeccionado se apantalla finalmeate con

papel carbén y cinta de tejido metdlico, o bien arrollando hilo metae
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lico sobre las trompstas y cinta metdlica sobre la zona cilindrica.
¥l nuevo tipo de empalme normal para cavles eléetricos
de alta tensidn que se obtiene de acuerdo con el procedimiento objeto
de la prssentie invenoién; permite 21 smpleo de mano de obfa no espe-
cializada y simultineamente consiente un notable ahorro de tismpo en
el montaje. e emplea, en efecto, un manguito prerabricade de resina
sintétioa adecunda, por ejemplo stosiliniea, con incorporacidn de un
electrodo de apantallado, del tino objeto de la patente nv 228.462
de la misma solicitante, que sustituye los éanutoa ie papel o las
mencionadas cintas de material aislante y se elimina la fase de esca-
lonado del aislante.

ul divujo adjunto ilustra en la {Tigura 1 un empalme ob-

tenido de acuerdo con el procedimiento objeto de la presente inven
0idn, y la fizura 2 ilustrae la distribucidn de las superficies squi-
notenciales provocada por el elecirodo incorporado en el mangulto
prefaoricado. Para la formacién del empalme segin la invencidn, se
procede del modo sizuicnie: mobre cada una Ce las dog plezas que se
“han de empalmar ge corta la pantalla 3, dejandd al descubierto el
aislante 10 del cabls en una lonzitud L (figura 1), ¥ en la extrenie
dad de las puntas.se deseubre el conductor 9 en una longitud izual a

le mitad de la longitud de la mordasza de unidn 1.
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Una vez aplicada la mordazm, se coloca en
manguito 2 (previamente colocado en une de los dos cables antes del
empalne del conductor)s de modo que el elsotrodo metdlice 3 incor—
porado en el manguito 2 esté eléctricamente en contacto con la mor-
daza 1.

ge realisan después con cinba de material aislante, por
gjerplo npanel aislante rizado e impregnado, dog trompetas cuz tienen
su iniecio en low puntos del cable en donde habian side interrumpidas
las cintaé netdlicas y semiconductoras de la paantalla 8. iinalmente,
todo el empalme se apantalla con una cinta de papel carddn 5 y ciats
de tejido metdlico o con otro maierial de apantallado &.
cable para alta tensidn, perc es particularmente indicado nava log
cables en tubo {aenominados "Pipe") del 4ipo a presidn de sas o del

tipo & presidn de asceilte.

fo)

31l oable en Hubo "Pipe™ consiste en una teérna de cables
unipolares sin cobertura metdlica con aislamiento de napel impresnado
apantallade con cintas de cobre supsrpuesias. Los tres cables astén
e (| . gy i A " - " gy s 4 : IR 4 . PR
condidos en tubo de acero gus se rellena despues de nltrdreno o bien
de aceite sometido a una elevadz presidn, por ejemplo 15 studoleras.

un ambos casos el cable estA circundado por un luido a
presidn, cuya nresencis mejora también las cualidades del enpalme

descrito, dado gue %2l fluido wellena

o

1 espacio 7 existente entre el
aiglante ¢el cable y la superiiclie interna del manguito 2.
Ubvianente, dicho empalme nuede emplearse convenicntemente

para otros tipos de cable, oor ejemplo de aceite Lluido, a wresidn de

sas y otros, en particular en todog los casos en los gue el aislanilento
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eatd coniiado a un fluido {zas o aceita) de impregnacidn gue tlene la
pogibilidad de rellenar el espacio T existente entre el manguito 2 vy

¢l aiglamiento del mismo cable.
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Bl electrodo 3 incorporade en el manguito 2 tiens la

slguisntes Tunclones:

a) = apantallado eléctrico de ia mordaza y de las ivregulsridades

superiiciales de la misnas

b) - modificacidn del campo eldotrico en la-zona del empalme con el

»

fin de separar las superiicies equipotencialss, reduoiendo, por
consisulente, la solicitaciln eléctrica en la zona COTIESPON-
dgiente &l espacio exisicnte entre el manguito y el aiglanie del

cavle (figura 2).

Lag ventajas del presente empalme respecto & 1oz empalmes

tradicionales son las sipulentess
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empleo de una piesza prefabricads (manguito 2) aque eg susceptible
de controlesw antes de zu montaje;

facilided de ejecusidn, ya que permite el empleo de wano de obra
no altamente especializadas

duracién reducida de la confeccidn del empalmé, con vanfaja sco=
nbémica y %téenica, yu que las punias del cable permanecen por
POCO tiempo en conitacito con log agentes atmosiéricos;

se elimine le operacidn de escalonado del aislante del cable cn
lag dos puntas que se han de empalmar;

la operacidn manusl se raduce a 1z simple aplicacidn de una pe~

queiia cantidad de cintas aislantes {por sjemplo papel rizado)

para la foxmacidn de las troupetas.
ABIVITDICACIONAES

To= Un procedimiento para la elaboracidén de empalmes

norinales para cables de alta tensidn, esencialmente caracterisado
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por el hecho de gue sobre czada una de las dog piezas que se han de

i

empaimar s corta la pantalle descubriendo el aislante del cable en

una longitud prefijada

r en las vdtrtmldalo de lawy puntas se degeubz
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el conductor en una lonzitud ipuel a la mitad de la lony iuud de la

mordaza de unidnj uana ves licada la moxdaza se colocsz en su sitio

2l manzulto prefabrics ao procurando que el eledtrods metdlico incor—
poerado en dicho manguito esté eléctricamente en coniucio con la mor—
daza; se realizan desouds con oginta de material aislante dos trompe—

4

tas que tienen su inicio en los wuntos del cavle en donde hapian sido
interrumpidas lus ocintas metdlicas r semiconductoras de la pantalley
v iinzlmente todo el empalme se apantalla con adecuado materiale
2y~ "Un px cocediniento pava la elaboracidn de empalmes

nornales pare cavles de alta bensidn®.

Sonsta lz presente mémoria de cinco uojas Toliadas, ege
ritas por una sola ocara.

Barcelonz, 18 de Agosto de 1960,

Zepe Ge PLRBLLY, Societd ner Azioni.
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