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El invento concierne a un dispositivo de fija­
ción o sujeción para cuerpos calefactores tubulares con 
un manguito fijable a una pared de recipiente, por ejem­
plo, por atomillamiento, con el cual está unido el cuer­
po calefactor tubular.

En tales dispositivos de fijación, la fijación^ 
del cuerpo calefactor tubular al manguito era posible . 
hasta ahora solamente mediante soldadura, lo cual es*di­
fícil de realizar, costoso y caro, y además de ello en* 
algunos casos establece un lugar de debilitación en lo"' 
que se refiere a la corrosión. El invento se basa en'Ya* 
misión de proporcionar remedio a esto, es decir mejorar
un dispositivo de fijación del tipo descrito al comiéKád

* + *
en lo que se refiere a la fijación del cuerpo calefactor 
tubular al manguito.

Esta misión es resuelta, de acuerdo con el in?. 
vento, mediante un dispositivo de fijación del tipo des­
crito al comienzo, en el cual el cuerpo calefactor tubu­
lar está apretadamente soldado y/o prensado con un ele­
mento de inserción de pared delgada, el cual por su la­
do está soldado con una parte de manguito que lo rodea.

El elemento de inserción apretadamente soldado 
y/o prensado con el cuerpo calefactor tubular es prefe­
riblemente más delgado que la parte de manguito que lo 
rodea, con lo cual se facilita especialmente la solda­
dura entre el elemento de inserción y el cuerpo calefac 
tor tubular. El espesor de pared del elemento de inser­
ción está situado en tal caso entre el de la envolvente 
del cuerpo calefactor tubular y el de la parte de man­
guito que rodea al elemento de inserción.
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El elemento de inserción y/o la parte de man­
guito que rodea al elemento de inserción pueden estar es­
tructurados como piezas troqueladas de chapa, lo cual in­
fluye favorablemente sobre los costos de fabricación.

En una forma preferida de realización del 
dispositivo de fijación de acuerdo con el invento, el la­
do frontal de la envolvente del cuerpo calefactor tubular

* *. *está soldada con el lado frontal de una embocadura qbe/lo 
rodea, prevista dentro del elemento de inserción, dirigi­
da hacia el exterior del recipiente, acerca de lo cuaí'se 
ha de tratar todavía en particular en la siguiente desi* 
cripción de formas de realización preferidas. *1*

El elemento de inserción del manguito déT***
.dispositivo de fijación de acuerdo con el invento pue¡á!e.*

. ...estar estructurado en lo esencial con forma de disco 
cular y puede estar soldado y/o prensado con ambos extre­
mos de por lo menos un cuerpo calefactor tubular, y pre­
feriblemente está soldado al borde por el lado frontal 
con un borde circundante, sobresaliente hacia fuera de la 
parte de manguito que lo rodea.

El manguito del dispositivo de fijación de 
acuerdo con el invento puede consistir en una parte en lo 
esencial de forma anular, atornillable en el recipiente, 
y en una parte de agarre, soldada con aquella, las cuales 
partes tienen, cada una, un borde circundante que sobre­
sale hacia fuera, con los cuales bordes está soldado por 
el lado frontal el elemento de inserción, dispuesto entre 
ellos. La parte de agarre antes mencionada puede tener su 
perficies de asentamiento laterales para una llave para 
tuercas. En una forma preferida de realización, la zona

2 .11.81
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central de lp parte de agarre está estructurada con forma 
hexagonal en vista superior.

El elemento de inserción del dispositivo 
de fijación de acuerdo con el invento puede estar estruc­
turado de modo abombado en dirección al interior del re­
cipiente, con la ventaja de que, a pesar de su pequeño , 
espesor de pared a la presión interna en el recipiente, 
no puede ser comprimido a través de éste ni hacia fuera., 
y se consigue que el elemento de inserción, al cargar con 
presión, se apoye cada vez más fuertemente en la parte de 
manguito que lo rodea.

Si el elemento de inserción del dispositivo 
de fijación de acuerdo con el invento es prensado jun*6o"* 
con la parte de manguito que lo rodea, entre la parte de-* 
inserción y la par** de manguito que lo rodea, puede es&str 
prevista una junta de estanqueidad adicional, acerca de--- 
lo cual se va a hacer mención todavía en la descripción 
que sigue.

Otras particularidades, características y 
ventajas del invento se deducen de las reivindicaciones y 
de la siguiente descripción de formas preferidas de rea­
lización del dispositivo de fijación de acuerdo con el in­
vento, en conexión con los dibujos. En estos dibujos, en 
cada caso esquemáticamente: la figura 1 muestra una vista 
en alzado lateral, parcialmente seccionada, de una forma 
de realización del dispositivo de fijación según el inven­
to;
la figura 2 muestra el dispositivo de fijación representa­
do en la figura 1, desde arriba;
la figura 3 muestra una vista en alzado lateral parcialmen



te seccionada de otra forma de realización del dispositi­
vo de fijación según el invento;
la figura 4 muestra el dispositivo de fijación represen­
tado en la figura 3, desde arriba;
las figuras 5 y 6 muestran, en cada caso, una vista en 
alzado parcial seccionada de diferentes formas de reali­
zación de un elemento de inserción con manguito del.di^-

* * . *positivo de fijación conforme al invento y del cuerpo.*
* * +

calefactor tubular fijado a él; y
las figuras 7 y S muestran en cada caso una vista en'aY- 
zado parcial seccionada de un dispositivo de fijacióñ**¿e 
acuerdo con el invento, sin cuerpo calefactor tubular!fi­
jado a él. ...

* ***En la forma de realización, representada'-áh*
*****las figuras 1 y 2, del dispositivo de fijación de acppr^- 

do con el invento, está previsto un manguito 1, el cual, 
es atornillable dentro de un orificio, que está previsto 
en la pared 2 de un recipiente. El manguito 1 tiene una 
envolvente 3 cilindrica, que lleva una rosca externa, 
cuyo borde 4 superior en los dibujos, está doblado hacia 
fuera y tiene cuatro partes de agarre 5 a modo de ale­
tas. El borde, inferior en los dibujos, de la envolven­
te 3 del manguito 1 está soldado en el lado frontal con 
el borde, algo doblado hacia abajo para ello, de un ele­
mento de inserción 6 en lo esencial en forma de disco cir­
cular.

El elemento de inserción 6 sirve para soste­
ner ambos extremos 7 de un cuerpo calefactor tubular que 
penetra en el interior del recipiente. En la figura 1 se 
representa sólo uno de estos extremos 7 del cuerpo cale-

HojMtnAm.
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factor tubular con su espiga de conexión 8.
En la forma de realización, representada en

las figuras 3 y 4, del dispositivo de fijación de acuerdo
con el invento está previsto un manguito 11, consistente
en dos partes 9, 10, que es atornillable en un anillo 14,
el cual está adosadamente soldado al borde de un orificio
previsto en la pared 12 de un recipiente. La parte ló,

.  .* * +representada abajo en la figura 3i del manguito 11 tiéne
* * *una envolvente cilindrica 13, que lleva una rosca exter­

na. El borde superior 15 de la parte inferior 10 de Taañ*- 
guito está doblado hacia fuera. La parte 9, representada 
arriba en la figura 3, del manguito 11 forma la parté^de 
agarre del manguito 11 y tiene un borde 17 circundan&e^- 
que discurre paralelamente al borde 15 de la parte ié̂ e-r 
rior 10 de manguito, el cual borde 17 rodea a una zopa*/ 
central, la cual tiene un gran orificio central 18 y en 
vista superior está estructurado en lo esencial con for­
ma hexagonal, de manera tal que puede ser hecho girar me­
diante una llave para tuercas.

Con los bordes 15 y 17 de las partes infe­
rior y superior de manguito está soldado por el lado froi 
tal un elemento de inserción 16, en lo esencial en for­
ma de disco circular, el cual con su borde está dispues­
to entre los bordes 15 y 17 de ambas partes 9, 10 del 
manguito y -como el elemento de inserción 6 antes mencio 
nado (véase figura 1) - sirve para sostener ambos extre­
mos 7 de un cuerpo calefactor tubular que soporta el in­
terior del recipiente. También en la figura 3 se repre­
senta solamente uno de ambos cuerpos calefactores tubu­
lares 7 con su espiga de conexión 8= Tanto los manguitos
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1 y 11 como también sus elementos de inserción 6 y 16 
están fabricados a base de chapa, estando el espesor de 
pared del elemento de inserción en cada caso entre el de 
la envolvente de cuerpo calefactor tubular y el de la en­
volvente del manguito.

Los elementos de inserción 6,16 tienen en
cada caso dos embocaduras dirigidas en cada caso hacia.

* **arriba en las figuras 1 y 3, con respecto al exterior peí
* * *

recipiente, las cuales están densamente prensadas y sol­
dadas por el lado frontal en cada caso con un extremo***?* 
del cuerpo calefactor tubular. En las figuras 5 y 6 s'e're- 
presentan dos formas de realización de estas embocaduras 
19,20, que han de ser designadas también como boquillSg*
de soldadura. Tales embocaduras pueden ser fabricadaS-sin

.****
gran gasto técnico, en cada caso en una sola etapa.de. 
bajo, por troquelado del elemento de inserción. Las ambCr- 
caduras 19, 20 tienen en cada caso una zona cilindrica por 
algunas partes, apartada del recipiente, cuyo diámetro in­
terior corresponde al diámetro exterior de un extremo 7 
del cuerpo calefactor tubular, que ha de ser insertado 
desde el lado del recipiente, según el dibujo por lo tan­
to en cada caso desde abajo dentro de la embocadura 19,
20, hasta tanto que su superficie frontal pase a coinci­
dir y cubrirse con la superficie frontal del borde de em­
bocadura. Después de ello, los extremos del cuerpo cale­
factor tubular pueden ser soldados por el lado frontal 
con las embocaduras, con la ventaja de que para ello no 
se necesita ninguna aportación de material. Para la unión 
entre la embocadura y el extremo libre del cuerpo cale­
factor tubular no se necesita, por lo tanto, aquí ninguna
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-de las caras uniones por soldadura hasta ahora usuales.
En lugar de ello, esta unión se efectúa sin material adi­
cional mediante simultánea fusión de los bordes situados 
en el lado frontal del extremo 7 del cuerpo calefactor 
tubular y de la embocadura 19, 20 que rodea a éste, que 
están representados en cada caso de trazos en la figura^
6. En las figuras 5 y 6 se designa al elemento de ins^er-
ción por 6 ó 6' , respectivamente. La fijación de log qle-

^  *

mentos de inserción 6, 16 en el manguito 1,11 se efectúa 
de nuevo sin material adicional por medio de soldadurá'eh
el lado frontal del borde del elemento de inserción con*el
borde inferior de la envolvente 3 (véase figura 1) o céñ
los bordes 15, 17 de ambas partes 10,9 del manguito. EA***

* * .la forma de realización, representada en la figura 1,&1..- 
borde del elemento de inserción 6 está para ello doblqgo^ 
algo hacia abajo, de manera tal que discurre paralelamam? 
te a la envolvente 3 y puede ser soldado con ésta por fu­
sión común.

El elemento de inserción del dispositivo de 
fijación de acuerdo;con el invento está soldado preferi­
blemente con la parte de manguito que lo rodea. Sin embar­
go, puede estar también introducido a presión en la par­
te de manguito que lo rodea, o puede estar unido con éste 
mediante inserción por laminación o por rebordeado.

En la figura 7 se representa una zona de bor 
de del elemento de inserción 21, que está prensada con la 
parte de manguito 1 que lo rodea.

En la figura 8 se representa una zona de bor­
de de un elemento de inserción 22, que también está pren­
sada con la parte 1 de manguito que lo rodea. Para una
estanqueización adicional entre el elemento de inserción
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- 22 y la parte 1 de manguito que lo rodea, se procura aquí 
una junta de estanqueidad adicional 23, que consta prefe­
riblemente de caucho de silicona.

En la forma de realización representada en la 
figura 8, el elemento de inserción 22 está estructurado 
de modo abombado hacia el interior del recipiente, con da 
ventaja, de que a pesar de su pequeño espesor de pared,*, 
en el caso de presión interna en el recipiente no es ni

10

comprimido a través de éste ni hacia fuera. La estructu­
ración abombada del elemento de inserción 22 tiene ade-
más la ventaja de que dicho elemento de inserción 22, pn

*

el caso de carga por compresión, se apoya todavía más 3*uer 
temente que antes en la parte 1 de manguito que lo rodea.
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Los puntos que como característica de nove­
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes: .

13.- Dispositivo de sujeción para cuerpo.de
calefacción tubular para un manguito fijable a una pared
de recipiente, por ejemplo por atornillamiento, con el**
cual está unido el cuerpo calefactor tubular, caractère-

, * * *zado porque el cuerpo calefactor tubular esta apretada­
mente soldado y/o prensado con un elemento de inserción*

* *vde pared delgada, el cual está soldado con una parte 3¡é.* 
manguito que lo rodea.

23.- Dispositivo según la reivindicación-, 
la, caracterizado porque el elemento de inserción es más 
delgado que la parte de manguito que lo rodea.

3^.- Dispositivo según las reivindicaciones 
13 ó 23, caracterizado porque el elemento de inserción se 
encuentra en cuanto a su espesor de pared entre el de la 
envolvente del cuerpo calefactor tubular y el de lí parte 
de manguito que lo rodea.

43.- Dispositivo según una de las preceden­
tes reivindicaciones, caracterizado porque el elemento de 
inserción y/o la parte de manguito que lo rodea es una 
pieza troquelada de chapa.

53.- Dispositivo según una de las preceden­
tes reivindicaciones, caracterizado porque el lado fron­
tal de la envolvente del cuerpo calefactor tubular está

2 .11.81
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-soldada con el lado frontal de una embocadura que lo rodea, 
prevista en el elemento de inserción, dirigida hacia el 
exterior del recipiente.

63.- Dispositivo según una de las preceden­
tes reivindicaciones, caracterizado porque el elemento de 
inserción está estructurado en lo esencial con forma de^. 
disco circular, y está soldado o prensado con ambos extre­
mos de por lo menos un cuerpo calefactor tubular.

7-*- Dispositivo según la reivindicación 6a, 
caracterizado porque el elemento de inserción está soldado 
al borde por el lado frontal, con un borde circundante,.que 
sobresale hacia fuera, del manguito.

83.- Dispositivo según una de las preceden­
tes reivindicaciones, caracterizado porque el manguito *'**

* - T * .

*  fconsta de una parte en lo esencial de forma anular, ator-' 
nillable en el recipiente, y de una parte de agarre, sol­
dada con aquella, con cuyos bordes sobresalientes hacia 
fuera está soldado por el lado frontal el elemento de in­
serción, dispuesto entre ellos.

9^.- Dispositivo según la reivindicación 83, 
caracterizado porque la parte de agarre tiene superficies 
de asentamiento laterales para una llave de tuercas.

103.- Dispositivo según la reivindicación 9^, 
caracterizado porque la zona central de la parte de agarre 
está estructurada con forma hexagonal en vista superior.

113.- Dispositivo según una de las preceden­
tes reivindicaciones, caracterizado porque el elemento de 
inserción está estructurado de modo abombado hacia el in­
terior del recipiente.
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12&.- Dispositivo de sujeción para cuerpo de 
calefacción tubular.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompañan, y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas+, * + +*a maquina por una sola cara.

20

r 30
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