EQ@STRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ® g5 Q" Y
@  260.562 %
@ FECHA DE FREBLNTACION
2=10--81
MODELO DE UTILIDAD
. .ilemonunz as oo.o
k NUMH!O @ FECHA PAlS
P 30 37 651.3 4-10-80 _ Rep.Ped.Alehapa
§ ‘ t - " ‘5 v e
; A A g
}ig‘;;g‘df‘r\*‘ R S T e
BRI L *TA RN *
b @ FECHA DE PUBLICITAD cLA‘I"CACION INTERRACIONAL
S Ra TN D e
rrc———1
@TJTULO DE LA INVENCION
"DISFOSITIVC DE SUJECICON PARA CUERPO_ DE CALYXFACCION TUBULAR'E_’ ':
@.-soucnz‘mrg )
(A 19 280 EH)
E.G.C. ELEKTRO-GFRETE RBLANC U. FISCHER
Rote-Tor-iitrasse, D-7519 Q! erderdingen, Rep(blica Federal Alemana
@mvem—on tESs)
Hermann EKNAUSS
@TITULAR {ES)
@ REPREBENTANTE
DON FEERNANDO DE EIZABURU MARGULZ (MOD. - 5, 240)
UNE A - &4 MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

CP.



MOD. 5 .240

10

15

20

25

Hoja nGm. 1

El invento concierne a un dispositivo de fija-
cidén o sujecidn pasra cuerpos calefactores tubulares con
un manguito fijable a una pared de recipiente, por ejem-
plo, por atornillamiento, con el cual estd unido el cuer

vo calefactor tubular.

En tales dispositivos de fijacidn, la fijacidnm

del cuerpo calefactor tubular al manguito era posiblg .
hasta ahora solamente mediante soldadura, lo cual es'di-
ficil de realizar, costoso ¥ caro, y ademés de ello en’

algunos casos establece un lugar de debilitacién en 1o '

que se refiere a la corrosién. El invento se basa en 13’
misién de proporcionar remedio a esto, es decir mejorar
un dispositivo de fijacidén del tipc descrito al comidhZd

s 4 °

en lo que se refiere a la fijacidén del cuerpo calefactop
tubular al manguito. T
Esta misidn es resuelta, de acuerdo con el ins. .|
vento, mediante un dispositivo de fijacidén del tipo des-
crito al comienzo, en el cual el cuerpo calefactor tubu-
lar estéd apretadamente soldado y/o prensado con un ele-
mento de insercidén de pared delgada, el cual por su la-
do estéd soldado con una parte de manguito que lo rodea.
El elemento de insercidén apretadamente soldado
y/o prensado con el cuerpn calefactor tubular es prefe-
riblemente mas delgado que la parte de manguito que lo
rodea, con lo cual se facilita especialmente la solda-
dura entre el elemento de insercidn y el cuerpo calefacH
tor tubular. El espesor de pared del elemento de inser-
cidén estd situado en tal caso entre el de la envolvente
del cuerpo calefactor tubular y el de la parte de man-

guito que rodea al elemento de inserciédn.
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El elemento de insercidén y/o la parte de man-
guito que rodea al elemento de insercidén pueden estar es-—
tructurados como piezas troqueladas de chapa, lo cual in-

fluye favorablemente sobre los costos de fabricacidn.

En una forma preferida de realizacién del

dispositivo de fijacidén de acuerdo con el invento, el la-

oesas e

do frontal de la envolvente del cuerpo calefactor tukulgr

estd soldada con el lado frontal de una embocadura qhé'lo

rodea, prevista dentro del elemento de insercidn, dirigi-

da hacia el exterior del recipiente, acerca de lo cual sSe

ha de tratar todavia en particular en la siguiente des-’

cripcidén de formas de realizacidén preferidas.

El elemento de insercién del manguito d&T*"

e »°,

dispositivo de fijacidén de acuerdo con el invento puede,-

estar estructurado en lo esencial con forma de disco:EiﬁL
cular y puede estar soldado y/o premnsado con ambos extre-
mos de por lo menos un cuerpo calefactor tubular, y pre-

feriblemente estéd soldado al borde por el lado frontal

con un borde circundante, sobresaliente hacia fuera de la

parte de manguito que lo rodea.

El manguito del dispositivo de fijacidn de
acuerdo con e. invento puede consistir en una parte en lo
esencial de forma anular, atornillable en el recipiente,

y en una parte de agarre, soldada con aquella, las cuales
partes tienen, cada una, un borde circundante que sobre-
sale hacia fuera, con los cuales bordes esté soldado por
el lado frontal el elemento de insercidn, dispuesto entre
ellos. La parte de agarre antes mencionada puede tener su-
perficies de asentamiento laterales para una llave para

tuercas. En una forma preferida de realizacidén, la zona
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—~central de ls parte de agarre esta estructurada con forma

hexagonal en vista superior.

El elemento de insercidn del dispositivo
de fijacién de acuerdo con el invento puede estar estruc-
turado de modo abombado en direccidén al interior del re-

cipiente, con la ventaja de que, a pesar de su pequefio

o
sSavs @

espesor de pared.a la presidén interna en el recipiente, -,

no puede ser comprimido a través de éste ni hacia fuera,

y se consigue que el elemento de insercidm, al cargar con

presidén, se apoye cada vez mas fuertemente en la parte de

manguito que lo rodea. o

Si el elemento de insercidn del dispositivo

de fijacién de acuerdo con el invento es premnsado junfo

con la parte de manguito que lo rodea, entre la parte Qe-*

ingercidén y la par' de manguito que lo rodea, puede éséa&

prevista una junta de estanqueidad adicional, acerca ds-.--
lo cual se va a hacer mencidén todavia en la descripecidn
que sigue.

Otras particularidades, caracteristicas y
ventajas del invento se deducen de las reivindicaciones ¥y
de la siguiente descripcidén de formas preferidas de rea-
lizacidén del dispositivo de fijacién de acuerdo con el in-
vento, en conexibén con los dibujos. En estos dibujos, en
cada caso esquemdticamente: la figura 1 muestra una vista
en alzado lateral, parcialmente seccionada, de una fcrma
de realizacidén del dispositivo de fijacidén segin el inven-
tos
la figura 2 muestra el dispositivo de fijacidén representa-

do en la figura 1, desde arribaj

la figura 3 muestra una vista en alzado lateral parcialmen
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1 te seccionada de otra forma de realizacidén del dispositi-

vo de fijacidn segin el inventoj

la figura 4 muestra el dispositivo de fijacidn represen-

tado en la figura 3, desde arribay
las figuras 5 y & muestran, en cada caso, una vista er

alzado parcial seccionada de diferentes formas de reali-

.
osee o

zacidén de un elemento de insercidén con manguito del dig-|

. ® .

positivo de fijacidén conforme al invento y del cuerpo.’

calefactor tubular fijado a ély y *
las figuras 7 y 8 muestran en cada caso una vista en al-

zado parcial seccionada de un dispositivo de fijacidh''de

acuerdo con el invento, sin cuerpo calefactor tubular fid

jado a él.

LJ
sesae

En la forma de realizacidén, representada’-&ps

las figuras 1 y 2, del dispositivo de fijacidén de acygr~

do con el invento, estd previsto un manguito 1, el cual.
es atornillabie dentro de un orificio, que estéd previsto
en la pared 2 de un recipiente. El manguito 1 tiene una

envolvente 3 cilindrica, que lleva una rosca externa,

cuyo borde % superior en los dibujos, esté doblado hacia

fuera y tiene cuatro partes de agarre 5 a modo de ale-
tas. E1 borde, inferior en los dibujos, de la envolven-
te 3 del manguito 1 estd soldado en el lado frontal con
el borde, algo doblado hacia abajo para ello, de un ele-~
mento de insercidn 6en lo esencial en forma de disco cir-
cular.

El elemento de insercidn 6 sirve para soste-
ner ambos extremos '/ de un cuerpo calefactor tubular que
penetra en el interior del recipiente. En la figura 1 se

representa sdlo uno de estos extremos 7 del cuerpo cale-
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- factor tubular con su espiga de conexidén 8.

En la forma de realizacidn, representada en.
las figuras 3 y 4, del dispositivo de fijacién de acuerdo
con el invento esta previsto un manguito 11, consistente
en dos partes 9, 10, que es atornillable en un anillo 14,
el cual esta adosadamente soldado al borde de un orificio

previsto en la pared 12 de un recipiente. La parte ié?.

representada abajo en la figura 3, del manguito 11 5i%ﬁé
una envolvente cilindrica 13, que lleva una rosca exféf—
na. El1 borde superior 15 de la parte inferior 10 de man=
guito estd doblado hacia fuera. La parte 9, represembada
arribta en la figura 3, del manguito 11 forma la partésde
agarre del manguito 11 y tiene un borde 17 circundantes-
que discuire naralelamente al borde 15 de la parte ihﬁéé
rior 10 de manguito, el cual borde 17 rodea a una zoﬁé:}
vista superior estd estructurado en lo esencial con for-

ma hexagonal, de manera tal que puede ser hecho girar me-

diante una llave para tuercas.

Con los bordes 15 y 17 de las partes infe~

rior y superior de manguito estd soldado por el lado frojg

tal un elemento de insercidén 16, en lo esencial en for-

ma de disco circular, el cual con su borde estid dispues-
to entre los bordes 15 y 17 de ambas partes 9, 10 del

manguito y -como el elemento de insercidén 6 antes mencio
nado (véase figura 1) - sirve para sostener ambos extre-

mos 7 de un cuerpo calefactor tubular que soporta el in-

terior del recipiente. También en la figura 3 se repre-
senta solamente uno de ambos cuerpos calefactores tubu-

lares 7 con su espiga de conexidén 8. Tanto los manguitos
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| 1y 11 como también sus slementos de insercién 6 y 16

estén fabricados a base de chapa, estando el espesor de
pared del elemento de insercidén en cada caso entre el de

la envolvente de cuerpo calefactor tubular y el de la en-

volvente del manguito.

Los elementos de insercidén 6,16 tienen en

*s00 ¢

cada caso dos embocaduras dirigidas en cada caso hacja,

arriba en las figuras 1 y 3, con respecto al exterio%'ﬁel

recipiente, las cuales estan densamente prensadas y sol-

dadas por el lado frontal en cada caso con un extremd 7

del cuerpo calefactor tubular. En las figuras 5 y 6 8¢ red
presentan dos formas de realizacidn de estas embocadunas
19,20, que han de ser designadas también como boquill§§=

de soldadura. Tales embocaduras pueden sor fabricadaékéih
gran gasto técnico, en cada caso en una sola etapaAdériﬁam
bajo, por troquelado del elemento de insercidén. Las embo-
caduras 19, 20 tienen en cada caso una zona cilindrica pox
algunas partes, apartada del recipiente, cuyo didmetro in-
terior corresponde al diametro exterior de un extremo 7
del cuerpo calefactor tubular, que ha de ser insertado
desde el lado del recipiente, segln el dibujo por lo tan-
to en cada caso desde abajo dentro de la embocadura 19,
20, hasta tanto que su superficie frontal pase a coinci-
dir y cubrirse con la superficie frontal del borde de em-
bocadura. Después de ello, los extremos del cuerpo cale-
factor tubular pueden ser soldados por el lado frontal
con las embocaduras, con la ventaja de que para ello no
se necesita ninguna aportacién de material. Para la unibdn

entre la embocadura y el extremo libre del cuerpo cale-

factor tubular no se necesita, por lo tanto, aqui ninguna
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_de las caras uniones por scldadura hasta ashora usuales.
En lugar de ello, esta unidén se efectla sin mabterial adi-
cional mediante simulténea fusidn de los bordes situados
en el lado frontal del extremo 7 del cuerpo calefactor
tubular y de la embocadura 19, 20 gque rodea a éste, que
estén representados en cada caso de trazos en la figura.

6. En las figuras 5 y © se desligna al elemento de inqgr:

e *

cidén por 6 &6 6' , respectivamente. La fijacidén de lod éfé-
mentos de insercidn 6, 16 en el manguito 1,11 se efecéé;
de nuevo sin material adicional por medio de soldadufé'éh
el lado frontal del borde del elemento de insercidn déﬁfél
borde inferior de la envolvente 3 (véase figura 1) o cen
los bordes 15, 17 de ambas partes 10,9 del manguito. il
la forma de realizacidén, representada en la figura 1,éﬁ::
borde del elemento de insercidén 6 estéd para ello dobl&&&?
algo hacia abajo, Ac manera tal que discurre paralelamgnw
te a la envolvente 3 y puede ser soldado con ésta por fu-
sidér comin.

El elemento de insercién del ilispositivo de
fijacidén de acuerdo .con el invento estd soldado preferi-
blemente con la parte de manguito que lo rodea. Sin embar-
g0, puede estar también introducido a presidén en la par-
te de manguito que lo rodea, o puede estar unido con éste
mediante insercidn por laminacion o por rebordeado.

En la figura 7 se representa uma zona de bor
de del elemento de insercidn 21, gue estad prensada con la

rarte de manguito 1 que 1lo rodea.

En la figura 8 se representa una zona de bor-
de de un elemento de insercién 22, que también estéd pren-
sada con la parte 1 de manguito que lo rodea. Para una

estanqueizacién adicional entre el e

lemento de insercidn
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~ 22 y la parte 1 de manguito que lo rodea, se procura agqul

una junta de estanqueidad adicional 23, que consta prefe-

riblemente de caucho de silicona.

En la forma de realizacidén representada en la
figura 8, el elemento de insercidén 22 estd estructurado
de modo abombado hacia el interior del recipiente, con da

ventaja, de que a pesar de su pequeilo espesor de par?q,u

en el caso de presidn interna en el recipiente no es ni

aw ?

]
comprimido a través de éste ni hacia fuera. La estructu-

LA N AR

racidén abombada del elemento de insercidn 22 tiene ade-

ma&s la ventaja de que dicho elemento de insercién 22, en

av e

el caso de carga por compresidén, se apoya todavia mids Fuer

»
LA L

terente que antes en la parte 1 de manguito que lo rodea.

- *
se”"

a
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los

CsIV &

que se recogen en las reivindicaciones siguientes: _ .,

12.- Dispositivo de sujecidn para cuerpo_de

- g *

calefaccidon tubular para un manguito fijable a una pared
de epecipiente, por ejemplo por atornillamiento, con el "
cual estd unido el cuerpo calefactor tubular, caractéi?l
zado porque el cuerpo calefactor tubular estéa apretada:

mente soldado y/o prensado con un elemento de insercidn

de pared delgada, el cual estd soldado con una parte &é.:

-
A ..o
o

28 .-~ Dispositivo segin la reivindicacidn ...
la, caracterizado porque el elemento de insercidén es més
delgado que la parte de manguito que lo rodea.

a2,- Dispositivo segln las reivindicaciones
la 6 22, caracterizado porque el elemento de insercidn se

encuentra en cuanto a su espesor de pared entre el de la

envolvente del cuerpo calefactor tubular y el de 1. parte

de manguito gue lo rodea.

4a,- Dispositivo segin una de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado porque el elemento de
insercidén y/o la parte de manguito que lo rodea es una
pieza troquelada de chapa.

52.- Dispositivo segin una de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado porgue el lado fron-

tal de la envolvente del cuerpo calefactor tubular esté
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~soldada con el lado frortal de una embocadura que lo rodea,

prevista en el elemerto de insercidn, dirigida hacia el

exterior del recipiente.

6a2.- Dispositivo segln una de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado porque el elemento de

insercidn esté estructurado en lo esencial con forma de .

disco circular, y estd soldado o prensado con ambos extre~

-

mos de por lo menos un cuerpo calefactor tubular.

2,~ Dispositivo segln la reivindicacidn 62,

LK IR

caracterizado porque el elemento de insercidn estd soldado

ve ~pC

al borde por el lado frontal, con un borde circundante, que

LI

sobresale hacia fuera, del manguito. ]

—————

82.~ Dispositivo segin una de las preceden~

- *

tes reivindicaciones, caracterizado porque el manguito ~ ="

L
.

consta de una parte en lo esencial de forma anular, ator=’
nillable en el recipiente, y de una parte de agarre, sol=
dada con aquella, con cuyos bordes sobresalientes hacia

fuera esta soldado por el lado frontal el elemento de in-

sercidén, dispuesto entre ellos.

92.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 82,
caracterizado porque la parte de agarre tiene superficies
de asentamiento laterales para una llave de tuercas.

102.- Dispositivo segln la reivindicacidn 92,

caracterizado porque la zona central de la parte de agarre

estéd estructurada con forma hexagonal en vista superior.

11la8.- Dispositivo segin una de las preceden-

tes reivindicaciones, caracterizado porque el elemento de

insercidén esté estructurado de modo abombado hacia el in-

terior del recipiente.
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122.- Dispositivo de sujecién para cuerpo de
calefaccidén tubular.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian, y

con los fines gque se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritag
[ 4

Tese s

a maquina por una sola cara.

Madrid,
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