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-Osta, P aten te de In trod ucción  se r e f ie r e ,  co n forne 

indico, su enunciado a unas m ejoras in trod u cid as en lo.s 

v á lv u la s  reguladoras de paso para f lu id o s  a p resió n , ac­

cionada manualmente, u t i l iz o ,o le  para conducciones de r e -  

'3 . due i  do* caud al, t a le s  como en lo s  gases com bustible á, es­

pecialm ente e l  butano, en in s ta la c io n e s  de uso domésti­

co, camping, e t c .

Ciertam ente se conocen muy d iv erso s  t ip o s  de v á lv u ­

la s  paro lo- mioma f in a lid a d , pero todas e l la s  siguen  lo s  

10 . c lá s ic o s  sistem as de c o n s titu c ió n  y o rgan izació n , que en 

s ín te sis! no es otro  que una aguja cónica, que actúa como 

obturador a l  so r  a p lic a s  ai sobre e l  entreno del conducto 

de entrada. = d el f lu id o , a l  que c ie r r a  en mayor o menor 

grado según que l a  p arte  troncocònica pen etra más-o me­

lo * nos en l a  boca d e l conducto de entrada,. E stas v á lv u la s  

presentan  inconvcrñ entes impunta lites cuando han de se r  

a t i l is a d a s  en a p lic a c io n e s  no in d u s tr ia le s ,  t a le s  como en 

b o te lla , de gas com bustible con,nùmide para la b o ra to r io s  

y  -para usos dom ésticos, ya  que l a  operación  de ponerla 

20. y q u ita rle , req u iere  e l  empleo de herram ientas auecundas. 

por o tro  lado e l  sisverna de estanqueidad es la  c la s ic a  

estopada que es n ecesario  conservar en buon o erano para 

e v it a r  p o s ib le s  fu g a s, notos in con venien tes o ¿ e le c to s ,



se han subsanado en o tro s p a ís e s , principalm ente en -  

25. F ran cia , con la s  mejoras a sise e s ta  p aten te so con trae , 

la s  que a l adamo tiempo representan  una s im p lif ic a c ió n  

e n . e l  proceso de fa b r ic a c ió n  y  mayor s e n c i l le z  de manio­

bra . '

E stas m ejom s se caracterizo ,n  principalm ente en 

30. dotar a l a  carcasa  de l a  v á lv u la  y  diametralmente opues­

to  p le, s itu a ció n , del raoord ds s a l id a , de un e.péndice 

piano que se entiendo la tera lm en te  sobre la  p arte  su­

p e r io r  c i l i n d r i c a  do la  coreana siguiendo dos genera­

t i l e  es, a linead o arialm ente con la  ca rca sa , y de grue- 

33* so conveniente para que pueda a ctu a r como asid ero  o me­

' d ia  m ariposa en la s  opero,clones de poner y q u ita r  la

v á lv u la  en e l  lu g a r  de empleo, pare, lo  que e ste  apéndi­

ce ce r e a l i z a  con lo n g itu d  t a l  que so b resa le  en su 'm i­

tad  o más de l a  boca de e id  rada del f lu id o , re a lizá n d o ­

lo  . se esto, boca do entraña, preferentem ente s in  ta la d ro  eu- 

t e r i o r  ouagonal y  dotada de un reborde que circunde, a 

l a  tubulura de la  boca poro d istan clad o  y con cen trico  

con e l l a ,  e sta b le c ién d o se  a s í  una ca ja  para la. ju n ta 

. de estanqueidad. . ' .

15. O tra c a r a c t e r ís t ic a  de la s  mismas m ejoras es que

axiaim ente en l a  carcasa se p r a c t ic a  un amplio or i f i -



c ió  o, t r e s  dií'm etros d is t in to s , e l  iionor que co rre s­

ponde a l  conducto de entrada y desemboca en e l  e x tre ­

mo de le. tub ulu ra  de l a  boca, e l  interm edio que va roí 

cedo y  s ir v e  dé lu g a r  de cnoplar,liento para e l  obtura­

dor y  e l  mayor, también roscado, que s ir v e  de a lo ja ­

miento r  Ion ju n tas e sp e c ía lo s  de e stanqueidad, e s ta ­

b lecién d ose en cada cambio de diámetro 

preferentem ente plana que corresponde 

r e c t a .

una s u p e r fic ie

una secció n  -

Asimismo se c a ra c te r iz a n  e sta s  m ejoras en que e l  

obturador e s tá  co n stitu id o  por una p ie za  c il in d r o - c ó ­

n ic a  rosoasa  por su p arte  c i l in d r ic a  y  acoplada en la  

zona, de diámetro interm edio, dotándose a esta, p ie za  de 

una. v a r i l l a  s o l id a r ia  sobre e l  cen tro  de su base c i l i n ­

d r ic a  y  de lo n g itu d  s u fic ie n te  para a tra v e s a r  la s  jun­

ta s  de ectanqueidad y  s o b r e s a lir  d el p re n sa -ju n ta s , -  

acoplándose en su extremo e x te r io r  un botón o m anija 

para la  m aniobra, re a lizá n d o se  e s ta  p ie z a  obturadora 

con a ltu r a  siempre menor que l a  de l a  zona de diámetro 

interm edio d e l o r i f i c i o  en que se a lo ja  a l  o b jeto  de -  

que en su p o s ic ió n  de a b ie r ta  su base su p erio r quede 

siempre más b a ja  que e l  plano correspondiente a l  de

cambio de diámetro de e s ta  zona con la  de mayor diáme'



. * . . .

" ' ' 6  0 5 5 2

Es también c a r a c t e r ís t ic a  de la s  mismas m ejoras que 

l a  p arte  cón ica  d el obturador e s tá  axialm ente alinear­

la  con l a  c i l in d r ic a  y asimismo lo  están  la s  t r e s  zo­

nas de diám etros d is t in t o s ,  p racticán d ose en l a  boca 

75. d e l o r i f i c i o  de entrada, o zona de menor diám etro, y

en e l  lu g a r  de unión con l a  zona in term edia, un a s ie n ­

to  ligeram en te troncocónico con e l  mismo ángulo gene­

r a t r i z  de l a  p a rte  cón ica  d e l obturador, a l a  que s ir^  

ve de a s ie n to  de v á lv u la , ajustándose a l  ángulo gene- 

80. r a t r i z  de acuerdo con e l  caudal de f lu id o  y l a  forma 

p ro g resiv a  de re g u la c ió n  que in te r e s e  obtener.

85

O tra c a r a c t e r ís t ic a  de la s  mismas m ejoras os que 

en l a  zona 'de mayor diámetro in t e r io r  de l a  ca rca sa , 

se in s ta la n  dos p ie za s  d is c o id a le s  con o r i f i c i o  cen­

t r a l  y r e a liz a d a s  en m a te ria l e lá s t ic o ,  t a l  como e l  

denominado "neoprene" que se s itú a n  ju n tas y  con ten i­

das en tre o tra s  dos p ie za s  s im ila re s ' ñero r e a liz a d a s

en m a teria l m e tá lic o , comprimié:

zas med-i.aiíCe una tu erca tub'ILar

90. y que actúa como prensa- ju n ta s ,

p o s it iv o  de estanqueidad de ls, '

atravesado por e l  vastago d e l obturador, a l  se r  compri­

midas la s  p ie z a s  e lá s t ic a s ,  se ciñen  no sólo  sobre e s ­

te  vastago sino también se a p lic a n  contra l a  pared in - t
t



95. t e r i o r  de l a  cámara que l e s  s ir v e  de' a lo jam ien to , ase­

gurándose a s í  l a  im p o sib ilid a d  de que se produzcan fu ­

gas a su t r a v é s .

l^O.

Es por últim o c a r a c te r ís t ic o de la s  mismas mejo­

ra s  que e l  conducto de s a lid a  de in i c i a  

pondiente racord  y f i n a l i z a  en l a  cara 

zona de diametro interm edio -próximo a s

, en e l  c o r r e s -  

la t a  r a l  de l a  

u berne, con lo  .

que a l  desplazan' h a c ia  a r r ib a  e l  obturador se produce 

l a  s a lid a  de más o menos cantidad de f lu id o  según sea 

e l  grado de separación  del obturador con e l  asien to  

dependiendo temblón d e l ángulo g e n e r a tr iz  de la s  fo r ­

mas cón icas y  trcn co có n icas mencionadas.

110

Para f a  

na indico.do, 

adjunta boje, 

uno, v isto , en

la  realizada

c i l i t a r  lo. mejor comprensión de cuanto se 

se describo  seguidamente l a  f ig u r a  .de l a  

de d ibu jos en lo, que se na representado 

secció n  por un plano a x ia l  de una, v é lv u -  

do acuerdo con la s  m ejoras, l a  que por

e l lo  débe sor considerada 

c a rá c te r  l im i t a t i v o .

como ejemplo i lu s t r a t iv o  s in

En dicha f ig u r a  so ha señalado por (1) l a  carco,- 

115. sa de l a  v á lv u la , generalm ente c i l i n d r i c a  de rev o lu ­

c ió n , en cuyo l a t e r a l  e s tá  dotada do l a  tub ulura (2)
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120 ,

130

roscada anteriorm ente por (3) y con la  cavidad (4) apta 

para re c ib ir  e l ¿acoplamiento del record ¿o sídida ¿el 

flu ido . Diamctr/lLmente opussto a esta boca (2) se prac­

tica  e l apéndice o ala (5) plana y emplazada, en e l  mis­

mo plano ax ia l de lo, forma c ilin d r ic a , de la  carcasa (1 ), 

l a  que por la  parre in f e r io r  term ina en e l plato (6)- 

con e l reborde (7) y la  tubulura (8) rosco.de, ex terio r- 

mente por (9) y torain ada en e l apéndice tubular (10)

con o r i l ú í al di a) V 33 -L i'.m a're s  ̂r l ) , siendo estos o r i f i -

cios, en unión del centr mí ( la ) , lo s  de entrada del

flu id o . hntre e l reborde (.7) y  l a tubulura cent3¿'al (G)

existe 1a caja (13) on 1a que ve acoplad;^, la  junta elás-

tica  (14 ) para asegurar la  estánqueidad ¿e l acoplanlen-

to de la .válvula a ! ser acoplado dírectajiiente en e l  re-

cimiente que co n.tenga o l flu ido a presión. .

133

110'

La nisms, c¿r,rcaca ( l )  está dotada del o r i f ic io  ros­

ca,do (15) con mayor diámetro que e l  (12) en dL que se

enrosca e l cuerpo c i l in d r ic o  (13) que 'termina en la  fo r ­

ma cónica. (17)? siendo esta pieza e l  o'btur¿¿-,dor propia­

mente dicho, ya que según se enrosque más o ¿nonos en e l  

o r i f ic io  (15) su v é r t ic e  ce introducirá más o menos en 

e l extremo superior del o r i f ic io  (12) a l que cierra  - 

herméticamente cuando su s u p e r fic ie  cónica se aplica 

contra, la  boca superior de (12 ) . 11  gobierno de e ste



o'bturasor se efectúa, por e l v'áats.go (11) que es solida­

r io  e la  'base superior ¿el c ilindro (16) y en cuyo ex­

tremo (1 9 ) 'se practica e l  o r i f i c i o  transversal (20) en 

e l  ene por e l  t o r n i l lo  (21) se f i j a  e l botón de manio- 

149. bra (22 ). La comunicación entre la  p a rte  in f e r io r  ¿el 

o r i f i c i o  (19) y  l a  boca de solida (4) se e sta b le ce  por 

e l conducto in t e r io r  ( 23) que desemboca muy cerca  de la  

base in f e r io r  de (19) con lo  que al desenroscar (16) e l . 

f lu id o  que entre por (12) p a sa ,-e n  mayor o menor canti­

l lo .  dad a (19) y  por e l  conducto (2 3 ) 'a l  racord (4) .  La es­

tanque i  dad de .e sta  v á lv u la  queda asegurada por la s  aren- 

délas, ríg id o , (.24) sobre la s  que se emplazan la s  (29) y 

(26) de m a te ria l e lá s t ic o  y por último le, ríg ida  (2?) 

para lo que en la  riisma,"carcasa se practica e l o r i f ic io  

155. (3.8) de mayor diámetro que e l  (15) y tan b ien  terminado

en su base por cara plana en la  que se apoya la  primer 

' arandela ( 2 6 ) ,  siendo las demás con-rimidas por e l pren­

sa-yantas (29) que se enrosca en (2o) y e s  apretado fucr- 

- temerte por su cabeza oxagonal (30 ). .21 objeto de que e l 

160. obturador ( lo )  (17) pueda ser libiamente situado en. sus 

posiciones de abierto y cerrado así como en las posicio­

nes intermedÍE!,s, su .parte c ilin d rica  (16) se rea liza  de 

altura siempre menor que la  del o r i f ic io  roscado (15) -  

en que se a lo ja , pennitiendo así mantener bien apretadas 

lo5. 1 as juinas so osauiquoi'j..ad, sea eua.í. rucio. la  noú c io r



170.

175.

18o.

185.

* -

d e l obturad or.

fescrita 's suficientemente las e a c t  e r úc 1 i  cas . 

fa^idaiderfaesi ae las mejoras a q-;ue ce K) atrae esta ra- 

tcntc Ae Iprroducción so hace censtar que en las a is - 

mas se podrán intredneir toras acuellas moa i  Aleaciones 

que la  experiencia, la  práctica y la  técnica pudieron 

aconsejar, siempre que con e llo s  no se cambie, a ltere 

o modifique sis 11 es, f'rncnaa.ental que es la  que ce resu­

ne y concreta en la  siyenento:

N___O___T A

Se declaran de novedad, propiedad y u tilicn d  pa­

ra todo e l te r r ito r io  nacional, las siguientes:

ji 1 I  V I  h h 1 C A ü 1 C N E S

1 3 . -  he joras en las válvulas para Huidos que se 

caracterizan, en rea liza r  la  carcasa, c ilin d rica  ó.e re- 

voración, dotándolo, la te ra l y axialmence .alineada con 

ello., de un apéndice o prolongación pana, de extensión 

conveniente y precisáronte cieaietrafaente opuesta al 

c oviducto de salida del flu ido , completando se la  carca­

sa con e l conducto de entrada del flu ido que está dota­

do ¿e una tnbulura roscada exteriorícente y con una ca­

ja porta-junta, terminando en una pequeña tubulura con 

o r i f ic io  ax ia l y tra.nsversa.les para entrada- -del flu ido .



23. -  M ejoras en la s  v á lv u la s  para f lu id o s  según 

l a  nota a n te r io r  aue se c a r a c te r iz a n  ta a b ié n  en prac­

t i c a r  en la  p rop ia  carcasa  un o r i f i c i o  axí a l  a t r e s  

diám etros d is t in t o s ,  uno ( e l  menor) que desemboca en 

l a  boca de en trad a, a l  que sigu e o tro  de diámetro in ­

termedio y é s te  a su vez es seguido por otro  mayor 

diám etro, todos e l lo s  a lin ead os axialm ente y con la s

bases p lanas formando seccion es re c ta s  

c i l in d r ic a  de lo s  propios o r i f i c i o s  o

, de la'form e, 

zonas de d ife re n ­

te. o.i¡ c e tr o s .

200.

205.

3a .-  m ejoras en la s  v á lv u la s para

Ir* n notas a n te r io re s que se carac t e r i z

lo. 3 z onas m t  c r i  o re s re diámetro medio

rosa: a r  in t  eriorise n*á c , l a  primera para

mayor se -

- i-ador y la  segunda, pírea, r e c i b ir  a la s  junta;,s da es ten ­

one! dad v  e l  correso on d ionte prema-ju n te s  roscado, con:

* titu yán d ose e l obuin-a- or por Lma pieza

roscado, por su parte c ilin d rica  a1 misiR

tro que los COIorosponaientes de Ì ¿p. SOi'ia

termedio en i r cual ce acopla em'oseado

eSGO üSGUr.n.:-nr con e l corre spontii ente v.

de diámetro

210. v ie s a  a. la s  ju n ta s  de estanque ica d  y  en cuyo entremo ex 

t e r i o r  re c ib e  e l  acoplam iento de un botón o m enerai.

v á lv u la s  nara f lu id o s  segur



las notas anterioras cus. también se caracterizan en co­

- mullicar., 1aco.iruj.t3 nn conducto in t e r io r  la  la.se plana., o 

21o. sus prouijiidados, de la  rni:. internadla, con e l racord 

o soca de salida del f lu id o , pero siempre más sajo une 

la  xiás- la ja  posición une preda tomar la  parte c i l i n d r i ­

ca del -obturador, realizándose éste con altura bastante 

menor que la  ¿el o r i f i c i o  quo le  sirve de alojamiento.

22U. m.e jo ra s  011 las válv\ilas  para flu idos según las

notas anteriores que se carao t  coi san también en insta lar 

en e l  o r i f ic io  do mayor diámetro y siendo .atravesado por 

e l vastago del obturador, ¿os viesas discoidales de ma­

te r ia l  'elástico contenidas entre otras dos metálicas r í -  

223- pidas, siendo co^ipriniao e l conjunto por una p ie z a  pra*- 

sa-juntas que se enr'osca. en la  propia zona por su boca, 

superior antes de f i j a r  ai boúón ¿o mando en el vástapo 

del obturad or. .

6o.- mejoras en lías válvulas para flu idos sepún las 

230. no ta s  a n te r io re s  que so earact,rizan  también en que e l 

-o'¡.rbara&or se rea liza  con sus zonas o partes c ilin d rica  

y cónica auialmente a lin e a d a s , y se complemente, en su 

caso, con un lig e ro  ensanchamiento troncocónico  de igual 

ángulo generatriz practicado en la  boca in te r io r  d e l ori 

233* f ic io  de entrada del flu ido .
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