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misma, tienen la finalidad de describir unos importan

La presente memoria 'y los dibujcs anexos

perfeccienamientos introducides en las EolSésfdé réﬁﬁ3§r*
pléstico utilizadas actualmente con gfan.proﬁusiéﬁ.en”él
envasado de productos agricolas, especialmente frutas y
en particular naranjas.

Debido a su sistema de fabricacidn, mediante
extrusién continua en forma de tube, que luégo_se7cOrEéff
en trozos la citada clase de bolsas de :ed'de plésticﬁi
no pueden obtenerse con su asa integranao el cuerpo &éfgaf:
da porcidn de tubo como serfa lo ideal, por esto el asa. |
ha de montarse a cada bolsa despuds de formadas éstaé‘&ﬁb-
dividiendo el tubo extrusionado., Actualmente =l montéﬂe}

L 4

de las citadas asas, se efectua por varios sistemas, tal

como cosiende los brazos o zonas de los extremos de less
1 3 . ..‘,
cintas a la bolsa, mediante grapas o con ojetes, perc,en

. . . . 7 q"S
todos estos c¢asos la unidn no es suficientemente so_l;é

.9
y conh frecuencia se rcmpen, desgarran y se sueltan, §Qb3g
tddo cuando el contenidc. de la bolsa es pesado.

Para eliminar el citado inconveniente, se ha idea-

do el perfeccionamiento objeto de la presente invencidn, que
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se caracteriza en esencia porque los relativamente cortos
brazos de ambas asas, constituidas por cinta de pléastico,
se adhieren mediante termosoldado de los mismos a la cara

superior interna o externa de la zona de la bolsa inmediata

a la boca de la bolsa de red de manera que ambas partes, o
sea las mallas de pléstico de la red y la cinta de las
asas quedan solidariamente unidas por fusién soldada de
ambas, constituyendo un s6lo cuerpo de czsi imposible sé—
paracidn y desde luego con una unidn sdlida en exceso gue
resista l1as tracciones del peso de la bolsa llena, por

mucho gque este sea.

Debido a la nueva forma o sistema de unidn ,Rop,
termosoldado del asa a la bolsa ds red, se mejora ostggsi-

blemente la solidez de la unidn al formar ambas partes un

solo cuerpo, ofreciendo mayor seguridad, puesto que, Sademds,
....
la cinta de les asas no se debilita con orificios o cogidos

”
como ahora ocurre, resultando ademds un procedimlsnto mas

rédpido con el que se ahorra manc de obra, hilo, QTapds,y,
L]

. ..'
ojetes, todoc lo cual afecta notablemente a los cost@Sa,Que
‘.:’:
de este modo se reducen.
L]
LA N 1

Otra ventaja inhcrente al dispositivo O sistema
de unidn por termoscldado del asa de plastico a la red de
pléstico, consiste en la posibilidad gue esto proporciona
de grabar leyendas, figuras, signos y cualquiervotra indica-

. . s g
cidn en las superficies de los brazos de las asas, cDS8
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gue se obtiene mediante los electrodos con que 88& realiza
el termoscldado.

Las céracteristicas generales anteriormente ex-
puestas se comprenderdn mejor, a'la vista de una lémina
de dibujos en la que S5€ representa un ejemplo de fealizacién
gue, como tal ejemplo, debe interpretarse ampliamente y sin
limitaciores en los aspectos secundarios referentes a las
formas, tamafios, proporciones y otras intrascendentes,

La figura 1 de dichos dibujos representa una pers-
pectiva del extremo superior o boca de una bolsa de red‘de

plistica, sefalada con -1-, siendo -2- las asas propiamente
LN X X 3
dichas, que son sendas cintas también de plastico, en auyas
ves
.
asas se sefialan con -3- los brazos rectos adosados y adheri-
’ r > .0.0..
dos a la red de pléstico de lz bolsa, en la zona supegigr
. ]
3 2 .’ " e®
inmediata a la boca, realizdndose una union entre ambdg par=-
»a 5

tes, o sea entre la cinta de pléstico -3- y la red -1=" me~

smeah :

diante tarmoscldado, que las integra a ambas en un sclo cuer=-

. 9..‘
po fundido, tal como se ve en la seccidn ampliada por®#®8,
de la figura 1, gue muestra la figura 2. *eaes

£n los referidos brazos -3- de las asas -2*}+®s
an donde se grabardn o representardn las leyendas y figuras
indicativas, distintivas o de cualquier otra clase o fina-
lidad, 1o cual se realizard en la misma pperacidn de soldado.

Aunque en el ejemplo de las figuras, los brazos

-3~ de las asas -2- se han soldado sobre la superficie
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interna de la bolsa de red -1-, lo mismo podrian soldarse
en la superficie externa y ser los brazeos algo mas largos
0 cortos, al igual gue la amplitud y longitud de las asas,
la anchura y color de 1las cintas 2 y 3, Del mismo modo
y sin alterar lo fundamental de la invencidn, los brazos
~3~ dg las asas budrfan soldarse a p~artes de la bolsa que
no fueran de red, o malla, tal como cintas de la propia
bolsa, dobladillos, sobrepuestos, vivos o cualquier otro
elemento integrante de la bolsa, o incorporado a ella,
Otra importante observacidn a tener en cuenta,
es que la bolsa descrita es que pueden incorporarse a ella
laminas de pléstico, papel o de composicidh mixta o camdyuier
otra naturaleza, conteniendo leyehdas y Tiguras distiﬂéivas
o indicativas, por ejemplo a manera de etiqueta y gqusseéta
puede colocarse dentro o fuera de la bolsa, sueita O{Qééda
total o parcialmente por diverscs medios o sistemas, yfen
cualquier caso gque la l4mina se situe a continuacién,gde las
cinfas de los brazos de las asas, sobre ellas, o intqrehlada

I..ﬁ

antre las cintas y la red o malla. - f;:}
LK)

r
b NP
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1.+ Bolsa de red de pléstice, con asa incorpara-

da gsencialmente catracterizada corque los relativamente

cortos brazos de la cinta de pléstico constitutiva de las
asas se hallan adheridos mediante termosoldado sobre la

superficie interna o externa de la zocna de la bolsa de -

° red de pléstico inmediata a la boca, de modo gque ambas
partes, 6 sea las cintas de las asas y la red v malla se
hallan solidariamente univas e integradas en un sdlo cuerpo

’ soldado por termo-fusidn.
2,-"BO0LSA DE RED DE PLASTICO CON ASA INCORPQRADA®,

10 De conformidad en un todo en lo esencial y Eiaes
industriales a lo descrito en la precedente memoria dgserip-
tiva y gré&ficamente representado en los adjuntas plagfd8-
para su me jor comprensidn. ‘E:

“sta memoria consta de SEIS5 hojas escritas g.meca—
ine e
15 - nografiadas por una scla cara a doble espacio. N
Valencia, SEP 198‘ ,:..::
o .
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Por autorizacidn Rresada, -
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