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- E1 modelo se refiere a un marco entramado para vidrie-

ra maltiple, y en particular para vidriera maltiple
antifuego, en la que el espacio intermedio que separa
las hojas de vidrio esté relleno de un gel orgénico

que contiene, principalmente, szles minerales y aéﬁé?
Dicho marco entramado estd constituido de elementpé:pég
filados de seccidn transversél, aproximademente en ‘for-
ma de U, por ejiemplo de acero inoxidable; la parté.o:..:'
abierta de los perfiles que corresponde al lado abiér-
to de la U estd orientada hacia el espacio intermedid
relleno de gel, v los perfiles estan unidos entre Ef::

por unos angulos ajustados. O
En la patente francesa publicada bajo el nimero 2346%48
se han descrito vidrieras miltiples antifuego en las
que el espacio delimitado por las diferentes hojas de
vidrio v el marco entramado esta relleno de un gel or-
génico compuesto por sales minerales y agua.

Durante un incendio, bajo la accidén del calor, el agua
se evapora y tras la ccmbustidén de la parte orgénica
del gel, las sales minerales se transforman en una es-
puma que forma una pantalla protectora contra el fue-
go ¥y el calor. Con el fin de que esta espuma no sufra
ningin cambic y no se altere después de gue se rompan
las hojas de vidrio, en particular la que esté& coloca-

da al lado del fuego, como se describe en la patente
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estd igualmente relleno por dicho gel. De esta forma,

francesa publicada bajo el ntmero 2.405.905, pueden

recubrirse las superficies interiores de las hojas de.
vidrio, es decir, las que est&n en contacto con el gel
con un agente adhesivo elegido, por ejemplo, ent;g logy

[ ] Q..
titanatos orgénicos, los circonatos orgénicos o log'-

silanos, que reaccionan, por una parte con el vidrio,

¥y por otra, con las uniones carbonadas miltiples del

gel. " ear

Conforme a la patente francesa 2.411.165, debido & 1a
composicidn del gel que presenta una accidén fuerbemdn
te corrosiva, ya se viene realizando el marco de Eé%:

tramado de una vidriera antifuego de acero inoxidgﬁﬂe;
sus elementos perfilados tienen una seccién transvew-
sal aproximadamente en forma de U, con la parte abiers

ta de la U orientada hacia el gel; el marco entramado

en caso de incendio, el marco entramado proporciona

a la espuma aislante formada, una consistencia suple-
mentaria que aumenta todavia més por el hecho de que
las alas laterales de los elementos perfilados apli-
cadas contra las hojas de vidrio, estén provistas »n
su extremo de espaldones, rebordes, o apéndices salien
tes, curvados unos er direccidén a los otros, y que se

engarzan en forma de gancho en el gel o espuma aislan

te.
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En el caso de estas vidrieras especiales aparecen pro-
blemas con los angulos del marco entramado, debido a
la composicidn del gel, que tiene una accién corrosiva
comparable a la de un electrdlito. Una soldadura de Lo%
4ngulos es costosa, y puede conducir, debido = la'?ﬁétg
posicidn de dos metales diferentes, el ds la soldé&gré
y el de los perfiles, a fendmenos de corrosidbn que'éép
trafian una coloracidn del gel en estos emplazamie&ﬁcé.
La unidén de lous elementos perfilados, con ayuda de 4n-
gulos, embutidos, es en principiq més ventajeosa, PEPS
las formas de realizacidén de los angulos embutidos.','.':ofg
nocidas para ¢l presente caso, no son satisfactorigSE
Debido a ello, la presente invencidn tiene por objeta.
crear un marco entramado apropiado para una vidriera
antifuego del tipo descrito-anteriormente, constituido
por elementos perfilados de acero inoxidable, unidos
entre si por angulos embutidos que deben responder a
las exigencias particulares requeridas para vidrieras
antifuego. En particular los angulos embutidos deben
asegurar una resistencia mecénica suficiente del marco
entramado, garantizar la envoltura con la puesta en con
tacto del gel o de la espuma resultantes durante un in
cendio en la zona de los angulos, no ocasionar a largo

plazo fendmenos de corrosidén, garantizar una estanquei

dad perfecta de la vidriera y permitir - el relleno del
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espacio entre las hojas de vidrio, por la solucibn ge-
lificante en los &ngulcs. Este problema se resuelve m@i
forme a la invencidn, gracias al hecho de que los énguu
los embutidos son, aproximadamente, de éhapa de ac?ro

inoxidable embutida, que comprende tres partes, rebpéc

tivamente, acodadas a 452, unas en relacibén con las..-

L]

otras} en los extremos dos patillas embutidas, y ed-.el
centro un elemento de unidén que se extiende oblic&agéhé
te en relacidn con las patillas, entre las diferentés
partes; las alas laterales que corresponden a 1los -ped-
files en forma de U estén vacias en las zonas acodh@és;
las partes de las alas laterales situadas entre es‘:f:?:s}
do partes salientes que sirven de tope para los elemen
tos perfilados rectos del marco entramado, y tiene una
abertura para el relleno de la solucidn gelificante en
la parte media del elemento de unidn.

Los &ngulos descritos anteriormente son perfectamente
convenientes. Permiten un relleno de la solucidn geli-
ficante directamente en los angul»s, procuran una pro-
teccidn suplementaria de la espuma formada durante un
incendio, dan una buena resistencia mecanica al marco
entramado y permiten la inyeccidn de una masilla de

estanqueidad alrededor del marco entramado y sus 4ngu-

los. Ademés, los dngulos de chapa embutida, conforme




1 a la invencidn, presentan en relacidén con 1os_éngu—_-'
los usuales de material plano, la ventaja importgnte
de mantener a muy poco nivel, la influencia del calor |
en el dngulo de.la vidriera, gracias al pequefio e§pé4

5 sor de su pared, a su forma, y a su relleno por el
gel. Esta ventaja =5 muy beneficiosa desde distinbds:_
puntos de vista, por la reaccién al fuego del conjud-

to de la vidriera. «® o

Otras caracteristicas y ventajas de ia invencidn d¢°
10 dan a conocer en la descripcidn siguiente, de un aedo
de malizacidn preferido, en relacidn con las'figuigé:

. _—
que representan : . t

P )

-~ La figura 1 una vista en corte de la zona marginal.

de una vidriera doble, que presenta las caracteris-

15 ticas de la invencidn. )

- La figura 2 es una vista laterzl, en alzada, en cor
te parcial, de un angulo embutido para el marco entm
mado.

- La figura % es una vista en planta de un marco en-

20 tramado, tal como el que se ha representado en la
figura 2, pero con una abertura de relleno.

~ La figura 4 es una vista en corte, conforme a la
linea IV - IV de la figura 2.

- La figura 5 es una representacién en corte, confor--

25‘ me a la linea V - V de la figura 2.
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Una vidriera antifuego de gel esta constituida como lo
nuestra la figura 1. |

Asi, dos hojas de vidrio 1 y 2, de un vidrio a base de-
silicato, templadas térmicamente, se mantienen sepgré:

das por un marco entramado formade por perfiles 3, 'de

seccidn transversgsal, aproximadamente en forma de Us.y
v

unidas entre si por medio de masillas de estanqueidad

o de pegamentos 4, 5. ‘eesr
Se deposita de una forma ya conocida el pegamento ¢E’
sobre las alas laterales de lcs perfiles del marco-ed-
tramado, que corresponden a los brazos de la U, y éé::
aplican las hojas de vidrio 1 ¥ 2, respectivamente;}éé
cada lado del marco entramado. A continuacidén se hage.
la vidriera estanca inyectando una masilla de estan-
queidad 5, en el exterior del marco entramado, en el
espacio limitado.por los bordes de las hojas de vidrio
l y 2, vy el mismo marco entramado. Para conseguir una
buena colocacidn de la masilla 5, los perfiles 3 tie-
nen una seccidn en adngulo trapezoidal, estrictamente

en forma de U.

Las alas laterales de estos perfiles 3 estan giradas

-hacia el interior de la vidriera, y tienen en sus extre

mos apéndices salientes o vueltos 6, dirigidos unos
hacia los otros; los perfiles 3, perpendiculares entre

si, estédn unidos por medio de angulos 10; cada &angulo
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consta de tres partes, dos partes de extremo o patillas
embutidas 11, separadas y unidas entre si, por una par
te central o elemento de unidn 12; las varillas embu-

tidas 11 estén curvadas a 452, en relacidén con el ele-

[ ] *

mento de unidn 1ll. Comec los perfiles 3, los éngulo%i?b
tienen una seccidn transversal, aproximadamente en{foé;
ma de U, con un apoyo que corresponde a la base de'ﬁé
U, y unas alas laterales 1ll, que corresponden a lo:s:...-'
brazos de la U. Estos angulos 10 son, por ejemplo,'éé
chapa de acero inoxidable embutida de 0,6 mm. de espé-
sor, puede tratarse de acero inoxidable de 18% de aﬁgé
mo, 12% de niquel, y 2,25% de molibdeno; en particukar
serd del mismo acero que para los perfiles rectos 3. .,
Los angulos 10 se enganchan por sus patillas embutidas
11, a los perfiles rectos 3 que forman los lados del
marco entramado. Las patillas embutidas 11 se apoyan
por un lado, por medio de sus alas laterales lla con-—
tra los apéndices salientes 6 de los extremos de per-
filado 3, y por otro, por medio de lengiietas 17 troque
ladas, en su apoyo 22, vueltas hacia el exterior con-
tra la parte media 3a de los perfiles 3 (figuras 1y
2).

A fin de evitar los dobleces de metal sobre las alas

laterales 1lla de los angulos 10, debido a la inclina-

cidén a 452 de las patillas embutidas 11, en relacidu
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cor. el elemento de unidén 12, hay unos espacios en las
alas laterales a la unidn, entre el elemento de uniédn
12 y cada una de las patillas embutidas 1ll. Ademas, las{
partes de las aletas laterales lla, que pertenecen al

elemento de unidn 12, y que estidn situadas entre dé%t;
espacios 15, estdn vueltas hacia el exterior para 50?2
mar un saliente 13, que hace un resalte de una alture
2% como méximo, igual al espesor de las alas lateégiéé

3a, de los perfilados 3 (figuras 1, 3, 4 y 5). T
En el centro de los elementos de unidn 12, en su apo¥e
22, se realiza por prensado un refuerzo 18 ‘en forme'z.fl:e'
botén. El fondo 19 de este refuerzo 18 puede ser éé@h&
do y sacado durante una fase de fabricacidén suplemegntg
ria, de manera que solamente subsista una pared pefiqé
rica cilindrica 20, que corresponde al perimetro del
botén, y una abertura 21, en el lugar del fondo 19 ele
vado.

Podra utilizarse una abertura 21 para introducir el
gel 8 en el interior de la vidriera miltiple, y ctras
aberturas 21 podrén servir para la evacuacidén del aire
contenido en la vidriera durante el relleno por el gel.
Las dimensiones exteriores de la seccidn transversal
de las patillas embutidas 11, corresponden a las dimeg..

gsiones interivres de los perfiles 3; de esta forma se

podrd obtener un montaje sin fuego de &ngulos 10, en
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ios perfilados 3. Cuando los &ngulos 10 estén ajusta
dos de esta forma en los perfilados 3, los cantos 3B
de los extremos de lcs perfilados 3 hacen tope con-

tra los salientes 13, y en particular coatra sus_L&:
dos 13a y 13b. Entre ta parte curva del apoyo 22z§%1
los &ngulos y la parte media 3a, de los extremos{a?}
los perfilados 3, aparece una cavidad 14 que podras

rellenarse durante el empotrado de la hoja por l%.,.s

L ]
masilla de estanqueidad 5. see

L

Asi pues, para fabricar una vidriera antifuego, ses*
ensambla el marco entramado uniendo los perfiles .'5‘::.'
entre si, con ayuda de los &dngulos 10 embutidos éﬁi}
dichos perfiles, hasta hacer tope por sus salienfeg:,
13 contra los cantos 3b de los extremos de los perfi
lados. Algunos &ngulos estédn provistos de un orificio
21, pero en otros casos, el fondo 19 del botdén 18 per
manece en suAsitio. Debido a la correspondencia entre
las dimensiones exteriores de los &ngulos e interio-
res de los perfilados, la unidén hecha de esta forma é%
es sélida. Esta solidez estd incluso reforzada por el
apoyo de las lengilietas 17 sobre las partes medias de
los perfiles 3, y por el enganche de las alas latera
les 1la de los angulos 10, bajo los bordes 6 de los
perfilados 3. Las alag laterales de los perfilados y

de los &ngulos se impregnan con un pegamento 4; las
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10

kojas de vidrio 1 y 2, previamente recubiertas de un

agente adhesivo, como se indica en la patente francesa

2 405 905, se aplican a cada lado del marco entramado
Y se prensan. A continuacidn la masilla de estanquei%

dad 5, ge inyecta primero en .las cavidades 14, 1o wis
refuerza incluso la solidez de los angulos y su essan—

queidad, y después sobre toda la periferia de la vfi'
driera. Previamente al recubrimiento de lds orifiéi%k
21 por la masilla 5, se introdiucen unos tubos pequé;'
fios, preferentemente cdnicos, en dichos orificios .2l
para evitar que se obstruyan, y que facilitaran eIH{::
relleno por el gel 8, y la evacuacion del aire. 0

Tear?®

Después de rellenos con el gel, los orificios 21 se .
cierran también por medio de la masilla 5. Generalmen-
te sobre vidrieras rectangulares, solamente dos-éngu-
los 10, diagonalmente opuestos, estédn provistos de un
orificio 21; los otras conservan un botén 18 con fondo
19.

Ventajosamente todos los extremos de los perfilados,
angulos y en general todos los cortes y superficies,
estédn limpios y sin rebabas para limitar la corrosidn.
Una vidriera fabricada como se describe anteriormente
se muestra en la figura 1; tiene dos hojas de vidrio

templadas de 6émm de espesor, ¥y gel de un espesor de

18 mmy o sea, un espesor total de 30 mm;tiene un por-
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centaje de transmisidén luminosa del 87%, y corresponde |
a la clase P 30, definida en la norma alemana DIN
4.102, sobre las paredes cortafuegos.

Una ridriera del mismo tipo pero de 70,5 mm. de espe-

L RXE R
sor total, constituida de una hoja de vidrio templdfd-:

de 6 mm, de una capa de gel de 37 mm. de espesor, de.s
>
una hoja de vidrio de 3 mm, de otra capa de gel de '3’

18,5 mm, y de una hoja de vidrio de 6 mm, correspolde.

a la clase F 90 de la misma norma DIN 4.102. °le
Vertajosament= para aur:ntar la proteccidén contra iad
corrosidén, se someten al menos los angulos del cua&;:@::
metilico a una operacidén de galvsnoplastia. Para egta’

'Y A

operacidén puede depositarse una capa, generalmente.sg,

233
perior a 5 micras, y preferentemente igual a 8 micras,
aproximadamente, de un metal elegido entre el niquel o
el cromo, con preferencia niquel.

NOTA.- En resumen el presenve modeio de utilidad se

contrae a las siguientes :
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'1.- "Marco entramado para vidrieras antifuego por gel", |

constituido de perfilados que poseen una seccidén trans- |
versal, aproximadamente en forma de U, de acero inoxida
ble, utilizable para la fabricacidén de vidrieras mﬁib&i
ples antifuego, en las que el espacio intercalado eﬁgéé
al menos dos hojas de vidrio a base de silicato, esté§=‘
relleno por un gel que contiene sales y agua, estaﬁ@éjp
el lado abierto de los perfilados orientado hacia el.aas
pacio intermedio relleno de gel, y los perfilados upjiw,
dos entre si por angulos embutidos de seccidn igualmgﬂ%
te préxima a una U, con un apoyo y unas alas.latera?é;;

.‘G.

gque correspondan a los brazos de la U, caracterizado ,
porque los éngulos embutidos son angulos de chapa eégg:
tida de acero inoxidable, que comprende tres partes aco
dadas de 452, respectivamente unas en relacidén con las
otras, a baber : dos extremos o patillas embutidas, y
un elemento de unidn céntral; que entre los elementos
embutidos las alas laterales estén provistas de espacios]
en las regiones acodadas y que lag partes de las alas
laterales situadas entre estos espacios, estén corridas
hacia el exterior con formacidén de salientes que sirven
de tope para los extremos de los perfilados, y que, en

al menos un angulo del marco entramado,esté prevista en

el apoyo del - elemento de unidén una abertura gue per-
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mite introducir el gel.

2.- "Marco entramado para vidrieras antifuego por gel”
segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque estén
previstas unas aberturas én dos éngulos enfrentados en
diagonal. ot
3.- "Marco entramado para vidrieras antifuego por geld,
seglin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqib

los perfilados y los dngulos embutidos estan const&?y&-

dos por el mismo acero inoxidable. cee

4.~ "Marco entramado para vidrieras antifuego por gel'
segin la reivindicacidén 3, caracterizado porque 10&5:;
perfilados y los angulos estén constituidos por uniégg

ro al cromo y al niquel que comprenden.el 18% de cromp,
el 12% de niquel, y el 2,25% de molibdeno.

5.~ "Marco entramado para vidrieras antifuego por gel"

segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque

las patillas embutidas de los &ngulos estéan equipadas,

al nivel de su apoyo, de lengiietas de sujecidén ligera-

mente curvadas hacia el exterior, y que se aplican inte
riormente contra la parte media de los perfilados.

6.- "Marco entramado para vidrieras aﬁtifuego por gel",
segln las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque

el apoyo del elemento de unién de los &ngulos esté pro-

visto de un refuerzo que adopta exteriormente la forma

de un botdn.




1 7 .= "Marco entramado pare vidrieras antifuego por gel”,
seglin la reivindicacidn 8, caracterizado porque para la
realizacidén de la abertura de relleno, el fondo del re-
fuerzo en forma de botdn estd cortado.

5 8.- "Marco entramado para vidrieras antifuego por gell,

et

segin las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porayue
los perfilados estan provistos, en el extremo de suég“
alas laterales, de rebordes dirigidos hacia el intéfibr '
Yy coﬁtra los que se apoyan las alas laterales de laé'
10 patillas embutidas de los éangulos. e natr
9.- "Marco entramado para vidrieras antifuego por é@%ﬁ,
segin las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado po{§ﬁ§
los perfilados ¥ los Angulos poseen superficies de ex-

"y N

tremos lisos, realizados por troquelados
15 10.- "Marco entramado para vidrierz - antifuego por gel"T

segin una cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizado porque se utilizaipara la fabrica-
cidén de vidrieras antifuego.

11.- "Marco entramado para vidrieras antifuego por gel",

20 seglin una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado
porque ;l menos los angulos estidn recubiertos de una
capa de metal, depositado por galvanoplastia.
12.~ "Marco entramado para vidrieras antifuego por gel"|
segin la reivindicacidén 11, caracterizado porque la ca-

25

pa de metal tiene un espesor de al menos cipco micras
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segin queda descrito y reivindicado en la precedeﬁ%eé

¥ preferentemente igual a 8 micras, ¥y porque éste me- .|
tal se elige entre el cromo, o preferentemente el ni-

quel.

13.- "Marco entramado para vidrieras antifuego;por gel"

- » » N . P ,..’l .
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