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La presente invención se refiere a una pieza para 

la  formación de puertas y ventanas en construcciones prefa­

bricadas gracias a la cual es posible montar los bastidores 

de las puertas y ventanas, junto con sus marcos y batientes 

previamente construidos, directamente y sin necesidad de rea-

l iz a r  operaciones especiales de ajuste.
* * * ***
"*'3r.***La construcción tradicional ha previsto que a me-***w*

*
dida que se alaan las paredes, se dispongan los premarcos.in- 

corporados  ̂ la obra, para un posterior montaje de ros m&Bcos

y batientes de puertas y ventanas. *
* * *

Si en la  ruerta o ventana se prevé la  colocación .

de persianas enrollables, entonces es necesario rea lizar el.*.

cajón que ha de contener e l tambor donde se enrolla la  pe^&ia—
*****

na. Todo e llo  complica la  realización de la  obra y, además, 

hace d i f í c i l  un acoplamiento perfecto del bastidor de carpin­

te r ía  que, habitualmente, ha de retocarse sobre la  obra por 

dificultades de encaje y acoplamiento.

La ieza objeto de la invención se ha ideado para 

la  construcción prefabricada y para e l montaje directo del 

oastidor con puertas y ventanas ya formados y acoplados en 

sus marcos, con un ajuste perfecto y que hace prácticamente 

innecesarias las operaciones de acabado.

La pieza en cuestión es ¿el tipo cao comprende una 

capa gruesa intermedie de n-turalezn remoaislante y sendas 

capas externas en sus caras mayores, ..e hormigón rígido y re­

sistente, de superficie acabada, y opcionalmcntc con las con­

ducciones de los servicios empotradas, caracterizada por e l 

hecho de cuc los cantos por los oue ha de acoplarse a las pie—

áhl*'



zas complementarias que constituyen la  abertura para la  puer­

ta o ventana presentan una acanaladura que deja al descubier­

to el fondo de la capa termoaislante, de la  que sobresalen 

unas varillas, en tanto que las capas externas de cada pieza

presentan ocluidas sendas armaduras en forma de marcos para-
. *

le los entre s í, que siguen e l contorno de la  pieza, cuyogr^ar-
**.

eos están enlazados por medio de estribos, quedando form^dp/
a

entre los cantos acoplados de piezas adyacentes un hueco bph- 

pado por las varilla s  entrecruzadas y que es rellenables.jge^ 

diante una masa de unión fraguable y termoaislante, en tan^e 

que la pieza presenta en e l canto que contornea la  abertu^g,*. 

de la cuenta o ventana, un glace complementario con e l de l̂á*a 

otras ciezas cue configuran la  abertura, para e l acoplamiatf&q, 

directo del bastidor con los batientes incorporados y, opcio- 

nalmente la  caja y guías de una persiana enrollable.

El canto de la  *ieza que corresponde al contorno in­

terno de la  abertura que configura la  puerta o ventana, es l i ­

so y acabado.

Se ha previsto cambien que la  pieza esté dotada en, 

por ,.o -.:enos una de sus caras mayores, de una acanaladura, por 

lo menos, semejante a la  de los cantos, para el acoplamiento 

de otras piezas cue forman pareaos en ángulo con e lla .

lara la  mejor comprensión de cnanto c-uoda descrito 

en la presente memoria, se acompañan unos dibujos en los que, 

tan sólo a títu lo  de ejemplo, se representa un c-..so práctico . 

de realización de la pieza.

En dichos dibujos, la figura 1 es una v is ta  en pers­

pectiva do un despiece de diversas piezas del tipo objeto de 

la  invención, separadas; la  figura 2 es una vista  en perspec-



t iv a  de las. piezas de la  figura anterior una ve&ibMintadas-- 

ra formar úna abertura de una puerta; la  figura 3 es una v is^  ; 

ta  en perspectiva de una pluralidad de piezas de las paraste- :

rís ticas descritas, separadas, destinadas a la  formación de *: 

la  abertura de una ventana para e l montaje de una persiana 

incorporada al bastidor de los batientes; y la  figura 4 ea**^-
*#**-

na vista  en sección longitudinal de las piezas de la  figújg^/
*<

anterior montadas. *1*

La pieza para la  formación de puertas y ventanas^*

en construcciones prefabricadas descrita consta en los di-***

bajos de una gruesa capa intermedia -1- de un hormigón ligg,%y

y de características termoaislantes,, situada entre dos capp.%**
** *

externas -2- y -3- de hormigón rígido y resistente de sunar**^
*./**

f ic ie  acabada y lisa . &
En los cantos de la  pieza que han de unirse a otras 

piezas semejantes para formar la  ventana o puerta, se han 

previsto unas acanaladuras -4- que dejan a l descubierto en e l 

fondo, la  capa interna —1— de la  que sobresalen unas va rilla s

-5- ancladas en la  pieza.

En las capas externas -2- y -3— están ocluidas 

armaduras formadas por narcos -6- que siguen e l contorno de 

la  pieza, uni¿ entre s í por estribos -7-.

Estas piezas presentan en los cantos que siguen el 

contorno de la  abertura de la  eucrta o ventana , unos galces 

-8- complementarios, para e l montaje directo del bastidor -9- 

con los batientes incorporados y, opcionalmente e l marco de 

una caja -10- de una persiana y guías -11- de la  misma, sin 

necesidad de operaciones de acabado y uniendo e l bastidor a



la  pieza por medio de clavos y taquillos de anclaje de tipo 

conocido.

Las piezas pueden presentar otras acanaladuras -4* 

en una o ambas caras mayores (figura 1 y 2) semejantes a laa 

de los cantos, para e l montaje de piezas formando ángulo, cu­

yo canto con la  acanaladura -4- correspondiente se ac< 

ra formar unos huecos.

Las piezas que configuran las jambas de la  puert^f 

o ventana presentan unos encajes o asientos superiores -3LÍ-* 

para e l descanso de la  pieza que constituye e l d in tel, con*la 

correspondiente acanaladura -4 -. También pueden presentar^p^

encaje -12- para e l acoplamiento de una pieza complementaria*
*  *

-13- que constituye la  caja de la persiana (figuras 3 y

***< * * *.**

* * * * *
Asimismo, cuando se trata de una ventana, se han

a*3**
previsto ranuras parciales in feriores —4— para e l acoplamien­

to de la  pieza que constituye e l antepecho, completada por u- 

na placa inclinada -14-.

El canto de las piezas que corresponde a l contorno 

de la  abertura de la  puerta o ventana, es totalmente lis o  y 

acabado, a excepción de los galces —8— y ranuras —4—.

De la  pieza descrita destaca la  formación de los 

galces -o- para el montaje directo de los bastidores de las 

puertas y ventanas, lo  cual ahorra operaciones de ajuste y 

acabado, a la  vez que sim plifica e l montaje de puertas y ven­

tanas, mejorando la  calidad del ensamblo entre bastidor y obra 

Es importante también las condiciones termoaislantes 

la  pieza, gracias a la  capa interna —1—, cuya continuidad no 

se ve rota en las uniones con otras piezas similares, puesto
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que las acanaladuras -4- de dos piezas acopladas forman un hue­

co -15- rellenable con una masa fraguable y termoaislante -16- 

que sin solución de continuidad se une a la  capa interna -1- 

de las piezas (figura 2 ).

A pesar de las condiciones termoaislantes descritas*
c *

la  pieza tiene la robustez necesaria garantizada por la^jpR*-

maduras -6- y estribos -7 -, y las uniones entre piezas quedan***
aseguradas por la presencia de las va r illa s  -5- entrelazadas.

Serán independientes del objeto de la  invenci6aá.&s
* * * * *

materiales empleados en la  fabricación de las piezas, forig&g 

y dimensiones de las mismas y cuantos detalles accesorios 

dan presentarse, siempre y cuando no afecten a su esencialida^L.
***

*****
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1. Pieza para la  formación de puertas y ventanas

en construcciones prefabricadas, del tipo que comprenden u-

na c e a  intermedia de naturaleza temoaíslante y sendas capas
*

externas en sus caras mayores as hormigón rígido y resig*8a^g^&
***

te , de superficie acabada y opcionalmente con las conduc&io*-
*

nes de los servicios emporradas de origen, caracterizada &^bn-
.  * *

cialmente por e l hecho áe que los cantos por los que ha
*acoplarse a las piezas similares y complementarias que coas*-

tituyen la  acertara para la  puerta o ventana, presentan

acanaladura oue deja al descubierto en e l fondo la  capa tdr^***.*
moaislante, de la  ctue sobresale., unas va rilla s , en tanto 

las capas externas están dotadas ¿e sendas armaduras en forma, 

de marco que sigue e l contorno ie la pieza, enlazados por es­

tribos, formándose entre los dos cantos de las piezas acopla­

das por medio de las acanaladuras, unos huecos rellenables 

mediante una masa fraguadle termoaislante en contacto con la  

capa intermedia de las piezas y co. las va rilla s  enlazadas en 

su in terior, en tanto que la pieza presenta en e l canto inter­

no cue contornea la abertura de la auerta o ventana, un galce 

complementario con e l de las otras piezas, totalmente acabado 

de origen, en el que encaja directamente el bastidor y batien­

tes, en cu caco, de la puerta o ventana, con la caja de la per­

siana y guias correspondentes, si la  hay. ^

2. rieza  para la  formación de puertas y ventanas en 

construcciones prefabricasa, según la reivindicación anterior 

caracterizada sor e l ec..o de cue está dotada opcionalmente

25



por lo  menos, en una de las caras mayores de una ranura, por 

lo  menos, semejante a la  de los cantos, para acoplamiento de 

piezas formando ángulo.

3. Pieza para la  formación de puertas y ventanas en 

construcciones prefabricadas, según la  reivindicación 1, ca­

racterizada ñor e l hecho de que los cantos de la  pieza gue. .** * a*'*****
contornean la  abertura de la  puerta o ventana son lisos ,K .3—

* *
cabados. *.

4. Pieza para ia formación de puertas y ventanal en
1

construcciones prefabricadas. ****

La presente memoria descriptiva consta de ocho ho­

jas foliadas escritas a máquina por una sola cara. *
*.**-Barcelona, a 30 de septiembre de 19&1 ..*
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