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MORIA DESCRIPTIVA 
que se  p re se n ta  para u n ir  a l a  so l ic i tu d  

d e
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

formulada el 20 de Agosto de 1960, con e l  no 260.504
e n

E S P A Ñ A  
por DIEZ' años

a nombre de S.C. JOHNSON & SON, INC, en tidad  norteam ericana, e s ­
tab le c id a  en 1525 Howe S tre e t, Racine, W isconsin, Estados Unidos 
de America, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE RESINA PLASTICA"

Este invento se r e f ie r e  a la  producción de un m ate ria l 
que tien e  una e s tru c tu ra  m io ro -re ticu lad a . Has p a rticu la rm en te , 
el invento se r e f ie r e  a l a  producción de una re s in a  p lá s t ic a  
muy porosa, cuyos poros son de proporciones m icroscópicas y 
pueden e s ta r  re lle n o s  oon t in ta  u otro líq u id o .

Con l a  expresión "e s tru c tu ra  m io ro -re ticu lad a"  se alude 
a una su s tan c ia  só lid a  que tien e  un enrejado in terconectado  de 
espacios a b ie r to s , donde lo s  espacios a b ie r to s  son de propor­
ciones m icroscópicas.



Uno de lo s  problemas más im portantes en l a s  operaciones 
de im presión de todos la s  c la se s  es el del en tin tado  de la s  ca­
ra s  de lo s  t ip o s . La mayor p a r te  del mecanismo de la s  maquinas 
de im prim ir y una p a r te  im portante de la  m anipulación de la s  

5 es tam p illa s  de mano tien e  re la c ió n  con la  tra n s fe re n c ia  de t i n ­
ta  o su s tan c ia  marcadora a l a s  su p e rf ic ie s  de im presión.

Se ha propuesto  gu.e un medio de e lim in a r la s  d i f i c u l t a ­
des de la  operación de en tin tado  es inoorporar lo s  m a te ria le s  
o su s tan c ia s  de t i n t a  en lo s  m a te ria le s  de la  p laca  de im prim ir, 

lo  por ejemplo, fabricando la  p laca  de imprimir con un m ate ria l 
esponjoso que re ten g a  la  t in t a .

Por ta n to , es un objeto del invento p ro d uc ir un m ate ria l 
que tenga una e s tru c tu ra  m ic ro -re ticu la d a .

Otro objeto  es p ro d uc ir una p laca  de im prim ir de re s in a  
15 p lá s t ic a  que contenga dentro de su prop ia e s tru c tu ra  un sum inis­

tro  su f ic ie n te  de t i n t a  para que sea in n ecesario  e l  sum inistro  
de t in ta  desde una fuente separada.

Otro objeto  ad ic iona l es p ro d uc ir, una estam p illa  de im­
p rim ir capaz de hacer muchos m iles de im presiones s in  ningún 

2o cambio ap rec iab le  en el aspecto de la s  mismas.
Otro objeto aun es p ro d uc ir un m a te ria l marcador t a l  co­

mo p lacas  de im primir o e s tam p illa s  que tien e  la  ven ta ja del ba­
jo coste , ca lid ad  de im presión mejorada y f a c i l id a d  de fa b r ic a ­
ción .

25 Otro objeto  todavía ad ic iona l es p ro d u c ir un m ate ria l que
tie n e  una e s tru c tu ra  m ic ro -re ticu lad a  que, en secciónes delga­
das, es r e s is te n te  a la  humedad, pero a tra v é s  de cuyos poros
puede pasar a ir e  lib rem en te .

Hemos encontrado que puede formarse t a l  m a te ria l oon una 
3o e s tru c tu ra  m ic ro -re ticu lad a  combinando una re s in a , t a l  como
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clo ru ro  de p o l iv in i lo ,  ace ta to  de p o l iv in i lo , p o l iv in i l  b u t i r a l ,  
p o l ie t i le n o , u homologos de e s to s  y o tro s  m a te ria le s  análogos 
qu.e re a lic e n  l a  función que se  d escribe  más adelan te , con un 
e s ta b iliz a d o r  y p la s t i f ic a n te  para formar una p a s ta , y añadien­
do un m ate ria l que es com patible con la  p a s ta , pero que es in ­
com patible con el m a te ria l fundido. Generalmente, se usan, apro­
ximadamente, 40 - 160 p a r te s  de p la s t i f i c a n te  por cada 100 p a r­
te s  de re s in a . En algunos casos, e s to s  l ím ite s  pueden am pliar­
se considerablem ente en arabos sen tid o s .

Puede p roducirse  m a te ria l de e s te  tip o  adecuado para 
l a  producoion de m ateria l de marcar re lle n o  con t in ta ,  t a l  co­
mo formas de estampado, p lacas de imprim ir, te o la s  de t ip o s  
o análogos usando como vehículo de la  t i n t a  un m a te ria l que 
es com patible oon la  p as ta , pero incom patible con el m a te ria l 
fundido y que l le v a  un co lo ran te .

Así, por ejemplo, despuás de c a le n ta r  la  mezcla, e l 
vehículo  de t i n t a  que l le v a  e l  co lo ran te  puede se r  exudado y 
re ten id o  dentro  de lo s  poros del m aterial fundido. Una l ig e r a  
p re s ián  sobre e l  m a te r ia l, t a l  como la  que se e je rc e  sobre una 
es tam p illa  o rd in a r ia , l ib e ra rá  s u f ic ie n te  t i n t a  p ara  dar una 
im presión c la ra .

Las re s in a s  pueden c la s i f ic a r s e  como re s in a s  de colada, 
p la s t i s o le s  u orgenosoles, fu siones c a lie n te s , y m a te ria le s  
d iversos de endurecim iento.

El mecanismo de foim acián de la  e s tru c tu ra  porosa r e t i -  
oulada es e l  s ig u ie n te : Cuando funde la  re s in a , se rompe la  
emulsión y e l vehículo incom patible que contiene cualquier 
aditam ento d isu e lto  es exprimido de la  e s tru c tu ra  de la  r e ­
sina y forma un enrejado in terconectado  de poros fin o s  por la  
masa del m ate ria l de re s in a .
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Aunque se p re f ie re n  t in t a  de tip o  de co lo ran te , pueden 
usarse  t in t a s  pigmentadas, s i e l pigmento tie n e  un grado e le ­
vado de d isp e rs ió n  y f in u ra . Los tip o s  de d isp e rs ió n  deben p re ­
f e r i r s e  para  esto s t ip o s  de m a te ria le s  de marcado, ya que lo s  

5 tamaños de poro son generalm ente mayores.
Pueden usarse también vehículos de t i n t a  v o lá t i le s ,  pues­

to que algunos de es to s  m a te ria le s  se endurecen a la  tem peratu­
ra  ambiente o próxima a' ò ste  y, para aq u e llo s que no lo  hacen, 
e l uso de un re c ip ie n te  de p res ió n  herm ético a l  vapor impedirò 

lo  la  perd ida  de vehículo  durante la  operación de curado.
Las proporciones de vehículo  a mezcla de re s in a  pueden 

v a r ia r  ampliamente pero , como oonviene la  can tidad  maxima de 
t i n t a  compatible con una e s tru c tu ra  fu e r te , l a s  p roporciones 
no v arían  muoho de l a  m itad de cada uno en volumen. En algunos 

15 casos, puede se r  p o s ib le  aumentar l a  can tid ad  de t i n t a  h as ta
80 % y, en o tro s  una can tidad  considerablem ente menor de 5Q% 
causaran un d eb ilitam ien to  indeseable de l a  re s in a  y d i f i c u l ­
tades en e l curado.

Los s ig u ie n te s  son ejemplos de m a te ria le s  que tien en  
2o una e s tru c tu ra  m ic ro -re tio u lad a  que l le v a  en sus poros una

re se rv a  de t i n t a .  Las p a r te s  se dan en peso:

Ejemplo 1

Se mezclaron 50 p a r te s  de olorj.ro  de p o l iv in i lo  y 5 
25 p a r te s  de Tribase ( s u lfa to  de plomo tr ib á s io o )  con 50 p a r te s

de Sovaloid C (un a c e i te  "ablandador verdadero", de pooo cuer­
po, compuesto to ta lm ente  de h idrocarburos arom áticos, punto 
de inflam ación 168B C, l ím ite s  de d e s ti la c ió n  304 -  404S C, 
de o a ra c te r  no p o la r)  para formar una p as ta  o p l a s t i s o l .  So- 

So bre e s ta  p a s ta , se añadieron 5 p a r te s  de v io le ta  de m etilo

;
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vehículojunto  con 100 p a r te s  de e tilh ex an o d io l, que s irv e  como 
d el mismo. La mezcla se v e r tid  sobre un molde para  e s tam p illa s  
y se c a len té  a una tem peratura de aproximadamente 149 -  176a C 
durante un periodo de 10 a 25 m inutos.

Se unid un mango a l a  e s tam p illa  a s í  producida y se h i ­
c ieron  unas 1000 im presiones a mano. S e coloco l a  e s tam p illa  
en una p rensa o rd in a ria  y se h ic ie ro n  unas 10.000 im presiones 
ad ic io n a le s  continuas s in  ningún cambio ap rec iab le  de aspecto .

Se encontrd que la s  im presiones hechas con e s ta  estam­
p i l l a  no manchan. Se encontrd también que e ra  dimensionalmen­
te  e s ta b le , de modo que la s  im presiones ob ten idas no acusaron 
d is to rs id n .

Una v en ta ja  considerab le de e s te  tip o  de e s tam p illa  es 
la  uniform idad de l a s  im presiones. Cuando se usa una e s tam p illa  
de tip o  o rd in ario  que t ie n e  primero que e n tin ta rs e  con un taia* 
pdn la s  prim eras im presiones suelen s e r  demasiado oscuras y 
tien d en  a emborronarse y, s i  se usa v a r ia s  veces, r e s u l ta n  dé­
b i le s  y poco n e ta s .

Las p laoas de im prim ir de un m a te ria l que tenga una e s­
tru c tu ra  m ic ro -re ticu la d a  de acuerdo con e l p resen te  invento 
pueden oonteaer s u f ic ie n te  t in t a  p ara  u sarse  d iariam ente du­
ra n te  v a rio s  años y l a s  im presiones tendrán  siempre uniform i­
dad y c la rid a d .

Ejemplo 2

Se mezclaron 50 p a r te s  de cloruro  de p o l iv in i lo  y 5 
p a r te s  de -l'ribase (su lfa to  de plomo t r ib á s ic o )  con 50 p a r te s  
de f t a la to  de d io c t i lo  p ara  formar una p a s ta . Sobre e s ta  p as­
ta  se añadieron 5 p a r te s  de v io le ta  de m etilo  junto con 100 
p a r te s  de m ono-ricino leato  de g l ic e ro l ,  que s irv e  como veh í-



culo d e l mismo. La mezcla se v e r t ió  en un molde para es tam p illa s  
y se ca len tó  a una tem peratura de unos 149 a 176a C durante un 
período de unos 10 a 35 minutos.

Ejemplo 3 5
Se mezclaron 50 p a r te s  de c lo ru ro  de p o li vi n i lo  y 5 p a r­

te s  de Tribase (su lfa to  de plomo t r ib á s ic o )  con 50 p a r te s  de 
fo s fa to  de t r i c r e s i l o  para formar una p a s ta . Sobre e s ta  p as ta  
se añadieron 5 p a r te s  de v io le ta  de m etilo  junto con 100 p a r­

lo  te s  de e tilh ex an o d io l y que s irv e  como vehículo  del mismo. La 
mezcla se v e r t ió  en un molde para es tam p illa s  y se ca len tó  a 
una tem peratura de unos 149 a 176R 0 durante un,periodo de unos
10 a 25 minutos.

El tamaño m olecular de la s  p a r t íc u la s  de c lo ru ro  de v i-  
15 n i lo  usado en lo s  ejem plos es de t a l  n a tu ra le z a  que su mezcla

con e l p la s t i f ic a n te  e s tá  en e l l ím ite  en tre  una d isp e rs ió n  co­
lo id a l  y une so lución  m olecular verdadera. En lo s  ejemplos an­
te r io r e s ,  a s í  como en l a s  re iv in d ic ac io n e s  que figu ran  a l f in a l ,  
hemos empleado la  denominación "p a s ta " . Se sobreentenderá que 

2o e s ta  abarca una d isp e rs ió n  co lo id a l o una mezcla, segán lo s  ca­
so s .

El m a te ria l obtenido de acuerdo con cu a lq u ie ra  de lo s  
ejemplos a n te r io re s  ha podido emplearse ventajosam ente como t i ­
pos, en máquinas de e s c r ib i r  o máquinas de c a lc u la r , eliminando 

25 a s í  l a  necesidad de l a s  c in ta s . La pequeña cantidad  de f l e x ib i ­
lid a d  que' puede obtenerse en e s te  m ate ria l d arla  una impresión 
más p e rfe c ta  que l a  que puede obtenerse con lo s  t ip o s  de máqui­
na de e s c r ib ir  actualm ente en uso. Se comprende lógicam ente que 
es to  s e r ia  muy conveniente para e l  mecanógrafo. Los tip o s  re -  

5o ten d rían  su f ic ie n te  t i n t a  para que una máquina de e s c r ib i r  de
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e s ta  o lase se usará d iariam ente durante v a rio s  años y la s  impre­
siones re ten d rían  consistentem ente l a  c la rid ad .

Pueden fa b r ic a r s e  también de acuerdo con e s te  invento e s ­
tam p illa s  con contenido de ácido p ara  m etales.

El m a te ria l puede d i lu ir s e  también por ejem plo, por ad i-  
oion de una mayor can tidad  de p la s t i f io a n te  para formar una oom- 
p o sio ián  de revestim ien to  y a p lic a rs e  sobre papel p ara  producir 
un papel carbón de la rg a  duraoián.

El m a te ria l re ten d rá  una gran re se rv a  de t i n t a  s u f ic ie n te  
para durar un tiempo considerab le . Sin embargo, cuando se ha 
oonsumido una t i n t a  de e s ta  c la se , e l m a te ria l puede r e l le n a r ­
se .

Puede obtenerse m a te ria l que tenga una e s tru c tu ra  micro- 
re tic u la d a , pero no re lle n o  con t i n t a ,  usando, en lu g a r de l a  
t i n t a  y e l vehíoulo de t in t a ,  un m a te ria l que se v o la t i l i z a r á  
de l a  re s in a  p lá s t io a  despuás de curada, t a l  oomo x ilen o , a lco ­
hol e t í l i c o  o alcohol iso p ro p ílic o .

Oomo ejemplo i lu s t r a t iv o  de la  producción de un m ateria l 
de es te  tip o  se da e l  s ig u ie n te : Las p a r te s  se dan en peso:

Ejemplo 4

Se mezclaron 100 p a r te s  de c lo ru ro  de pd i v i n i l o  con 
100 p a r te s  de f t a la to  de d io c ti lo  y 10 p a r te s  de Tribase ( s u l­
fa to  de plomo t r ib á s ic o ) .  Se añadieron 400 p a r te s  de x ilen o  y 

25 l a  mezola se c a len tá  a unos 176R C. A medida que fund ía la  r e s i ­
na, se formaba un m a te ria l con e s tru c tu ra  m ic ro -re tio u lad a , a 
p a r t i r  del cual se evaporaba facilm en te  el x ile n o .

El ourado de la  re s in a  debe e fec tu a rse  bajo  p res ió n  
ig u a l o mayor que la  p re s iá n  de vapor del x ilen o  u o tro  mate­

ro  r i a l  oompatible con l a  mezcla líq u id a , pero incom patib le con
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la  re s in a  fundida, ya que es e sen c ia l que dicho m ate ria l no se 
v o la t i l i c e  an tes de que la  re s in a  e s te  fund ida. Después de que 
la  re s in a  ha fundido, y se  ha formado la  e s tru c tu ra  re tic u la d a , 
puede r e la ja r s e  la  p resió n  y e l x iieno  puede expu lsarse  y recu ­
p era rse , dejando la  re s in a  con poros a b ie r to s . El m ate ria l puede 
l le n a rs e  con t in ta  y u sarse  cono p laca  de im prim ir, s i  se desea, 
o u sarse  con poros a b ie r to s . Como t a l ,  proporciona un buen m a te ria l 
p ara  a r t íc u lo s  ta le s  como impermeables ya que lo s  poros son t a l  
pequeños que e l m ate ria l es impermeable al agua, pero p e rm itirá  
e l  paso del a ir e  a trav és  del mismo.

Aunque hemos d e sc rito  el invento con re fe re n c ia  a r e a l i ­
zaciones p a r t ic u la re s  del mismo, se comprenderá que pueden haoer- 
se v ariac io n es s in  ap a rta rse  del alcance del inven to .

N O T A

Los puntos de invención p rop ia  no nueva, pero no p resen - 
2o tada , p rac tic a d a  n i divulgada en España, que se p resen tan  para 

que sean objeto  de e s ta  so lio itu d  de P a ten te  de In troducción  
por DIEZ años,son lo s  s ig u ie n te s :

l a . -  Uh procedim iento p ara  la  producción de re s in a  p lá s ­
t i c a  que tie n e  una e s tru c tu ra  m icroporososa m ic ro re ticu lad a , que 

25 comprende c a le n ta r  una mezcla que contiene una re s in a  tenmoplás- 
t i c a  se leccionada del grupo co n s titu id o  por c lo ru ro  de p o l iv i -  
n i lo ,  a c e ta to  de p o l iv in i lo , p o l ie t i le n o  y p io l iv in i lb u t i r a l ,  un 
p la s t i f ic a n te  para  la  re s in a  y un líq u id o  orgánico que es no d i­
so lven te  p ara  la  re s in a , a una tem peratura a la  cual dioha r e s i ­

do na funde bajo una p res ió n  su f ic ie n te  para mantener dicho líq u id o
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en fa se  l íq u id a  h a s ta  qu.e se  foima una e s tru c tu ra  micro-r e t ic u -  
la d a .

3 3 .- Un procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  
1, en e l que el l íq u id o  es v o lá t i l  y se v o la t i l i z a  después de 

5 l a  formación de l a  e s tru c tu ra  m ic ro -re tic a la d a .
3R.- Un procedim iento de acuerdo con la  r e iv in d ic a c ió n ',  

1, en e l  que la  mazóla de r e s in a - p la s t i f ic a n te  - líq u id o  orgá­
nico  es un p l a s t i s o l .

4 s .-  Un procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  
lo  1, en e l que e l  líq u id o  es m ono-ricinoleaío  de g l ic e r o l .

5 a .-  un procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ic ac ió n  
1, en e l que e l líq u id o  es x ilen o .

6R„- Un procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  
1, en e l que e l líq u id o  es e tilh e x an o d io l.

15 ?a.- Un procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n
1, en el que se dispone un agente co lo ran te  en e l  líq u id o  orgá­
n ico  an tes  de c a le n ta r .

8 3 .- Un procedim iento de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  
7, en e l que el agente co lo ran te  es v io le ta  de m etilo .

So 9 3 ,-  un procedim iento p ara  la  producción de re s in a  p la s ­
t i c a .

Tal y como se ha d esc rito  en la  Memoria que antecede y 
para lo s f in e s  que se han esp ec ificad o .

Esta Memoria consta de nueve ho jas e s c r i ta s  a maquina 
por una so la  ca ra .
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