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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENIE DE INPRODUCCION
formulada el 20 de Agosto de 1960, con el nf 260,504
e n
EsPARA
por DIEZ afios
a noubre de $5.,0, JOHNSON & SO, INC, entidad norteamericana, es-
tehlecida en 1525 Howe Street, Réoine, visconsin, Estados Unldos
de Auérica, por:

»U PROCEDIIENTO PARA L& PHODUCGION DE NESIFA FLASTICAw

Egte invento se refiere a la producoién de un material
que tiene una estructura micro-reticulada. Mis particularmente,
el invento se refiere a 1l& produccidn de una resina pldstica
muy porosa, 6uyos poros son de proporciones microsedpicas y
pueden estar rellenos con tinta u otro lfguido.

Con la expresidn »estructura miero-reticuladar se alude
a una sustancia sélida qde tiene un enrejado interconectado de
espacios ablertos, donde loe espacios abiertos son de propor-

ciones nioroscépicas,
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Uno de 1o0s problemas mis iwportentes en las operaciones
dae impresién de'todos las clases e3 gl del entintado de las ca=-
ras de los tipos. Ia mayor parte del mecanismo de lag maquinas
de iuprinir y una parte importante de la manipulacién de las
estenpillas de mano tiene relacibn con la trausferencia de tine
ta o sustancia mercadora & les supevficies de impresién.

Se ha propuesto que un medio de e iminar las difieculta-
des de la operecidn de entintado es inocorporar los materiales
o sustazcoise de tinta en los materiales de la placa de imprimir,
por e¢jemplo, febricando la placa de lmprimir con un material
gsponjoso gue retenge la tinte,

Por tanio, es un objeto del invento producir un material
que tenge una estruciura micro-reticulada;

Otro objete es producir uaa placa de imprimir de resina
pléstica que contenga dentre de su propia estruetura ua suminis-
tro suficiente de tinbta para que sea innecesario el suministro
de tinta desde une fuente separada.

Otro objeto adicional es producir, una estampilla de ime
primir capsz de hacer muchos miles de impresiones sin ningﬁn
cambio snrecisble en el aspecto de las mismas,

Otro objeto adn es producir un materiel marcador tal co-
mo placas de imprimir o estaupillas que tiene la ventaja del ba-
jo coste, calidad de impresién mejorada y facilidad de fabrica-
cidn.

Otro objeto todavia adicional es producir un material que
tiene una estructura micro-retioculada gue, en seccibnes delga-
das, es resistente a la humedad, pero a través de cuyos poros
puede paser aire librementé.

Hemos encontrado que puede formarse tal meaterial con una

estructura micro-reticeulada eombinando una resina, tal como
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cloruro de polivinilo, acetato de polivinilo, polivinil butiral,
polietileno, u homologos de estos y otros materiales andlogos
que realicen la funcidn que se deseribe mds adelamte, con un
estabilizador y plastificante para formar una pasta, ¥y aﬁadien-
do wn material que es compatible con la pasba, pero que €s in-
compatible con el maberial fundidq. Generalmente, se usan, &pro=-
ximedamente, 40 ~ 160 partes de plastificante por cada 100 par-
tes de resina, In alguhos cagos, estos 1limites pueden ampliar-
se cousidercblemente en ambos sentidos,

Puede producirse naterial de este tipo adecuado para
la producoidn de material de marcar reileno con tinta, tal co-
no forumas de estampado, placas de imprimir, teoles de tipos
o andlogos usando oomo.vehfculo de la tinta un material que
es compatible con la pasta, pero ineompatible.con el material
fundido y que lleva un oolorante;

Asi, por ejemplo, despuds de calentar la mezcla, el
venfculo de tinta que lleva el colorente puede ser exudado y
retenido dentro de los poros del material fundido, Una ligera
presidn sobre el material, tal como la que se ejerce sobre una
estampilla ordinaria, liberard suficiente tinta para dar una
impresién clara.

Las resinas pueden clasificarse como resinas de ocolada,
plastisoles u orgenosoles, fusiones calientes, y materiales
diversos de endureciuiento.

Bl mecanismo de formacidn de la estructura porosa reti-
culada es el siganiente: Cuando funde la resina, se rompe la
emulsidn y el vehiculo incompatible que contiene cualguier
aditamento disﬁelto es exprimido de la estructure de la re-
sina y forma un earejado intercounectado de poros finos por la

masa del materisl de resina.
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Aunque se prefieren tinta de tipo de colorante, pueden
usarse tintas pigmentadas, si el pigmento tienme un grado ele-
vado de dispersién y finura, Los tipos de dispersién deben pre=-
ferirse para estos tipos de materiales de marcado, ya Qque los
tamafios de poro son generalmente mayores,

Tueden usarse tembien vehfeulos de tinta volétiles, puss-
to que algunos de estos materiales se endurecen a la temperatu-
ra emblente o proxiﬁa a dste y, para agusllos que no lo hacen,
el uso de un reciplente de presidén hermetico al vapor impedird
la perdida ée vehfeulo durante la operacidén de curado,

Las p:oporoiones de vehfculo a mezéla de resina pueden
variar smpliamente pero, ocomo conviene la cantidad ndxima de
tinta compatible con una estructura fuerte, las proporciones
no varian mucho de la mitad de cada uno en volumen, En algunos
casos, puede ser posible aumentar la centidad de tinta hasta
80 % y, en otros una cantidad considerablemente menor de 505
causardn un debilitamiento indeseable de la resina y difieul-
tades en el eurado,

fLios siguientes son ejenplos de materiales que tienen
una estruetura micro-retioulada que lleva en sus poros una

reserva de tinta, Tas paries se dan en peso:

Ejemplo 1

Se mezclaron §0 partes de cloruro de polivinilo y §
partes de Tribase (sulfato de plomo tribdsico) con 50 partes
de Sovaloid ¢ (un aceite »ablandador verdadero», de poco Cuer=-
po, compuesto totalmente de hidrocarburos aroms tlcos, punto |
de inflamacidn 1682 C, lfimites de destilacidn 304 - 404 C,
de caracter no polér) para formar una pasta o plastisol; So-

bre esta pasta, se ailadieron 5 partes de violeta de metilo

ué-
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junto con 100 pertes de etilhexeanodiol, cque sirve como vehfculo
del mismo. I mezela se vertid sobre un molde para estampilles
v se calentd a una temperatura de sproximadamente 149 - 1762 C
durante un periodo de 10 a 25 minutos, -

Se unid un mango a la estampilla as{ producida y se hi-
oieron unas 1000 impresiones a mano. S e colocd la estampilla
en una prensa ordinaria y se hicieron uwnas 10,000 impresiones
adicionales continuas sin uningdn cambio aprecizble de aspecto.

Se encontrd gue las impresiones nechés con esta estamf
pilla no manchean., Se encontrd tambien que era dimensionslmen-
te estable, de modo gue las ilmpresiones obienidas no acusaron
distorsién;

Una ventaja consliderable de este tipo de estampilla es
la uniformidad de las impresiones, Cuando se usa una estampilla
de tipovordinario que tiene primero que entintarse con un tam-
pén las primeras impresiones suelen ser demasiado oscuras y
tienden & emborronarse y, Si se usas varias veces, resultan dé-
biles y poco netas,

Las placas de imprimir de un material que tenga una es-
truectura micro-reticulada de acuverdo con el presente invento
pueden contener suficlente tinta para usarse diariamente du-
rante varios afios y las impresiones tendrdn siempre uniformi-

dad y claridad.

Ejemplo 2

Je mezelaron 50 partes de cloruro de polivinilo y &
partes de iUribase (sulfato de plomo tribdsico) con 50 partes
de ftalato de dioctilo para formar una pasta. Sobre esta pas-
ta se ailadieron b partes de violeta de metilo junto con 100

partes de mono-rieinoleato de glicerol, cue sirve como vehf-
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culo del mismo, [a mezela se vertid en un molde para esbampillas
y se colentd @ uns temperatura de unos 149 a 1768 ¢ durente un

perfodo de unos 1C a 25 minutos,

Ljemplo 3

Se mezelaron 5C partes de slornro de polivinilo y & par-
tes de Pribase {sulfato de plomo tribdsico) con 50 partes de
fosfato de tricresilo para formar una pasta., Sobre esta pasta
se afladieron D partes de violeba de metilo junto con 100 par-
tes de etilhexanodiol y que sirve como vehiculo del mismo. Ia
mezcla se vertio en un molde para estampillas y se calentd a
una teuperatura de unos 149 & 1769 § dursnte wa periodo de unos
10 a 25 minutos, ’

71 temaiio molecular de les particulas de e¢lorurc de vi-
nilo usado en los ejemplos es de tal naturaleza gue su mezcla
con el plastificante estd en el 1fmite entre una dispersidn co-
loidal y une soluecidn molecular verdadera. En los ejemplos an=-
teriores, as{ como en las reivindicaciones jue figuran al final,
hemos enpleado la denominacidn »pastan, Se sobreentenderd que
ésta abarca uaa dispersién coloideal o una megela, segﬁn los ca~-
8508, |

Ll mabterial obteuido de ascuerdo con cuwalquiera de los
gjemplos anteriores ha podi&o emplearse venta)osamente como ti-
Dos, en mndquinas de eseribir o mdguinas de calcular, eliminando
as{ la necesidad de las cintas. La pequefia cantidad de flexibi-
lidad que puede obbenerse enieste material daria una impresidn
mis perfecta que la que puede obtenerse con Los tipos de méjui-
na de eseribir sctualmente en uso. Se comprende 18glcsamente que
esto seria muy conveniente dara el mecanografo. Los tipos re-

tendrian suficiente tinbta para que uns méquina de esoribir de

n6~
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esta clase se usard diariamente durante varios aflos y las impre-

siones retendrien consistentemente la claridad,

Pueden fabricarse tambien de acuerdo eon este invento es-

tempillas con contenido de doido para meteles,

El material puede diluirse tembien por e jemplo, por adi-

0idn de una mayor caentidad de plastificante para former una oom-

,posicién de revestimiento y eplicarse sobre papel para producir

un papel cerbdn de large duracién,

Bl material retendrd una gran reserva de tinta suficiente

'para durar wn tiempo considerable, Sin embargo, cuando se ha

consumido una tinta dé esta clase, el material puede rellenar-

58,

Puede obtenerse material que tenga una estructura miero-

‘reticulada, pero no relleno con tinta, usando, eu lugar de la

tinta y el vehfoulo de tinta, un material gue se volatilizard

de la resina pléstioa después de ourada, tal como xileno, alco=-

‘hol etflico o alcohol isopropflico.

Qomo ejemplo ilustrativo de la produceidn de un meterial

de este tipo se da el siguiente: Tas partes se dan en pesSo:

Ejemplo 4

Se mezelaron 100 partes de cloruro de polivinilo con
100 partes de ftalato de dioctilo y 10 partes de Tribase {sul-
fato de plomo tribdsico), Se afiadierom 400 partes de xileno y

12 mezola se¢ calentd a unos 1768 ¢, A medida que fandia la resi-

'na, se formaba un material oon estructura micro~reticulada, a

partir del cual se evaporaba facilmente el xileno.
Bl curado de la resina debe efectuarse bajo presién

ligual o mayor que la presidn de vapor del xileno u otro mate-

.rial oompatible eon la mezala 1{quida, pero incompatible con
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la resina fundida, ya tue es esencial que dicho materisl no se
volatilice antes de gue la resina estd fundida. Despuds de que
la reslna ha fundido, ¥ se ha formado la estructura reticulads,
nuede relajarse la presién y el xileno puede exrulsarse y recu-
perarse; dejando la resina con poros abiertos. Il material puede

llenarse con tinta y usarse como placa de impriuir, si se deses,

0 usarse con poros abiertos. Como tal, proporciona un buen material

para articulos tales como impermeables ya que los poros son tal
pegueiios que el material es impermeable al agua, pero permitira
el paso del aive & través del mismo,

Aungque hemos deserito el invento con referencia a reali-
zaclones particulares del mismo, se comprenderd gue pueden hacer-

se variaciones sin eapartarse del alcance del iunvento.

NOTA

Los puntos de invencidén progia no nueva, pero no presen=-
tada, practicads ni divalgada en Espaifia, que s¢ presentan para
que sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduccidn
por DIEZ aiios,son los siguientes:

12,~ Un procedimiento para la produccién de resina pléds-
tica que.tiene una eatructura mier0porOSOsa microreticulada, que
compr ende calentar una mezola que contiene una resina termopléds-
tica seleocionzda del grupo constituldo por c¢loruro de polivi-
nilo, acetato de polivinilo, polietileno y pilolivinilbutiral, un
plastificante para la resina y un 1iguido orgénico que es no di-
solvente para la resina, a una temperatura a la cual dicha resi-

na funde bajo una presidn suficiente para mantener aicho 1{quido




en fase licuida hasta que se fomma una estructura micro-reticu-
lada,

2¢,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, en el gue el 1{quido es voldtil vy se volatiliza después de

la formacidn de la estructura micro-reticulsada,

1

32,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn-,
1, en eluque la mezola de resina-plastificante -liquido orgé-
nico es un plastisol,

48,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn

lo 1, en el’que el 1{quido es mono-ricinoleato de glicerol.

59,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, en el que el 1fquido es xileno.

62.= Un procedimiento de acuerdo con la reivindiocacidn
1, en el oue el 1fquido es etilhexanodiol.

15 72, Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién |
1, en el que se dispone un agente colorante en el 1{quido orgé~
nico antes de calentar,

89,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
7, en el gque el agenbe coloranbte es violeta de metilo,
o 92,- Un procedimiento para la produccidn de resina plas-
tica,
Pal y como se ha desorito en la Kiemoria que gntecede y
pare los fines que se han especificado,
Esta Iemoria consta de nueve hojas escritas a mdquina
<) por una sola cara;
Madrid, 9 L&
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