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La presente Memoria d e s c r ip t iv a  t ie n e  como f i n a l i ­

dad la  d ec la rac ión  d e l o b je to  sobre e l  cual se s o l i c i t a  

e l  P r i v i l e g io  de exp lo tac ión  in d u s tr ia l y com ercia l ex­

c lu s iva  en e l  t e r r i t o r i o  n ac ion a l, de un Modelo de U t i l i  

dad, de acuerdo con la s  normas que sobre e l  p a r t ic u la r * -* a
con tiene e l  v igen te  E statu to sobre Propiedad In d u s tr i& i. 

Este Modelo de U t ilid a d  ba jo  t i t u lo  "DISPOSITIVO PERFEC­

CIONADO PARA SARGENTOS DE APRIETE"" v iene a m ejorar %as
+ * *

técn icas  conocidas, plasmándolo en so luciones que afvadta 

jan la s  convencionales, t a l  y como enumeraremos a l ó j l a r  

go de esta  Memoria*

El concepto básico d e l ob je to  de la  especifiC & p ión ,
..

se r e f ie r e  a sargentos de a p r ie te , y mas concretamente a 

la  inm ovilidad  que e l  brazo m óvil de dichos elementos de 

be p resen ta r, una vez se ha presionado contra e l  bra%? -  

f i j o ,  a tra v é s  de la  p ie za  a s u je ta r . Una vez p o s ic io —  

nado e l  sargento contra dicha p ie za , e l  brazo m óvil se -  

va ajustando contra e l  f i j o ,  comprimiendo a la  r e fe r id a  

p ieza  o montaje determinado con medios convencionales va 

r io s  a bordo d e l r e fe r id o  brazo m óvil* E l brazo f i j o ,  -  

es s o l id a r io  de una p le t in a ,  la  cual es abrazada a su —  

vez por e l  brazo m óvil, de manera que és te  ú ltim o discu­

rre  sobre aquella * Una vez alcanzada la  presión  deseada 

por e l  brazo m óvil, con lo s  medios de presión  antedichos, 

se deja de e fec tu a r  acción alguna en dichos medios, y en 

ése momento precisam ente, e l  brazo m óvil debe e s ta r  en -  

condiciones de in m o v iliza rs e , a f in  de no deshacer la  co 

nexión rea liza d a  y mantener la  presión *

Para e je cu ta r  es ta  acción de fren o , propiamente d i 

cha. son conocidas va r ia s  so lu c ion es , con s is ten tes  en - -
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dota r a la  porción  d e l brazo m óvil próxima a la  p le t in a  de 

d es lizam ien to , de medios v a r io s  que impiden e l  desplazamien 

t o  mutuo. Generalmente, la s  so luciones conocidas hasta e l  

momento, son complicadas y costosas, tan to  por su concep- -  

c ión , como por la  u t i l iz a c ió n tn  muchas ocasiones de p i n i ­

nas ca lib radas  que se ajustan a l máximo a l  hueco d e l 'b fa z o
*  *  *  *

3BRvVÜe *

E l d is p o s it iv o  que se presenta , presenta dos ven ta jas
*

fundamentales, a saber: ****

-  Perm ite la  u t i l iz a c ió n  de una p le t in a  s in  c a lib ra r ,  

sobre la  que d e s liz a  con holgura e l  brazo m óvil.

-  No p rec isa  mecanización alguna n i d e l brazo m $ til n i
- .*

de dicha p le t in a ,  sino que e l  conjunto sa le  perfectam ente 

acabado de fu n d ic ión , s in  más que in c lu ir  un elemento comer­

c i a l ,  una bo la  de acero en nuestro caso. .......

Para e l l o ,  y t a l  y como se ha p re v is to ,  se r e a l iz a  e l  

hueco c lá s ic o  en e l  brazo m óv il, para e l  paso y deslizam ien 

t o  d e l mismo sobre una r e g le ta  sin  c a l ib r a r ,  con un a juste 

normal de la  misma. En e l  fren te  e x t e r io r ,  próximo a l paso 

de la  p le t in a ,  d e l brazo m óvil se l le v a  a cabo una o r i f i c a c ió t  

c ie g a , que sa le  de fund ic ión  con e l  r e s to  d e l b razo, o r i f i c a  

c ión  que presenta una forma in terna  e s fé r ic a  p a r c ia l .  En 

es ta  o r i f ic a c ió n ,  se a lo ja  una bola  de acero, que obviamente 

sobresa le  a l e x te r io r  de es ta  o r i f ic a c ió n ,  y que es suscepti 

b le  de g ir a r  sobre su c en tro , una vez se encuentra a lo jad a .

El extremo e x te r io r  de la  bola de acero , c o n tra r io  a l 

de su in serc ión  en la  o r i f ic a c ió n ,  con tacta  con un la t e r a l  

menor de la  p le t in a , una vez ésta  se ha a lo jado  en e l  brazo 

m óv il, de manera que estando e l  sargento en va c io , la  bola 

contacta con e l  la t e r a l  de la  p le t in a ,  y g ir a  con tra  dicho
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la t e r a l  y con tra  e l  In te r io r  de la  o r i f ic a c ió n  cuando e l

brazo m óvil se desplaza sobre la  p le t in a *  Sin embargo, y

por e l  c o n tra r io , una vez e l  sargento de a p r ie te  se en- -

cuentra con carga , la  p rop ia  reacc ión  de la  p res ión  e jecu

tad a , hace que la  bola de acero in c id a  con una pres4¿¡w,j—

t a l  sobre la  p le t in a , que in m ov iliza  e l  conjunto acedando
*  +  *  *

como fren o , hasta t a l  punto que in c lu so  l le g a  a producir

muescas en la  propia p le t in a .  . . .
.  * *

Por o tro  lad o , y  a l deshacer e l  mecanismo que 'IM pri

me la  p res ión  a l brazo m óv il, la  b o la  de acero queda.sin

fu erza  ap licada  sobre e l l a  y es su scep tib le  de girad?.áo—

bre la  p le t in a  a lo s  e fe c to s  con s igu ien tes . * *
* .*

D escr ito  con e l l o ,  e l  fundamento té c n ic o , ven ta jes
.  *  *.***

y  d isp os ic ión  form al d e l d is p o s it iv o ,  se acompaña una ho­

ja  simple de d ibu jos a c la ra to r io s , en la  que a t í t ú ló m e -  

ramente o r ie n ta t iv o ,  se r e f l e j a  lo  s ig u ien te , a saber:

La f ig u ra  1-, es una v is ta  a c la ra to r ia  de una forma 

de e jecu ción  convencional.

La f ig u ra  23, muestra e l  comportamiento d e l d isp os i 

t i v o  de la  presente e s p e c if ic a c ió n .

De conformidad con la  figu ra  13, destacamos e l  bra­

zo m óvil ( l ) ,  e l  hueco (3 ) para e l  paso de la  p le t in a  ( 3 ) .  

E l brazo m óvil ( l )  se desplaza a lo  la rg o  de dicha p le t in a  

(2 ) según (M) ó (N ) ,  es d e c ir  hacia a rr ib a  o hac abajo.

En e s te  caso, la  so lución  convencional a l problema 

antes apuntado, se r ea liza b a  mediante la  p ro v is ión  de una 

p a t i l la  de acero (5 ) soldada a un hueco o reba je  d e l propio 

brazo ( l ) ,  p a t i l l a  que s o l ía  ten er una s u p e r f ic ie  e x te r io r ,  

con rugosidades, dentada por ejem plo, la  cual in c id ía  en 

una d ire cc ió n  (P ) sobre e l  costado (4 )  de la  p le t in a  (2 ) -
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efectuando e l  frenado d e l brazo ( l )  en carga*

En e l  caso que nos ocupa, se r e a l iz a  un en tran te ( 7) 
( f i g *  23) en e l  costado d e l brazo m óv il, de in t e r io r  e s fé ­

r ic o ,  en tran te u o r i f ic a c ió n  que se l l e v a  a cabo en la  mis
. ***'

ma operación que e l  brazo ( l ) ,  y que se encuentra próximo 

a l  costado (4 )  de la  p le t in a  ( 2 ) .  E l o r i f i c i o  (7 )  fécj,be
* * w *

una bola  de acero (8 ) que sobresa le d e l mismo, segán -se - -a a *
a d v ie r te , la  cual g ir a  en su a lo jam ien to  a l con tacta? , s in  

carga , con e l  costado (4 )  de la  p le t in a  (2 ) y que iñ b íde  -  

sobre dicho costado cuando e l  sargento está  en funci&n de 

carga , hasta in c id ir  en la  p le t in a  constituyendo muee&as -

( 6 )  , ( 6 ' )  * . . . ,  ejecutando una p e r fe c ta  función de f fé n o *

La b o la  de acero (8 )  no se sa le  de su a lo jam ien to  —

( 7 )  , una vez in trodu cida , puesto que queda con tro lado siem 

pre por (7 )  y  por la  p rop ia  p le t in a  ( 2 ) .

Conviene r e s a lta r ,  una vez d e sc r ita s  la  n a tu ra leza  y 

ven ta jas de es te  in ven to , e l  ca rác te r  no l im it a t iv o  d e l —  

mismo, por cuanto lo s  cambios en la  forma, m ateria o dimen 

siones de sus partes c o n s t itu t iv a s , nc a ltera rán  en modo -  

alguno su esen c ia lid a d , en tan to  no supongan una sustan- -  

c i a l  va r ia c ión  en e l  con junto.

Asimismo, e l  s o l ic i t a n te  adhiriéndose a lo s  Conve- -  

n ios  In tern ac ion a les  sobre Propiedad In d u s tr ia l,  hace cons 

ta r  su derecho a la  extensión  de es ta  s o l ic i tu d  a lo s  P a í­

ses e x tra n je ro s , re iv in d ican do  la  p r io r id a d  de la  misma*

N O T A

Los puntos de in ven c ión , nuevos en España, que se —  

presentan para que sean o b je to  de Modelo de U t il id a d , debe 

rán recaer sobre "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA SARGENTOS 

DE APRIETE", de acuerdo con la s  s igu ien te s :
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i e , -  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA SARGENTOS DE

APRIETE", esencialm ente ca ra c te r iza d o  porque en e l  brazo

m óvil, que d iscu rre  a lo  la rg o  de la  r e g le ta  d e l sargen to,

y en las  proxim idades d e l hueco que comporta para c^ p a so
* ** * *de dicha r e g le ta ,  se destaca una pared eminentemente.para
* .

l e la  a la  r e g le ta ,  en la  que se r e a l iz a  una o r i f ic a c ió n  -*
c ie ga  de forma parcia lm ente e s fé r ic a ,  la  que se l le v a rá  -

*  *  *

cabo en e l  mismo proceso de e laborac ión  de dicho br3%p.*mó 

v i l ,  en cuya o r i f ic a c ió n  se s itú a  una bola de acero <que -  

sobresa le  de la  misma contactando con la  r e g le ta  y  g iran ­

do en su a lo jam ien to  y  sobre e l  canto de aqu ella  cugnctp -
S# *

*  *  *e l  brazo se desp laza, en tre tan to  que in c id e  en d icho dan-
.**.*

t o  cuando e l  sargento se encuentra en pos ic ión  de tra b a jo , 

inm ovilizando e l  conjunto en dicha p os ic ión . . . . . .

2 § .-  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA SARGENTOS DE 

APRIETE".

Todo, t a l  y como queda d e s c r ito  en la  presente Memo 

r i a ,  que consta do s e is  hojas mecanografiadas por una so­

la  cara, acompañada de lo s  d ibu jos correspon d ien tes. 

Madrid;
3 0 SET. 1981
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