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| MEMORIA DESCRIPTIVA
que 88 presenta para unir a la solicitud
de
PATENTESE DE INVENCION
formulada el 10 de Agosto de 1,960, con el Ném, 260.302
en

BsPARA
por VZINTE afios

a nombre de DAVID MORGENSTZRN, de nacionalidad nortesme-
ricana, residente en 1056 Fifth Avenne, Nueve York, N.Y.
Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA HACER UNA TBLA FLEXIBLSE,

NO TEJIDA".
R R R R R R S S eSS ES ST ns A eas

BEsta invenoidn conclerne a mejoras en o relacio-
nadas con un material Fibrosd semejante sl fieltro, y
mds particularmente se relaciona con un tejido agujstea~
do nuevo y con un método para hacerlo.

Un requisito indispensable para hacer fleltro por
las técnicas convencionales es el empleo de fibras afiel
trables. Estas fibras, que incluyen lans, pelo de cabra
y otras fibras animales tiensn una ondulacién substancial
¥y, lo que es méa importante aln, una superfiocie éspera  }; ;

que permite que las fibras se entrelacen o se interfiel-
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tren formando un fueltro que tiene una resistencia subs-

taneial, Las fibras vegetales como algoddn, las fibras
sintéticas como rayén, nylon, etc., e inecluso algunas fi-

bras animales no pueden afieltrarse satisfactorlamente
nde que mezecléndolas con fibras afieltrables, por las ~
superficies carscteristicamente lisas de dichas fibras
que hacen que resbalen unas sobre otras demasiado féoil~
mente para interfieltrarse.

Pueden hacerse telas no tejidas o tejidos sin tra-
me que s8e asemsjan al fleltro con fibres no-afieltrables
por agujeteamiento. En este método, se somete un velo ~
de fibras a muchas puntadasg transversales con agnjas -
barbasdas que enganchan las fibras durante su moviamiento
& través del espesor del velo en una direccidn, y dejan
las fibras enredadas dentro de un tejido agujeteado. Es-
te método particular tiene la objecién de que es necesa-
rio aplicar muchas puntadas para comunicar alguna resis-
toncia al tejido, y cuanto mayor as el mimero de punta-
des tanto méds rizido se hace el tejido; Para aplicar la
multitud de puntadas necesarias para dar al tejido algu-
na resistencia, el vslo o la ldmina de fibras tiene que
moverse & une velooldad sumamente pequefia, que hace que
ol proceso sea muy costoso,

Los tejidos agujeteados han tenido haste ahoras el
grava inconveniente de su escasa resistencia, especial-

mente ouando el velo de fibras no es may grueso y es in~

“tonsamente agujeteado. Para evitar este inoconveniente,

Se han sugerido muchos procedimientos para reforzar el
tejido., De acuerdo con un médtodo, se coloce un velo de

fibras sobre una 0 dos superficies ds un tejido con tra-
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me, y despuds se agujetea, de modo gque el tejido oon tra-
me queda incorporado integralmente y forma parte del -~
"fieltro" agujeteado. El tejido con trama suministra la
fuerza y la establlidad necesatias al "fieltro" aguje-

5 teado. Zste método exige un gran nfimero de puntadas pa~-

ra combiner lasg fibras con la tela tejida, lo gue hace
que sea més rigido tambidn el tejido agujeteado, crea

protuberancias y deformaociones en la tela tejida empu-
janfo fuera de ella hilos individuales durante el mo-
10 vimisento o el punzoneamiento de las agujes y sumenta
el costo del producto. Otro médtodo comprende el empleo
de unﬁ resina potanciglmente adhssive en forma de fi-
bras, como una parte de la mezcla de fibras, someter el
producto a un agujeteado, y calentar despuds el tejido
15 agujeteado a una temperaturas a la cual las fibras resi-
nosas se hacen suficlentemente pegajosas para adherirse
a las otras fibras en el tejido agujeteado.

No serd necesario decir que los procedimientos an-

teriormante dssecritos para formar un tejido agujeteado
20 coherante y fuerte edolecen de graves inconvenientes.

Bs un objeto de la presente invencién proporcionar
un procedimiento pera hacer un tejido nuevo, con fibras
afieltrables y/o fibras no afieltrables, de una resis-
tencia y una estabilidad dimensional slevadas, y, de -

25 acuerdo con un aspscto de la invento, @e proves un pro-
cedimiento para hacer un tejido sin trams flexible, agu-
jeteado, en forma de una limina, comprendiendo dicho pro-
cedimiento former un velo de fibras emredadas, no reves-
tir por lo menos una superficie de dicho velo con una -

- 30 capa de adhesivo de manera a formar por lo menos una ca-
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pe delgada de fibras unidas, endurecer el adhesivo y -
agnjetesr despuds las fibras no unidas a través de las
fibras unidas o de cade oaspa de fibras unidas de modo

que las fibras se extienden desde los dos lados de di-
cha capa 0 dichas capas, estando constituido el dnico

refuerzo del velo agujeteado por dicho adheaivo.

Ba suficiente una sola operacidn de agujeteado en
cada cara para obtaner un buen "afieltramiento" o entre
lazamniento de las fibras, y crear un tejido agujeteado
may flexible y que cuelga bien, y que zin embargo tie-
ne una resistencis considereble y una buena estabilidad
dimensional., v‘

Aunque el agujeteado hace un gran nimero de per-.
foraciones en la capa adhesivamente unida de fibras y
en realidad aculta estd capa unida a la vista, la in-
tegridad de las uniones aparece en el tejido agnjetea~
do final, Comparado con el mismo tejido hecho sin una
ocapa superficial unida por ¢l adhesivo, se observa uns
resistencia substancialmente aumentada y una estebili-
dad dimensional bastante mayor, que dspendse en gran -
parte de la cantidad y el cardcter de la unién con el
gdhesivo. Ademds, la resistencia y la estabilidad di-
mensional del tejido agujeteado final pueden predeter-
minarse entre 1imites amplios de acuerdo con las diferen
tes formas preferidas de la presente invencién, y la can
tidad de adheslivo empleada. En general, parlo menos el
30% de la resistencia y la estabilided dimensional del
tejido agujeteado se deriva del adhesivo, y el resto de
la accidn de agujeteamionto. Se ha descublerto que el
edhesivo no sdlo comunica resistencia y estebilided al
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tejldo sino que reduce tambiédn cualquisr tendencia'qne

las fibras puedan tener & encogerse cuando se lavan.
Da acuerdo con otro aspecto de la invencién, se

provae un prbcedimiento pars hacer un tejido agnjetea~
do en forma de uns l4mina partiendo de por lo menos dos

velos de fibras snredadas, comprendiendo dicho proce-
dimiento revestir una superficie de por lo menos un ve-
1o con una capa de adhesivo para formar una capa delge~
da de fibras unidaes, unir los velos con la capa o las
capas de adhesivo entre ellos, endurecsr el adhesivo y
egujetear despuds las fibras no unidas a través de las
cgpas de fibres unides de modo que las fibras se extien-
den desde los dos lados de cada capa, estando constituf-
do el ifnico refuerzo de los veloa agnjeteados por dicho
adhegivo.

51 se deseas, antes o despuds del agujeteado, pue~
den revestirse una o0 las dos superficies del tejido con
el adhesivo pars impedir que las fibras se suelten fé-
cilmente del tejido. |

Bs otro objeto de esta invencidn proporecionar un
tejido nuevo, y ds acuerdo con otro aspecto de la inven-
¢idn, ss provee un tejido flexible sin trama que oconsis-
te sblamente en uno o varios velos ouyas fibres ss han
unido juntas por un aedhesivo colocado interiormente en
el tejido substancielments parelslo a y entre las su-
perficies exteriores del mismo y & travéds de cuyas fi-
bres de dicho valo o dichos velos se han agujeteado, de
modo que las fibras estédn firmements ancladas en el te-
jido, adquiriendo dicho adheslvo una resistencia a la

treceidn adicional bastente apreciable en virtud de las
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fibras entrelazadaa del mismo.

De acuerdo con otro aspecto de este invencidn, se
provee un tejido sin trama flexivle agujeteado, en for-
me de una lémina que comprende por lo menos un velo de

fibras, alzunas porciones por lo menos de las cuasles ge
han unido juntas por medio de una capa de adhesivo apli-

cado al #elo y que se ha permitido que se endurezoa y
que cuando se endurece permanece flexible, estando co~
locada dlche cspa de adhesivo en el tejido terminedo
interiormente en dicho tejido substancialmente parale-
la y entre las superficies sxteriores del mismo, tenien-
do diecho tejido por lo menoas une parts de las fibras ini-
cialmente linres o sueltas o porociones libres o sueltas
de las fibras que inicialmente estén por lo menos en -
ung cara de dicha capa de adhesivo agujeteadas a tra-
vés de dicha capa despuda del endurecimiento del adhe-
glvo desde el lado de la capa de adhesivo opuesto a -
aquél en el cual estén finalmente dispuestas en el te-
jido terminado, de modo que las fibras se extienden ha-
cla afuera desds las dos caras de dicha capa de adhesi-
vo que constituye el W¥nico soporte y refuerzo afiadido
al velo de fibras,

De acuerdo con otro aspecto de esta invencién, se

proves un tejido sin trama, flexible, agujeteado, en -~

forma de lémina, hecho partiendo de uno o varios velos

de fibras y sin ningdn respaldo o refuwerzo extrafio, -
ninglin recubrimiento o ningln velo sustentador inter-
medio, aparte de por lo menos un capa de adhesivo que
ss ha aplicedo iniclalmente a una superficie de dicho

velo o0 a cada uno de dichos velos y que se ha permiti-
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do endurecerse y que cuando 8¢ endurece permanece flexi-
ble, sstando colocada dichs capa de adhesivo en el teji~
do terminado en el interior de dicho tejiflo entre las
superficies opuestas del mismo, teniendo dicho tsjido
por 1o menos algunas de lasg fibras inicialmente libres

o susltas o porciones libres o sueltas de las fibras -
que inieislmente estén sobre por lo menos uns cara de
dicha ocapa de adhesivo agnjeteadas a través de dicha
capa, despuds del endurecimiento de esta Wltima, des-

de ol lado de la capa de adhesivo opuesto a aquel en

el cual estén finalmente dispuestias en el tejido ter-
minado de modo que lag fibras se extienden hacia afue-
re desde 1los dos lados de dicha capa de adhesivo,

De acuerdo con otro aspecto de la inveneidn se

permite un tejido agujeteado qus comprende una lémina

de una pluralidad de velos que consisten totalmente en

un material fibroso suelto que tiene distribufdo un -
adhesivo dentro de dicho material fibroso suslto en
forma de una capa coextensiva con y paralelas a las su-
perficies planas del valo, estando algunas de las fibras
de dicho velo de material fibroso colocadas al azar y
extendidndose algunas de las fibras de dicho material
fibroso & través de dicha cepa de adhesivo y a través
de dicho velo, extendiéndose estas §ltimas fibras subs~-
tancialmente perpendiculares a las superficlea planas
de dicho velo, y sisendo dicho tejido una estructura in-
togral. _

Para obtener los mejores resultados, el velo o
los velos empleadoa para aplicar la presente invencién

deben tener cada uno un peso comprendido entre aproxi-
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madamente 17.2 & 24.1 gramos por metro cuadrado de una
sola caepa. Pueden hacerse tejidos més gruesgos con un pe-
80 superior & 24.7 gramos por metro cuadrado, empleando
miltiples capas en contrasts, puede hacerse un tejido
agujeteado ligero pero resistentse agujeteando una sola
capa de fibras adhesivamente unidas inicialmente sobre
las dos superficles.

Cada velo de fibras puede estar compuesto de cuales-
quiera fibres animales, pelos como los palos del ganado
vacuno, pelos de caballo, lana, ete; fibras vegetalss,
como algoddn, lino, palma, caceo, etc., fibras minera-
les como amianto, vidrio, metel, etc.; o sintéticas co-
mo raydn, acetato, nylon, etc.; o cualquier mezecla de
fibres que se deses. Aunque las fibras no afieltrantes
son las que se emplean generalmaﬁte. pueden emplearse
tembidn lana y otras fibras que pueden former fisltro.

Cuando se usan dos o més velos superpuestos, los

velos pueden eastar formados oon fibras ds la mismg mez~
cla o de mezclas difsrentes o ds tipos diferentes en ~

lo que respecta a la calidad y/o el color.

El adhesivo puede ser tembién muy valorable. Pue-
de ser una solucidn, urna emulsidén o una dispersidn acuo~
sa 0 no acuosa de un adhesivo o un material latenvemen-
te adhesivo que, cuando se endurecs, se seca, Se cura
o 8¢ calienta (opsracionss a las que nos referiremos
aqul siempre como "endurecimiento! & menos que se espe-
cifique otre cosa) forma une unibn adhesiva. Asf, por
ejemplo, loa adhesivos conoeidos incluyen: caucho (na-
tural o sintético), resinas vinflicas, resinas isociana~

t0, poliamidas, polisoerilatos, y otraa,

-8 -



10

15

25

30

260302
Bl adhesivo puede incluir un solvents apropiado,

por ejemplo, agua o solventes orgénicos voldtiles como

alcoholes inferiores, hidrocarburos, ocetonas, ete., 0
mezolas de los mismos. Alternativamente, no es necessa-

rio emplear ningin solvente extrafio cuando el adhesivo
ea un monémero normalmente lfquido o un polimero que
forma un sdlido adhesivo en el curso de su endureci-
miento. 8i se demea, puede Incorporarse un agents cu-
redor en el adhesivo pera acelerar el sndurecimiento
del adhesivo durante la desecaecién o el calentamiento.
Adends, el adhesivo puede contener hasta 35% en peso
de resinas termo-endurecedoras como pre-condensados
melamina formaldehfdo para comunicar otras propiedades
dessadas. | ,

Bl sdhesivo puede incluir también aditivos para
comunicar otras propledadea al adhesivo y/o el tejido
segin se desee. Asi, por ejemplo, el adhegivo puede -~
inelufr una substancia, con por ejemplo polvos metéli-
cos u organioos, para mejorar las propiedades aislan-
tes oalorificas del tejido.

Bl adhesivo se aplica preferiblements al velo de
fibras por pulverizacidén empleando boquillas pulveri-

zadoras convencionales.

El adhesivo no dsbe penetrar excesivamente en el
velo de fibras, que el objeto perseguldo es formar unae
capa superfiolal delgaeda de fibras unidas. Para alcen-
z8r este objetivo, el velo debe pulverigzarse con la -~
cantidad de adhesivo que depositard eblidos de adhesi-
vo no voldtiles, en une proporeidn comprendida entre

aproximadamente 0.05 y 1 veces el peso del vslo de fi-~
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El endurecimiento o el fraguado del adhesivo pue-

bras.

de realizarse pesando el velo pulverizado enire c¢ilin-
droa camlientes con o sin la aplicacién de presidn, o
bien pasando el velo a través de una estufa secadora
que por lo demds esté presurizada. Ibsphés'que se ha
completado el endurecimiento, sblamente le cape del-
gade de fibras afectadas por el edhesivo estéd unide &
un ndeleo delgedo o una cape estable a travée de le -
cual las fibres libres procedentes del resto del velo son
forzadas por el agujeteamiento posterior. Como se hs in-
dicadd antes, es suficiente una operacidn de agujeteado
en cade care pers obtener un buen "efieltramiento™ o en
trelazaniento de las flbras y obtener un "fieltro" o8-
table y resistente, muy flexibles y con buenas cualida~-
des desde el punto de viste del drapeado.

El producto, antes o despuds de terminar el agn~
jeteamiento de acuerdo con lea presente invencién, puede
someterse segin se desee & otros tretamientos por ejem-
plo, estempado, taflido, calendrisdo, etc. Si el adhesi-
vo es de una naturaleze termopléstice, el tejido sguje-
teado puede calentarse pers hacer el adhesive pegajoso,
de modo que las fibras que se extienden a travée de la
capa o las cepas de fibras unidas quedan tambidn unides
en diché capa o dichas cepas por el adhesivo.

Aunque el tejido de la presente invencidn puede
ser coloreado o adornedo por procedimientos de estam-

pedo o por ocualquier otra técnica conoclda, con todo,

no es completamente satisfactorio hacerlo, tento porx

el costo de la operacién como por les dificultades con

- 10 -



10

15

20

25

30

260302

que so iropieza a consecuencia de la superficie rugosa
del tejido.

De acuerdo con otre ceracteristica de le inven-
cién, y pars dar al tejido un efecto coloreado y vetea~
do o jaspeado por un procedimiento relativemente senci-
llo, uua parte por lo menos de dicha capa de adhesivo
puede ser de un color diferente del de dichas fibras.

Para este fin, el adhesivo ineluird, euando se
desee, plgmentos, colorantes u otros materiesles colo-
rantes elegidos preferiblemente por su fijeza a la luz
e los 4cidos y a los 4lealis; por ejemplo, puede user-
se colorantes inorgénicos, como Zepon, o pigmentos co-
mo los vendidos con la marca comercial reglstrada PIG-
MASOL, o cualquier otro meterial coloreante apropiado.

De acuerdo con una carscterfstica de la invencidn,
dicha capa de adhesivo puede ser de un color uniforme.
Agi, por ejemplo, la capa de adheslvo puede ser verde
y las fibras pueden ser blancas, siendo el aspecto ge-
neral del tejido agujeteado une mezcla de verde y blan-
co, y variando segin le direcoidén en la oual se contem=
pla el tejido. Asf, por ejemplo, si se v& desde un lado
el tejido aparsceré principalmente blanco porque se vé
a travéds de las fibres salientes, mientras que, si se
vé desde encima, el tejido tlene un aspecto més verde por-
que le cepe de adhesivo verde es més claramente visible
entre las fibrag individuales.

De acuerdo con otra caracteristice de la inven-
cién, la capa de adhesivo puede coneistir en més de un
color., Asf{, por ejemplo, la capa de adhesivo puede apli-

carse a un velo de fibres en forma de bandas de dos o
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més colores diferentes. Dicha cepa de adhesivo puede -
eplicarse al velo de fibras por cualquier procedimien-
to conveniente. Aaf, por ejemplo, cuando la capa de ad-
hesivo tlene que aplicarse en forme de bandas de adhesivos
de diferentes colores en forma lfguids, pueden pulveri-
zarse log colores liquidos en bandes sobre el velo, mien
tras que sl es necesario obterer umdibujo el adhesivo
puede aplicarse por medio de pistoles pulverizadoras

que se mweven con respecto &l velo de fibras pera for-
nar el dibujo deseedo. Alternativemente, por ejemplo,

el edhesivo puede aplicarse por medio de un rodillo.
81 se deses, dicha cape de adhesive puede compren—

der un color bésico, que tiene un patrén, por ejemplo,
para obtener un dibujo, en uno o verios colores dife~
rentes aplicados por medic de une pantalle de seda, por
ssteampado & meno o a madquina, o por cuslguier otro méto-
do apropiedo.

Cuendo el tejido consiste en dos velos de fibras
superpuestos, la capa de adhesivo entre los velos pue-
de eer; de acuerdo con otra caracteristica de la inven~
eién, de un color diferente al de los velos, que pueden
tener tembién de un color diferente.

En otro ejemplo, onando el tejido consiste en dos
velos de fibras superpaestos. log velos de fibras pue-
den ser de un color diferente uno de otro y el adhesi~
vo puede ser del mismo color qQue uno de los velos.

Aunque puede hacerse un tejido que consiste en
dos velos superpuestos revistiendo una superficie de
uno de los velos con un adhesivo aplicando despuds el

otro velo a la supeffioie revestide con el adhesivo,

-12 -
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se comprenderd fécilmente que, si se desea, puede tra-
tarse una superficle de cada uno de los velos de fibras
con un adhesivo y despuds los velos pueden superponerse
con les caraes revestidas con el adhesivo en contacto une
con otra.

Si se desea, pueden userse dos o més cgpas de ad-
hesivos de diferentes colores entre los velos, en cuyo
cago ceda cape debe secarse preferiblemente antes de -
ponerle en contacto con la cape aedyacente, pera impedir
que se mezclen los colores. El color de cada capa Ge -
adhesivo pueds elegirse segin se desee; por ejemplo, -
pueden usarse dos capes de adhesivo, una de las cuales
es de ﬁn color diferente del de las fibras, o bien una
de las capas de adhesivo puede ser del mismo color que
el de las fibras de uno de los velos.

De acuerdo con otra caracterfstica de la inven-~

¢idn, el tejido puede ester formado de modo que tenga
una distribucidn irregular de les fibras, sirviendo és-

to tembidn pars alterar el aspecto del tejido. Iicha -
distribucidn irregular de las fibras puede obtensrse
cuendo se forma el velo de fibras o después de eplicar
el edhesivo, pero antes de agujetearlo.

Puede producirse tembién un efecto veteado ajus-

tando le distancile que las fibres sobresslen del teji-

do asgujeteado. Bsto puede hacerse controlando la mane-
ra como @e realizs la operacién del sgujeteasdo. Asi,
por ejemplo, las agujas del telar usado.pueden,tener
diferentes longitudes, de modo que para la miama pene-

tracién de las agujes, son forzades diferentes longitu-

des de lag fibras a travéds del velo de fibras o de cada
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uno de los velos de fibres. En otro ejemplo, les agujes
pueden ser todas de le misme longitud, pero pueden es-

tar colocadas a distencias seleccionadas unas de otras.
Alternativemente, o ademés, el grado de penetracidn de
las agujag y/o la velocidad de la operacidn del aguje-
teado puede elterarse pare dar un especto veriado al -
tejido.

De acuerdo con otra caracter{stica de la inven~
oién, el velo de fibras, o por lo menos uno de los ve-
los de fibras, puede comprender fibras afieltrables ~
que son afieltradas despuds de la operacidén del asguje~
teado.

'El velo o los velos de fibras que comprenden fi-
bras afieltrables pusden consistir totalmente en di-
cheg fibtras o bien pueden comprender una mezecle de fi-
braes afieltrables y de fibras no afieltrables, por -
ejemplo une mezcla de fibras vegetales como algodén,
fibres sintétices como reyén y nylon y algunas fibras
animgles, Cuando se use una mezcle de fibras afieltra~
bles y no afieltrables, las fibras afieltrables deben
comprender por lo menos 30% del velo y de preferencis
no menos de 45%, conteniendo une mezcla muy satisfac-
toria 50% y 60% de fibras afieltrables.

Es una modificacidén de le invencibn, cuardo el
velo, o por lo menos uno de los velos de fibras, com-
prende fibras afieltrables, puede omitirse la operscidn
del agujeteado y las fibres afieltrables pueden afiel-
trarse simplemente despuds de eplicar el adhesivo.

Cuando el tejido se hace con dos o més velos de

fibras, uno de éichos velos puede consistir, o consise-

- 14 -
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tir substanciglmente, en fibras no afieltrables, En es-
te camo, por lo menos las fibras no afiseltrables deben,
preferiblemente, agujetearse g través de dicho adhesi-
vo.

Iﬁoha-oPeraci6n de afieltramiento, cuando se uss,
puede reslizarse empleando cuslguier dispositivoe aflel-
trador apropieado.

B tejido de la invencidn, ya sea antes o des~
pués de acabarlo, puede someterse a otros tratamientos,
por ejemplo, decatizado o vaporizacidén. Ademés, si se
dessa, una de les superficies del tejido o las dos pue-
den tratarse con un adhesivo o0 con un agente aglutinan-~
te, 0 bien el tejldo puede saturarse con un agente aglu-
tinante despuds de agujetearlo para impedir que queden
fibres sueltas o que puedan ser separades fhoilmente en
el ertioulo terminado.

Cuando una de las superficies (por ejemplo, el
reverso) o las dos superficies de los velos superpues-
tos, se tratan con un adhesivo antes o después del agu-

jeteado, la caps o las capas adicionsles de adhesive -
pueden ser de un color diferente y/o tembidn de un co-

lor giferente de le capa o de las ocapes dehdhesivo entre
los velos, y es posible producir de esta menera un teji~
do ouyas dos superficies son de diferentes colores, o
tienen diferentes dibujos o efectos, de modo que el te~
jido es "reversible",

Para que la invencidn puedas comprenderse fécil-
mente, se describirédn shora varies formas del tejido ~
de la invencidén y de los métodos empleados pars hacer-

lo a manera de ejemplo y con referencis a los dibujos
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que 8¢ acompafian, en los cuales:

Lg figurse 1 es una vista en perspectiva de un ve-
lo con une superficie pulverizade con un adhesivo.

Lo figura 2 es una seceidn vertical del velo de
la Fgure 1 despuds de agujetearlo.

La figure 3 es una vista de extremo que muesira
dos velos superpusstos.

La figure 4 muestra los velos superpuestos de la
Figure 3 despuds de agujetearlos.

De figura 5 es una vista de extremo que musstra
dos velos superpuestos a ouyas superficies exteriores
se ha fijado un adhesivo.

'La figurs 6 muestira los velos superpuestos de la
Figure 5 durante el esgujetesado.

La figure T muestra el velo de la Figura 2 después
de afieltrarlo.

La figura 8 muestrs los velos de le Figura 4 des-
puds de afieltrarlos. |

La figure 9 muestra el velo de la Figure 1 des-
pués de afisltrarlo, y

Le figure 10 nuestra loe velos de la Figura 3 des-
pués de afieltrarlos. _

En la primera forma (representada en las Figures
1y 2), un ledo o une superficie 1 del velo de fibras 2
(produeido por @eposicibn desde aire o por cardas o es-
trinques) se reviste por pulverizaeidn con un edhesivo
que se seca despude. Después se sgujetee el velo, for~
zando la operacidn de agujeteado fibras individuales 3
a través de le capa 4 de la superficle unida con el ad-

hesivo y haciendo que sobresalgean por el reverso de di-

- 16 -
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che capa, formendo en efecto une nueva capa superficial
exterior que oculte a le vista le existencie de le caepa
unida por el adhesivo.

Bn una modificacidn de le forme de las Flgurss 1
¥ 2, las dos superficies del velo descrito en relacidn
con le primera forme, se han revestido con un adhesivo
antes del zgujeteado.

En une segurda forms (representada en las Figu-
ras 3y 4), se han aaperpueéto dos velos 5 y 6, que =~
tiene cade uno una caps exterior revestide con un ad-
hesivo 7, 8 y después se han secado para endurecer el
adhssivo. Ia desecacibn puede realizarse por cuslguier
procedimie nto convenisnie , con ¢ sin presiln, segin la
densidad que se desea en los tejidos, Después, del agu-
jeteado en una direceidn fuerza fibras 9 del velo 5 den

tro del otroe velo 6, y un segundo agnjeteado en le direc-
cidn opuests fuerza fibres 10 desde el velo 6 dentro del

velo 5 entrelazando as{ los velos de fibras en forma de
un tejido integral oon une capse adhesgivamente unide e
incrustada en el ceniro del tejido azujetesado.

Si el sdhesivo es de una naturaleza termoplésti-
ca, el tejido agujeteado puede calenterse, haciendo el
adhesivo pegejoso. Este tratamiento posterior aumente-
rd la firmeza del tejido agujeteado uniendo las fibras
que ge extienden transversalmente con la cepa o les ca-
pas de adhesivos en las perforaciones hechas por las
agujes donde dichas fibraes estén en contacto con el
aedhesivo. 4

Bn una tercera forme (representade en las Figu-

ras 5 y 6) se aplica una pulverizacibén de un sdhesivo

- 17 -
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1] sobre las dos superficies exteriores de los veloe -
superpuestos representados en le Figure 3 pera impedir

que estén preeentes fibras sueltas, fécilmente removi-

bles, en le superficie del tejido agujeteado finalmente
obtenido. Bn 1la Figurs 6, se han ilustrado esguemdti-
camente un par de sgujes 12 y 13.

Bn una modificacién de las formes deseritas en
releecibén con las Figuras 3, 4, 5 y 6 puede haber una
Bola capa de adhesivo entre los dos velos superpues-
tos 5 y 6, aplicéndose el adhesivo sblamente & uno de
loa velos y estando el otro velo simplemente superpues-
to, de modo que la capa de adhssivo se encuentrs entre
los dos velos de fibres.

En otre modificacidédn, le pulverizacidén de adhesi-
vo 11 puede aplicarse, sl deseen, sblemente a una de
las superficies exteriores de los velos superpuestos,
en luger de a les dos superficies exteriores, como se
ha indicedo en la Figure 5. Ademdés, si se deses, el ad-
hesivo puede aplicarse despuds del sgujeteado, en lu~
ger de hacerlo antes del agujeteado, como se he indice~
do en le construccidn de les Figuras 5 y 6.

8n una cuarta forma (representada en la Fgura 7).

las doa superficies del tejido representado en la F1 gu-~

Ta 2 se han efieltrado.

En una quinte forme (representsda en le Figurs
8), las dos superficies del tejido representado en -
le Figura 4 se hen aefieltrado.

Como se ha prlicado antes, el tejido de la in-
vencidn puede médificarse. cuando se usa el afieltra-

miento, omitiendo la operecidn del agujeteado. Asi, en
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une sexte forme (representggggzn
lo de fibras de la Figura 1 se ha afieltrado para pro-
ducir el tejido final.

Bn une sexte forma (representada en la Figura 10),
los velos de le Figure 3 ge han afieltrado pers produ-~
olr el tejido f£inal,

Los tejldos asi Pormedos tienen un tacto velludo,
son muy porosog y tienen un buen drapeado.

Los ejemplos concretos gque siguen ilustren el -

procedimiento de le inveneién.
BJEMPIO I

A une oare de un velo de 138 gramos por metro cua~
drado de fibras de algoddn se gplican 69 gramos por me-
tro cuedrado de un adhesivo lfquido que comprende une
emulsidén de cloruro de polivinilo preplestificado (con
un contenido de sélidos de 40%4) de la siguiente férmu~

la:
, Poso_hiimedo
Emulsién de cloruro de polivinilo
con 55% de sblidos totales 100
butil benzll ftalato 20
Ague ' —62:3
182.5

El revestimiento se seca & 1212 C, durante cin-

co minutos, y despuds el velo de fibras revestido se

pesa & través de una méquine agujeteadora, con el lado

no revestido del velo hacia las egunjes.

-19 -
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Un velo de fibras de nylon de 103.5 gramos por -
metro cusdredo me reviste por pulverizacién con une ca-

pa de adhesivo de 34.5 gramos por metro cuadrado, com-
prendiendo dicho adhesivo una emuleién de una resina

gerflica y une solucidn de casefna, (40% de sélidos)

como slgne:
| Peso_himedo
Emulesibn de resina acrilica con
46% de sblidos totales
(Rhoplgx B - 15) 100
Solucién amoniacel de caseina
con 20% de sélidos toteles 20
120

Bl velo de fibras revestido se seca durante dos
minntos a 1212 €. Despuds ss aplica un segundo reves-
timiento por éulverizaci6n de 34.5 gramos por metro -
cuadredo sobre la cara no revestida del velo de fibrag
y el velo se seca como 8¢ ha indicado antes. Despuds ~
qus se ha secado el ssgundo revestimisnto, ol velo re-
vestido se pasa dos veces a travéds de uns méquina agu~

jeteadora, voltéendo el velo entre los pases sucesivos,
EJEMPLO III

Se aplice por pulverizacidn un revestimiento de

adhesivo de 34,5 gramos por metro cuadrado a una cara

de dos: velos de fibras mezcladas ds gootato-nylon, de

69 gramos por metro cuadrado, son cada velo en 50% de

“20_
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f£ibres cortas de acetesto y 50% de fibras cortas de ny-

lon mezcladas para formar un velo de acetato-nylon. El

adhesivo tiene la sigulente férmula:

Peso hiimedo
Emulsidn de acetato de polivinilo

con 554 de sblidos totales 100

Iributil foafato ' 35

Agua -0
—223

407 de 86lidos totales.

Mientras los velos pulverizados estén todavia =~

hémedos, se superponen con las caras revestidas con

el asdhesivo en contacto una con otre. Los velos super-
puestos se secan despuds a 1212 ¢, durante dos minutos,
y despuds se pasan entre eilindros celentados usando =

las siguientes condiciones:

Tempasratura 1768 C,
Diastancie entre los cllindros O.5Mmm.
Velocidad superficial de los
c¢ilindros. 4.5 metros por
: minuto.

Al salir de loa cilindros, los velos superpues-
to8 y prensados se pasen a travéds de una méqulna aguje-

teadora dos veces, volteando el tejido entrs los pases

suocsgivosa,
BISMPIO IV

A dos velos de fibras de lana y nylon mezcladas,

de un peso de 86.2 gramog por metro cuadredo, 8¢ la -

- 21 -
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aplica por pulverizacién un revestimiento de 51.7 gre-

mos por metro cuadredo de un adhesivo que comprende un

caucho nitrilo compuesto que tlene la siguiente £érmu~

la:

Peso himado
Létex de caucho nitrilo com 404
de mflidos totales (Hevea(Int. Létex)) 200
Oxido de zinc A 4
azufre , 2
Dibutil ditiocarbamato de 2zine 2
Alcohol aliril aril polidter (tritén
 ¥-100) 2
Agus 25

225

40% de adlidos totales

Dospuds de pulverizar los velos, se superponen
de modo que las superficies revestidas con el adhesi-
vo estén en contacto y los vslos superpuestos se se-
can despuda a 121¢ C, durante tres minutos. Después
de sscar, los velos mperpnestos con las fibras uni-
des se pasan dos: veces a travéds de una méquina aguje-
teadora, voltedndose el tejido entre los pases sucesi-
voa, El tejido agujeteado se cura despuds a 1358 C. du-

rente una hora.
EJBPIO V

A dos velos de fibras de lana de peso de 103.5
gramos por metro cuadrado se aplica un revestimiento

adheslivo de una poliamida de un peso de 34.5 gramos -

-22 -
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por metro cunadrado que tiens la siguiente féroulag

Pogo himedo
Solucidn de resina poliamide con
10% de sdlidos totales (Zitel) 200
Acido cirtrico | 1
201

10% de eélidos totales

Los velos de fibras revestidos @e superponen de
maners gue las superficies revestidas con adhesivo es~-
tén en contacto y despuds se secan a 121¢ C, en una es-
tufa durante 3 minutos, Despuds de secado, se aplica e
ung carae del velo de fibras unides un revestimisnto de
un peso de 17.2 gramos por metro cnadrado de un adhesi-
vo de poliamide de la misma férmula useda en la primera

operacién de pulverizacién. Despuds de mecar durante un
minuto a 1212 C;, se repite la misma operacidén sobre la

carsa opuastandel velo de fibras. Despuéds de smecar, los
velos de fibras unidas se pasan dos veces a travéds de
una méquina agujeteadors, voltéandose 1los velos entre
loa pases. Cuando e ha completado esta operacidn, los:
velos superpuestos. de fibras unidas se curan en una -

sstufa durante 10 minutos a 1502 C,
BIEMPIO VI

Dos veloe de fibras con 60y de fibras de lana y
40% de fibras cortas de algoddén, de un peso de 69 gra-
mos por metro cuadredo, se revisten por pulverizacidn
con un adhesivo de un peso de 34.5 gramos por metro -

cuadrado, comprendiendo el adhesivo un l4tex de caucho

~ 23 -



10

15

20

25

30

nitrilo mezelado con una solucidn de resina melamina-

formaldehido como se indica en la siguniente férmula:

Peso himedo

Létex de caucho nitrilo con 40%

de s8lidos totales (Hevea(Int. Létex)) 200
Oxido de zinec 4
Azufre B
Alil aril poliéter aloohol (Tritén X-100) 2
Resina melemina formaldehfdo con 80% de

aélidos totales 25
Agua —20__
283

40% de s8lidos totales.

Despude de la pulverizacidn, los velos de fibras
revestidos se secan en una estufa durante 2 minutos a
1212 C. Luego se superponen los dos velos de fibras re~
veaiidos. con las carae revestidas en contacto, Esta -
operacién se realiza pasando los velos dos veces a tra~-
vés de la méquine agnjetesdora, voltedndose los velos
entre los pases., Despuéds del agujeteado, 1los velos su-
psrpuestos se owran en una estufa & 132¢ €, durante -

una hora.

EJSMPIO VII

Dos velos de fibras de nylon ds 86.2 gramos por
metro ocuadrado se superponen y se les aplica por pul-
verizaeidn un revestimiento de 51.7 gramos por metro
cuadrado de un adhesivo de poliuretzno gque tiens la -
f£8rmuls esiguiente:

- 24 =
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Peso himedo

Tolueno diisocianato 180
Resine polidster (FRP-4(Barrett)) 1000
Acetato de etllo 590
Toluol ' 590
Metil dietanolamina 20
2380

50% de sblidos totales
Los velos de fibras revestidos se superponen con
las superficles revestides en contacto y despuds se se-
can en uns estufa a 932 C. durante 5 minutos. Despuds
de la desecacidn, se ablica uns capa superilor de 17,2
gramos por metro cusdrado de un adhesivo de proteina.
de soya plastificado sdlamente mobre una cara del ve-

lo de fibras. La férmula de este revestimliento es como

aigue:
Peso_hdmedo
Proteina de soya 100
Amoniaco 262 Be 20
Agua o 480
Polietileno glicol .25
625

20% de sbélidos. totales.

Desgpuds de le pulverizacidn, los velos de fibres
guperpuestos y revestidos se secan durante un minuto a
1212 C. La pulverizaeién y la desecacidn se repiten so-
bre la cara opuesta de los velos superpuestos. Después
de aplicar el revestimiento a las dos caras, los velos

se pasan entre ¢ilindros en las condiciones gue se in-

- 25 -
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dican a continuaoidn:

Temperatura de los cllindros 1762 C,
Distancia de loas cilindros 0.15 mnm,
Velocidad superficial de los eilindros 6 m. por min,

Cuando el tejido se ha leminado, se pese dos vecss
a través de la méquina agnjeteadora, voltedndose el te-
jido entre los pases & través de la méquina. Despuds del
egujeteado. Los velos de fibras unides se curan & 1212C,

durante 20 minutos en ung estufa,
BJEMPTIO VIII

Se modifica el Hjemplo I reemplazando el velo de
fibras de algoddn por un velo de fibras de lans y some~
tiendo las fibras después del agujeteado & una operacidn
de afieltramiento.

EJEMFLO IX

3 modifica el Ejemplo II reemplazando el velo
de fibras de nylon por un velo de fibras de lana y so-
mediendo las fibras despuds del agujeteado y sobre las
dos. caras del tejido a una operacién de4fieltramiento.

EJEMPLO X

Se modifica el Bjemplo III reemplazéndo uno de
los: velos de fibras mezcladas de acetato-nylon por un
velo que consiste en 50% & 60% en peso de fibras de ~
lana, sometiéndose las fibras de lana, despuéds del agu-
jeteado, & un proceso de afieltramiento. El ejemplo III

puede modificarse ademéds agujeteando sélamente las fi-
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bras no afieltrables antes de la operacidén del afieltra-

miento,
BIEMPLO XI

de modifica el Bjemplo IV sometiendo laa superfi-
cies del tejido a una operacidén de afieltramiento des-

puds del paso de la ouracién, estando presente la lana
en los velos en una proporeidn de 50% a 60% en peso.

BJBMPLO XTI

e modifica el Ejémplo V sometiendo el velo de
fibras curado en la estufa & una operscidn de afiel-

tramiento.
EJEMPLO XIII

Se mcdifica ol Ejemplo VI sometiendo los velos

ourados a una operacidén de afieltramiento.
EJEMPIO XIV

Se modifica el Ejemplo VII sometiendo los. velos
curados a ung operacidn de afieltramiento.

En todos. los Sjemplos anteriores, el adhesivo -
buede modificerse y las fibras del velo o los velos -
elegirse de modo que por lo menos una parte de la capa

0 las capas de adhesivo es de un color difersnte al de
uno o varios de los velos para obtener el efecto colo-

reado con vetas gque se ha mencionsado entes.
Cuando se ha diocho aquf que se efectiian dos agu-

Jeteados, volteéndo los velos entre sgujeteados conse-

ceutivos, se comprenderi fécilmente que, usando maquine~

- 27 -
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naria apropiada, los dos agujeteados pueden efectuarse
en une sola operacidn sin necesided de voltear los ve-
los, pasdndose iaa sgujes dentro de loa velos simulté-
namente desde d;reociones opusstas. Do una manera seme-
janta. cuando ses aplica adhssivo & las dos caras de un
velo, las dos aplicaciones pueden efectuarse simultanse-
mente, aplicédndose el adhesivo por pulverizacién, por -
revaatimiento oon un rodillo o de cualquier otra manera
conocida.

Ademés, la desececidn y/o el endurecimiento del
adhesivo puéden efectuarse en una estufe comprimiendo
el velo o los veloa entre cllindros calentados o por
cuslquier otro método convensional.

Cuando @e superponen dos velos de fibras con un
adhesivo interpuesto entre ellos, se comprenderd fécil-
mente que no es necesario aplicar el adhesivo més que
& una de las superficies de uno de 108 velos, superpo-
niéndose el otro velo sobre el sdhesivo.

El procedimiento de la invencién permite usaer un
gran nimero de fibras de una calidad inferior, obtenién-
dose sln embargo resultados muy semejantes 8l de un ——
fieltro anténtico, espscialmente en 1o que respecta a
la estabilidad dimensional., La densidad del producto
hecho por el procedimisnto de la invencién puede con-
trolarse en un gréao mnés preciso que en los procedi-
mientos de afieltrémiento oonvenoionaies o de agujetea=
do. Do una mansra semejante, la flexibilidad y el tac-
to del tejldo as{ ocomo tembién su permeabilidad al aire
pueden controlarse en cualquler grado deseado.

Loa productos hechos de scuerdo c¢on la invencidn

- 28 -
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tienen un némero cesi ilimitedo de usos en los. cempos
de la confecoién do prendas de vestir y en la indus-
tria. dsf, por ejemplo, en el campo industriel pueden
usarse como filtros, No se tiene la intencidén de que

los productos sean simples substitutos de los tejidos
existentes. La aplicaeidn de la presente inveneidn per-
mite obtener productos superiores que son més apropla-
dos para clertos usos finales que los textiles que exis=-

ten actuelments.

-NOTA-

Los puntos de inveneidn propia y nueva que se pre-
sentan para que seen objeto de esta solicitud de Pgtente
de Invencién en Espafia, por VEINTE aﬁos; gon los signien-
tes: ] .

12, - Un procedimiento para hacer une tela flexi-
ble no tejidas, agujoteada, en forme de une l4mina, com~
prendiendo dicho procedimiento formar un velo de fibras
enredadas, revestir por lo menos une superficle de di-
cho velo con una capa de adhesivo pera formaer por lo me-
nos una cape delgadsa de fibres unidas o aglutinadas, en-
durecer el adhesivo y agujetear despuéde las fibras no -
unidag a través de leo capa de fibras unidas de modo que
les fibras se extienden deade las dos caras de dicha ca-
pe o dichas capes, estédndo constitufdo el dnico refuer-
go del velo agujeteado por dicho adhesivo.

22, = Un procedimiento pars hacer un tejido agu-

-29 -



10

20

25

30

jeteado en forma de lémina partiendo de por lo menos
dos velos de fibras enredadas, comprendiendo dicho -
procedimiento revestiir una superfieie de por lo menos
un velo con una capa de adhesivo de maneras a former -

ung cape delgada de fibras unidas, supsrponer los ve~-

los con la capa o las capas de adheslvo en contacto,
endurecer ol adhesivo y agujetear despuds las fibras no
unidas a través de las capas de fibras unidas de modo
que las fibras se extienden desde las 408 caras de ca-
da capa, estando constituldo el dnico refuerzo de los
velos agujeteados poxr dicho adhesivo,.

38, - Un procedimiento de acuerdo con la clénsu-
1a 1 o 2, en el cual, antes o despuds del agujeteado,
ung o las dos suprficies del tejido se reviste con un
adhesivo para impedir que estén gresentes en el tejido
terminado fibras sueltas que puedan separarse fécilmen-
te.

42, - Un procedimiento de acuerdo con las clénsu-
las 1, 2 0 3, en el cual dicho edhesivo es termopléati-
co y el tejldo agnjeteado se somete a un calentamiento,
de modo que lag Pibras que se extlenden a través de la
cape o las capas de fibras unidas quedan tembién unidas
dentrc de¢ dicha cepe o dichas capae por el adhesivo.

52, = Un procedimlento de acuerdo con cuelquiera
de les cléusules anteriores, en el cuel algunas por lo
menos de las fibras son efieltrables, y en sl cusl las
fibres afieltrables se afieltran despuds de dicho agu~
Jjeteedo.

62, - Un procedimiento conforme a cuelguiera de -

las reivindicaciones precedentes, sn el cual parte al -
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menos de dicha caepe de adhesivo tiene un color distinto
del de diches fibras.

72, = Un procedimiento conforme a cualgquiera de
las reiéindicaoiones precedentes, en el cual dicha ca-
pa de adhesivo es de color uniforme. '

8¢, - Un procedimiento conforme a la"reivindica~
eldn 6, en el cual diche capa de adhesivo consta de més
de un color.

92, = Un procedimlento conforme a cuelquiera de
lag reivindicaciones precedentes, en el cual dicha ca-
pe de adhesivo es apliceda &l vellén en centided com-
prendids entre 0,05 y 1,0 veces el peso del velldn.

108, =~ Un procedimiento para hacer un tejido de
acusrdo con cualguisere de las cldusulas 1 a 4, en el
cual por lo menos uno de los velos comprende fibras
efieltrables, y se he modificado excluyerdo el aguje-
teado pero efieltrando uno o varios de los velos que
comprende fibras afieltrables,

'119. - Un procedimiento para fabricar un tejido
de agujaﬂde satructura enteriza, que comprende las eta-
pas de: eplicar & un vellén esencialmente plano, y que
conata‘en su totalidad de material en fibras sueltas, un
revestimiento ds meterisl edhesivo liguido mediante el
cual se aglutinen entre sf algunas de las fibras super~
ficiales del materiel fibroso, formando une delgada -
capa superficial de fibras unidess por adhesivo, coex-
tensivae con y peralela a las superficies planas del ~
velldn; secer el revestimiento de material adhesivo;

y a continuacidén trabeje con agujes dicho vellén has-

t8 formar uns tela en la cuel algunss de las fibras de
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dicho material fibroso se encusntran dispuestas al azer,
y algunes de las fibras se extienden en posicidn sensi-
blemente normel a les superficies planas de diocha tela
y a través de la capa de adhesivo seco.

128, - Un procedimiento pare febricar un tejido
de aguja‘de estructura enterize, que comprende las eta-
pas de: aplicar a un velldn esencialmente plano, exen—
to de soporte textil y que consta en su totalidad de
nateriael en fibras sueltas, un revestimiento de mate-
rial adhesivo 1{quido mediante el cual se aglutinan
entre s{ algunae de las flbras superficieles del ma=-
terial fibroso formando una delgeda capa superfiecial de
fibras unidas por adhesivo, coextensive con y paralela
a las superficies planss del vellédn; secar el reveati-
niento de material adhesivo; y & continuacién trabajer
con agnjas dicho vellén hasta formsr una tela en la
cual elgunas de las fibras de dicho material fibroso
se encuentran dlspuestas al szar, y algunas de lasg fi-
bras se extienden en posicién seneiblemente normal a
las superficies plenzs de dicha tela y a través de le
cape de adhesivo seco.

132, - Un procedimiento pare fabricar un tejido

de aguje de estructure enteriza, que comprende las ete~

pas de: aplicar a un vellén esencielmente plano, exento
de soporte textil y que consta en su totelidad de mae-~
terial en fibras sueltes, un revestimiento de material
adhesivo 1iquido en cantided comprendida entre 0,05 y
1,0 veces el peso de dicho material fibroso, mediante
el cual se eglutinen entre sl slgunes de las fibras

superficiales del materisl fibroso formendo une del-
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gada capa superficiel de fibras unides pof adhesivo.v—
coextensiva con y paraslele a las superficies plenas del
velldn; secar sl revestimlento de material edhesivo; ¥y
& continnacidén trabajar con agujas dicho velldn haste
former una tele en la cusl algunes de las fibras de di-
ocho materiel fibroso se enocuentran dispuestas el azar,
y elgunes de les fibras se extienden en posicidn sensi-
blemente normel a les superficies planes de dicha tela
y e través de la capa de adhesivo seco.

142, = Un procedimiento pare fabricar un tejido
de aguja; que comprende las etapas de: eplicar un re~
vestimiento de adhesivo termopléstico 1fquido a una
superficie de al menos uno de una pluralidad de vello-
nes esencialmente planos, que consten en su totalidad
de msterial en fihras’sueltaa. de modo que algunes de
las fibres superficiales del material fibroso del ve-~
116n se unen o eglutinan entre sf formendo una delgae~
da capa superficiel de fibrae unidas por adhesivo; jun-
tar o ensambler los vellones, con la superficie porta-
dora de adhesivo, del velldén revestido, en contacto con
otro vellén; secar el edheeivo; y & continuacién trebe-
jar ocon agnjas el conjunto leminar, con lo cual slgu~-—
nes de las fibras del velldn quedan dispuestas al azer
y algunss de las fibras se extlenden en posicién sensi-
blemente normel & las superfioles plenas del conjunto

laminer y, a través de la cepa de adhesivo seco, hasta
las superficies de dichos vellones; y & continuacién -

caldear el conjunto leminar de modo que las fibras que
se extlienden en posicién normel queden adherides & la

capa de adhesivo.
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152, ~ Un procedimiento para fabricar un tejido
de aguja; que comprende las etepas de: gplicear un reves-
timiento de adhesivo 1lfquido a ura supsrficie de al me~
nos uno de una pluraelidad de vellones esencislmente -~
planos, que constan en su totalidad de materiel en fi-
bras sueltas, de modo que algunas de las fibras super-
ficiales del material fibroso del velldn se unen o aglu-
tinan éntre s{ formando una delgada capa superficial de
fibres unidas por adhesives; juntar o ensambler los ve-
llones, con la superficle portedora de edhesivo, del ve~
118n revestido, en contecto con otro velldn; secar el
adhesivo; y a continuacién trabajar con mgujas el con-
junto laminsr, ocon lo cual algunes de les fibras del
vellén quedan dispvesias el azar y algunas de las fi-
bres se extienden en posicidén sensiblemente normel a
las superficies planas del conjunto laminar atravesen-
do la capa de edhesivo seco; y caldear luego el conjun-
to laminar de modo que less fibras que se extlenden en
posicién normel queden edheridas a la cape de adhesivo.

162, -~ Un procedimiento pare hacer una tela flexi-
ble, no tejlda.

Tal y como se ha descrito en la Memorls que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y con

los fines gque se han especificado.
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Egte Memorie consta de treinte y cinco hojas es-

oritas a méquina por una sola de sus caras.
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