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La presente solicitud tiene por objeto garantizar el derecho
de fabricacidn y explotacién en exclusiva pera Hgpafia, de los
recambios pare filtros de aceite que se obtengan con arreglo a
las mejoras derivadas de la aplicacidn nrdctice de los perfeccio
namientos en la obtencidn y congbitucién de filtros recamblables
pare productos oleaginosos, como finelided immediata de la paten
te curso.

Teniendo en cuenta que la dificultad y defecto mds acusado
en todas las realizaciones anteriores y conocidas de estos fil-
tros, es la de obairuccidn por apelotonamiento y condensacidn de
impurezas en el fieltro, se ha hallado la causa de la anomalila,
en la falta de extensidn en la superficie filtrante que se le
oponfa a la mesa liguida disvuesta el calado por porosidad. Dich
pieza recamnbiable era sometida a un arrugado por ondulacibu en
la creencia de otorgarle mes esponjosidad al fieltro, ocurrien—
do que el exceso de dobleces o deformacibéndmantenida por su pro-
xinidad y adherencia al tejido metdlico que le sirve de arnszén
producia el fenomdno de la comuresibn que daba al traste con la
capilaridad, cualidad esencial de todo filtraje.

Por lo tanto, los perfeccionsmientos con que se resuelve el
nuevo filtrado, radican en sunentar considerablemente lea longi-
tud 0 extensibdn de la superficie filtrante, procediendo a otor=
garle al fieltro correspondiente una disposicibn estrellada, cu-
yo comborno describe una lines quebrada, gue en longitud, dupli-
ca a la de la circunferencia gue la circunscribe.

Gueda nds ampliamente desuotrado 10 que se expone, medianb
su expresibn gréfica a través del plano adjunto.

Su Fig. 12., es un esquema gque demucstra comparativamente,
que la Ffigurs estrellada (3) inscrita en el cfreulo (4) tiene ca-

de uno de sus dieciseis lados (5) iguales a la dimensidn "a' que

se dibuje en la linea de desarrollo, trazada inferiormente y di-

vidida en otros tantos espscios.
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La totalidad de 1s 1fnea superior, cue equivale al desarro-
1lo de la circunsferencia (4) puede delimitarse concrebamente en
los puntos "C y D", mientras que la suma de los fragmentos "a"
que se inioia en el punto "A" de le wroveccibn, no cabe en los
1fnites del plano, puesto que el punto "BY establece la mitad
exacta de su tovalided.

Como continuacién del razonamiento, la Fig, 22,, muesira

en nerspectiva un sector parcial del montaje esiructurado entre

-

el fieltro (6) y su carcasa o sonorts de tela metflica (7).

2

Vemos en &1, que la fluidez y desahogo con gue puede wasar

pa

0

sin enforpecimiento alguno, el lfguido, desde una a la otra, de
las dos cémaras que se egtavlecen dentro del espacio del montaje
(6) v entre &ste y el cilfndro metdlico (3) que debe recubrirlo,
d4n la mayor efectividad que ce wersigue, seiialando las flechas
la amplitud de wovimlento.

También se pone de manifiesto, como ¢ureda adherido el men—
cionado tejido filtrante a la rejilla metélics que le d4 rigidesz,
nedisnte el cosido pespunteado (9) que es. el ¢ que le presta suje-
cibn y con@isteneia. Ig forha vlisada gue se ovbserva, estd conse-—
guida por el doblez sistemdtico de ambos elementos después de efec
tuada su unidn.

Lo forma de ejecucidn descrite a travéds del ejewnlo, coio
objeto preferente del perfeccionanientos serd llevada a la prdc-
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gin que por ello se asltere Ja esencialidad estsblecida.

En resumen, la vreszeate solicitud reczerd sobre lag siguien
tey reivindicaclioness
18,- Perfeccilonsmientos en la obtencidn y constitucidn de
filtros recanbisbles para producios olessinogos, caracterisados
P

porgus como primera fess de su fobricacidn ge procede al avareja-

aiento ¥ recorte en su silueta de un Frainento de fileltro apto
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para el filirado de ascelte y de otro Ivaguento andlogo de fcgzlld
metédlica.

22,~ Perfeccionanientos, segin la reivindicscién 1l&,, carac
e -

terizado por comprender une segunda fase en la gre se procede &

o d.

consolidar la adherencia del elemento metdlico y el elemento £1l-

trante mediante unos ssales que separados

digtancias convenlentes x svergaluente volae la suverm

ones anverio-

gue perd
Aidrolroe entre sus

e entrada en el dic
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de cuaw

en lz

mdguing por wna gole cara y dlbujos.
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a 10 de agosto de 1Y
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