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MEORT A DESCRIPTIVA ",
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POCR VEINTE AROS EN ESPANA, A FA~
VOR DE L'AMERICAN SECURLIT, DE NACIONALIDAD EORTEAVMERICANA,
RESIDENTE EN WILMINGTON (Delaware) Corporation Geranty and
Trust Bwilding, 927 larket Street,
sobre:

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA REALIZAR LA DECORACION DE.ESPEQOS"
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Le invencidn consiste en un procedimiento para realizer
la decoracidn de espejos, decorados con disefios de varios fi-
pog y clases y que pueden consistir en adornos marginales,
adornos en las esquinas o0 cosag semejantes, para espejos des=
tinados primordielmente para fines funcionales, 0 espejos
hechos con fines decorativos solamente, y en los que la mayor
parte de la superficie del espejo estd cubierta con disefios
ornamentales para dar mayor atractivo al espejo;

Otro objeto de la invencifn es ofrecer un espejo con un

digeflo, en el que la figura que constituye el disefio aparece
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en forma de un material repujado preferentemente plata repuje~
da simulada gracias sl empleo de una cepa 0 revestimiento plaw
teado que refleja la luz aplicado sobre el disefio en la cara
posterior del cristal del espejo;

Otro nuevo fin de la invencidn es la produccidn de un esg-
pejo decorativo u ornamental en el que el medio decorativo re-
fleja la luz desde la parte posterior del espejo, asi la luz
que atraviesa ol cristal se reflejarsd en el material decorati-
vo y a través del cristal que constituye el espejo, asi el
material reflector se cierra y afirma en la cara posterior
del vidrio y no se estropea ni deteriora al limpiar el espejo
0 quitar la suciedad del mismo.

Otro propbsito de la invenciln es proporcionsr un espejo
decorativo en el que se consigue un efecto tri~dimensional
de uns meners més sencilla ¥y menos care de lo que se ha podi-
do conseguir en tales espejos por los nétodos empleados hag-
ta la fecha. |

Otro objeto de la invencidn es ofrecer un espejo con
patrones decorativos en la cara posteribr de los mismos, que
ge tratan de tal suerte que el bafio de pleta wsuel reflector

que generalmente se aplica en la cara posterior del espejo

‘se adhiere y sujeta firmewente al material que forma el pa-

trén decorativo asf{ como a la superficie del cristale

Estos y otros fines de nuestra invéncién se entenderén me-
jor y més por entero con referencia a los dibujos adjuntos en
los cuales:

La Figura 18, eg una proyeccidn vertical de la cara de
una seccidn de un espejo con materisl decorativo aplicado a le
cars posterior del mismo, ¥y

Ia Figura 2%, es una vista parcial tomeda sobre la 1lfnea

2-2 de 1s fig;1g que muestra la secciln del vidrio y las Qi
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versas capas aplicadas a la cara posterior del vidrio.
Refirii{ndonos shora especificamente o los dibujos, en
los que los mismos nimeros representan las mismas piezas o
partes, en ellos se ilustra une hoja de vidrio (10) que tiene
aplicado un petrén decorativo (11), que consta de variag plan—f;f
tillas (12), (12) de diversas fommas y que en la forma iluge ke
trada puede congistir en un dieefio en forma de flor colocado
en la esquina de un espejo pars fines decorativos o se puede
extender a lo lergo de todo el borde del espejo si se quiere
0, 81 el espejo estd destinado tan ebélo a fines ormamentales}
se puede aplicar sobre una porcidn considerable de la super—
ficie del espejo por su reverso, en cuyo caso dicho espejo
perderia practicamente todo su valor funcional por no poder
reflejar con clarided la imégen de un objeto que se cologue
delante del mismo, tal como una persona gue se mirase en &L
0 coga por el estilo;

El disefio decorativo se produce en forma de un revesti~
miento que consta de dos barnices de resina diferente, trans-
parentes y claros como el eristal, uné de dichos barnices de
resina deberfa ser un Alquida estironelizada tal como el bar-
niz de resina Styresol No, 4252 de la Compafiis Rebhold Chemi-
cal co;, o ¢l Cyeopol No. 101=-1 de ls Compaflia American
Cyanemid Co;, mientras que el otro deberd ser de un tipo few
nélico puro de barniz de resina tal como el Super Backacite
No. 1001 de la Compafiia Reichold Chemicsl Cos 0 el BV1600 de

la Bzkelite ﬁorporation;

» - Y . o .
Egtos dos barnices de regina incompatibles, antes de apli- .

carse al vidrio se mezclan entre sf en cantidades.practicaé
mente iguales y se agitan fuertsmente adoptando cuelquier né-
todo de agitacién mecénico de gren velocidad de forma que en=

tre dentro de le mezcla la mayor cantldad pogible de aire en,
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forms de pequefias burbujas, a continuecidn dicha mezela se
aplica a la care pogiterior de la hoja de vidrio. Para esta
aplicacidn se prepara un vidrio clero lavéndolo con una mé-
quina convencional pars lavar vidrio de forma que no quede
en el vidrio nada de grasa ni de acelte ni de otra sustancia
extrefla. Se deja que ge seque la superficie del vidrio y se
aplica la mezcla en la parte posterior del vidrio limpio ha-
ciéndola pasar a través de una seda para filtrarla, en la
forna que se desee, p;e. en forws de una flor, para cubrir
las zonas del vidrio que forman el disefio, o por toda la su=-
perficie del vidrio que se quiere adormar, ¥y degpuds se seca
por completo el revestimiento asd aplicado.

Durente la sgitacidn a grem velocidad de los dog barni-
ces, se aprigiona aire en la mezcla en forma de pequeilas bur—
bujas (13,13) 7 como la mezcla se filtra a través de una se-
da al aplicarla al cristal sstas pequefias burbujas (13,13)
permenecen en la mezcla de suerfte que cuando se aplica o se
filtra sobre el vidrio, estd en estado lfguido que se adhiere

a la superficie del cristal de tal forma que se produce un

perfil del disefio, y este disefio incluye las pequefias burbujas -

gue permanecen intactas en el proceso de filtracidn y disten-~

ciade-s regularmente en todo el disefio. La agitacidn o batido

rdpido de la mezcla de los dos barnices es necesario para pro-

ducir estas pequeflas burbujas que a su vez producen el efecto
de repujado del disefio incorporsdo en el espejo, ya que de
otra suerte las burbujas resultarfan demasiado grandes o de-
rian un aspecto demasiado irregular al disefio.

Una vegz concluido el proceso de filtracidn, se seca el
disefio poxr completo; y durente este proceso de secado se o5=
capa el aire de las pequeflas burbujas (13,13) de modo que el

disefio contemplado desde atrds aparece como una superficie
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revestida en la que sobresalen unas elevaciones semi~esféri~
cags muy pequefias, y desde la parte anterior las burbujas
aparecen como pequeilas depresiones cdnecavas.

Lo préxima fase del proceso consiste en el bafio de plata

del vidrio al que se le ha splicado el disefio decorativo (11)e

Con el fin de preparar la superficie barnizada para la 501u—
cidn del bafto de plate hemos decubierto gue es necesario em—
pleer un agente para remojar no idnico tal como el Alcohol
Poligeter Aril Alquila No: X=100 de la Compafiia Rohm & Mass
con la solucidn sensibilizadors ordinaris de cloruro de es-
tafio como lavado sobre la superficie del barniz decorativo,
porque dicho barniz repele la solucidn sensibvilizadora ordi-
naria de cloruro de estafio y la solucifn de plata ordinaria;l
Esta solucidn de cloruro de estalio con el alohol antes citado
ge aplica rociando o pulverizando la solucidn sobre la super—
ficie del vidrio sobre la que se ha fijado el disefio lo que
pernite que el adorno producido con el berniz xeciba la solu-
cidn del bailo de plata, y asl se consigue la superficie ade=
cuada para reflejar la luz. La cantidad del Alcohol Poli-cter
Aryl Alquile afiadida a la solucidn de cloruro de estafio es
pequefia, pero no deberd ser inferior al 0,1%. La solucidn
ordinaria de revestimiento de nitrato de plata (14) a la que
pe afiade una pequefla cantidad del agente no-humedeéedor de
no menos que el 0,1% que se emples con la solucidn del bafio
de plata, se aplica despuds sobre toda la superficie poste-
rior del cristal incluso sobre las zonas decoradas. Empleando
el agente humedecedor, la solucidn sensibilizadora y la pla-
ta recubrirdn el cristal asf{ como el disefio decorativo, y
como la solucidn del bafio de plata se aplica sobre el diseﬁo'
al que recubre, la cara del disefio refleja y difunde rayos

de luz a través del espejo asi como también desde las super—

ficies cdncavas de las burbujas de una manera muy semejente
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al modo como se refleja la luz en la plats repujada. Por con-
siguiente el adorno a través del espejo presenta un efecto
simulado de plata repujada;

Una vez aplicada la solucidn del bafio de plata sobre el
disefio y la cara posterior del vidrio como parte del redubri- .

miento pogterior del espejo, se superpone una solucidn (15)

de ldmina de cobre sobre el revestimiento de plata y a conti- o

nuacidn wna capa de pintura (15) sobre la capa de cobre para
proteger bien la capa de cobre el bafio de plata y el diseflo
aplicado a la cara posteriocr del espejo. Una vez aplicadas
y secas estas capas; ge puede poner el marco adecuado al es-
pejo y se le puede empaquetar para su envio y venta.

Por consiguiente, quedard entendido por la descripeidn
anterior que las nuevas fases del método péra hacer espejos
conslsten en la aplicaci6n'de figuras decorativas, disefiog
o dibujos a la cara posterior‘del espejo ligendo la solucidn
paras el bafio de plata ordinario sobre los disefios que tam-
bién sirve como recubrimiento posterior para la parte del
espejo destinada para fines funcionales y para proporeionar
las cualidades necesarias para reflejar la luzs

El disefio particular ilustrado es Han 8810 una de las
muchas formas que se pueden utilizar pars espejos funcioﬁaé
les decorativos, ¥y g1 se quiere hacer un espejo puremente
para fines decorativos, el material ormamental se puede apli-
car a otras zonas del vidrio en varios tipos de figures geo-
nétricas o de otros diseiios en nfimero suficiente para cubpir
practicamente toda la superficie del vidrio o en zonas limi-
tadas segin se quiera. '

Tambidn se entendera que este proceso se puede llevar a
la prictica con facilidad y a poco coste en la produccida del
espejo y en el que ge proporcionan dos superficles caracte-

risticas para reflejsr la luz, une de las cuales estd desti-
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rio y que refleja los rayos de luz formando el mismo gngualo

de incidencia que el de reflexién, mientras que los rayos
reflejados por el espejo decorativo un tanto difusos se di~
rigen en una pluralidad de direccliones para marcer con clam
ridad las decoraciones dehido al caracter sustancialmehte
semi~circular de la superficle reflectora de las pequeflas
burbujas que aparecen en el disefio formando parte del mismo,

No se pretende limitar la invencidn a la descripeidn
més o menos detallada que Se ha hecho de ella anteriormente
que concibe modificaciones de forma, alteraciones en la
proporcidén de las partes y la sustitucidn de equivalentes se-
gin sugieran las circunstancias sin apartarse del espir{tu,
alcance o esencia de la invencidn.

FOTA

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las si-

guientes reivindicaciones:
12 (=Nuevo procedimiento para reslizar la decoracidn

de easpejos, caracterizado porque el espejo consta de un vi-
drio transparente en el que se aplica un disefio decorétivo
a la cara posterior del espejo, cuyo disefio es formado a ba-
ge de una nmezcla de barnices diferentes de resina claros,
asl como iguaimente lleva unae capa que refleje la luz aplie-
cada sobre el diseflo, ademds de wune capa de cobre aplicada
sobre el revestimiento reflector de la luz y una mano de
pintura protectora sobre la dicha capa de cobres

22 . ~Nuevo procedimiento, segﬁn la reiv. anterior, ca-
racterizado porque el disefio consiste en una mezcle de bar-

nices incompatibles, clarcs de resina, un recubrimiento que

refleja la luz aplicado. sobre el disello y sobre la cara pos; ‘jfj

terior del vidrio no recubierta por el disefio, una ca-pa de

cobre sobre el recubrimiento reflector de la luz y una mano
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de plntura protectora sobre la caps de oobre.

3§o~Nuevo procedimiento, segﬁn las reivs., anteriores,
caracterizado porque el digefio es formado 2 base de una
mezcla de barnices incoupatibles, claros de resina agitados
violentamente después de mezclados y antes de ser aplica-
dog al vidrio, por un recubrimiento gue refleja la luz apli;'
cado sobre e¢l disefio y la cara posterior del vidrio no cu-
hierte por el disefio, por uha capa de cobre aplicada sobre
el recubrimiento reflecteor de la luz y por una meno de pin-
turs de proteccidn dada sobre la capa de cobre;

8 ,=lfevo procedimiento, segin las reivs., anberiores
caracterizado porque uno de los barnices gue componen el
digeflo tiene por base una resina Alquida estironelizsada,

v el otro una resina fendlica pura, dicha mezcla se agita
entes de ger aplicada al vidrio;asimismo el egpejo presen=-
te un revestimlento gqme refleja la luz aplicado sobre el
disefio y sobre la cars posterior del vidrio no cublerts por
dicho disefio, por una capa de cobre sobre el recubrimiento
reflector de la luz, y por una mauno de pinturs de protec—
cidn dads sobre la caps de cobre.

58 ,-lluevo procedimiento, segln las reive., anteriores,
caracterizado porgue el diseflo decorative es aplicado a la
cara posterior del vidrio en forme de pelfcula que contiene
unas formaciones diminubas en forms de casco, llevando una
capa reflectora de lg luz eplicada sobre el digefio y a la
cara pogterior del wvidrio que no eaté cubierta por dicho
disefio, al igual cue una capa de cobre aplicada sobre la re-
ferids capa reflectora de la luz y uue mano de pintura de
proteccidn sobre la capa de cobre., .

& ,-luevo procealmlento, seLuv las relvs., anteriores,
caracterizado porqH@ el espejo es dotado de wuss zonas de

dizefio decorativo aplicadas a la cara posterior del vidrio
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en forma de pelicula que contienen unas formaciones diminutas -

on forma de cascoa 2bierto contra la cara posterior del vi-
drio trensparente, de un revegtimiento reflector de la luz
aplicado sobre el diseflo ¥y sobre la cara posterior del Vie
drio que no estd cubierta por dicho diselio, de una capa

de cobre aplicada sobre el recubrimiento reflector de la luz,
y de unza mano de pintura de proteccidn dada sobre la capa

de cobre;

78 .~Nuevo procedimiento, segin las reivs., snteriores,
caracterizado porque se agitan Juntos los barnices distin-
tos, claros y resinosos, se aplice la mezcla resultante a la
cara postarior del vidrio em un diseﬁo; se lave el diseflo y

la cara pogterior del vidrio con une solucidn sensibilizadora

de cloruro de estefio que lleva un agente hvemedecedor no-iéni—j]izf

co, 86 aplica una solucidn de bafio de plata sobre el disefio
y sobre la cara posterior del vidrio que no esté cubierta
por dicho disefio, aplicando una solucidn de cobre sobre la
solvcidn del bafio de plata, y por dltimo se aplica un reves—
timiento protector sobre la solucidn de cobre.

88 . ~Nuevo procedimiento, segin las reivs;, anteriores,
caracterizado porque uno de los barnices tiene por base una
resina Alquide estironslizada, y el otro una resins fendlice
pura, aplicando la megcla resultante a la cara posterior de
un vidrio de espejo en un disefio, lavendo el disefio y la cara
pogterior del vidrio con una solucidn sensibilizadors de clo-
ruro de estafio que lleva un agente humedecedor no-iénico,
gplicendo una solucidn de bafio de plate sobre el disefio y la
cara posterior del vidrio no cublerta por dicho disefio,asd
como una solucidn de cobre sobre la solucidn de plata, y une

cepa de proteccidn sobre la solucidn de cobre.

9% .~luevo procedimiento, segin las reivs., anteriores
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caracterizado porque la mezcla resultante de los dos berni-
ces se aplice al reverso de un vidrio de espejo, siendo uno
de ellos perteneciente al grupo Algquida estironetrizads tal
como el Styresol 4252 de Reichmnld, y el otro barniz de tipo
fenblico tal como el Super Backacite No.lool de Reichold.

108 ,~"NUEVO PROCEDI#IENTO PARA REALIZAR LA DECORACION
DE ESPEIOSM |

Segﬁn ge describe en la presenie memoria que consta de
diez hojas escritas a miquina y dibujos; |

Madrid, 10 de agogto de 1960
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