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Este invento se refiere a un envase de cartdn y
al disefio de su plancha troguelada, incorporando elemantos
previstos para un asa, refiriendosas, en particular, psro

L X ] -

no exclusivamente, a la plancha troquelada para la forma=-_ .
®

L]
. » ” -9
cidn de envases de cartén con asas, qus sean adecuados pa-.

* s

ra ser usados con contenidos pesados, tal como vino enva~
., .'

LA
sado, y a los envases de cartdn ronstruidos a partir de dis-
’

LR

chas planchas troqueladas, .

En una forma, el presente invento proporciona ‘GhY
plancha troguelaca para envases de cartdn gue incluys, éﬁié:
largo de uno de sus lados, un par de solapas internas déf}:}
cierre y un par de solapas cubridoras externas que ESt%ﬁﬂz:
adaptadas para combinarse con las mencionadas solapas de
cierre y proporcionar asi un extremo al envase de cartén
formado y una cinta de asa formada como una porcidn integral
de una de las solapas de cierre y adaptada para extenderss
a través del envase de cartdn formado, siendo dicha tira,
al menos, parcialmente separable de la solapa del cierrs,
proporcionando de este modo un asa para el envase de cartdn
formado,

La cinta de asa puede ser separable de las spola=

pas cubridoras externas por cualquier medio, tal como lineas

de puntos, haendiduras & perforaciones,.
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Una porcidn de cinta adhesiva puede ser aplica-
da soore la t.ra, superponiendo los extremos de la cinta
y fijando los mismos a los lateralaes del envasa. Asi la

tira puede ser usada como un asa de transporte cuando ella

8s separada de la solapa,

.
LK ] LY

La presente invencidn proporciona asi un envasa"::
I.'..

de cartdn formado incluyendo, en un extremo, un par de so-

-
.:ﬂ
lapas internas de cierre y un par de solapas cubridoras BX =,

» »

ternas adheridas a las splapas de cierre mencionadas, un

L]
L Y

asa de transporte formada como una porcidn lateral integral

soa g

de una de las solapas de cierre y extendiéndose a través del

-®
L .

envase de cartdn, y una cinta adhesiva sensitiva a la pregidn

que se extiende a lo largo de la mencionada tira y hacié‘f@g

paredes del envase de cartdn, adyacentes a cada uno ds 1563
extremos de la tira mencionada, para unir dicha tira al en-
vase, por sus extremos, siendo dicha tira, al menos parciale
mente, separable de la solapa de cierre, para proporcionar,
de este modec, un asa para al envase de cartdn. Se apreciarél
que, para su uso,la tira sdlo tiene que ser separada de la
solapa de cierre en el grado necesario para permitir el paso
de los dedos de una persona por debajo de ella,

A continuacidn se describira la realizacidn pra-

ferida de la invencidn, haciendo referencia a los ad juntos

dibujos, en donde:

La figura | muestra el alzado de un envase de
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-A-

cartdn, parcialmente montado y construido de acuerdo con

la invencidn.

Las figuras, 2, 3,4,5 y 6, ilustran las diver-

sas fases uyel plegadoc de las solapas y la formacidn dsl

asa.
€n la figura 1, el envase de cartdn -1 es da *+ +
., z . . o f0s
seccion transversal rectangular y estd construido de tal Sen ¥

modo que pueda ser montado rapidamente a partir da una plai’
cha troquelada plana, plegando la plancha a lo large de iéq?
lineas de plegado -2- y uniendo los bordes opuestos del eé;

vase tubular, parcialmente formado, mediante medios convansws,

cionales, tal como cola, Puesto que las solapas =3-, =4=7 .°,

-5~ y -6=-, del extremo del fondo del envase de cartdn, paes

»
)

den ser de cualquier configuracidn apropiaca, no se disgyti=-
L]

rd mids detalladamente el plegado y encolado de este extie%g.
Las solapas =7-, -8-, -9- y -10- sgn integrales
con la porcidn del cuerpo tubular del envase de cartén, in-
cluysndo la unidn entre cada envase y solapa las linas de
plegado -11-, aue pueden estar foermadas por cualqguier medio
convencional, tal como pliegues, corte 6 punteado., Una de
las solapas =7- tiene una linea de menor resistencia -12=,
que recorre todo el ancho de la solapa. La linea de menor
resistencia, que puede comprender, por e jemplo incisiones,
perforaciones, 3 cortes largos -12a=, interrumpidos por per

foraciones -12b-, estd prevista para facilitar el desgarro

de la porcién de tira -13- del resto de la solapa. La lon-
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gitud de la solapa -7- es, preferiblemente, elegida de
tal modo que la solapa se extienda en gran medida, pero
no a todo lo largo, a través del extremo del envase ds
cartén, cuando estd plegado en plano, De esta forma, la

porcidn de tira quedara generalmente situada de modo que

ye LY

cruce el centro del extremo del envass de cartdn.

o s
- it
Las operacicies que una maquina convencional ":'

e
de montar cajas pueda efectuar para cerrar gl extremo su~ °

perior del snvase de cartdn, incluyen el replegado de lé%"-

L]
L N 3

sclapas ~7- y -9~ en la forma ilustrada en la fiqura 2=y
de forma que no interfieran con el plegado de las solapd%**®
-8~ y -10-, segln la figura -3-, Entonces se puede apliéﬁf::
el adhesivo, segdn las lineas de adhesivo de fusidn en é;;}
liente -15-, a las solapas plegadas -8~ y =10-, antes Q?x'I
gus la solapa -9- sea plegada‘por encima, en la forma ilus=
trada en la figura 4, Entonces la solapa final-7-se pliega
hacia abajo, de acuerdo con la figura -5-, y se aplica una
tira de cinta adhesiva -16- sobre la porcidn de tira -13- de
la solapa. La cinta adhesiva se extiende mas alld de los 8x
tremos de la tira, para quadar fijada a las paredes latera=-
les opuestas -17- y -18~., Asi, cuando se separa la tira de
la solapa se forma una estrecha asa de transporte que Ccru=
za el centro del envase de cartdn, del modo mostrado en la

figura 6. £1 ancho de la tira puede ssr elegido adecuadamen

te, de forma gue el extremo de la porcién raestante de la



solapa =-7- no solape ia solapa -9,

tancialmente en contacto con el bords anterior de la mig-

Ma,

pero pueda estar suyse
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1.- Eavase de cartdn caracterizado por compren-
der una plancha troquelada incluysndo a lo largo de un la=

<
do, un par de pestafias interiores dse cierre y un par de * **

*a
ot P8

. .. .
pestafias exteriores de recubrimiento, adaptadas para comiess J

»

binar con las mencionadas pestafias de cierre, para propor=:®

O, <

. . b
cionar un extramo al envase formado y un asa de cinta, fpfe,

L d

mada como una porcién integrante de un lado de la pestafii;*
de cierre y adaptada para extenderse a travas del envase.. .

formado, siendo dicha cinta, al menos parcialmente, sepdras.

- .'Q

ble de la pestafia de cierre al objeto de proporcionar un's o

L]

asa para el envase montado.

.’ »

* 7
E]

2.,- Envase de cartdn compuesto por una plancﬁé €r2
quelada tal y como se reivindica en la reivindicacidn - T=y
caracterizada porque la altura de las aletas de cierre es
tal que dicha asa de cinta se extisnde sustancialmente a
través de una lirnea bisectri z. que divide al anvase formado
en dos areas idénticas.

3.- Envase de cartdn compuesto por una plancha
troquelada tal y como se reivindica en una cualguiera de
las precedentess reivindicaciones, caracterizado porque las

aletas de cierre solapan en 8l envass formado.

4.- Envase de cartdn compuesto por una plancha




caractarizado porque los bordes anteriores ds dichas
solapas de _cisrre astan an contacto sustancial en el enva=

sa formado,.

S.=- Envase de car*dn compuesto por una plancha,, .-

by

troqualada de acuerdo con cualquiera de las reivindicacigh'’s
LR

nes precedentss, caracterizado porque dicha asa de cinta 23
2
e8s separable de dichas alstas de cierre, por medio de lipgas

)

de trepado, hendiduras, perforaciones § una combinacidn de,
-

todo ello,
10 rew ah
.- Envase de cartdn comouesto por una plancha

R4 N
¢ a,C

trogquelada caracterizado porque, montado, incluys en un

* e
<

2 A
. . LY
extremo un par de solapas internas de cierre y un par de’
*

> s

. > - ’ L
solapas cubridoras externas, adheridas a las solapas de -

cierre mencionadas, para proporcionar. un extramc a dicho

s efvasa, un asa ds transporte formada como una porcidn late-
ral integral de una de las solapas de cierrs y extandiéndo-
se a través del envase de cartdn y uma cinta adhesiva sen-
sitiva a la presidn, que se extiende a lo largo de la men-

20 cionada cinta y hacia las parades adyacentes dal 3NV ase,

a cada uno de los extremos da la tira mencionada, para unir
asi aicha tira por sus extremos al envase, siendo dicha tirsa,
al menos parciaimente, ssparable de la solapa de cierre pa-

ra proporcionar &asi un asa para sl ervase de cartdn,




7.-"ENVASE DE CARTON™,

De confirmidad en un todo en lo esencial y fines

industriales a lo descrito en la precedente memcria descrlg

tiva y graficamsnte rspresentado en los adjuntos planos pa-
ra su mejor comprensidn.

L p',
£sta memoria consta de NUEVE hojas sscritas o

. & Pag
mecanografiadas por una sola cara a dobls espacio.
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Madnd,-l b F[B 1982 . “
Por altorizacidn de la interesada.~
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Fig 3
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