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dimiento, destinado a8 Lormar envases

boleas romboidales, que se destinan, ¢
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un clerye hexmdtico, que evite su accidental
galida y tampidn la pdérdida de sus cualidades,
Eetoe envases, ce fabrican de manerz auntondti-

-
H

ca a poartir de cintes comtliuvas de materiasl

w

pldstice, gue enirentadas con la intcryosiclidn en-

tre dutas de lz boquilla o conducto tusular, pro-
cedente de wng vdlvula que suivcndticamente dosi-
fica la salida del 1iguido contenido en el depd-
sito, s¢ szei an entre sf por sus bordes fornaie
do un tubo o mangu continua que, seguid&menue y
en el mismo proceso dz eu fabricacidn, se va
llernando con el producto a envasar; la manga

as? fornaeda y llenada del producto a envasar, se
fraccions, en fase sucegivas y a intervalos de-

terminados, poxr medio de unas lineas de soldadu-

Y

las vernlten cortar la manga, constituyendo uni-

dades 0 envases independientes, gue contienen la

cantidad de producto Iacultativamente pretfijada,
Un objeto del invento, vpravée la formacidn

g envaseg romboidales, que, facultativamente,

pueden estar subdivididos en varios couparti-

mnientos, todog ellos iguales entre sl, con obje-

0 de que el proplo usuario pueda dosificar, cusn
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do ast lo »recise, el producic comtenido en el
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wvase, en ¢l cual se na previsso, ademds, la
formacidn de unc o varics calados digsuestc en
loe vértices del anvages, sobdxe la esunorticie
Dem - soldada y wlena que lo delinite.
jeto del invento, es el de preveer
la realizgeidn prdetica del vrocedimiento co-

wentaode, de una forme continua, con niras a ob-

Jare ello wa instaloeldn en lo gue, de une ma-
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nera suceglve y autondtica, intervienen todos

los elsmantos o

cidn de los envases, en su llenado simultdneo,

15, - en la subdivisidn del envage y Tinglunente en la

wn
()

aparacidn de los envages, llenos de producto y

subdivididog, para constituir unidades indepen—

-

20, - De conformidad con nnz de laz caractericti-
cge d=2l invento,s¢ na rrevisto la gosibili@ad de
unir las dog tiras de material pléstico, eniren-
tadas y superpuestas, una sobre la otra, nmedian-~
te la accrdn vérmica de dos eléctrodos enfrenta—

se gplican esobre Los wordes de dichas
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fauas, de wmaterial pldstico, producidn--

dose ure llrea coutlnua de soldadura que unen,
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entre st, los deos cixtas ag maderial pldsetlco,

formando un cueryo tutular que, siponldtdncomente,

se lleng con el producto gue ge¢ proteude onvae-

El producto @ envasar, esid contenido en
un depdeito generel, desds 2L cual fluye a tra-
vés de una poguills proviste de una vidlvula des-
tinada a controlar el paso del producto, gue a
través de dicha 01u1113 desemnboca entre las
10, - dog ldminas de matex -ial plésticc, que forman ka
manga tubular en la que se desea efectuar el en~
vasado,
Osvra caracteristica  de welevante interds
del invento, prevde que por debajo de los elec-
1oe=~ treodos gue van formando la manga vubular en la
que se envasa el producto contenido en el depdsi-f»
to, se desplaza dicha manga longitudinalmente,
v en ung porecidn adecuada, ontre dos electrodos,
uno de los cuales wi1ene producida, en su porde
20~ _ de ataque sobre la manga de material pldstico,
una depresidn angular, mientras que el electro-
dn enfrentado presenta un perfil agudo, eoinci-
diendo con la depresidn praciicada en el electrom
do antes comentado, de tal manera gue cuando ér-
25 ko3 electrodos se aproximan y presionan transe

Lty -

versalmenie sobre la manga de pldstico, producén



},_’

~
[

RES
e

[

-

guede sensglblenenie inclinado regpecte a lus
aristas soldadas do las cinves de nmaterial pléds-

tico que congtituyer la manga tubular, obtenidn-

dose, por tonto, con lag sucesivas scldaduras,

compartimientoe romboidales.
Un desalle de relsvante intsfeos del inven—

10, prevée que, una vez producila la gcparacidn

mente, s una poveidn adecuada, para gue sobre

ella actde un terocer uniwo de clectrodos, cuyo
A & ]
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vertil de atzgue, dlspresye cor iguel incling-
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cidn & log electrodos diviscres, antes citado

A

eg gensivlerente romo, pareé producly unae smplis

soldadura entre aguellos comrartvimientos que dé-

0 proyeccidn cilindrica, ccincléente con una €ni-

puticidn x oduelda en cada unc de Log exiremos

neamernte con la soldadura, un taladro en cada

- o a . . E e s
de Los latexsles de la pextalla soldods,
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de ser congiderada, ror le tanto ests descripeisn,
desde un punto de vista 1luseratlve v siz lipita-
cicneg de ningura clese,

Una idea mds amplia de las mejcras que agul se
Preconizan, la proporcicna le siguiente descripeidn,
en la que se hace referencic a 1la ldrina de dibu-
jos que 2 esta memoria se acompaila, en la que, de
manera un tanto esquendtice, y ta&n sd¢lo vor via
de ejdnplo, se bresentan los detalles preferidos
de la idea del inverto, In esice dibujcs se emplean
rarcas de referencias sepejantes, para indicar pie-

gs y rpartes que se corrasponden en les distintas

£y

tas representadzss, cuyas plezas, detalles y orge-

!
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nizacidn, se definen de una nanera especifica en el
transcurso de esta memoria, y después; se concretvan
en las notas reivindicatorias finales.

En dichos rlanos:

La tigurs le,,muestre, en detalle esquen rdtico,
una posible irstalacidn cavaz de 1leﬁar a la prdcti-
ca el rprocediniento que se expone en el %ranscurso
de esta menoria, En esta figura se observa la dispo-
sicidn del depdsito conteniendo el producto gue se

de sea envaq r, cuya salidae cstd gobernada por una
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vdlvula de dosificacidn, los carvetes de alma~

enfrentadce que, suceslvanente, sueldan los

Wordes—. de Zmias cintas de noterial pldsiico

Stperpuestas, para former la camisa tubular,
dediitan 1as subdivisiocnes de dicha canlsa tu-
bular, ye llenada por cl cto procedente
del depdsite, y por ultimo, anplian las solda~-
duras que delimitan los compartimientos, para

i

que €stos puedan cortarse,

La figura 28,, corresponde a una vieta
3aﬂoram‘ ca de un fragmento de la camisa tubu-
1ér, ya llenada por el producto 2 envesar, en la
cual ege han producido ya las soldaduras que de-—
limiten los envases romboidales.

La figura %8.,, corresponde & una vista frag-—
mentada de la camies tubuler, llena del producto
& envasar, mostrandc las scldaduxyas que delimi-
ton los envases, yomboldales y los calados, Lro-
ducidogs en los laterales de las zonas soldadas,
Fara rermitir lw sugpensidn de dichos envases.
wa 4&,, covresponde a una vista pa-
nordmica de un eavage romboldal, chltenido de con-

forwmidad con el procedimientc preconizado en la
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resente memoria, cuyo envase ha side sobdivi-
dido en cuatro compartimientog, iguales gque do-
glfican el contenidc del envesge,

Lo figura 92., nuestrsz una viets pancrémi-
ca de un envase rombeidal, en el gue, facultati-
vemente, se na subdividido su contenido en tres
partes iguales, que dosifican el contenido total
del envase.

Lag figura 6%,, corresponde a una vista pa-
nordnice de un envase romboldal, subdividido en
dos partes iguales, que permifen dosificar en

onzg el producto snvasado,
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Comentando estos dibvjes, g2 hacs la aclara-
cidn de que mediante ei nimero -1- s¢ indica el
depdelto que contlene el vroducto a envasar, el
cual, dosificado en la cantidad que sge estine
conveniente poxr 1@ valvﬂu roguladora -3-, pasa
& través de la boguilla de 1llenado -2-, aiojada
entre las cintas de material pldetico -4- 7 -5-,
‘rentedas, entre log electrodos —6-
26 sueldan lateralmente, Formendo la-
cemisa tubular gue recibe el producio a envasar,

rrocedente de la bkoquilla ~2-, Lz caniles tubular,

ya llenada, se deglisea entre 1los electrodos -85-
v ~Y=, cuyce rerfiles de ataque, angularmente

acoplados, delimitén los compartimientos que do-
gifican el rroducto envseado.

Segufdanente la camlsa tubular, ya subdivie
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partinientos ~-10-,

atague romo, que amplian

loes caledos laterales =2d-
de dichos envases.

Retiriéndonoe a la fig

se indiea la soldadura, producids

wde ¥ =Y=, gue conformen la manga

Tre +widn ¢ - Ly
los ndmerce ~16- 7 «17- g8

rag transversales, sensiblencnte

-

ten cada uno de log envases

udiendo recortarse

cperacidn que st reallza tamed

- - I o -~ I
codurante el miemc
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Refiridndonos & la fig

log electroing =b- v =Y—~, Con

indican las soldaduras wrene:

gue delimita los envace, produciendo,
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sericl pldgtico
tubular. Con
soldadu-

inclinadas, en-

anplig-
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20y los electrodos -12- 7 -12-, delimiton

ceda uwno de lceg envases rouboldasles obtenl-

cusles permiten la suspensgidn de los enva-
SES8,

Refiri¢ndonos a las figuras 48,, 5%., ¥
62,, gc hace la aclaracidn de que con Llos ntl-
BEY0S8 =C5m, 20m,=07= ¥ —-C0-, &c¢ indicgn las
cuatro subdivisiones, todas ellas lgusles,
Froducidas en un euvase romboldal, que permi-
ten dosificar en cuatro partes ¢ porciones
iguales el contenide de dicho énvase; log nu-
0er0s ~&9m, ~30~ ¥y =-31~, indican las tres sub-
~ivisiones reglizadas en el envase yomvoidal,
lag cueles permiten dosificar en tres partes

igusles el centenido del misno; con los numeros

~32e 7 =3%~, se indican las dos subdivisiones

producidas en otro envase, taﬂbién‘romb idel,
que permite dosificer en dog partes el conteni-
do del rmiemo,

Se conmprenderd fdcilmente gue c¢i actual
invento, proporclona un nuevo envease de cierre
abeolubtamente estenco, de construceidn senoilia
efectiva, vy que puede gsexr 1llevadd a la prdctica

cen gran facllidad, asegurando la obtencidn de
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una manutfacture relativemente tavais, lo gue

ura le posipbilidad de una proluccelidn an

v, = S v o
eri la instole—

cidn o wues se refiere el inventco, ac

O

to una diesvosicidn de arrastre que deternina,

e

suecsivanente, el avance de la fuiular,

nacidéndole gasar yeor log distintos eguiros de
electrodos, gue han de actuar sovre 21le
formar los envascs descadoe y las subdivisiones
srevigtas,

Tembidn se comlrends gus lo acfuacibn v
Yravejo de los distintos sectores de la insta-
lacidn se encuentran concatenades entre sf,

blen sea por neddos mecdnicos, eléctyricos m

pldetico perye fToxmar un sclo Hupo o nanga tu~

tular 7 por congsigulente ung sola llinea de en-

diverses series de bobinas, multiplicando las
ceracteristicas de los electvrodosg, bien por el

ndnero de éstos, para que puedan, sobre los dis-
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tintos conjuntos de bandas, y, consecuentemante,
sobre tubos distintos, con lo cual la produccidn
de la mdquina puede verse considerablemente au.-
menuvada,

Una vez que se ha descrito convenientemente
la naturaleza del actual invento, se hace constar
a los efectos oportuncs, que en el mismo, serdn
susceptibles de introducirse todas aquellas modi-
ficaciones de detalle gque las circunstencias y la
préctica pudieran aconéejar, siempre y cuando que,
con'las variantes que se introduszcan, no se canbie,
altere o moditque la esencialided del procedimiento
y dispositivo que agul quedan descritos,

Asimismo se hace lg aclaracidn de gue tanso
el procedimiento como los disposivivos comentados,
constituyen un vodo no susceptible de funcionar ais—if
ladamente, vor 10 que esta deusnda debe ser conside-
rada,desde  luego, comprendida en el artZeulo 97,
dei vigente Zstaitute sobre ¥ropredad Industrizl.

For ﬁltimo, s¢ hace 1la aclaracidn de gue el
obisto que constituye el actuzl invente, nc ez ha
divalgodo ni practicado en &
tando en FRANCIA, por la fimas SOCILITX D ENUDES
“AVPTICATIUSS I[IDUSYRIELLES DI uREV
nleciaa eﬁ vlLLEJUl,ASE'ﬁE, 64 Rue rasteur.
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Se declaran como de prepledad y novedad para
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territorio espaiiol, el ccontsnido de las
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siguientes,
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sigivoge destinadocs a
ie conformidad con las cuales, la
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manga tubular Fowmada por dos clntog, SUDATINC G-

enfrentados, entre los cugles deslizan, ce 1lle-

na del producto a cuvasar, procedsnis de una debd-
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sito. proviste de una boguilla

pldetico y de una vdlvulae gue dosifica la sallde

del zroducio, despluzdndose seguldamente la manga

que sobre ella actie un juege de elecirodos ecnfren-
sadog, cuyos perfiles de atague, angularmenie aco-

plados, wrcducen unas scldaduras, transversales

soldadas, gue dividen la manga tubular en compar~
tl@lento sueesivos,

23);- Kejoras en los procedimientos y dispo-
sitives destinados a formar y simelidneonsntz lle-
nar envaseg , que se ocaracterlzan porque sobre
las soldaduras transversales e inclinades que di-
viden la mangea tutular en cogpartinicnios sucesi-

.

vos, gagin noto precedan

te, actda un juego de elecw—: -
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-odos enfrensades, curyo vorill de atague scn-
inlemente romo, produce una awmplia soldadura
sernita cortar transversalmente le camisa
tupular, ya llena del producto 2 envasar, pare
fornar envases independilentcs.

ﬁf).-ﬁojorws'en log procedimientos y dispo-
citiveos destinados a formur y siuulténeamense lle-
nay 8AVASes, ¢ue se caracterizan porgue, siuultd—
negmente & la formacidn de la meldadura, objeto

de la reivindicacldn precedente, log propios elec-

2

L5 Tago

£

y tela-

[£]

tyados de perlil romo, dotados de v
dros enfrentados y coincidentes entre s, srodu-
cen, en log eziremos de la zona soldadé, uios ca-
ladog, ligevanente desplazados entre si hacia la-
tergles onuesics, qus vermiten suspender los en-
vases

48) .~ Hejoras en los procedinientos y dispo-
eitivos destinados a formar y suaultdneamenve lle-

nar envasges, caracterizadas porque el conjunto

lar y la subdividen exn compartimientos, asf como

la vdlvule gue dosifiea la salida del producto con- -

0 en el depdeito y el errestre de la propia

;:.

tenid

'

manga tubular, esid inscritos en una instalaclén
¥ concatenados sntrs sf, vara ectuar en los momen-

tos, facultatIivenente, precisos.
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