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_MEMORIA DESCRIPTIVA _

El presente modelo de utilidad se refiere a un

aparato alineador de pacaS.
En la mecanizacidén de 1z recogida de forrajes,

paja y cualquier otro tipo de cultivo o de producto que

siga el esquema convencional de corte, empaquetado, carga
y descarga en el punto de consumo 0 de apilaje, existe
una laguna de mecanizacién que hasta ahora sSe realiza

manualmente.

la mecanizacién, en cuanto al empaquetado ¥y
movimiento en almacenes, est4 plenamente lograda, pero
en cuanto al transporte hay que diferenciar dos tipos:

1) transporte por medio de camiones o remolgues

normales.

2) transporte por medio de remolques autocarga

dores. e

Este sistema, de reciente aparicidén, se esté di
fundiendo ripidamente entre los agricultores, dadQ:éu al=-

to rendimiento, asi como upa disminucién de mano de obra

que era necesaria para realizar el mismo trabajo poT el
MLl B

método anterior. L.

La carga de camiones o remolques se realiza por
medio de una pluma o pala hidrdulica o bien, si en el mon

tén existen suficientes pacas, por medic de una cinta

transportadora .
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Para este segundo tipo de carga es necesario co
locar previamente las pacas en montones, teniendo en cuenta
que a mayor nimerc de ellas en el montén, menores serin los
desplazamientos del camién, lo dque se traduce en una gran fé
cilidad de carga y en un ahorro considerable de tiempo, asi
como en la seguridad del apilado de los paquetes dentro del
camién. Es conveniente, por lo tanto, hacer los montones
lo mis grandes posible

Podriamos decir que lo ideal seria temer un mon-
tén lo suficientemente grande como para cargar el camién
totalmente, sin tener que desplazarlo. De esta forma vy,
utilizando una cinta, se realiza la labor en un tiempo mi-
niro, dado el rendimiento de Ja misma, y la no existencia

de tiempos muertos.

Psra realizar el amontonado de paquetes se recu=

fea

El primero se recurre a amontonar un

rre g dos sitemas,.

minimo de 500 paquetes por medio de remolques autocangado—

res, v el segundo, m4s usual, se realiza co locando un ca-

rro detras de la empacadora para du€ vaya almacena.qgig. las

escarga a '\roluntad del Condf,lQ'COP

pacas. Este carro se d

.
®e

del tractor que arrastra la empacadora a la altura'”{e:. 1a

* -
. . 0 1i Z f'.'u- s .
descarga anterior, con i0 que S€ consigue realizar-ufa Serie

de montones alar‘gados en dir'eccién perpendicu]ar' al senti-

do de la marcha de la miquina empacadora.

los remolques autocargadores recogen los paque-
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tes en lineas Y, Si bien el sistema es automitico en la

practica hay que poner tres o cuatro de las filags de pa=

cas que deja 1la empacador'a en una sola. Esta operacidn

que vulgarmente S€ 1lama hilerar, Se realiza manualmen-

te, dejando las paca® de 1z fila central como estan ¥y
poniendo en Su misma diI‘eCCidn 1as de 1la fi]_a de 1l de-

recha v las de la fila de la izgquierda.

Dado que el "remolque autocargador!" carga de una

forma continua, el tiempo que Se tarda en ir de una paca

a otra es un tiempo muerto que hay que intentar reducir,
y al hilerar tres filas en una, logicamente se consigue
reducir el tiempo de carga a 15 tercera parte.

A 1l vista de estos problemas en 15 preparacién
de los paquetes para los dos sitemas de carga, bien sea

de camiones o bien de remo lques autocargadores, y dada
I moe ..
1 inexistencia de miquinas que realicen ambas fungio-

* -

nes, en particular 13 del hilerado, se ha diseﬁadp:qn

* o &
6o »

hilerador que, arrastrado por 1la miquina empacadora,

deja tres o cuatro filas de paquetes en una sola hile

easvww

ra o bien, si interesa, en montones para Su postprier

carga en canmnioneS. O

El aparato alineador, motivo de 1a invenéﬁéa,
es semejante a un canal rodante en el que Se€ Van al-
mgcenando las pacas una detras de otra. picha maquina
arrastrada por la empacadora tiene como movimientos

propios el giro en abanico a derecha € jzquierda, v el
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arrastre y descarga de los paquetes almacenados en Su in-
terior, en el momento que desee el conpductor del tractor.
con el fin de facilitar la explicacidn, se
acompafia a la presente memoria descriptiva de una lémina
de dibujos en la que se ha representado un caso de reali-~
zacién que se cita a titulo de ejemplo.
En los dibujos:
la figura 1, muestra una vista general en
perspectiva v en despiece del aparato alineador de pacas.

las figuras 2 y 3, muestran reSpectiVamen'be

la posicidén normal del hilerador y su posicién desplarzda.

la figura 4, es una vista esquemgtica en plan-

+n em lg que Se manifiestan los desplaZamientos del hile-

rador en forma de abanico, para conseguir el hilerado de

las pacasS.
la figura 5, es uma vista similar a la ante=-
rior en la que se muestra el sistema de trabajo del hil%ra-

pacaSe .

se &

dor para conseguir el amontonamiento de las

se ap. recia

¢ s ae

Haciendo referencia a las figuras,

endé Jdus

en Su realizacién un lilergdor de pacasS que compr

u..l.
. ® @

siguientes elementos: A

Un dispositivo de enganche formado porzlg.pla‘

taforma -l-; barras de sustentacién —2-3 ¥ engar.che propia~

mente dicho =3=.

la plataforma -1-, tiene poS

orciona fac1”

cia arriba vy havia abaijo, v el enganche =—3- prop

ibilidad de giro ha~
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lidad de movimientos al pértigo del hilerador en todas 13s
posiciones, es decir, permite el giro con respecto a los tres
ejes coordenados.
Unas barandillas de entrada, formadas por perfiles teles~
c6picos =4= y cadenas =5=.

las cadenas -5-, Se encuentran unidas al canal
de almacenaje =6- y a los perfiles =4-.

Ios perfiles =4=-, disponen de muelles -7= que
ejercen una fuerza tendente a cerrarlos.

un canal de almacenaje —6-constituido por chapa
plegada o bien perfiles.

Las bandas laterales mantienen las pacas y por
la parte inferior desliza 1a cadena de descarga =-1l4-.

Este canal, junto con otro canal inferior, cons-
tituven el chasis de la miquina.

Unos medios direccionales, formados por ia;:t;'arra

LA

de direccién -1l0=; pistén hidrjulico -1l-; eje de 1as.,f;uedas

s L &
» .

-12-; manguetas ~13-; y ruedas -9-, propiamente dichas.

las rmiedas se encuentran soldadas al chasis ¥,

aev as

ademis de soportar el peso de la miquina, la dirigen- ent, for-

i..

ma de alanico a la posicidn requerida por el conducfgc:):rt:ﬂel
tractor, e 0
Un dispositivo de descarga formado por la cadena
-14-, montada a lo largo del canal de almacenaje 6=, Se des-
1iza arrastrando las pacas en el momento en que sSe pone en

funcionamiento el motor,
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Dicho dispositivo comprende también aletas
-15-, soldadas a la cadena ~14~, y destinadas para engan-
char las pacas en el momento de la descarga.

El hilerador dispone de cuatro mangueras =16~-,
que conducen el aceite desde el tractor hasta los elemen=-

tos hidrjulicos de la miquina.

Dos de ellas mueven el pistén hidrjulico y las
otras dos el motor, siendo estas dltimas, una de presién
y otra de retorno.

El motor hidrdulico ~17- se encuentra anclado
por tornillos en 1a parte de atras del canal de almacenaje,
v mueve el grupo reductor,

El grupo reductor esti formado por reductor
estanco de engranajes rectos -18-, siendo su eje de sali-

da el que mueve el pifién de arrastre =19~ de la cadena de

descargas

.~ e o

Reduccién de pifiones =20= formada por cadena

-21- y corona -22-. Transmite el movimiento del motor

al reductor. Tiene posibilidad de cambio de pifién con lo

que se puede obtener recucciones en la velocidad aggular

de 3:1 o bien de 1:1. A
El eje =12-~, que se encuentra montado ébbﬁe ro
damientos estancos, transmite el giro de salida del reduc-

tor al pifén de arrastre -19=- de 1la cadena =14-,

E1l pifién loco =23=-, montado sobre rodamientos
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~24— atornillados sobre corredera, lleva tensores =25-, que

permiten dar a la cadena la tensién adecuada.

la plataforma de guiado tiene como funcién 1la

ordenacién en linea de las pacas.
pst4 constituida por un enganche -26-, con po si=
pilidad de movimiento respecto a dos eje= de coordenadas.
Una cadena =27-~ de er*rada a la plataforma, unen
ol canal de almacenaje —-8- con el de descarga -28-, efectuan-
do 1la funcién de barandillas de conduccién de las pacas des-
de el canal de almacenaje hasta el de guiagdo.
gl canal de descarga ~28=-, esti formado por
chapa plegada y tiene el pliegue de la barandilla convergen-
te hacia el final.
1a rueda de guiado -20-, se encuentra unida me-
diante soportes =30- a la plataforma de guiado, a la cual

dirige continuamente en direccidén paralela a la ael trééﬁbr.

Y s &
»

su funcionamiento es como sigue: ..
’ “',

gl hilerador se dispone enganchado tras l;

[ IS

mgquina empacadora y recibe las pacasS ya conformadas de una

asrag

manera continua, es decir, de la misma manera que saler-de 1la
.-..

empacadorao DL

ot

El paso de los paquetes desde la empacadbry
al hilerador se consigue gracias a las barandillas de en-
trada, —4- ¥ =5=, que ayudan a los paquetes a dirigirse

hacia el canal de almacenaje, atn en las condiciones peores,
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na del tubo telescépico

En las posiciones de migximo giro del hilerador,la cadena traccio

-4~ (figura 3=), vy al salir &ste empuja las

pacas -31-, ayudando a que entren en el canal de almacenaje.

En el canal de almacenaje =6-, las pacas van
quedando ordenadas en forma longitudinal, unas detras de

otras, hasta que Sse verifique la descarga.
por medio de la direccién se desplaza el hile-

rador en forma de abanico, a derecha e izquierda, tal como

muestra el esquema de la figura 4., hasta conseguir el pun-
to éptimo de descarga, en cuyo romento se acciona el motor
hidrulico que mueve la cadena de descarga, =l4- arrastran-

do é&sta las pacas hacia 1la plataforma de guiado =28 o

la plataforma de guiado ~28~, va dejando cui=
dadosamente las pacas en el suelo en direccién paralela a

1la del tractor, independientemente de la posicidén del hile-

tay ‘.

rador propiamente dicho.

LN

Dependiendo de 1a velocidad de 1la Cadena!.d‘e

L]
[ ] . ®

se obtienen dos distribuciones diferent.‘es. de

descarga —l4=,

los paquetes en las fincas, 135 cuales se denominan hilerado

‘reae

v amontonado. AR

El hilerado se realiza con una velocidqa'."d’gl
pifibn de 30 repeme. quedando los paquetes uno detrésfﬁ‘e‘:otm
a una distancia que varia entre uno y dos metros. De esta
forma se obtiene una distribucién de los paquetes en forma

de segmento, dado que la descarga Se realiza en el lugar

deseado ; con diferentes segmentos Se Vva constituyendo 1la hi-
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lera.

gl amontonado se consigue retirando la plata-
forma de guiado =28%~, y cambiindose el pifién, al objeto
de obtener 100 r.p.m. en la cadena de descarga. De es-
ta forma los paquetes salen r4pidamente del canal de al-
macenaje, quedando unos detras de otros.

pescargando tres o cuatro veces en un mismo lu-
gar se obtiene un montén de unos veinte paquetes, tal como
muestra la figura 5.

El modelo dentro de su esencialidad, puede ser
llevado a la prictica en otras formas de realizacién que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo
en la descripcién y a las cuales alcanzarid igualmente
1z proteccién que se recaba. Podri, pues, construirse
en cualquier forma y tamafio, con 1los mgteriales mas ade~

’
“sg

cuados por quedar todo ello comprendido en el espiritu

)

de las reivindicaciones, .'”‘.
L J
AN
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_REIVINDICACIONES_

pescrito el objeto del presente invento, se decla~

ran como no divulgadas ni practicadas en Espaifia, las siguien

tes reivindicaciones.

1.~ Aparato alineador de pacas, caracterizado eSenc;ial

mente por el hecho de estar constituido por un chasis ro-
dante provisto de medios para Su enganche en 1la parte

posterior de la empacadora, quedando ambos aparatos en dii
posicién de ser arrastrados por el vehiculo tractor, com=
prendiendo el aparato alincador como elementos principales,
los referidos medios de enganche; unas barandillas de
entrada; una canal de almacenaje; unas ruedas telemenda—~
das; dispositivo de descarga; y una plataforma de guiado

en la descarga.

2.- Aparato, segin la anterior reivindicacién, ca-

.

racterizado porque el sistema de emganche permite el &i~

LI

ro en todas direcciones, tanto en sentido vertical como

e,
. PO |

. f: e
horizontal, asi como en su propio eje, para Su adaptado
» e g

a todas las condiciones de terreno.

teg “‘

J.~ Aparato segun la reivindicacion 1, caract'ezgi.za-

...1

do porgue las barandillas de entrada son pr‘olongaC:;lﬁﬁ..’h

e

de lg c4mara de empacado y tienen como misidn condu:b:.ir:
¢ %5
las pacas de forma continua al canal de almacenaje, di-

chas barandillas estan formadas por cuadrados o tubo s

telescépicos y cadenas, de manera que en las posiclones
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de mAximo giro del hilerador la cadena tira del tubo teles=-
cépico vy al alargarse este empuja las pacas ayudando a
que entren en el canal de almacenaje mientras que cuando
el hilerador vuelve a la posicidén normal el tubo telescépi-
co se contrae ayudado por melles disefiados a tal efecto,
realizando las cadenas, ademis de 1la funcién ya descrita
1a misién de barandillas al objeto de que mo Se caigan las
pacaSe

4.- Aparato, segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el canal de almacenaje estid constituido por
baAdaS laterales de chapa plegada, tubo o perfil y largue-
ros inferiores, almacenindose en dicho canal las pacas
en formy ordenada en sentido longitudinal, quedando cada
paca pegada detris de la anterior.

5= Aparato, segin la reivindicacién 1, caracteri
zado porque las ruedas del dispositivo tienen posibili‘d.a.fl
de Hlaniobré, dirigidas a voluntad del conductor del tr-p.;c’—
tor, siendo la misién de estas ruedas, ademis de SOpO%@hf
el peso del aparato vy de lgs pacas almacenadas, la de’ﬁer-
mitir el giro del dispesitivo en abanico para Su postéﬁ&or
descarga en el lugar deseado. “ e

» Qe -

.= Aparato, segin la reivindicacién 1, caratte-

’l’ 1
« *

. @ -
rizado porque el dispositivo de descarga comprende una® cade
na o banda mévil cuya misién serd la de descargar las pacas

que Se encuentren en el canal de almacenamiento, de forma
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unitaria y en el momento y lugar que interese al conduc-
tor del tractor que dispone de mandos al efecto, consi-

guiendose el movimiento de la cadena mediante motor hi-

dradlico y grupo reductor formado por reductor estanco

de engranajes rectos ¥y redinccién de pifién y corona con cadena,

teniendo este pifién posibilidad de cambio para diferentes

velocidades.

7.= hAparato, segin la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de comprender una platafoz
ma o gula de las pacas, que adquiere la misma direccidén
del tractor mediante una rueda o sistema hidrjulico o me~
c4dnico con lo que se consigue que 1a hilera quede perfec—
ta cuando el aparato se encuentra completamente desplaza~
do respecto a la direccidén de avance del travtor.

8.= Aparato alineador de pacaS.

‘..‘.

Segén Se describe y reivindica en la

presente memoria descriptiva que consta de 13 hojas?fo}ia
A 2

L]
das y escritas a miquina por una sola cara. e

-

Madrid, a 7 de Septiembre 1981 ‘eA

(¥
L]
[ L

Pedos e
Dy -

mc.
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