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1MORIA  DESCRITIIVA
pare solicitar
PATEHEYWTHE DE IMVETCION
en
ESPALA
por VEINTE afios
a nombre de TRUEFILERIES ET LAINOIRS DU HAVRE, entidad francesa,
establecida en 28, rue de Madrid, Paris, Franocia, pors
"IEJORAS TNTRODUCILAS 10 LA FADRICACION Do WOMAS DESCONECTATBLES PARA

CABLES ELECTRICOS",

El presente inven'to se refisre a wna toma desconactable destinada
principalmente a instalaclones eléctricas de media tenzidn (hasta un
nivel de aislenmiento de 20 kV aproximadamente), para permitir espe—
cialmente une trevesia estonca del tabique de un aparato eléetrico tal

5 como un transformador, disyuntor, estacidn en aceitey etcoso

Actuelmente, cuando se desea unir dos apsratos de nedia tensidn,
por ejemplo un transformador y una estacidn de corte, es usual disponer
sobre el transformador salidss alglantes de porcelana, gue contienen
almas conductoras, que estan unidas a un juego de barras. Bstas termi-

10 nan, por medio de fusibles, en wna caje de unidon unide por un cable

sislado con el puesto de cortee.
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Mgl modo de unidn no resulie sismore satisfactorio, porque requie~
re medidas especieles de proteccidn (tales como el uzo de enrejados)

a conmecuencia de la presencig de log conductores descubiertos Lorma=-
dos por el juego de bharras, gue conducen a instalaciones voluninosas.

El presente invento tiene por objeto remediar estos inconvenientes,
pernitiendo especialmente unag unidn directa por cable aislado entre
dos aparatos de media tensidn, y esto utilizando tanto cables de aisla~-
miento seco como de aislamiento con papel impregnedoy conservando la
misna libertad de maniobra.

Jegln el invento, la toma desconectable vars ceblss eliciricos, es—
pecialmente de media tensidn, se caracheriza principalmentc porjue
comprende una clavija aislante que termina el cable y un casnuillo
igualmente aislante colocado sobre un apzrato fijo, tal como un
transformador, teniendo la clavija un mah;uito que forma une camara
interior en la cual se dispone el extremo del cable y cuyo llenado se
completa con un producto aislente, comprendiendo todavia esta toma
dreanos de conexidn alojedos, por una parte, en el menguito, donde
se unen al extremo del cable, y dispuestos para ctra parte en el fon-
do del casquillo, trabindose estos Organos cuando se encaja la clavi-
ja en el casqulllo.

Tel conjunto permite realizar uha ramificacidén independiente de
la naturslezae y de la posicion del cable en su clavijae

De preferencia, uno por lo mencs de los elementos de la toma (cla~
vija o casquillo) se obtiene por moldeo de una resina sintética mol-
deable gue permite reproducir el per?il de la pieze y que posee las cua—

lidades medanicas y la olta rigidez dieléctric: necesarias. Pueden

responder a estas condiciones las resinas poliésteres y las resinas
epoxl (también denominadas etoxilinas), pudiendo estar cargndas evensw
tualmente estas resinas con materias aislentes minerales, tales como

cristales de cuarzoe
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En una realizacion ventajosa del invento, el manguito de la clavija
se prolonga por el lado opuesto & los Orgenos de conexion por medio
de un cuerpo sensiblemente troncocdnico que forma soporte de deflector
de campo nara el extremo del czble,

La unidn del cable con su clavije puede ser realizada, en estas
condiciones, de manera particularmente sencilla y ré&pida.

Otras particularidades del invento resultarén todavia de la des-
cripeion siguientes

En los dibujos anejos, dados & titulo de ejemplos no limitativos,

la Tigura 1 es una vista en corte axial con arrangue de una toma
deaconectable del tipo vertical conforme al invento.

Le fizure 2 es un corte transversal segin II-II de la fi:ura l.

La ficura 3 es una vista en alzado de la toma de la figura le

Lla figura 4 es un esqueme gue muestra la aplicacion del invento
a la union de dos aparatos eléctricos.

La figura 5 muestra en corte longitudinal una toma oblicua con-—
forme al invento.

La figura 6 muestra en las misme condiciones, a menor escala,
otra variante de realizacidne

La figure T es una vista en corte axial a gran escala de los orza—
nos de conexidn entre los dos elementos de la toma de la iizura le

La realizacion de las figuras 1 a 3 y 7 se refiere a una toma des-
conectable del tipo vertical, que puede ser montada sobre la cuba 1
¢e un aparato tal como un transformador. Easte toma estd destinada a
pemitir una unidén electrica entre un cable 2, del que se ve en 3 el
alma conductora, y un conductor 10 alojedo en la cuba l.

Conforme al invento, la toms comprende un elemento macho 4 o clavie

ja y un elemento hembra 5 o cascuillo que, en posicion de utilizacion,

encajan uno en otro.
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1f8s precisamente, la clavija 4 esta constituida por un manguito 6
de una materia moldeada de elevada rigidez dieléctrica, tal como una
resina del tipo epoxie

Una composicidn ventajosa se obtiene mezclando & 1402C 100 partes
de la resina etoxilina vendide por la Societé Saint-Gobain-Ciba con
la marca de fébrica "Araldite B'" y 200 partes de polvo de cuarzo, yen-
do acompaiiada esta operacidn de una desgasificacion en vacioe A la mez—
c¢la obtenida, mantenida a 1402C, se afladen en el momento del moldeo 30
partes de un endurecedor tal como el vendido con la marca "901" por
la sociedad citada. |

Bl man-ulto tubular 6§ forma, segin su eje, una camera 7 en la cual
esté metida lg Punda aislante 8 del cable 2 cuya funda exterior 9
esta necajada en una junta de estanqueidad 1l. En el ejemplo descri-~
to, se ha supuesio que la funda 8 estaba consituida por una materia
termopléstica tal como el cloruro de polivinilo, pero es evidente que
el montzje adoptado se splicaria todavia =i el cable estuviera recu-
bierto por un cislante & base de papel, seco o impregnado.

81 diametro interior de la cdmara 7 es superior sl diZmetro exte-
rior de la funda 8, para constituir un espacio libre entre estos dos
droanos. Una vez colocado el cable en su sitio en la camara tubular 7,
este espacio se llena por medio de un complejo aislante Lluyente 12
(tal como una mezcla de colofonia y de aceite mineral).

Segtn una particularidad de la clavija descrita, el manzuito 6
comprende, mAs 2113 de una parte cilindrieca 13, una parte troncocdnica
14 cuyo espegor disminuye a medida que se aproxims & la junte 1l y
constituye un soporte de doflector de campo para el cable 2. El de-
flector mismo esté congtituido por un mansuito troncoconico metalico
15 unido al diafragma del cable, al prensa=estopa 1l ¥ e la masa del
transformador por medio de los tornillos de Tijacion 4. Unos tapones
16 permiten, cuando son retirados, la introduccion de un complejo

aislante 12 en la cémara 7.
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Bn la zona terminal de la parte cilindrica 13 de la clavija 4,
estan dispuestos Oranos de conexidn 21 gque comprenden un casquillo
22 unido por una unidn estanca 23 al alma conductora 3 del cable. La
cubeta termninal del casquillo 22 lleve por ofra parte un anillo elasti-
co 24.

Por su parte, el casquillo 5 comprende un cucrvo cilindrico £5,
provisto de un fondo 26 que lleva una union 27 para ¢l conductor 4
y que estd prclomzado por una espiga exial 28 en saliente con rolacidn
2l fondo 26s La cémara cilindrica 29 formada por el cuerpo 25 presenta,
en el ejemplo descrito, un diZmetro interior mayor que el diametro ex—
terior del manzuito 4, pero tiene nervaduras radiales 31 (fisuvs 2)
que dejaun solamente vn paso libre que corresponde sensiblemente al
diametro del manguito 4.

En su parte superior, el casquillo 5 esta provisto de wn reborde
32 metalico en su superticie Y que se apoya sobhre la cuba le Ll rehor—
de 32 forrma un szliente 33 nara el collarin 18 de 1z clavija 4 y eata
provisto de dos toberas latcrales 35 provistas de tonones 36 fijados
por nedio de tuercas 37. Las toberas 35 comunicen por conductos 30
con la cémara 29

La colocacion en su sitio de la toma es la siguiente: el ceble 2
provicto del elemento de conexidn costituido por el mansuito 4 se
introduce en el casquille 5, estando guiada la parte cilindrica 13
por las nervaduras 31 de la cémara 9. Al final de este moviniento,
el suillo 24 viene a apreter la espiga 28 y realizs asi la conexidn
entre los elementos conductores 3 y 1C,

La sujecidn se complcta por medio de véstagos fileteados 41 ancla-
dog en el wmeborde 33 v que penctran en Znimas del collarin 18, el cual
en apretado por tuercas 42.

51 el dispositivo estéd destinado a funcionar a wma tensidn bastan-

te elevada (por encima de 10 kV aprorimedamente) se puede llenar



10

15

20

25

30

vente josamente la cémera 29 por medio de un 1iguido de alta rizidesz
dieléctrica tal como un aceite mineral (eceite de transformados por
ejenplo) ¢ wn producto de sintesis analogo. Este liquido se introduce
retirando los dos tapones 36 y uniendo una de las toberss 35a una
Fuerte de liguido anroniada, mientras se crea una aspiracidn por la
otra toberazy lo gue vermite llenar comnletemente el intervale cone
prandido entre la clavija 4 7 el cesguillo 5.

Los tenones 30 son colocados luego en su sitios

Se observera que la toma desconectable confomie al invento permite,
fracias a la utilizacidn de resina de tipo epoxi, obtener pieges redu~
cidas, que pueden sustituir a las sslides alslantes ususles de porce—
lena (por ejeuplo les malidas 17,5 &V normalizadas) sin modifi-
cacion de las cubiertas de los aparatos existentes, isualmente norma-
ligados (por ejemplo, cublertas de transfornadores) s

Se observard igualmento que el aspecto exterior de la towa (figu~
ra 3) es andlozo al de wee salide clasica de porcelana ¥ gue su ©ijacidn
es id@ntica ( a partir del desbloqueo).

Por otraz parte, la clavija constituye pera el cable 2 una caja
de extremidad reducida de materiz dura, gque permite un enganche perfecto,
enteramente controleble y que es independiente de la posicion del
cable on el interior de la cémara T. Ademés, el contacto eldcirico
asesurado por los Orsanos de conexidn 21, 20 es del senero [lexilles

Adnite una clerts tolerancie en el momento del enszanche sin perjudi-

8]

car la calidad del contacto, ciendo esta tolersnecis sin emborio wuy
reducida a causae del las protuberancias 31,

&1 gicpositivo conforme al invenio permite asi unir directamente por
medio de cables aislados 2 (figura 4) un transformador 45 y un puesto
de corte 46. Ze han esguematizado en 47 las salidas aislontes confor-

ne al invento montadas zobre el iransformador 45 y en 48 la caja de

extrenio.
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Zs evidentc que se pueden adoptor numerosas variente en la ejecu~

A\ ]

o

a2 ® s s s
cion practica del inventos. En particular, lz toma descenectable se

s

uede disponer para asesurar una salida a partir de un conductor 10 ho-

e

s

N

1

ontal (fisura 5).
. . . » . M - Ty
En ecte realizacion, el manzuito troncocdnico de la clavija que
sigue al menguito cilingrico 13 presenta una disposmicidn curvada 51

que permite una salida oblicuas para =l cable 2.

Ban la fisura 5 se hg representade isualmente una variante de regli-

zacidn de los Orzanos de conexion previstos entre el conductor 10 y el
a}ma 3 del cable. E1 conductor 10 estéd prolongado por una espiga heme
bra 52 provista de wn sistema de aprieto elastico. Por el contrario,
la union 23 esta provista de una espiga axial 53 slojada en una cavi-
dad 54 dispuesta en el extremo de la narte cilindrica 13 del mansuito
6. La camara 51 estd destinada 2 ser llenado con un liguido tal como
aceite, al igusl que la camars 29 dispuesta sntre las piezas 4 y 5.

BEn la reslizacion descrite, se prevé finelmente llenar las cameras
29 y 54 uniéndolas a la cuba 1. A este efecto, esta cube presente un
poso 56 que le une & un conducto 58 dispuesto en el »eborde 32, Liste
conducto 58 comunica con la cZmara 29. Un punzdn 59 regulable, mon=—
tade en un anillo 61 del reborde 32, pemite zbrir o cerraxr el con—
ducto 58 y controla por comsiguiente la comunicacion entre la cuba 1
vy la cdmara 29. En su parte superior, el reborde 32 lleva por otra
parte un indicador de nivel visible 62 provisto de un canal interior
63 que comunica con la cémara 29. Bl indicador 62 pexrmite a la vesz
purgar el aire contenido en 1lg camara 29 y sus anejos y conitrolar
de modo permanente la presencia de aceite en la camara 2%

En la variante de la fi-ura 6 se ha mosirado como el dispositivo
de toma conforme sl invento podla pemmitir realizar una salida de
cable 2 vertical a partir de una salida horizontal. En este caso el

mansuito 6 presenta por el lado opuesto a los organcs de conexion 21
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une exbensifin ortogonal Tl que recibe la funda conductora 8 del ca-
ble. La extension tubular 71 presenta dimensiones suficientes para
que la camara interior T2 que constituye pueda contener el soporte T3
del deflector de campo 74 del cable, el cual estd unido por un con-
ductor interior 75 a la envoliura conductors 76 que rcubre la extenw
sidn 7le ¥1 alms conductora 3 del cable esté unide por medio de une
union 77 a un vastago 78 rodeado por una funda 79 de reteria aislan—
te, hecha por moldeo con el manguito 6. El vastago 78 termina en

los Organos cc conecion 21.

La camara T2 v el espacio libre dispuesto entre el mansuito 6 y la
funde 79 estén llenos de un complejo sislante 81 introducido por un
opéroulo 82 cerrado por una tapa 33

Bate ejemplo se debe adaptar por su naturalezs a la del aislamien—
to del catle (compatibilidad quimica y adherencia) y ha de presentar
une fluidez suflicilente para poder llenar, sin formar burbujas, el espa~
cio libres Une mezcla de colofonia y de aceite para cables, responde
a esta exigencia, lo mismo que el betun, las grasas de siliconas o las
resinas etoxilinase.

Bsta solicitud que corresponde a la vresentada en Francia, con
fecha 7 de Agosto de 1.959, bajo el Wamero PVe 802,209, se acoze a
log beneficios del articulo 51 del vizente Estatuto sobre Propiedad

Industrizle

NorTaA

Los puntos de invencion propiea y nueva que se presentan para
que scan objeto de csta Patente de Invencion en Espefia, por VEINTE

aflos, son los siguientess
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12~ lejoras introducidas en la fabricacion de tomas desconecta—
bles nara cables eléctricos, especialmente de media tensidn, caracteri-
zadas porgue dichas tomas comprenden una clavija aislante en que termiina
el cable y un casquillo iguaslmente aislante colocado sobre un aparato
fijo, tal como un transformador, teniendo la clavija un manguito que for=
me. una camara interior en la cual se dispone el extremo del cable y cuyo
llenado es completado por un producto aislante, comprendiendo todavia
esta toma Organos de conexidn alojadosy por una partes en el manguito
donde se unen al extreno del cable, y dispuestos por otra parte en el
fondo del casquillo, trabindose estos Organos cuando se introduce la
clevija en el casguillos

22, lejoras conforme al punto 1, caracterizedas porque por lo
menos uno de sus elementos aislantes (clavija o casquillo) se obtiene
por moldeo de una materia plastica de alta rigidez dieléctrica, tal como
una resina etoxiling.

39.~ lejoras conforme al punto 1, caracterizadas porgue sus Orga-
nos de conexidn comprenden una espige montada sobre el fondo del casqui-
1llo, siendo aplicada esta espiza, en posicidn de conexidn de la toma,
en un anillo elastico que se fija en el extremo del manzuito de la cla=
vija y que se une por una union estanca con el conductor del cable.

420~ Iejoras conforme al punto 1, caracterizadas porgue el mangui-
to de la clavija se prolonga vor el lado opuesto a los organos de cone-—
xidn por medio de una extensidn de volumen sensiblemente troncocdnico
nue forma soporte de deflector para el extremo del cable.

52.~ Mejoras conforme al punto 1, caracterizsdas porque el produc-
to aislante gue llena la camara del manguito en la cual toraina el cable
refuerza & la vez la rigldez dieléctrica del sstema y asegura también
su estanqueidad, teniendo igualmente log Organos de conexidn previstos enm
tre el casguillo y la clavija travesias estancas.

6f.= licjoras conforme al punto 1, carscterizadas pordue dicha
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toma forme un alojamiento de mayor diametro interior que el diZmetro

exterior de la clavija, estando previstas ademas protuberancias lon~
gitudinales para asegurar el ceuntrado de la clavija en el romento de
sw introduccidn, permitiendo dicho alojaniento aumentar la tensidn de
servicio del aparato.

TRe= liejoras conforme al nunio 6, carscterizadas porque el es~
pacio comprendido entre el casquillo y la clavija se llens de un ais-
lante 1liguidos

80,~ Mejoras conforme al nunto 7, segin las cualeg la toma resul-
ta conveniente para el caso en que el aparato que lleva esta toma com—
prende una cuba llena de un aislante 1iquido, carscterizadas porque
el alojamiento que se forma entre la clavija y el casguillo comunica
con dicha cubae

98,= e joras introducidas en la fobricacidn de tomas desconecta—
bles pava cables eléctricos.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que antecede, represen-
tado en los dibujos que se acompailan ¥y con los fines que se han espe~
cificadoe

Esta llemoria consta de diez hojas, escritas a macuina por una

sola carae

LCR/ o - 10 -
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