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PATENTE DE INTRODUCCION 
por DIEZ años .

en España, a favor de Don HANS BLOCH ERTLE, súb­
d ito  alemán, re s id en te  en Madrid, c a l le  V aíver- 
de ndm 44; cuya p a ten te  tien e  por objeto : 

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TA­
BLEROS PARA ENCOFRADOS"

** + —
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente invención se re lac io n a , confor­
me su enunciado in d ica , con unos perfeccionam ien­
tos in troducidos en l a  fab ricac ió n  de ta b le ro s  de 
madera destinados a muy d iversos usos, y más en 
p a r t ic u la r  para  lo s  encofrados u ti l iz a d o s  encon a  
trucc iones, cuyos ta b le ro s  es tán  formados por var 
r í a s  ta b la s , colocadas unas a l  lado de la s  o tra s  
y re te n id a s  en sus extremos por unas can toneraso  
p e r f i l e s  m etá licos.



Un objeto  de re levan te* im poftancia  del 
invento es e l  de c o n s t i tu i r  t a b l e r o s  para en­
cofrados, lo s  cuales han sido perfeccionados 
en sus c a r a c te r ís t i c a s  de diseño, organ izac ió n  
y montaje, lo  que l e s  perm ite cum plir l a  misión 
para l a  que específicam ente han sido  concebidos 
con una seguridad y e f ic a c ia  máximas.

Otro objeto d e l propio invento, es e l  de 
lo g ra r  un e fic az  acoplamiento mecánico en tre  e l  
conjunto de ta b la s  c o n s ti tu t iv a s  del tab le ro  y 
lo s  p e r f i l e s  m etálicos adaptados en sus extremos 
de gran r e s is te n c ia  mecánica y desprovisto  de r i  
gidez, constituyéndose por tan to  un tab le ro  de 
gran r e s is te n c ia  a 'to d a  c lase  de esfuerzos mecá­
nicos, lo  cual e v i ta  su d e te rio ro  por -ahorquilla  
c ien to s , deformaciones, e tc , e tc .

E l conjunto a s í  formado ofrece además pna 
gran r e s is te n c ia  a l a  acción de lo s  agentes atmós 
fá r ic o s  y de húmedas propia de la s  construcciones
a la s  que e s tá n  destinados, ya que de conformi­
dad con su e sp e c if ic o  diseño y organización, 
lo s  p e r f i l e s  en que se organizan la s  ta b la s  cons­
t i t u t i v a s  del ta b le ro , d if ic u lta n  y e v ita n  sen­
siblem ente sus con tracciones o d ila ta c io n e s  por
efecto  de la s  d ife re n c ia s  de tem peratura y/o. de 
la  humedad.



-"S

De conformidad con una de la s  c a r a c te r ís ­
t ic a s  del invento , se ha p rev is to  l a  c o n s ti­
tución  de u n ta b le ro ^ p a ra  encofrados de gran 
r e s is te n c ia  a lo s  e sfu e rzo s  mecánicos, que es 
tá  formado por v a r ia s  ta b la s , colocadas una 
a l  lado de la  o tra  y re te n id a s  en sus e x tre ­
mos por dos p e r f i l e s  m etálicos de pro tección , 
cuyos p e r f i le s  p resen tan  sección en "L" con 
unas pequeñas pestañas lo n g itu d in a le s  que se 
desvian desde e l  borde de la s  a la s  del p e r f i l  
de f á c i l  acoplamiento sobre la s  a r i s ta s  l a t e ­
ra le s  extremas de la s  re p e tid a s  ta b la s  que, 
debidamente conformadas para r e c ib ir  dichos 
p e r f i le s  m etálicos, quedan además proteg idos 
a lo s  p osib les  a s ti lla m ie n to s  que in u t i l iz a n
prematuramente lo s  ta b le ro s .

De conformidad c o n 'o tra  c a r a c te r ís t ic a  
del invento, se ha p re v is to  la  fa c u l ta  de ge­
n e ra l iz a r  l a  u t i l iz a c ió n  d e l p e r f i l  lam inar, 
c o n s titu id o  segdn se indicó anteriorm ente por 
dos b a rra s  lam inares de sección en "L", en to ­
da c la se  de encofrados, cua lqu iera  que sea l a  
construcción, a que se d e s tin e , ya que la  cons­
ti tu c ió n  del p e r f i l  mediante l a s  dos barras l a  
minares, perm ite su adaptación a  toda c lase  de 
ta b la s , cu a lq u ie ra  que sea  su grosor, conforme 
a l  esfuerzo  mecánico que han de r e a l iz a r  con 
solo p e r f i l a r  debidamente en lo s  extremos de
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d icha^ tab las la s  en ta lla d u ra s  n ecesa ria s  de 
acoplam iento.

De conformidad con o tra  de la s  c a ra c te r ís ­
t ic a s  del invento, se ha p rev is to  re fo rz a r  me­
cánicamente e l acoplamiento en tre  la s  ta b la s  cons 
t i t u t i v a s  del tab le ro  y lo s  p e r f i le s  m etálicos, 
mediante l a  in c lu s ió n  de unos pasadores tran sv er 
sa le s  a la s  ta b la s  de madera, en la s  cuales se 
conforma un calado rasgado, que permite e l  paso 
del peino de f i ja c ió n ,  s in  in tro d u o ir rig idez  me 
cárnica en l a  re ten c ió n  , permite por tan to  e l  
deslizam iento  e n tre  la s  ta b la s  y e l  p e r f i l  metá­
l ic o ,  con objeto  de compensar lo s  d ife re n te s  coe 
f ic ie n te s  de d i la ta c ió n  y con tracción  de ambos 
elementos por e fec to  de l a  humedad y/o de l a  
tem peratura.

De conformidad con ot r a  c a r a c te r ís t ic a s  
d e l invento, se ha p rev is to  la fo rm ao ió n  de una 
en ta lla d u ra  ún ica  en lo s  extremos de cada una 
de la s  ta b la s  que constituyen  e l  ta b le ro , en cu
ya en ta llad u ra  quedan a lo jad as  la s  dos p esta ­
ñas desviadas del borde de lo s  perfiles.;:"!" lo s  
cuales se adaptan en intimo contacto  sobre la s  
a r i s ta s  y bordes la te r a le s  de la s  ta b la s  que 
constituyen  e i ta b le ro .

De conformidad con o tr a  c a r a c te r ís t ic a  del 
invento, se ha p re v is to  l a  formación de dos en­
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ta lla d u ra s  separadas, en cada uno de lo s  e x t re ­
mos de la s  ta b la s  que constituyen  e l  ta b le ro , 
en la s  que respectivam ente quedan a lo jad as  cada 
una de la s  ramas menores de la s  b a rras  lam ina­
res de p e r f i l  en "L" que, segdn se indicó  en e l 
párrafo  a n te r io r , se prolongan en sen tido  opues 
to adaptándose sobre lo s  rebordes la te r a le s  de 
la s  ta b la s .

Se comprende fácilm ente que l a  adecuada d is  
posic ión  de la s  e n ta lla d u ra s  ppdducidas en la s  
ta b la s , permiten u t i l i z a r  e l  mismo p e r f i l  metá­
l ic o  para cu a lq u ie r c la se  de ta b le ro , cu a lq u ie ra  
que sea su grosor, de acuerdo co n e 1 esfuerzo 
mecánico que ha de r e a l iz a r .

De conformidad con ot ra  de la s  c a ra c te re s  
t ic a s  del invento, se consideró como convenien­
te  doblar hacia  d en tro , formando ángulo lo  ex­
tremos de cada uno de lo s  brazos mayores de la s  
b arras  m etálicas de p e r f i l  en "L"; dichos ex tre  
mos doblados quedarán alo jados dentro  de la s  
e n ta lla d u ra s  que convenientemente se producirán 
en la s  p rop ias ta b la s  c o n s ti tu t iv a s  del ta b le ­
ro . Asimismo se ha p rev is to  que l a s  a r i s ta s  de 
lo s  p e r f i l e s  m e-tá lico s en"L " presen tan  una 
configuración  seccionada, preferentem ente de co 
l a  de milano, para  aumentar l a  re la c ió n  mecáni­
ca en tre  dichos p e r f i l e s  y la s  ta b la s  c o n s ti tu ­
tiv a s  del ta b le ro , s in  que por e l lo  se intro&uz 
ga rig id ez  alguna en su acoplamiento y perm itían
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áo por tan to  la s  con tracciones y /o  d ila ta c io n e s  
producidas por e fec to  de lo s  cambios bruscos
de tem peratura o de l a  humedad.

De conformidad con o tra  de la s  c a r a c te r ís ­
t ic a s  del propio invento , se ha p rev is to  l a  or­
ganización de lo s  ta b le ro s , cuando e l brazo ma­
yor del p e r f i l  m etálico  en "L" e s tá  rematado 
angularmente mediante un se n c illo  deslizam iento 
de la s  tab las  de ma dora, cuyos extremos debi­
damente conformados, perm iten fácilm ente e l  pa­
so de la s  a la s  de l p e r f i l  m etálico .

En términos gen era les , l a  organización y 
co n s titu c ió n  de lo s  ta b le ro s  para encofrados, 
determinados por lo s  perfeccionam ientos de e s ta  
paten te son la s  an teriorm ente d e s c r ita s , no obs­
tan te  o tro s  d e ta l le s  y c a ra c te r ís t ic a s  del ob je­
to de l a  pa ten te , a s í como l a  re la c ió n  mecánica 
e x is te n te  en tre  lo s  elementos componentes de lo s  
ta b le ro , se irán  poniendo de m anifiesto  en e l  
tran scu rso  de la  d escripc ión  que a continuación 
se dá, en l a  que se exponen lo s  d e ta l le s  más par 

't i c u l a r e s  del invento , que aquí se preconiza, 
como asimismo de lo s  medios que para su puesta  
en p rá c tic a  pueden em plearse. E stos d e ta lle s  se 
dáu a t í t u lo  de ejámplo, haciendo re fe re n c ia  a un 
caso p o sib le  de re a liz a c ió n , pero e l invento no 
queda lim itado  exáctamente a lo s  d e ta l le s  que 
aquí se exponen, debiendo se r considerada por lo  
tan to  e s ta  descripc ión  desde un punto de v is ta
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i lu s t r a t iv o  y s in  lim ita c io n e s  áe ninguna c la se . 

Una idea más amplia de lo s  perfecoionamien
to s  que -se preconizan, l a  proporciona l a  s ig u ien  
te descripc ión  en l a  que se hace re fe re n c ia  a
l a  lámina de d ibu jos que a e s ta  memoria ge acom­
paña y en la  que de manera un tan to  esquem ática 
y tan sólo por v ía  de ejémplo, se representan  
lo s  d e ta l le s  p re fe rid o s  de la  idea  del invento . 
En esto s  d ibujos se emplean marcas de re fe re n ­
c ia  semejantes para in d ic a r  p iezas y partes,- que 
se corresponden en la s  d is t in ta s  v is ta s  rep re ­
sentadas, cuyas p i e z a s ,d e t a l l e s  y organización 
se definen de una manera e sp e c íf ic a  en e l . t r a n s  
curso ge e s ta  memoria y después se concretan
en la s  no tas re iv in d ic a to r ía s  f in a le s  ..

En l a  lámina de d ibu jos adjuntos;
La fig u ra  13 ., corresponde a una sección 

del doble p e r f i l  en "L" acoplado a un ta b le ro , 
en e l  cua l se han producido en lo s  extremos de 
la s  ta b la s  de ma-dera que lo constituyen , dos 
e n ta lla d u ra s  en -la s .q u e  quedan a lo jad as  respec 
tivam ente, cada uno de lo s  brazos menores 
lo s  p e r f i le s  en "L". También se observa, en 
e s ta  f ig u ra  e l  pasador m etálico.que re fu e rza  e l  
acoplamiento o adaptación en tre  e l p e r f i l  met- 
l ic o  y e l  ta b le ro ; e s te  pasador impide, además 
que lo s  brazos mayores de los p e r f i le s  se abran



5 .-

10. -

15-.-

20. -

2 5 .-

260^ so
y deforman con e l  uso .

La fig u ra  2 á ., corresponde a una sección  
á e l  doble p e r f i l  m etálico en "L" acoplado a un 
ta b le ro , en e l  que únicamente se ha producido 
una en ta lla d u ra  en sus extremos de la s  ta b la s  
que lo  constituyen  en cuya e n ta lla d u ra  quedan 
a lo jados lo s  dos brazos menores de dichos p e r f i ­
l e s  m etálicos.

La f ig u ra  33 ., corresponde a una sección 
del doble p e r f i l  m etálico en *L" pudiendo ap re­
c ia r  e l  remate angular que conforme prevóe e l  in  
vento, se produce en e l brazo mayor de dichos 
p e r f i l e s .  Este p e r f i l  es suscep tib le  de a p l ic a r ­
se a tab le ro s  configurados en sus extremos ana- 
logámente a l a  rep resen tac ión  de la s  f ig u ra s  le  
y 23, con sólo formar en dichos ta b le ro s  un en­
ta l le  de alojam iento para dicho remate angular.

La f ig u ra  4 § ., corresponde a una v is ta  
f ro n ta l  y parcialm ente seccionada y fragmentada 
de uno de los ta b le ro s  co n s titu id o s  de acuerdo 
con lo s  perfeccionam ientos preconizados en e s ta  
memoria; en e s ta  f ig u ra  puede ap rec ia rse  l a  sec 
ción ovalada de lo s  calados producidos en la s  
ta b la s  para e l  paso de las pernos tran sv e rsa le s , 
que aseguran la  re ten c ió n  de la s  ta b la s  a lo s  
p e r f i le s  m etálicos y ev itan  además que diohos 
p e r f i le s  se abran, s in  que e l lo  in troduzca r i g i ­
dez en e l  acoplamiento en tre  la s  ta b la s  c o n s ti -
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tu t iv a s  d e l tab le ro  y lo s  rep e tid o s  p e r f i l e s  me­
tá l ic o s .

La f ig u ra  5&., muestra una forma de r e a l i ­
zación de lo s  p e r f i l e s  de p ro tección  en lo s  que 
se ha producido sobre sus a la s  fundamentales y 
en sentido  lo n g itu d in a l, una doble desviación  
en su lado menor que c re a  una doble pestaña an­
g u la r d estinada  a  a lo ja rs e  longitudinalm ente por 
lo s  costados del conjunto  de ta b la s  que c o n s ti­
tuyen e l  ta b le ro  con lo  que se obtendrá mediante 
l a  agrupación de lo s  dos p e r f i le s  sobre e l  bor­
de de l tab le ro , una p ro tecc ión  m etá lica  que en 
conjunto ofrece una sección  semejante a l a  l e ­
t r a  "E".

Comentando e s to s  d ibu jos se hace l a  a c la ra ­
ción de que mediante e l  número -1 -  se in d ica  e l  
cuerpo de la s  ta b la s  de madera que constituyen  
e l ta b le ro ; siendo -2 - y -3 -  la s  dos b arras  me­
tá l ic a s  y lam inares.de sección  en "L" que cons­
titu y en  e l doble p e r f i l  m etálico que se acopla 
a lo s  extremos de la s  ta b la s  para formar e l  t a ­
b le ro .

Con e l número -4 -  se in d ica  e l pasador me­
cánico que re tie n e  lo s  brazos mayores de l per­
f i l  en "L" sobre la s  ta b la s  -1 - , evitando que 
dichos brazos d e l p e r f i l  en "L" se abran con e l  
uso o con lo s  esfuerzos mecánicos a que e s tán  
som etidos. Los calados -8— producidos en la s  t a
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t l a s  ce madera -1 -  para e l  paso del perno -4 -  
presentan  una configuración  secc ional sensib le  
mente ovalada, para  e v i ta r  la rig idez  mecánica 
en e l  acoplamiento en tre  la s  ta b la s  de madera 
-1 -  y lo s  p e r f i le s  m etálicos -2 -  y -3 - .

Con lo s  númeroE -5 -  y -6 -  se ind ican  la s .  
e n ta lla d u ra s  producidas en lo s  extremas de la s  
ta b la s  de madera -1 - , en cuyas e n ta lla d u ra s  que 
dan a lo jados respectivam ente lo s  brazos meno­
res de lo s  p e r f i le s  m e-tá licos en "L"; e s ta  d is  
posición  de la s  dobles en ta lla d u ra s  -5 -  y -6 -  
perm iten e l  aprovechamiento de los mismos p e r­
f i l e s  m etálicos -2 -  y -3 - , cua lqu iera  que sea 
e l  grosor de la s  ta b la s  -1 -, de acuerdo con e l 
esfuerzo mecánico que han de r e a l iz a r  en la  
construcción  a l a  que se d e s tin a , con solo d is  
poner convenientemente d ichas en ta lla d u ra s  en 
la s  ta b la s  de madera.

Con e l  número -7 -  se in d ica  e l e n ta lle  úni 
co producido en la s  ta b la s  de madera -1 -, en 
cuya en ta lla d u ra  ún ica , qiedan alo jados los dos
brazos menores de lo s  p e r f i le s  m etálicos en "L". 
Con el número -9 -  se in d ica  l a  pestaña que con­
forma e l  brazo mayor de cada uno de lo s  p e r f i ­
le s  m etálicos en "L" a l  ser rematada angular­
mente; es te  remate angular queda alojado en 
una e n ta lla d u ra  producida para r e c ib i r le  en 
la s  propias ta b la s  de madera -1 - .
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En l a  f ig u ra  5 ^ ., se nu estra  conforme an-r 
te s  se ha indicado dos p e r f i le s  homólogos r e ­
presentados en la  posic ión  que han de ocupar 
en lo s  extremos del ta b le ro . Conforme puede 
ap rec ia rse  e l  número -10- in d ica  la s  a la s  ma­
yores de lo s  p e r f i l e s  y -11- la s  a la s  menores. 
Desde e l  borde d e l a la  menor se desvia l a  pes­
taña -12 - que se extiende a todo lo  la rgo  d e l  
p e r f i l ,  cuya pestaña su fre  una segunda desv ia­
ción -1 3 - o rien tada  hac ia  l a  pared in te rn a  del 
lado -rlO-. E ste  lado -10- que es  e l  de mayores 
proporciones p resen ta  igualmente en su borde 
una desv tación  angular -14 -. Se ap rec ia  que 
esto s p e r f i le s  a l  e s ta r  enfrentados y adaptados 
sobre e l conjunto.de ta b la s  que forman e l ta b le  
ro de encofrados ofrecen una sección semejante 
a u n a ^ E " .

Se comprenderá fácilm ente despuás de obser 
vados lo s  dibujas y l a  descrip c ió n  que acaba­
mos de e fec tu a r de e l lo s ,  que e l  a c tu a l invento 
proporciona una construcc ión  s e n c i l la  y e f e c t i ­
va de ta b le ro s , de gran  r e s is te n c ia  y en p a r t i ­
c u la r  destinados para u t i l i z a r s e  en encofrados, 
y que pueden se r  llevados a l a  p rá c tic a  con gran 
fa c i lid a d , por cuanto que e l conjunto obtenido 
e s tá  in tegrado por un número muy reducido de e le  
mentes, que ae construyen y montan con f a c i l i ­
dad, asegurando l a  obtención de una manufactura
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re la tivam ente b a ra ta {0
,í

E ste d e ta lle  de economía adquiere grana: 
im portancia, s i se considera en lo s  térm inos de 

.una producción en e sca la , ya que es .ev id en te , 
que e l mercado puede absorber cantidades muy con 
s id e rab les  de estos tab le ro s  y cualqu ier pequeño 
ahorro logrado mediante l a  aportación  de c ie r ta s  
mejoras durante su fab ricac ió n  puede ad q u ir ir  
elevadas proporciones.

Se r e i t e r a  que en el ob je to  que constituye 
e l  a c tu a l invento, serán  su scep tib le s  de in t ro ­
ducirse  todas aquellas  m odificaciones de d e ta lle  
que la s  c irc u n s ta n c ia s  y l a  p rá c tic a  pudieran 
aconsejar siempre y cuando que con la s  v a ria n te s  
que se introduzcan no se cambie, a l te r e  o m odifi­
que la, e senc ia lidad  d e l ob je to  d e s c r ito .

Se hace l a  ac la rac ió n  de que e l  ob jeto  que 
co nstituye  g s ta  p a ten te  de in troducción  no se ha 
p rácticado  n i dado a oonocer en España, se ha da 
do a conocer en la s  obras que actualm ente se l i e ,  
van a e fec to  en e l  Puerto de Bayona (F ran c ia ).

N O T A
Se dec laran  como de novedad y propiedad pa­

ra  todo el t e r r i t o r io  español, e l con ten ido  de 
la s  s ig u ie n te s :

R E I V I E D I CA C I  G N E S
i s . -  Perfeccionam ientos en l a  fab ric ac ió n  

de ta b le ro s  para encofrados, de conformidad con 
lo s  cu a les  se forman dichos ta b le ro s  mediante l a
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sobreposición  de una p lu ra lid ad  de ta b la s , su­
cesivamente apoyadas en sus bordes homólogos, 
re te n id a s  por dos p e r f i le s  en "L" acoplados a 
cada uno de lo s  extremos del ta b le ro  a s í  formado

2 - . -  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  
de ta b le ro s  para encofrados, de conformidad con 
lo s  cu a les  se produce en lo s  la te r a le s  extremos 
de cada una de la s  ta b la s  que constituyen  e l  t a  
b le ro , segdn re iv in d ica c ió n  precedente, una en­
ta l la d u ra  que se corresponde y prolonga en cada 
una de la s  ta b la s  sobrepuestas en lasque se alo 
ja n  la s  dos pestañas anguladas que rematan e l
brazo menor de lo s  dos p e r f i le s  en "L".

3 § .-  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  
de ta b le ro s  para encofrados, de conformidad con 
lo s  cu a les  se produce en lo s  la te r a le s  extremos 
de cada una de la s  ta b la s  que constituyen  e l  t a  
b le ro , segán re iv in d icac ió n  prim era, dos en ta­
lla d u ra s  que se .-corresponden y prolongan en cada 
una de la s  ta b la s  sobrepuestas, en la s  que r e s ­
pectivam ente se a lo ja n  cada una de la s  dos pes­
tañas anguladas que rematan e l  brazo menor de 
lo s  dos p e r f i le s  en "L" que se acoplan a cada 
uno de lo s  extremos d e l ta b le ro .

43. -  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  
de ta b le ro s  para encofrados, de conformidad 
con lo s  cuales se produce en lo s  extremos de
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-  14 260180cada una de la s  ta b la s  sobrepuestas que c o n s ti­
tuyen e l  ta b le ro , según re iv in d ica c ió á  1&, un -  
calado tra n sv e rsa l de sección lo n g itu d in a l, se­
gún lo s  p e r f i le s  que organizan e l ta b le ro , cuyos 
calados permiten e l  paso holgado en e l  sen tido  
lo n g itu d in a l que p resen ta  l a  sección d e l calado
de un perno o remache que f i j a  lo s  brazos mayo­
re s  de lo s  p e r f i l e s  en e impide además l a  de 
formación de d ichos p e r f i l e s .

5§ .-  Perfeccionam ientos en l a  fab ric ac ió n  
de ta b le ro s  para encofrados, de conformidad oon 
lo s  c u a le s .lo s  extremos de lo s  brazos mayores de 
lo s  p e r f i le s  en "L" se doblan angularmente y que 
dan alo jados en sendas en ta lla d u ra s  que se co­
rresponden y prolongan, producidas en cada uno & 
lo s  extremos de la s  ta b la s  que constitu y en  e l  ta
h ie ro , según re iv in d icac io n es  p receden tes.

63*- Perfeccionam ientos en l a  fab ric ac ió n  
de tab le ro s  para encofrados, de acuerdo con lo s  
cua les se forman dicho ta b le ro s  mediante un con­
jun to  de ta b la s  acopladas una ju n ta  a o tra  ocupan, 
do un mismo plano, reten iendo  dicho conjunto me­
d ian te  dos p e r f i l e s  m etálicos adaptados en sus 
extremos, estando formados es to s  p e r f i l e s  por dos 
a la s  desviadas angularmente formando "L", siendo 
una de e l l a s  de mayor a l tu r a  y produciendo sobre 
e l  borde de á s ta  una desv iac ión  angulada que se 
a lo ja  en una e n ta lla d u ra  o a ju s te  producido en la s
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ta b la s , carac terizándose  además porque e l  a la  
menor del p e r f i l  posáe una doble desv iación  an­
gu lar en su. borde, cuyos p e r f i le s  a l  adaptarse 
dos a dos en lo s  costados del tab le ro  o frecen  
en conjunto una sección  semejante a u n a " E " .

7 á . -  " PEREECCIONAKISNTOa EN LA FABRICACION 

DE TABLEROS PARA ENCOFRADOS"

Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d i­
ca en la  memoria que antecede que.consta  de 
QUINCE HOJAS e s c r i t a s  a  máquina por una so la  de 
sus caras  y d ibu jos que l a  i lu s t r a n .

Madrid 5 de Agosto de 1.960
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