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M O D E L O  D E  U T I L I D A D
por VEINTE años

solicitado en España a favor de Mario ZUCCHETTI, de naciona- § 
lidad italiana, domiciliado en Via Carso 11, Bergamo, Ita­
lia, por "Platillo portamuelas para máquinas pulidoras de
losas de material lapídeo y similares", con prioridad de la

* * *

solicitud italiana 22892 B/80 de fecha 22 Septiembre 1980.
MEMORIA DESCRIPTIVA * J *

Constituye el objeto de la presente invección un
* * * .casquete comunmente denominado "platillo" para eí.*soporte y 

la puesta en rotación de una muela abrasiva para^mpguinas 
pulidoras de losas de granito, mármol, piedras y..sî milares,

 ̂ o de otros materiales, perfeccionado de modo que presente
una flexibilidad diferenciada regulable apta para permitir, 
durante las operaciones de pulido, obtener diversos ángulos 
de inclinación de la superficie de trabajo de la muela res­
pecto al plano a pulir, así como la fijación para la misma 

10 muela.
Como es conocido, las muelas abrasivas para mácui— 

ñas pulidoras de losas de marmol, piedras o similares u 
otros materiales duros están normalmente constituidas por 
un cuerpo cilindrico de material abrasivo con grano de diver­
ja finura, encolado o fundido sobre un disco de soporte que 
es amoviblemente fijado, mediante atornillado o engatillado, 
sobre el platillo; éste es después rígidamente fijado a un
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perno solidario de un mandril, por ejemplo de tipo planeta-  ̂
rio, que transmite el movimiento de rotación al platillo mis­
mo y a la muela. A menudo el mandril planetario o similar 
prevé varios pernos de rotación para otros tantos platillos ^ 
portamuelas; los pernos están montados inclinados respecto 
al plano a pulir (y por tanto también al plano de trabajo
de las muelas) en un ángulo prefijado (aproximadamente 12 
o poco más) que después no puede ser variado si no^es substi-w * w
tuyendo el mandril planetario portamuelas por otrcfs mandri­
les que tienen pernos inclinados de modo diferente.

La inclinación^en el olano de trabajo cíé'los ejes 
de rotación de las muelas es indispensable, como*&s*conoci- 
do, para realizar el pulido de las losas lapídesTs.'y* simila­
res; en efecto, sólo variando dicho ángulo de inclinación 
es posible obtener los distintos grados de elaboración de 
desbastado, de pulido y de abrillantado. El ángulo de incli­
nación normalmente es tanto mayor cuanto más duro es el ma­
terial a trabajar y la muela es de grano grueso; para el pu- ¡ 
libo o abrillantado el ángulo de inclinación debe ser muy 
pequeño y la muela de grano fino hasta el punto de que en 
ciertos casos la muela trabaja casi paralelamente al plano 
a abrillantar.

Por tanto, con las máquinas abrillantadoras o puli­
doras de tipo conocido, cuando se requieren variaciones del 
ángulo de inclinación de las muelas sobre el plano de traba­
jo, debe cambiarse el mandril planetario con varias muelas, 
lo que en la práctica requiere tiempo y adecuadas provisio-
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nes de recambios.
El objeto por tanto de la presente invención es 

realizar un platillo portamuelas capaz de permitir la obten— - 
ción de varios ángulos de inclinación de la superficie de 
trabajo de la muela respecto a la superficie a pulir sin va­
riar el ángulo del eje de rotación del perno asociado ai man­
dril Dlanetarío y por tanto, en la práctica, sin requerir

*
la substitución del mandril al variar el tipo de'tr&bajo.

Otro objeto de la invención es realizar-un plati­
llo portamuelas estructurado de modo que presenté**Jña flexi-
bilidad diferenciada aprovechando la elasticidad*^! mate-

.  * -  -rial que constituye el platillo y variando el grQ<?o.*de flexi­
bilidad del platillo mediante una acción combinada .'de inser­
ciones rígidas asociadas al platillo y de la presión de ora- 
bajo ejercida. Además, está también prevista una fijación de 
tornillo para la muela que se incorpora a la misma.

Estos y otros objetivos aún, que aparecerán más 
claramente con la descripción detallada que sigue, se alcan­
za en la práctica con un platillo portamuelas para máquinas 
pulidoras de materiales lapídeos y similares, del tipo pro­
visto de medios para su calado amovible a la muela abrasiva 
y de cavidad central para su acoplamiento al mandril planeta­
rio, el cual platillo está realizado, según la invención,' 
substancialmente en material plástico y prevé, centralmente 
al eje de rotación de la muela, por lo menos un elemento anu­
lar de material rígido, tal como metal o similar, dispuesto
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y apretado entre la superficie del platillo y un escalonaco 
o similar del perno giratorio roscado al platillo, estando 
previsto dicho anillo de material rígido de diámetros diver- ¡ 
sos a fin de permitir, según el tipo de trabajo, al platillo  ̂
de plástico y por tanto flexible, cuando es presionado junto 
con la muela sobre el plano de trabajo, flexionarse^limitada­
mente a lo permitido por el diámetro de apoyo del anillo ri-+ w *
gido sobre el platillo y por tanto hacer tomar al p,lano de! * *

* * * *trabajo de la muela el ángulo de trabajo requerido.
Además, la muela es aplicada al platilló mediante

una inserción aue lleva un fileteado y unas cavidades Dana
1. **'el roscado y el desenroscado al platillo. Las car&oterisoi-

* * * tcas constructivas y funcionales del platillo por^amúelas por-; 
feccionado según la invención serán más detalladamente des­
critas a continuación con referencia al plano anexo, dado 
a título solamente indicativo, en el que:

la figura 1 muestra, en sección axial según 1-1 
de la fig. 2, un platillo portamuelas realizado según la in- 
vención y posicionado inclinado sobre el plano de trabaje;
y

la fig. 2 representa una vista por encima de la 
muela con la correspondiente fijación incorporada.

Con referencia a dichas figuras, el platillo per­
feccionado según la invención está constituido por un cuerpo 
cilindrico 1, en forma de vaso, realizado substancialmente 
en material plástico de tipo adecuado hidrófobo o hidrorreDe- 
lente y provisto, centralmente, de una cavidad fileteada 2



jara el acoplamiento a rosca, maniobrado con ranuras la o 
similares, con un perno 3 de un mandril planetario usual no 
representado.

En la superficie cilindrica interna del platillo l.y 
está previsto un fileteado 4 apto para acoger por roscado á 
una inserción 5 solidaria de la muela y que constituye la 
fijación fileteada incorporada a la muela abrasiva.6. í

Para conferir al platillo portamuelas 1 úna flexi- i, ** * *
bilidad diferenciada v por tanto a la superficie áe la muela ?" v+ **en contacto con la pieza en elaboración una inclinación "b" 
requerida por el tico de trabajo, está prevista,'según la i
invención, la inserción para cada tipo de trabajo'tM un ani- :
11c metálico 7 entre la superficie superior del platillo 1 y s 
ei eje de rotación de la muela; más precisamente*,* *el anillo 
metálico 7 está dispuesto coaxialmente con el eje de rota­
ción de la muela y está apretado entre el platillo y un esca-,, 
lonado 8, practicado en el perno 3, a consecuencia del rosca­
do a fondo del platillo sobre el perno. El anillo metálico 7 i 
es así substituible por otros anillos análogos de diámetro j 
diferente de modo que confiera al platillo, como se dirá más ^
adelante, el grado de inflexión o deformación que se requie­
re para el tipo de pulido sobre el plano de trabajo 9 y que 
el platillo aplica sobre la zona de trabajo de la muela. j

En efecto, puesto que cada perno de rotación 3 de ' 
un mand il planetario está previsto inclinado, respecto al t 
plano de trabajo, en un ángulo prefijado y fijo "a" general­
mente de un grado o poco más) y puesto que para cada tipo de
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trabajo es ventajoso emplear un ángulo diferente "b" de tra-"' 
bajo de la muela sobre el plano 9, la variación de dicho án­
gulo de trabajo se obtiene, según la invención, aprovechan­
do la elasticidad del platillo que es de material plástico 

5 y regulando la inflexión, baje la presión del perno 3, me­
diante la presencia de dicho anillo metálico de diámetro pre-** w ̂ *establecido. Más exactamente, el platillo flexible^ cuando

* * *
es presionado durante el trabajo a lo largo del ejé parat *# * $
transmitir la presión sobre la muela y por tanto Éóbre la*+ * *10 losa 9, se flexiona limitadamente a lo permitido por el diá­
metro de anoyo del anillo metálico sobre el platilTd y en

* .* * *relación a la presión ejercida sobre el mismo. Por..tantc, 
incluso permaneciendo fijo el ángulo "a" de inclinación del 
eje de rotación de la muela, el ángulo de trabaje.^ la mue­

le, la sobre el plano 9 cambia de valor en relación al diámetro
del anillo 7 presente y la presión de trabajo ejercida.

Para facilitar la inflexión del platillo, cada ani­
llo metálico 7 está realizado con un borde periférico anular 
en relieve 10, vuelto contra el platillo y destinado a cons- 

20 tituir la corona de apoyo sobre el platillo.
Además, la misma flexibilidad diferenciada obteni­

da con anillos rígidos de diámetro diferente, puede en la 
práctica obtenerse utilizando, a igualdad de diámetro del 
anillo metálico, y variando los espesores del cuerpo de plás- 

25 tico del platillo de modo que se obtenga una flexibilidad
del mismo platillo variable y creciente a partir de los espe­
sores mayores hacia los menores y más flexibles.
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Finalmente, para facilitar el roscado por medio
de llaves de la muela sobre el platillo 1 está prevista una ,
cavidad axial 11 con sección cuadrada o poligonal, practica-
da centralmente en la inserción solidaria de la muela, en la j;
cual se introduce una correspondiente llave, mientras que
para facilitar el desenroscado de la muela después de desgas-i
te están previstas una cavidades 12, 13, 14 en el cuerpo de

* * **la inserción roscada 5 las cuales presentan su fon^p a un 
nivel inferior al del límite de desgaste, por lo que con la 
muela gastada dichas cavidades quedan abiertas es'decir pre­
paradas para recibir una llave adecuada para el desenroscado

* * * .+ + *del residuo de muela. ****...
A fin de evitar que el borde del platillo* sea gas­

tado por contacto directo con la losa en elaborafrcn cuando 
la muela está completamente desgastada, está dispuesto en 
el-borde mismo un anillo metálico o similar de guarda 15 que 
puede comprender también parte del fileteado 4 para protec­
ción.

Además sobre el platillo está previsto un tope 16, 
a rosca o similar, que es insertado parcialmente en una de 
las cavidades 12, 13, 14 después de que la muela ha sido ros­
cada sobre el platillo, para evitar el desenroscado acciden­
tal de la muela por causas fortuitas.

Obviamente, a la invención como se ha descrito an­
teriormente pueden ser aportadas modificaciones y variantes 
de forma y dimensiones, en los materiales utilizados y en el 
número y forma de los anillos metálicos, sin salir del ámbi­



to de protección de la invención.
A los efectos consiguientes se delcaran de novedad 

propiedad y utilidad para España, sus territorios y plazas 
de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Platillo portamueías para máquinas pulidoras

de losas de material lapídeo y similares, del tipo provisto
de cavidad central para su acoplamiento con un perno de un ¡

5 mandril planetario, caracterizado porque está realizado con- í
pletamente de material plástico y prevé, coaxialmente con el '!******ele de rotación de la muela, por lo menos un elemento anular ;

+ n +
d^ material rígido, tal como metal o similar, dispuesto y ^! * *
apretado entre la superficie del platillo y un resalte, esca-.$* * *

10 lonado o similar del perno giratorio roscado al platillo,
siendo dicho anillo de material rígido previsto dé**diámetrcs - 
diferentes a fin de permitir, según los tipos de tjqabajo, 
platillo de plástico y por tanto flexible, cuande^jSá presio­
nado junto con la muela sobre el plano de trabajo.,..ílexicnar- 

15 se limitadamente a lo permitido por el diámetro de apoyo del
anillo rígido sobre el platillo y por tanto hacer tomar a la 
superficie de la muela en contacto con el plano en elabora­
ción, el ángulo de trabajo requerido por las características 
del material y de la muela.

20 2.- Platillo según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque dichos anillos metálicos de diámetro diferente 
están realizados de modo que presentan, periféricamente, un 
borde en resalte vuelto hacia el plano del platillo de modo 
que favorezca una determinada inflexión del platillo durante 

25 la operación de pulido.
3.- Platillo según las reivindicaciones 1 y 2, ca­

racterizado porque está realizado con espesores diferentes



entre sí de modo que se obtenga, a igualdad de diámetro de 
anillo metálico, con valores de inflexión variables y cre­
cientes a partir de un valor mínimo para espesores mayores 
hasta un valor máximo para espesores inferiores.

4. - Platillo según las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado porque se acopla mediante fileteado con+* w * a *una inserción solidaria de la muela.

5. - Platillo según las reivindicaciones anterio-
* * '

res, caracterizado porque dicha inserción presentá'ún orifi-
ció central poligonal para el roscado con l....ve de- la muela
y una pluralidad de cavidades con profundidad limifáda para

* * ** * * *el desenroscado de la muela del nlatillo, las cuales cavida-
*****des están abiertas y puestas a la vista, para.la\i*aéerción 

de una correspondiente llave, cuando la muela ha-a.l'canzaco 
el límite de desgaste.

6. - Platillo según las reivindicacioneses anterio­
res, caracterizado porque está previsto un tope que actúa en 
una de dichas cavidades para evitar el desenroscado acciden­
tal de la muela del platillo y un anillo de guarda para sal­
vaguardar el borde inferior del platillo.

7. - "PLATILLO PORTAÑUELAS PARA MAQUINAS PULIDORAS 
DE LOSAS DE MATERIAL LAPIDEO Y SIMILARES".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de once hojas foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras y be dos figuras que la
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