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"MEJORAS EN LOS .̂PmRATOS SECADORES Y SATINADO RES DE PAPEL"



La p ies en te memoria descript iva tiene ccmo f  jn la decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer el p r iv ile g io  de ex­

plotación industrial y comercial exclusiva en e l  te rr ito r io  

nacional de una latente de Invención, coníbYme a la  le g ís la -  

5 . -  ción.vigente en materia de Propiedad Industrial que, segón

expresa e l  enunciado, trata de unas mejoras en los aparatos 

secadores y sat inadores de papel con si siente en una nueva 

disposición del c ilindro  de secado, especialmente de la cáma­

ra de calentamiento mediante e l cual se logra  una- mejor trans­

i ó . -  misión del c a lo r  a l papel y un aumento de rendimiento consi­

derable.

Los c ilin d ro s  o tambores de secado que en l a  -actualidad 

se empjean en la industria papelera para e l secado y satina­

do de l papel, son en general piezas de gran envergadura, pues- 

16 .- to que en algunos casos sus diámetros pueden ser mayores a

los tres metros. Estos tambores han de ir  dotados cb un sietes  

ma cale factor mediante e l cual se transmita e l  ca lo r de un 

flu id o  callente , generalmente vapor de agua, a l  papel.

En la  actualidad estos tambores se construyen en fundi- 

20 .- eión y sirvan de envolvente a una cámara cilinárisoa conecta­

da a un generador de vapor de agua a baja, presión,,

La forma de dichas cámaras exige la  circu lación de un 

gran f lu jo  de vapor para obtener una transmisión de vapor ade­

cuada, lo  que obliga a unas dimensiones excesivas de lo s  con- 

26 ,- ductos de entrada y salida del vapor consiguiendo con e llo  

un rendimiento bástente bajo del conjunto.

E l presente invento tre ta  específicamente de una nueva 

conformación de la  rueda- y por tanto de la  cámara de vapor, 

dándole a la misma- forma de. manguito c ilin d rico , lo cual d is - 

30 .- mlnuye considerablemente e l  volumen dé vap o ra  evolucionar,

permitiendo a óste en mayor grado su condensación y por tanto 

una mayor transmisión de c a lo r í a  por k ilo  de vapor en evoluv ¡
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ción que en los  tambores o c ilin d res  actuales.

Por otra parte, la  nueva forma del tambor presenta tam­

bién considerables ventajas de índole constructiva, permitien­

do ai rea lizac ión  en chapa metálica de mayor resistencia y me­

nor grosor que en les  pesados tambores actuales, siempre de 

d i f í c i l  rea lizac ión  y sujetos continuamente al peligro de 

agrietamiento por efecto de las dilataciones o contracciones 

durante su caldeo o enfriamiento.

Con e l  fin  de fa c i l it a r  la interpretación más exacta de l 

objeto sobre que lia de recaer e l presente p riv ile g io , en e l  

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re ­

presenta una forma practica para la realización  industria l y 

ónícamsnte a t ítu lo  de ejemplo y, por consiguiente, s in  carác­

te r exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:

Fig.. la ,  sección transversal del tancar.

Fig. sección diametral de l tambor.

Fig. 3a y 4&, dos formas posibles de-realización  de la  

cámara.

En las expresadas figu ras, las  re ferencias corresponden:

(1 )  . -Superfic ie  ex terio r o de secado.

(2 ) . -Superficie interna.

(3 )  .-C apadea Í3 lan 6e  tórmico.

(4 ) . -Cámara de vapor.

(5 )  . -Radios.

(6 )  . -Conducto de entrada de vapor,

(7 )  . -Conducto de sa lida  de vapor..

(8 )  . -E je .

Como se indica en la s  figura# adjuntas, e l nuevo tambor 

de secado se compone de dos superficies c ilin d rica s  fa b r ic a ­

das preferentemente en plancha metálica, que situadas co ax ia l- 

mente ib roiga una cámara c ilin ch? !^  carrada, puesto que ambas- ...



partes se unen frontalmente por piezas en form ada corona 

c ircu la r .

La. su? e r f ic ie  ex terio r (1 ), lo  es también de contacto 

con e l  papel a secar. La in terio r (2) va recubiarta con una 

capa de a is lan te  térmico (3) con objeto de impedir l a  innece­

saria transmisión de ca lo r a través de dicha superficie y au­

mentar así e l rendimiento térmico.

La entrada y salida del flu ido  ca le facto r se re a liza  a 

través de dos conductos situados frente a frente. Tanto e l  

conducto de entrada (6) como e l  de salida (7) unen l a  cámara 

(4*) con e l  e je , e l  cual dispone de sendos o r i f ic io s  ax ia les  

para la  entrada o salida a l a  cámara.

La cámara (4 ) puede adoptar diversas f  o unas en cuanto a 

la  disposición de la superfic ie  in terior (2 ).

En las figuras 3& y se muestra cuno e jeep lo  dos fo r ­

mas características de la sección de la cámara.

Mediante esta disposición se consigue introducir en l a  

cámara (4 ) e l  vapora presión por e l  conducto de entrada (6 ). 

En dicha cámara e l  vapor se en fría , transmitiendo ai calor a l  

papel a través de l a  superfic ie  secadora ( l ) ,  hasta su conden­

sación, saliendo en forma líqu ida por e l conducto (7 ), bajo e l  

impulso de la presión in terio r de Isa cámara.

Descrita suficientemente l a  naturaleza del invento y su 

forma de realización  práctica, tínicamente cabe añadir que en 

el conjunto y partes independientes constitutivas del to&) son 

susceptibles modi&c aciones y cambios de materias, forma y dis  

posición en cuanto estas alteraciones no desvi rtóen e l  funda­

mento esencial del mismo.



la).-"MEJORAS M  LOS APARATOS SECADORES Y SATINARES DE 

PAPEL'* que se caracterizan por un tambor o c ilindro  de secado 

en e l que se dispone una cámara anular cuya superficie exte­

r io r  está dispuesta para e l  contacto con l a  banda de papel 

a secar o satinar y la pared de menor diámetro, de forma c i ­

lin d rica  o bic onica, suceptlble de ser r¿cubierta con a is lan ­

te tármlco, y horadada para el acoplamiento de con cuetes ra ­

d iales de entrada o salida de un flu ido  caliente, cuyos con­

ductos se comunican con otros conductos resultantes de una- 

orificac ión  ax ia l del e je , de forma que e l flu ido  calienta 

entra en sentido axial a trav is  d e l correspondiente o r if ic io  

del e je y entra radialmente a la cámara en donde cede calor 

a l papel a travás de la  pared c ilindrica  de contacto, s a l le n - ,  

do en estado liquido o gaseoso, segsin e l ca lo r cedido, por un 

conducto s im ilar, en sentido contrario al de entrada.

2a).-"MEJORAS EN LOS APARATOS SECADORES Y SAPlNaDORES DE ¡ 

PAPEL".

La presente menoría descriptiva consta de cinco hojas fo ­

liadas  y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to ­

ta l  de ciento trece lineas, incluidas ástas.
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