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que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENT® D = I HVINCIOK
formulada el 2 de Agosto de 1,960, con el mim. 260,111
en
ESPALA
por VEINIE afios
a nombre de FRAI COIYOHATION, entidad norteamericana, estableci-
da en 105 Pawtucket Avenue, East Providence, Rhode Island, Es-

tados Unidos de América, por:

"UN DISFOSITIVC DE FILTRC DE ATnRE!

Ia presente invencidn se refiere a un panel de filtro
de aire, para eliminar del aire la sucleiad, polvo y otras
materias extraiias,

%1l penel aquf previsto comprende una lémina u oja de
un nedio filtrante, y un bastidor cilrcuncante gue sosgticne el
medio de filsro, Tal panel puede ser utilizade en diver=os cam-
pos para filtrar aire y otros gases, pero se desarrolld princi-
palmente para su erpleo en unidades de acondicionawisnto de aire
due liwpian, hacen circular y calientan o enfrian el aire para

una o méds habitaciones de un edificio,
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Las uinidades de scondicionamicnto de aire tienen comin-

w

mente la formsz de una caje de z2lojamiento provista de una aber-
tura relativanente trenie por donde puede entrar el zire que ha
de filtrarse, y en el interior de dicha caja se prevé frecusnte-
nm=nhe un scporte adaptado a Jeslizamiento o de otro modo para re-~
cibir el ponel de filiro de aire, BEsto facilite la insercidn del
panel de filtro y la Tetirada del nlimwo unz vez que se ha cprga-
do de sucisdad.

Bstos paneles de filtro han de ser retirados de vez en

paneles cuando se obstruyen o ta-

A

cvando y sustitufdos por nusvos
ponan con la sucledad; por consisuiente, tales poneles han de ser
de un reducido precio de compra, Asimismo, el bastidor de estos
pzneles ha de ajustar ceiidamen’te en el soporte previsto para el
mismo en la unidad de acondicionamisnto, y conselrvar su forma
durante el uso, de modo que el aire, al entrar en 12 unided o
aparato de acondiclonaniento, pasa a través del medio filtrante,

¥ no por alrededor del misnmo,

Teniendo en cuenta lo que entecede, la presenie inven
cidn consiste en un panel de filtro de aire que conuicnde un
medio filtrante plawo, t21l como un cuerpo emmarafiado fibroso del
tameaio y espesor dese~dos, y un fuerte y rigido bastidor de sos-
tén o soporte, hecho de pupel; y mds particularmente, en una cons—
truccidn de este tipo en la cual el bastidor estd hzcho de una
sola hoja de papel ¥y es sorprendeente rigido, fuerte, tenaz y
duradero,.

El bastidor, que es de fomn cuadransulear, ha de ser
10 bastante rigido para mantener su forua en VSO aun sstando SO
metido a una gran cantidad ge humedad, y soportar el cuerpo fil-
trante emmarafiado en su posici én de trabajo, de modo que no so-

bresalga aprecizblenente bajo la presidn del aire que pasa a su
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través. asimismo, el espesor del bastifor, en lz wcyoria de
los cagos, hs le ser concide.ablauznte wayor gus el del cusr-
po filtrente, para proteger a dste y ajustar estrechamente
en la parte de recancidn de la unidai de acomdiciorsuie to de
aire impidiendo que éste se degvié dejando de pasar por el
panel.

Estas condiciones se satislacen conforme a la presente
invencidn heciendo el bastidor del cuerpo filiranite de un solo
trozo de hoja de pzpel Tuerte y tenzz, plegado en toda su lon=-
gitud, a 1o largo de dog lineas paralelas, en foruz de canaldn
pare recibiv el cuerpo filtrante emmarsfiado, y este canaldn
tiene una ancha pared exterior y unes paredes laterales incli-
nadag, Bstas paredes laterales for.an entre si y con el cuerpo
filtirante un aprecisble éngulo de inclinazeidn, teruinando en
anchas pestatias que se fijan firmemente 8l cuervo de marafia y
enire si.

El bastidor, cuando se hace de la forma reclen descrita,

y se provee de otras caracterizticas a describir uds adelante,
posee un alto zrado de rigidez y resisiencia, y manitiene al
cuerpo filtrante extendldo y a su periferia espaciaga a distan-
cia de las caras anterior y posterior del bastidor de apoyo.

Estas y otras caracter{sticas de la presente invencidn
se aclarardn y comprenderén mejor a base de 1la descripcidn que

sigue, con referencia a los dibujos adjunbos, en los cuazles:
Z ?

o

- la fiura 1 es una perspectiva de una cara de un panel
de filtro de aire comstruldo couforme a la presente invencidn;

- la fisura 2 es una vista en perspectiva de 1la otra ca-
ra del panel repressntado en Ja fig. 1;

- la fi uwra 3 es, a mayor escala, una vista frontal de

una parte de esquina del panel indicado en la fiz, 1;

-3 =
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- 12 fi-wra 4 es una seccidn towada por la linea 4-4
de la fiz. 33

- la figura 5 e® una seccidn transversal de una hoja
del papel fuerte y rizido utilizedo para obtener el bastidor
del panel de filtro;

- la figura 6 es un alzado frontal de un par de rodi-
1los previstos para realzar o dar relieve a la hoja de papel
de la fig. 5 a2 lo largo de unas lineas de doblez o plegadura;

- la flgura 7 es una vista de frente, con partes des-
prendifas, de una larga tira de papel tal como la indicada en

la fig. 5, pero realzade y cortada, dispuesta pora ser conver-

tida en bastidor de apoyo o soporte de panel;

- la fizura 8 es una seccidn transversal de la tira de
pepel de la fig. 7, representdniose la lira parcialmente ple-
zada con linees de trazo y punto, y completemente ple.ada con
1inea llena;

- la fizura 9 es una vista frontal de la esquina del
bastidor soporte de panel, en la cusl los dos extremos de la
tire de papel estén encintados entre si;

- 12 flgura 10 es una vista frontal de los elementos
inferiores de caldeo de una prensa de sellado, con un panel
de filtro en su sitio;

- la figura 11 es, a mayor escala, una vista frontal
de una parte de esquinz de dos de los elementos de caldeo de
la fig., 103

- la figura 12 gs una vista en seccidn agrandada tomada
por la 1inea 12-12 de la fig., 10, y nostrando levantzdo el
elemento superior de caldeo;

- 1la figqura 13 es une viste similor a la fize 12,

viéndose 1la prensa cerrada;

-4 -
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- la figuva 14 es igual e la figura 13 excepto en que
ge ha omitido la ldmina metdlica de apoyo del panel de fil-
tro; y

- la figura 15 es una vista lateral que ilustra la pren-
sa de sellado completamente abierta,

Con referencia en primer Ilugar al penel de filtro de aire
representado en las fiys. 1 a 4, ambas inclusive, de los dibu-
jos, el nlisro 10 desizna el cusrpo ennarariadg de filtro, u
otra 1dmina de material filtrante, y el 1l sefala en su tota
1i¢ad el bastidor soporte destinado al material de filtro,

Zste bastidor estd hecho de una sola tira de papel rizido y
tenaz "P", ILa hoj= P constitutiva del bastidor se nliesza de

2 foma nds adelante indicada, para obtener un bastidor cua-
drado o rectangular dotado de la pared exterior 12 vy de las
parsdes laterales inclinadas 13 y 14, las cuales terminen en
unas pestallag relativamente anchas 15 y 16, El bastidor 11 se
gujeta firmemsnte al cuervo filtranbe enmaraiiado 10 anlicando
8 las carag de las pestafias 15 y 16 que toman contacto con
el cuerpo filtrante un agente adhesivo 17 que atraviesa el
cuerpo poroso 10 y une entre s{ las pestafias 15 y 16. Como
el cuerpo poroso no posee mucha resistencia inherente, ¥y pu-
diera estirarse bajo la presidn del zire yue se filtra, es con-
venlente, en la mayoris de los cagos, gsostener el cuerpo fil-
trante por el lado de corriente ubajo del mismo mediante una
tela wetdlica o una ldmina de metal perforado 19 que le sirve
de apoyo. Esta ldmina metdlica de sonorie y el cuernso filtran-
te se lLallan firmemente sujetos entre si por alrededor de su
periferia y a las pestaiias 15 y 16 en toda el drea de éstas por
medio del agente adhesivo 17, cuyzs propiedades son importantes

vy se describen mds adelante.
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La hoja de material filtrante 10 puede estar construida
de diversas maneras, pero preferiblemente se hace de una mezcla
de fibras gruesas y finas depositadas en une superficie de so-
porte, formzndo un cuverpo filtrante ermaraiado. Para formar este
cuerpo filtrante emaraiado pueden utilizarse diversas fTibras
naturales o sintdticas, perc se ha visto gue resulta comvenlen-
te una mezcla de fibras rizadas gruesas y finas de acetato o de
viscose. Estas fibras se fijar unas a ctras por medio de un
asgente adhesivo tal como, por ejesplo, una resins de tipo termo-
estable que lleve mezclada una resina del tiovo de 1ldtex. Tal
agente adhesivo ha de aplicarse de modo que no interfiera apre-
ciablemcnte con el paso de aire a travéds del cuerno ermaraiiado
filtrante, E1l rizado de las Tibras contribuye a su trabazoén, y
le da al cuerpo emmarafiado una estructura turgente o eldstica
que no se apelmazari con el uso,

La hoja tenaz y rigida de papel P, tal como de papel
de Bristol, se pliega o realza de preferencia en tada su longi-
tud, a lo largo de dos lineas paralelas 19 equidistantes de
une 1linea central o eje que se extiende a lo largo de la tira,
Bstas 1lincas realzadas 19 sirven para congtituir los lineas a
lo largo de las cusleg se pliegan una hoela otra las partes law-
terales 13 y 14 de la tira P, como se indica en le fisg, 4, de
modo que lasg partes de pestalia salientes de estas paredes late-
rales se extenderén a lo larzo de las caras opuegtias del cuerpo
filtrente 1C, Ias paredes de nestafia 15 y 16 de tales tiras
plegadas han de quedar paralelas & las carag del cuerco filtran—
te como se indica en leo Tig. 4, y para facilitar sto la tira
de papel P se hace resaltar a lo largo de las linezss de doblez
20, Como el cuerpo filtronte enmaraiiado 10 es relativamente blan-

do v compresible, su espesor se reducird al de unas nocas fibras
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cuando las partes de pestafia 15 y 16 de la tiva P constitutivae
del bastidor e unan entre si por medio de un adhesivo y por
presidn, como mds adelonte se descrive. Bl bastidor terminado
se asemeja de preferencia, en seccidn recta, a un tridngulo
isbsceles.,

El espesor del bastidor 11 hs de ser ligersiente mena
que la anchure de la ranura, de la unided de acondicionamiento
de aire, en la cual se introiuce frecuenteuente tal basgtidor. El
espesor de este bastidor vendrd determinazdo por le distancia exis-
tente entre las lineas realzadas 19, que se encuentran en la cara
interna del doblez, como se desprende de la fig, 4, mientras que
19 lineas de plegadura 20 quedan por las caras expucstas del
doblez, como ese indica en la fiz, 4. Esto sucede asi porque en
cada caso el papel debe plegarse huocia, y no desde, las 1ineas
de plegadura o realce, Se ha descublerto que si las 1{neas 19 y
20 se hacen realzandc o comprimicndo el papel a lo largo de es-
tas lineas, el bastidor serd considerablemente wds Tuerte que
si estas Lineas se hacen rayando el panel.

La tira de pajel P wtilizada para formar el bastidor
11 ce representa en seccidén transversal en la fig. 5, cortada
a la anchure anropiada para constituir el bastidor hucco del
cuerpo filtrante 10. Este bastidor ha de ser lo bastante rigido
¥y duradero para nmantener su forma durante meses de empleo, aun
cuanic se encuentre expuesto a un2 gran cantidad de humedad. E1
bastidor, por consigulente, se hace de preferencia a base de Ti-
brzs de pulpa virgen, ¥ consiste en hoja de Bristol fuertemente
satinada, de alta calided, de unos 0,76 mm de espesor. Esta hoja
o ldmina repele el azua en alto grado; es asimismo lo bastante
flexible para ser plesada hagta darle aproximedamente la forma

1 3 4 . )
trianzular de seccidn recta indicada, siempre que el papel con-

-7 -
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tenga une considerable huueiad al tiempo de ser realzado a 1o

(1

largo de las lfineas 19 y 20, resultando ple.ado semin la forma
que se revresenta con linea llena en la fig, 8,

La tira de papel P se representa en la iz 5 provista
de las tiras adhegivas 17, cuyo espesor sdlo precisg ser del
8.den de las centésimas de wilimetro. Los requisitos de tal adhe-
sivo son rigurosos, ya que en &1 se confia para unir firmemente
las pestafias 15 y 16 entre si{ y con el cuerpo filtrante comprimi-
do y la 14mina metdlica de refuerzo 1§ sujeta entre aguellos., E1
adhesivo utilizado es de preferencia no Zlutinosgo a la tenperatu-
ra ambiente, de modo que la hoja P, con el adhesivo sobre ella,
no sea pegajosa de menejar, perc tal adhesivo ha de hecerse 1o
bastante glutinoso, al aplicdrsele calor y presién, pars penetrar
a través del cuerno filtrente emmarafindo comprimido. Ha de poseer
asimisio las sropiedades de elsvado agarve en calicnte, y sufi-
ciente Ffuerza de sujecidn o retencidn a la tenperatura sHroporcio-
nada por las nervaduras de presién, que nés adelante se descri-
ben, para mantensr las pestoifias unidas entre sl a1 desanarecer la
presidn de las nervaduras.

Se ha descubierto que e® nosible obtener por extrusidn
con exactitud un agente adhesivo de polietileno, en caliente,
para obtener las biras 17 de la anchura y el espesor deseados
Este adhesivo, que es termopldstico, se pone glutinoso, sin lle~
gar a 1lfauido de libre fluencia, cuando se le caldea a unos 1502C,
31 este adhesivo, estando a dicha temperatura, se somecte a fuerte
presidén POT prensado en caliente, fluiréd lo bastante para pasar
a trovéds del cuerpo Ffilirante corprinido y unir las pestaiias 15
y 16 entre si. En el instante de desasarscer la presidn de la
prensa, el pléstico tomz de nuevo su estado zlubtinoso, sujetando

las postadas entre sf mientras el pldstico se encuentre todavia
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caliente. Bste pldstico, dejzdo en‘rier a la tempe ratura ambien-
te, proporcionz une unidn impermeable, extromadamente fusrte y
tenaz, que durard toda la vida del filtro en distintas condicio-
nes de trebajo. $i blen el polietileno sirve & satisfaccidn,
pueden utilizarse otros adhesivos.

Ias partes de pestafia 15 y 16 del bastidor 11 son re-
lativemente anchas, como se iniica, y el adhesivo 17 cubre la
totalidaZ de le cara interna de =stas pestalias, de modo que al
aplicar el calor y presidn de sellado estas pestefias quedan ri-
zidanenie fijas entre si., £sto avmentz zrandeadente la rizidez
¥y recistencia del bastidor del filiro, por anclar firueusne
las paredes inclinadag 13 y 14 por donde towen contacto con el
cuer;o filtrante. isto a su vez refuerza la pared exbternas 1<,
Asimismo, el procedimizsto de vridn fija Tirme:~ute el bestidor
a la ldmina metdlica perforada 18 milentras esta Bltima se en-
cuentra en posicidn plana, con el resultado de que la unidn en—
tre el bastitor y la ldmina metdlica refuerza grandemerie el
bzgtidor, El borxde marzinal exierno de la ldémino metdlica se
encuentra de preferencia junto a la cara interna de 1la pared
12, como se incica en la i, 4, de modo que si se ompuja dicha
pared hacia dentro hard tope contra dicho borde uetdlico, que-
dando apoyada en dste.

Una vez aplicado el pldstico adhesivo 17 2 una cara de
la lZnina de pepel P jurto a cada parte laterzl marginal de la
ldmina, como se iniica en la Ti.i 5, se hace pasar la hoja entre
unos rodillos de vealzar, tol como se indica en lu 7is, 6, para
dotar a dicha lémina de las 1fneas de realce 19 en 1z care sobre
la cuval se aplica el adhesivo 17, y de las lfneas de vsalce 20
sobre 1z cara opuesta de dicha ldwina, Io anchura del udhesivo

17 es de preferencia imual a la distancia desde 1z 1{nea 20 al

-9 -
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borde externo de dicha ldmina, como se indica en la Tig, 6. ILa
lénina P, de la anchura deseada, se ilustra en la fize 6 reale
zada o plegada por los rodillos 21 y 22 que van sopoxbados a
rotacidn en las armazones lutercles 23. Uno de estos rodillos
es movido por medios de “uerza motriz no indicados, ¥y los dos
rodillos van consctados entre ={ por los enzrangjes 24 para
asejurar que 2mbos rodillos ge muevan 2 la micms velocidad,
EL rodillo inTerior 22 estd provieto de unos resaltos o talones
amulares 25 que sirven para dar al papel las 1{neas de realce
0 plesado 19 que definen la anchura de la pared exterior 12 ¥y
de las paredes inclinadas 13 y 14 del bastidor de napel, El
rodillo superior 21 estd provisto de los resaltos o telones anu-
lares 26 que realzan el pavel a 10 largo de las lineas de ple-
gadura 20, para definir las tiras de plegado ¢ pestafias 15 y 16,
Como se observard, las tirss de pléstico 17 se encuentran por
la cara inferior del papel P al pasar éste por entre los rodi-
1los 21 y 22,

Bien antes o despuds de haber sido provista la tira P
de las lineas de realce o plezado 19 y 20, se le hacen unos sur-
cos a lo largo de cada borde, como Sz Ve mejor en la fige 7, en
los que se hzbilitan un borde inclinado 27 y un borde perpendi-
cular 2¢, Estas muescas Jdefinen el puinto en el cual se ha de ple-
gar la ftira P transve.salmente para Tormar 1os custro lados del
bastidor o marco soporte del cuerpo filtrante. La tira de papel
P, de preferencia, se provee por un extremo de una lenglieta su-
liente 29, Esta lenglleta estd diepuesta de modo oue queda por el
interior de la varte exbtroma opuesta 30 de la tira de napel,
cuando el papel es plezado pora formar los cuatro lados del bas—

tidor,

Une vez provista la tira P de las 1{neas de realce 19 y

- 10 -
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20, y de las mueccas 27 y 28, se dobla la tira de jreferencia
déndole la fTomma de canaldn indicada por la linea de trazo

y punto de la fig., 8 y formando los cuatro lados del bastidor.
Iuezo se coloca alrededor del tablero 10 y el respaldo metdli-
co de marco 18, A continuacidn se coloca la lenglieta de modo
aue Quede situads bejo la parte 30 del bastidor y se fijan las
partes en posicidn mediente 1la cinta de esquina 3l. Con las
partes en esta posicidn, es cosa relativements sencilla adherir
el papel firme.ente a las partes marginales del cuerpo filtran-
te emmarafiado y de 1z tela netdlica de refuerzo. Bsto se hace
colocando el nanel de filtro de zlre recien mencionado sobre
una prense de cierre al calor, del tipo representado en las
figs. 10 a 15 inclueive.

Esta prensa puede construirse de diversas maneras, y en
la indicada en la Tig. 15 comprende un armazdn principal dotado
4e una mesa o bancada 32, sostenida por medios adecuados a la
distancia conveniente del suelo y dotada de los costados o
piezas laterales verticales 33 que sostienen una barra de puen-
te superior 34, la cusl sostiene 2 su vez un cilindro de aire
35 provisto del émbolo desiizantie 36 adaptado pera subir y
bajar la placa de cabezz 37. En la bancada 32 va montada un
armazdn cuadrada o rectasgulzr que com:rende las cuatro barras
metélicas 3., cada uns de las cuales tiene una nervedura de
presidn en resalto 39, y cada bar-a es caldeada por una bobina
eldctrica aislada A4C de construccidn ya conocida, Cada barra
38 1lleva rizidacente fija una pared erecta o vertical 41 ge
situacidn o colocacidn del bastidor. Estas paredes 4] estdn
gituodas de modo que cooperan en contzcto con la pared externa
12 del bastidor de papel, sirviéndols de apoyo o respaldo y si-

tuendo en posicidn precisa las cuatro paredes del mismo durante
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la operzacibtn de sellado al calor. A la cabeza 37, dotada de
movimiento vertical van fijadas cuatro barras de caldeo 42,
cada un2 de ellas doteda de una nervaiuva de oresidn 43 si-
miler 2 l2s »wartes 30 y 39 recien deccritas, A los extrenos
de las varras de caldeo 36 y 42 se disponen los blogues de

esquina dotados de nerva uvas de presibn 390,

Descritas las partes esencleles de la pronsa de sellado
al calor yue se representa en las fizs. 10 a 15 inclusive, su
funcionamiento ey el simuiente: ELl elemcunto de filtro que com=-
prende el cuverpo filtrante 10 y el bastidor cirowlante, enton-
ces de seccidn recte en U, se coloca sobre la bancada de la
prensa cowo se indica en la fig. 12, de modo que las paredes
externas 12 del bastidor de papel toman contacto con las pa-
redes erectas 41 de situzcidn del bastidor. A continuacidn,
se baja rapidamente la placa de cabeza mdvil 37 de la prensa,
introduciendo a2ire a presidn en el cilindro 35, y al tomar
contacto la nervadura superior Ge presidn 43 con el bastidor
de papel éste se ve forzado hecia abajo, de modo que su forma
de seccidn recta en U, de la fig, 12, cambia a triangvlar como
en la fiz, 13. ALl cerxzuvse por completo la prensa, el cuerpo
filtrunte que hay entre luos restalics 15 y 16 del bastilor de
papel se co.primird hasta un eevesor de s8lo unzs socas fibras,
¥, 21 propio tiempo, el calor y 12 presidn aplicados £l basti-
dor de papel y a2l plédstico adhesivo por las nervadures de
presidén 39, 43, hardn que dicho pldstico nensire entre les
fibras del cuerno filtrante, formando una fuerte unidn en to-
de el 4rea de la cara interna de las tiras 15 y 16, Esta pre-

4 - N
10n de sellado sdlo hay que mantenerla durante unos 20 a 3C

{1

w

eaundos aplicada al bastidor 10.

En la mayorfa de los casos, serd convenienle cmplear

- 12 -
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por la care de corriente abajo del cuervo filtrante 10 1la
lémine metdlica de refuerzo 18, y para este uso se sdapia
bien lo que se concce con el nowbre de banda metdlica para
tapa de botellas, tal como ge indica en la fiz., 2, En el
caso de paneles de filiro relativamente pequefios puede nres-
ciniirse de esta ldmina metdlica, como se indics en la fig.
14, donde se observard que el cuerpo filtranie se dilata en
enibos sentidos a partir de un plano central. Cuando la ld-
nine metdlica 18 se utilice como en la fiz, 13, el cuerpo
filtrante se dilatard solmsente en el sentido de apartarse
de dicha ldmina, como se indica.

llediante el uso de la presente forme de consiruccidn,
en la que el bastidor de papel terwinado tiene la forma de un
tridngulo 1sdscelszs, en seccidn recta, con las psstafias an-
chas 15 y 16 firmemente adheridas en toda su drea al cuerpo
filtrante 10 y a la 1lémina metdlica perforada 18, se obtiene
un panel de filtro excepcionalmente fuerte, rigido y exacto
en su forma, Los salientes 28 en 4ngulo recto antes citados
hacen tope contra la cara interna de la pared 12, como se
indica en la fig., 9, y ésto, en clerto modo, refuerza el
bastidor y contribuye & mantener las paredes laterales en
dnulo recto entre si.

Esta Solicitud, que ocoriesponde a l1la presentada en
los Estados Unidos de América el 2 de Noviembre de 1.959,
bajo el mimero 85C,182, se acose a los beneficios del ar-

ticulo 51 del visente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propiz y nueva que se pre—
sentan para que sean objeto de esta Solicitud de Patenie de
Invencion en Espaliz, por VIINCE afios, son 1los sigulentes:

1l2.- Un dispositivo de filiro de aire de Forma cua-
dranzular que comzrende un tablero de filtro fivroso ¥y un
marco circuidente que abraza las partes de borde morginales
del tablero y mantiene extendido el tablero, compremdiendo
dicho marco una tira de papel rigido y grueso que estd dobla-
da a lo largo de dos lineas lon.itudinales espaciaias pare
formar una canal de recepcidn del tablero, que tiene una pe-
red exterior qus es mucho mds ancha que el grueso del tablero
y dos paredes laterales inclin=das que descienden hacia el
tablero, teniendo cada unz de dichas paredes laterales una
pestaria de anchura sustancial que toca el tablero, estando
taichién dicha tira de papel plegada tewbién transverseluente
bara formar las cuatiro paredes del marco que rodean al tablero
¥ para recibir las partes marginales exteriores gel tablerc
en la parte de canal del merco y estzuo dichas pectaiias fir-
menente aseguracas una 2 otra con el tablero entre ellas pars
ancler dichas paredes laterales inclinszdas al tablero.

2¢,~ Un disvositivo sezin el nunto 1¢, en el cual di-
chas pestefias estdn aseguradas por adhesivo una a otra.

34,- Un dispositivo segin el punto 1, o el punto 2t
€n el cual dichas peste’ios estdn asesuradas fiimenente una
a otra en todas sus zonas de contacto con el tablero

4¢,~ Un dispositivo segin cualquiera de los puntos 1o

@ 3¢, quec couprende una chepa metdlica de esqueleto de resval-

- 14 -
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do para el tablero, estando las partes margimiles del tablero
v de la chzpe metdlica alojsdas en 1a censl,

o¢.~ Un dispogitive segin el wunto 42, en el cual la

periferic de la chapa uetdlica queds cerca de dicha naied exte-
5 rior para impedir que ésta |1timz se ddle hacia dentro en una

cuant{a apreciuvle.

- . . ’ - .
6.~ Un dissositivo sezn cusiquierz de los ountos 1¢

Y

59, en el cual dicho marec tiene la foima de vn trid

cnlo
isbocelas en seccidn transversal.
10 72+~ Un disvnositivo de filtro de aire.
Tal y como se ha descrito en la Memoris que anbecede,
repiresentado en dibujos que se acompaiian, y con los fines que
se han esgpecilicado,

Bgta Memoria consta de quince hojas escritaes a nd-

15 quina por una sols de sus caras.
Madrid,
7.4
! ; f
e ,?,{_ff
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