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"rerfecoionanientos en la construcción de latas o recipientes 

provistos de revestimiento interno".
---- :o0o:----

,1 e m o  r i a O e  s c r i p t i v a 
na presente patente so refiere a la fabricación de

recipientes provistos de tui revestimiento ori 
interna, y más particularmente, -a recipientes

¡inal por su cara 
de chapa netáli-



ja coa la su.porfióle interna revestida de varias pclmuj.au 
resinosas, una de las curios coarrendé uno resine do iut̂ rcam-- 
bio iónico.

Un problcua planteado desde hace Luego tiempo en lí 
industria conservera es la migración de iones de netal aeade 
la pared interno, de un recipiente do chapa ¡retalies al ¡.reduc­
to envasado en la lata. .ru.oque estos iones no comuniquen toxi­
cidad al producto, tienden a darle cierto repasto y a decolorar 
lo. Las bebidas de malta, cerveza y análogas, son especialmen­
te sensibles a estas alteraciones.

Jn estos últimos años, el problema se ha agravado con 
la 1'ele.paolon del acero en chapa estañado y su substitución por 
chapa de acero simple, llamada palastro, para la fabricación 
de partes del recipiente de metal. Las superficies do palastro 
han resultado ser más propensas a la corrosión que la superficie 
más pasiva de la hojalata, por lo que se prestan más para ceder 
iones ferrosos al producto. La protección electroquímica del 
acero de base con el estaño que reviste la hojalata, falta 
naturalmente, por completo cuando se emplea chape simple de 
o cero. .11 uso de latericios orgánicos adecuados cono revesti­
miento interno de latas de palastro ha reducido la corrosión 
visible al extremo de no constituir ya un problema serio. 3in 
albergo, aun siendo muy pequeña la corrosión aún subsistente, 
ho sido hasta ahora imposible disminuir lo migración de iones 
ferrosos desde superficies de palastro a artículos delicados, 
como cerveza y sus similares, hasta el punto de supriiir del 
todo la alteración del arome o el color de los mi amos.

Una investigación cuidadosa y experimental del pro­
blema, he conducido ol descubrimiento do que existen voriacienea 
en la superficie interna do las paredes de recipientes metálicos



2 5 9 9 7 Í

- U
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ano en otras nonas aenos o a cenaa alteradas del caer- 
bote. lar cjeaplo, el repliepueo anular forrado en un 

3 lata al embutir tiene un potencial de liberación de 

'errosos jiós elevado <_ue la poroión piona del uisno. 
se ha visto nue la nono de costura lateral de un cuer­

po d-j lata de palastro tiene un potencial de liberación de io­

nes ferrosos rucho mayor que el resto de la pared del cuerpo, 
y as una fuente principal de tales iones, lo que obedece, al 

nonos en parto, a la soldadura practicada en la mismo.
Lra aplijación do revestimiento oryúnioos internos, 

en cuya simple o múltiple, no ha honrado reducir de -iodo com­
pleto unte satisfactorio la captación de iones ferrosos por el 

producto onvasudo. Une enulioación de esto folio os <"ue la
delpeda cap'-a re^i-coso , ounqua se considere nerfoctómente con-
tinao a simple vista, oonti ene hueco s subí11 oro ocópicos 0 poro
"'**'*'' f'Ô .ÍoUj.í- doipada dc resina, aunque se aplique de nado 'paa-
remtemem be continuo, tiene una *-i -3̂.3 'L e 3. 01 ?-.í Ú') d ¿1" j?3cinc*',-. ymen
surao.-o ai vapor do .0,púa y a ,p toñ.s 0010 ornópp-no y álóni
é-í f 33 Ai'3 + Usía ^.rmeabiltdad de la poüoulc 30 traüuoe en
oorroiimí ar nebujo ac .".0-1*-̂, con producción de iOiies fe1".,;
bsueltos, CU.C '-CodUCrl por infiltoarse en el predu-

I-.-.* consipuionte, el objeto de la ^recente 'U-t
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co la fabricación do recipiomta . chapa netálicr con una 
película de resina en su superficie interna, capaz de oponerse 
el paso de iones ferrosos desda la pared . mtalica del reoipien
te al producto, asi cono 2.a provisión de un revestí liento in­
terno paro recipientes de metal ferroso, que lapice la :...ten­
ción del aroma o del color del producto envesado -*r 1. . .

un poolonpedo alio cena je.
la¡íbicn es objeto Je a-.te patento, la obtención de 

recipientes Jo chopa .eurli i . p.n corvono y otras bebidas 
carbónicas, provistos de un revestimiento interna que proteoe 
el delicado color y aroma del nroduoto contr... mal' u.iar ccte-
rioro ver parts net*. T r

útra finalidad es la obtención de latas elaboradas, 
al Riegos en parte, de- palastro, las cuales no conu'iioau r o rus­
to ni d joolcraoión 3 productos tales cono cerveza y cus auólc- 
,.;o3 por la captación de iones ferrosos.

otros objetos y ventajas se apreciaron por lo si­
guiente descripción, que, en relación can los dibujos adjuntos, 
supone una forma preferida de realización de los perf accioneiiíen 
tos objeto de esta patento.
 ̂ Jo ha descubierto que estos objeto.- se pueden con-
' so_,uir r.-vistiendo o forrando un recipiente de chapa actólioa 
;cn vuelas películas resinosas, una al menos de loa cuales con­
tiene una resina uo intercambio iónico capaz de od íorear iones 
ferrosos. Jomo u...o fuente principal de estos iones nocivos 
s la zona de costuro latero! do le lata, so prefiere que la 

película que contiene la rocina de intercambio iónico cu.-re 
ai menos esta porción dol interior del cuerpo del bote. Ji se 
quiero, la citada película puado extenderse par todo lo super­
ficie interno! del recipiente.



2 5 9 9 7 Í
-,í*< *.':c sí o j ón 6e 1- .'.clicul*. ^ o  contiene 1 .*. resina 

de interccmbio ionice con relación si proaucuo os no 
importancia, nu-.que osa.? resino interionico so incorpora en 
la policalo do revestimiento pora adsorber iones ferrosos, es 
.....-.!.¡i !.,in capaz ue adsorber o fijar otros iones, ¿or eso, la 
resina Jo intercambio iójiieo no debe estar en contacto directo 
con el producto, especialmente si este os muy sensi ole, cono 
la corvina; de otro nodo, la resino de intercambio iónico 
podrís substraer iones aromáticos u otros esenciales al pro­
ducto, o permutar por ellos iones ferrosos adsorbidos, ocasio­
nando así alteraciones de gusto y sabor, y frustando así la 

finalidad de su empleo.
También os preferible insertar une palíenle entre 

la f.'licula que contiene resina de intercambio ionice y la 
pared metálica desnuda del recipiente. ..a película interpues­
ta actúa corno pantalla para evitar que por lo nonos una porción 
de los iones ferrosos dioponitjrs en la superficie del resal 
llegue a la. resina Je intercambio iónico, ue no interponer 
tal barrer?, lo citad? resine entra en contacto con un enseco 
,.óe iones ferrosos, con lo "que aiconza pronto su .-imite do capa­
cidad de adsorber iones, y ya no podrá eliminar eficazmente 
mis iones ferrosos. Esto ocurre porque, en estado de equili­
brio, o soa cuando se alcanza la plena comicidad de resina, 
lo reacción de adsorción permite ceder mu; cantidad equivalen­
te de iones ya edsorbidos por ios cue se capeen cu oda.'.ente.

di bien I?, disposición de una pelicula protectora 
entre la pared del cuerpo col bote y la película que contiene 
resina de intercambio iónico da los mejores resultados y cons­
tituye la construcción proferida, pueden obtenerse efectos 

sutlsi'octorios omitiendo la peí i cu lo protectora y aumentando
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el espesor de lo película que contiene reciña de intercambio 
iónico p/O la concentración de esta último en dicha película.

Cualquiera de las resinas ínteriónices conocidas, 
de intercambio de cationes y/o do iones, puedo incorporar­
se a orna película resinosa para el objeto del ; re suite ir- 

vento. 'Jjeaploa de resinas de intercambio catión!co con les 
...r.e contienen prunos funciona íes -30^u y -00011. Istos grupos 
funcionóles se pueden enlazar a cualquier matriz policiórioa 
adecuada, cono resinas do fenol-aldehido, oopolí .oros de polies 
tireno-dlvinílbemceno y sus sigilares.

las resinas de intercambio catiónico funcionen ;ne- 
dia¡áe adsorción efectiva de iones ferrosos, ül.,3 resinas do 
intercambio aniónioo pueden funcionar mediante adsorción de 
aniones ferrosos complejos o permutación de los aniones corro­
sivos do los residuos de trata, lian tos químico s precedentes, o 
fluidificación para obtener iones hidroxilo -. uc precipiten io­
nes ferrosos. Jntre las resinas de intercambio aniónioo se 
cuentan las que tienen grupos funcionales de hidróxido amónico 
cuaternario, amino, guacinilo, diciondiamidina y sus análogos, 
i'atrices polimericas a las cu a les pueden enlazarse los grupos 
^funcionales son resinas do tipo urea-formaldehido, aelamina-for 
j¡ia Id anido, po li a 1 qui len-po li amina - f or/1 uldehi do, copo limeros 
de oetircjio-divinilbenceno, y otras sene jajáes.

lora obtener los resultados perseguidos por el pre­
sente invento, lo. resina de intercambio iónico'debe estar con­
tenida en la película en proporción de 10 c 75;.'; en peso de 
los sólidos totales, y con preferencia entre 20 y 50 .j cu peco 
de los leísmos, d'ombien se ha visto que, para lograr los me­
jores resultados, la resino de intercambio iónico ha de estar 
uniformemente distribuida por todo le película, -ora sonso-
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guirlo, les partículas de intercambio iónico deben, sor lo 
nós finas posibles, y no tan prendes ene co- un tiquea, aspereza 
a la película o sobresalían de su suporficio, con rics.;o de 
entrar en contacto dirocbo con el producto.

La palabra ''pelicular' se emplee aquí en su acepción 
admitida, que define une. delgada capa de material del urden de 
1,15 e 13,5 milésimas de .i limo tro de espesor. . a resina de 

intercambio iónico se puede incorporar a la película de cual­
quier nodo adecuado; por ejemplo, reduciéndola a perticalas 

finas y dispersando éstas uniformemente en urna solución de 

la resina que forme la película en un disolvente volátil. .11 
depositarse osea solución o irgaua de resina interiónica sobro 
una superficie, y evaporarse el disolvente, ruedo une. película

continue con 'dina mencionadu uniformemente distribuida

cor 'Cena. elle--
,1! nioro odjuni10 Lip OR­e un ejemplo proferi do

li noo ion dol f-e S ute ininon CO cn un .ceoipi cutc de chapa

li co  ̂  ̂*t  ̂.p rni a-L. -LliLl-i.uni:

.-m fiyuí?a r, unio ' '31̂ 3 ̂ ̂ectivo m  un io cipiente
tura lo t eral y rev estio ione0 ÍHG ari or de protccoicn, qu
mia ce vi siole r o.ai si'a u.e y.Lirta da la pared del o icrp

L m fi c'  ̂ "'"'d ón pcmisi a i io yo1* C G 0 ''

10 t ó -

Zjs-? (l'J! sa  ostini

.mine :̂tru  una

-JQ - ..ni cosini

'Inente por 1 *' linea C-,1 de la figuro. 1, y que 
muestra una sección transversal del cuerpo do lato revestido,
_ lateral trabada;

La figura f, u o succión longitudinal parcial por la 
costura lateral junto al fondo del bote, según las lineas -C-2 
de le. figura 1; y

recipiente con costura lateral solapada y soldado sin fu-dente,
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aosivo crp,ónice, ..era olrbcner on::, junta esto.,on, preforenteurn 

to  her ótica.
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oial olmo, t-'or la m.yor uarte ûc una cara ce la
poa'Gcoioioiooto couío'bi Goyo la cara interna 1c 1

cuerpo, se eplicii una i.ipriraclon o capa de be 3 0 *"

rivesbi liento sue.LO disponerse en terinas Je retel rieras no- 
liarte un procedimiento conocido, utilizando rodillos, y lueyo

; j , i n d u r a r p a r a  o u e  f o n . l e  n u a  p e l í c u l a d u r a  y  r u s ISbíGU'UO
O b o l o  a t e . ,  ¡ - e r a  t u r  a o l o v e d , . .

b u  c e m  d e  b a s o  -1e  — p u  o a. o s e  r  u  e o ' u i l q u i c r  . 13 G e n i n i
- o ,  y  s u c l a s e  c u a n t a d e p e n d e  d e  l o s p r o d u c t o s h u y e n
a s a r s e  e r La l a t a .  J s ñ e c o s . ,rio q u e  a 1*3V3 3 b l  * Li e n t o

se adhiera oler a la euperfioie de retal en ¡'_ue so célico, y
¿ue sirva de fu ¡.-derento adecuado a las capas superpuestas o 
continuación, .̂ dc ids, le irpri'ración -1-3- actúa cono pelícu­
la si3r;-'Use erare 1' pared inverna ooí cuerpo rotórico —11— 
do la --'' tío y -LO —--O*— rp.'j coiiGi-ria ra resmas f'.o r r m
carbio iónico, que se describe con detalle ró.s adulante, 

boapues de la l,.ipriración, es oorrieuts forrar los
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'.luchos o secciones de trabadura del caer yo Jol cote, para 
constituir la costura lateral -12-. cuerpo a..... oot^
cibe iurapo le. foiuia de cilindro o tubo, y loo d?.:rcnos y ias 
partes solapadas so colocan luego en sus posiciones ^maroo 
dontro de la oes hura lateral, para ligarlas con soldante o 
con un üdlesii'O orgánico, a lin de .¡.ornar ir* c&e-A-

3i la costura lateral se hu do correr herieticrientc

con un soldante, los bordes marginales do la pieza iniciar der 
cuerpo deben despojarse de la Í!.iprÍ!ic.'.ción ,ue or
soidante humedezca las capas trabadas de metal en la costura 
lateral y las deje bien unidas. Después de aplicar ei soldan­
te derretido, se forma una junta en la que este último _castra 
y envuelve los gandíos del cuerpo del bote y couotiüuycn u- a 
delgada linea o filete -16- por dentro de la lata, tono se ve 
en la figura 2, la linea de soldante -16- y 1- P-'red interna 
contigua del cuerpo por cubos lados no están ya cueier^as por 
la cu,o de base -10-, por lo que la resina de intercambio ióni­
co -14- entra directamente en,contacto con el metal. Din 
embargo, este intervalo debe mantenerse lo n-'s C3treono uosi- 
ble, y la película -1^- os más gruesa a lo largo del mismo.

Cuando la costura lateral del recipiente se liga con 
un adhesivo orgánico, la situación es distinta. J1 edue3ivo 
orgánico so adhiere a la capa, de base -Id-, y no hay necesidad 
de dejar un margen de metal desnudo, como con cl soldante, 
además, cual-.uicr tirita de adhesivo a lo largo y por dentro 
de la costura, correspondiente a la linee, de soldante -16-, no 
es metálica, y por ello no suscita ningún problema.

De conformidad con la forma preferida de realización 
el recipiente se provee de otra tira de revestimiento -14- 
ífiguras 3 y 3) situada en el interior del cuerpo del bote y
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en la zona de 1c costura lateral -13- robre un corto trecho 
a cada lado de la misma. la tira de revestimiento -Id- se 
uonpone de cual' uier iUateriel resinoso adecuado, cono un oo- 
polínero estabilizado de cloruro de viailo y acetato de vinilo, 
por todo el cual so distribuyo uniformemente una resina de 
intercambio iónico activa, para adsorber o fijar iones ferro­
sos, por ejemplo, los tipos sulfónico o carbonílico de activi­
dad catiónica, o los tipos nitrogenados de actividad aniónica 
antes i,ion clonados. asta película cargado de resina de inter­
esable iónico se puede aplicar cualquier nodo o leen-do, por 
aspersión o a brocha, etc. dn la práctica, ha resultado venta­
joso rociar una solución de la resina que forma la película en 
un disolvente orgánico volátil, con la resina de intercambio 
iónico uniforme dispersa en ella, sobre la porción del cuerpo 
de lata que ha de revestirse, o sea por lo /denos sobre lo zo­
na de lo costura lateral de dentro de la lata, y evaporar 
después el disolvente volátil por el calor remanente do le sol-

.re o por calen ¿amiento desde fuera, con lo que se uceo;sita
tira sólida do perica!a cargada de resina interiónica. De
modo, la tira de rovos t i mi unto -11- se confunden con ¡] n

cupe final y se entiende lateralmente desde los bordes latera­
les de la costura lateral lo suficiente por cada lado pora ase­
gurar una protección oorq Iota de la pared del cuerpo del bote,
al líenos por 1? costura.

lor encina de 1-̂ imprimación rM-Ydo la tira do reves 
timionto -Id- so dispone 1*. capa superior o í'in̂ l -17-, que 
copara o aisló lo. película -1^- corpuda de resino de intercam­
bio iónico del producto envasado, bota capa final puedo ser 
igualmente una resino, por lo común uisvinta da do baso -Ib-.
. m s pr opi edades d<: coj.-a fino! -17- dependen del contenido de



10

11

2 5 9 9 7 i
,UtO.. ** RO deboli Hl*ü Cl'Ur S— aro.oa - -- - L , O.L C<-H bi *

lo* lo:? ejannlo, pueden. n-iplcarse cose capa :r.H'-i. *-17- un 

oocolimero conocido de cloruro de v i n i y acetato ue vietile,

dono ! i t i r o  -11- do 1' i runo '...te:r o l , j.r ..,:qo ds encina -17-

-0 3 -^m. o n l i c m rociando - l i n t  ca ie 1 1, t: con u a- .Talu­

cien a a .-.a r n i n o ni un ¿ i  m iran te  o . l l ' t i l  a - nu n do, l.^opo 0 0

. acó duco -t ^una pe.'.i cuín continuo, a l  evo uoruroo e l  di m ín en te  por

.... r i -1 ón del ool o r ,  alno, qua no se o el m a s  a l  :a t e r í e l  de

—- 2— í ^o leante  o a- dueslvo or-róni co , la  s ce l i  no la  c - l ' i -  i  -17-

deben -!e c ar s a u to apoi'oturas node.aad oncu*'l 0 c t  s ^ in fe r io n e s

e:l pui.to .de ebullición de osos ñatearlo lee, por lo yc-noral 
uno bajas que les enpleodns para endurecer lo cap de bese -13 

Un recipiente satisfactorio puro, contener cerveza u. 
otros productos que ti ardan o o tu car rio tul desnudo, como la 
bao: de hierro de lo lato, se puede obtener reuniendo los bor­
das ..urainal m  del cuerpo del boto -11- en una costura lateral 
-21- soldado, sin fundente, cono feria alternativa, día la eos-
tura lateral así soldada, los bardos no ruin?, i
inicial se trasla pan, y no so traban nodi ante-

m C OOS'"GVira lotera:1 so Ilìade sin fu niente o cor

porciones superpu¡estos so su eldon o fu den lu.
jüS

f o r r a r  uni ju ita iutcyral a lo  1eryo do l o s  binados nc.rri-
nu1e s d e1 c u s r r o .

maído so e.irles une costura lat:
temono ci do 'nacerlo con fumò ante, 1

;oídada de 

.ficie iut-.

cu

na del cuerpo soldado se cubre con una capa de base -31-, que 

puedo sor similor a la -It- en cuanto a naturalana y nodo de 
aplicación. la cara de baso puede cubrir toda la snmrficio 
ele la pie a. inicial antes de soldar sin fundante, a un rué so 
obtiene una liye menor -lejunco los bordes supercuestos do la
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stir. .di uro y otro oaJO
-reduce dentro ¿0

cr'-.l'llduro c'irectí
late unr .rc-ferficie 

ji-nrimuoión -id-
¡1.5 lu co ..-'¿U.i'S -L-
mctólica no cubierta oatisfoctoríojíente pon 1..

Jegún la loma proferida de roclincción uel presente 
invento, se aplica u.iü película protectora -55- carpa da de re­
bine a o irtercambio uiónico al interior del cuerpo del loto, a 
io largo de lo porción direotemente soldado, la cual se entiende 
a K,-bos lados do la costura lateral lo suficiente pera proteger 
cor completo o cubrir toda la nona de la misma. Jomo con la 
costura lateral soleada con Púncente, el intervalo sin imprimar 
-3 5- de lo. soldada directa.lente debo ser lo más estrecho posi­
ble, y ia película -3L- será ñas gruesa donde toque moral desnu­
do. di recipiente se sánete luego a tuca nueva aplicación do 
revestimiento, con io que se obtiene mío capo, final continua 
-id- que cubre iodo el interior dol cuerpo del bote.

don-el cuerpo del recipiente bien unido por su cos­
tura lateral mediante soIdaJure con fundente o cirecia, o cemen­
tación con un adhesivo orgánico, y revestida o forrada en su 
totalidad corno aueda descrito, es posible fijar un fondo o tana 
rebordeado -51- del nodo habitual al cuerpo dol bote, rebordeado 
también^ por ejemplo, aplicando una costura doble -53- corrien­
te. ¡t,uego se envasa el contenido cono de costumbre, y so fija 
finalmente otro fondo o tape -55- (figura 1; en el entreno opue.s 
to del cuerpo, por medio de le costura doble -51- usual, ion 
objeto de obtener uno junta hermética en las costuras termina-

icquatoüuiv 
de relleno.

Los fondos o tapas -31-53- pueden tener también .por 

dentro un. revestimiento protector adecuado, per ejemplo, una

"U'— inse:
-3d- de mate:

i
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doble capa compuesta de iiop.rimu.ción -36- y sepund.-:-. 'urr-o -37-,

15 J

las del íntorior del ou er no del bote
31-33- pusden liovo.r a si mis?mo por su
car jada. de resina. de int ore:rrfoio

iónico debajo da 1'' cape superior -37-; aue-.ás, es posible 
hacerlos del ni¿no tipo de metal que el cuerpo -11-, o de otro 
distinto, por ejemplo, ce hojeluta ei cuo*..'po y  ̂- palastro loa 

fondos o tuyas.
Je entiende que el invento y muchas de cus inherentes 

ventajas podran comprenderse por la descripción que antecede, 
y es evidente que puede introducirse diversos cambios on la 
loma, construcción y disposición de íes partes sin salirse óel 
espíritu y alcance del invento ni sacrificar tocas sus venta­
jas materiales, ya que la forma de realización aquí descrita 
os solo un ejemplo preferido de realización del mismo.

y 0 T A

Je reivindica cono objeto de este roqistro:
1.- perfeccionamientos en la construcción de latas o 

recipientes provistos de revestimiento interno, caracterizados 
*. por comprender la disposición de un cuerpo tubular y tapes o 
' fondos, cade mis de los cuales se junta al cuerpo del bote 

por íedio de una costura terminal y al menos uno de ellos es 
metálico, dotado de un potencial varia ule de cesión de iones 
de metal a un producto envasado en el recipiente; un revesti­
miento or,pánico de base que cubre substancia Líente toda la su­
perficie interna de la pieza metálico; mía película or.páuic 
sólida -uc cubre ol menos la porción interna de la pieza metá­
lica dotada del ..-¿ánimo potencial de cesión de iones; una resina 
de intercambio iónico uniformemente di stri cuido. por toda J.o. 

película, pora adsorber los iones metálicos liberados c cocidos
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oue entren en contacto con ella; y una capa orgánica superior 
que cubre toda la superficie interna de la película, que de 
este modo se interpone entre la oapa de base y la de encima, 
a fin de separar la película del produoto envasado, y en lo 
esencial también de la superficie desnuda de la pieza metálica.

2. - Perfeccionamientos de acuerdo oon la reivindica­
ción 4, que consisten en la disposición de un recipiente para 
contener cerveza y otros productos, formado por un cuerpo tu­
bular de chapa metálica con una costura lateral longitudinal; 
un revestimiento orgánico de base que cubre en lo esencial to­
da la superficie interna metálica del ouerpo del bote; una pe­
lícula orgánioa sólida superpuesta a la capa de base y que 
cubre la costura lateral; una resina de intercambio iónico 
uniformemente distribuida por toda la película, para adsorber 
iones de metal liberados per el cuerpo de chapa metálica de la 
lata y que entren en contacto con ella; y una oapa òrganioa 
continua superior que cubre la de base y la película, con lo 
que ésta se interpone entre ambas capas de base y de encima, 
para separar substancialmente la película de la pared metáli­
ca del cuerpo del recipiente y del produoto envasado en el

- mi smo.
3. - Perfeccionamientos en la construcción de latas 

o recipientes provistos de revestimiento interno.
Esta memoria consta de oatoroe páginas escritas por 

una sola cara.

BARCELONA, 15 Julio 1960. 
P. A.
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