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El presenta M nielo de U tilidad  se re fie re  a una má­

quina automática pera a l acoplamiento de los ganchos metáli­

cos a los colgadores de prenlas.

Se han efectuado ensayos totalmente infructuosos pa 

ra disponer los ganchos metálicos en los semimoldes para la  

inyección de los cuerpos de las perchas de material p lástico  

y así conseguir que con e l desmoldeo se obtenga ya e l cdig¿- 

dor coh el gancho incorporado. Este sistema seria además*to­

talmente irrea lizab le  cuando la  sección del colgador es'asA- 

métrica. Tampoco es rea lizab le  el que, de la  operación de^j- 

moldeo, salga ya hecho el o r ific io  que permita el paso de-la  

v a r illa  metálica recta terminal del gancho. E llo se debe. A -  

que después del moldeo por inyección e l o r ific io  se defbrhía 

y reduce. 1 *
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15 Por e llo  hasta ahora se vienen realizando, de fogma

independiente y sin automatización completa, las operaciones 

de taladrado e introducción del gancho en el cuerpo de plás­

tico del colgador.

Se ha resuelto e l problema con la  máquina que se —  

20 reivindica en el presente Modelo dé U tilidad, cuya caracte­

r ís t ic a  principal es la  disposición de una plataforma gira­

toria, en cuyas mordazas radiales se sujetan los cuerpos de 

los colgadores que experimentan de forma c íc lica  y automáti­

ca las diversas operaciones de acopiamiento entre e l gancho 

25 y el cuerpo del colgador. Con esta máquina provista de cua­

tro o más estaciones en e l movimiento de la  plataforma rota­

tiva, se consigue resolver el problema de acoplamiento obte-
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niéndose de forma autocítica una producción muy importante -  

de hasta 24 colgadores montados por minuto.

La máquina automática reivindicada está constituida 

por una bancada, en cuya base superior sobresale una plata­

forma rotativa de eje vertica l que lle va  una serie de dispo­

sitivos de sujeción de los cuerpos de perchas que hay que so 

meter a las  fases sucesivas del acoplamiento. El g iro  del. ca 

bezal rotativo y el periodo de paro de cada una de sus posi­

ciones se efectúa de forma automática, con lo  que e l colgador 

sujeto mediante mordazas radiales dispuestas en la  tab la*rb - 

tativa se somete de forma sucesiva a la s  operaciones rea liza  

das por los cabezales exteriores a la  plataforma. Estoá'tábe 

zales están encarados con las  diversas posiciones radial&p-- 

de la  plataforma y su numero es igual a l de todas la s  faS#S 

operativas, incrementadas con la  de alimentación del colga­

dor sin gancho y la  de extracción del colgador ya acoplado -  

al gancho, una vez finalizado el trabajo de acabado. El núme 

ro de mordazas radiales corresponde a l número de colgadores 

que en cada momento está en circuito de acoplamiento y en —  

una fase más o menos avanzada de montaje.

El primer cabezal está constituido por unas guias -  

verticales paralelas que permiten superponer los diversos —  

colgadores con su plano principal horizontal y que presentan 

la  parte central destinada al anclaje del gancho d irig ida  ha 

cia el exterior respecto al centro de la  plataforma rotativa. 

Al quedar una mordaza l ib re  en prolongación radial con e l eje  

medio de los colgadores, sej&roduce la  extracción automática
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de la  percha del stock que queda alojada y sujeta en la  mor­

daza de la  plataforma rotativa.

Terminada la  operación de anclaje del colgador, se

produce el giro angular preciso de lq^lataforma para que el

colgador ya sujeto en la  misma con su parte de unión con e l

gancho orientada hacia e l exterior, quede encarado con e l-áa

bezal exterior que lleva  e l taladro con broca giratoria.qu&

efectúa el taladro del o r if ic io  para inserción del gancho!.-

La situación en altura de eje de taladro y e je  ideal del col

gador sujeto en la  mordaza es plenamente coincidente. Mi-ea*.
: *.*

tras se efectúa e l o r if ic io  a la  primera percha, hay un.se­

gundo colgador que procedente del stock se sujeta en la  s i­

guiente mordaza radial de la  plataforma rotativa. . ..* * **..
El siguiente cabezal exterior a la  plataforma copr

*...*
prende un recipiente almacén de los ganchos que debidamente

+
* * * * *

guiados son presentados de forma automática a un empujador -  

accionado hidráulicamente que impulsa e l gancho en dirección 

hacia el o r if ic io  de la  zona de unión de los brazos del col­

gador prácticado en la  fase anterior, con lo  que el tramo —  

recto con reborde antiretorno del extremo de anclaje del gan 

cho queda acoplado al cuerpo de la  percha. Al efectuarse es­

ta operación de acoplamiento de gancho a colgádor, en las mor 

dazas anteriores radiales hay un colgador en fase de taladra 

do y (tro  en fase de alimentación a la  mordaza.

Una vez montado el gancho en el colgador, puede pa­

sarse el colgador directamente a la  fase de salida de la  pía 

taforma o e x is t ir  una o más posiciones radiales de acabado.-  

Una posición de paro angular de la  plataforma previa a la  ex

80
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tracción, es la  que corresponde a la  existencia de un cabe­

zal impresor que reproduce en el cuerpo central de la  percha, 

normalmente en la unión de loa brazos, un diseño d istin tivo .

En la  última posición de la  plataforma rotativa, se

produce la  abertura de la  mordaza que sujeta e l colgador que,

por medios hidráulicos, es impulsado hasta que cambia sd'pd-

sición horizontal por la  vertical, quedando el gancho suspén

dido de una barra en donde van deslizando los colgadores*&*-

los que se les ha ido acoplando e l gancho. Cuando una merdá-

za ha llegado a la  posición de expulsión del gancho, se*

ne un colgador en la  posición de sujeción, otro colgadorjen

la  posición de taladro, un tercer colgador en la  de colaca-

ción del gancho y un cuarto en la  posición de impresión^ .**.
**+*

En la  hoja grá fica  adjunta y a titu lo  de ejempíqs'se

representa un caso de realización práctica de la  máquina au-
*****

tomática para e l acoplamiento de los ganchos metálicos en —  

los colgadores de prendas, objeto del presente modelo de uti 

11dad.

La figura 1 representa una v ista  de conjunto en pers 

pectiva de la  máquina, mientras que la  figura 2 ¡muestra e l -  

detalle ampliado de la  plataforma g ira to ria  y los cabezales 

que actúan radialmente.

Siguiendo los dibujos se advierte la  bancada -1 - en 

cuyo in terio r está el mecanismo de g iro  mientras que exterior 

mente está el pupitre -2 - con los mandos. De la  plataforma -  

superior horizontal -3 - dqía bancada sobresale la  plataforma 

rotativa -4 - que lleva, en el caso del diseño, cuatro brazos 

montados radialmente formando ángulo.recto. El cabezal f i jo



-5 - lleva  dos perfile s  verticales paralelos -6 - que sirven -  

de almacén y guia de los extremos de los brazos de las partes 

moldeadas o extrusionaJas de loa colgadores o perchas que se 

apilan dispuestos con sus planoa horizontales ta l como se ve 

115 en -7 - .  Cuando la  mordaza -8 - del brazo radial -9 - que ha —- 

soltado un colgador con el gancho ya montado dejándolo 6R.3.a 

barra de expedición, aparece lib re  en el giro de la  p lata fo r  

ma -4 - y delante del cabezal -5 -, se produce la  alimentación 

del colgador sin gancho con la  zona de unión de brazos hacia
e s e e s

120 el exterior. Esta alimentación efectuada por empuje hidgáuli
: *

co del colgador que está en la  base del monton -7 - permite -ese
e

que, a l efectuarse el c ierre  de la  mordaza -8 -, quede sujeto
e*****

e l colgador. Una vez efectuada esta sujeción y de acuerpo.—
se *
* ,  *

con la  programación, g ira  la  plataforma,y la  mordaza con.la
*  * *

125 percha queda encarada con e l cabezal que lleva  la  broca*gira

toria de eje horizontal -10 - accionado por el motor - l í - l 'T s l

conjunto del taladro se desplaza radialmente sobre una guia
fi já /

/ -10 '-, .permitiendo la  realización del o r if ic io  de anclaje —  

del gancho. Después e l carro del taladro retrocede para que 

130 ia  plataforma efectúe e l giro  hacia la  otra posición. En las  

mordazas siguientes, teniendo presente el sentido de giro —  

-12-, se repiten las operaciones en cada cabezal.

En la  posición siguiente el brazo y la  mordaza se -  

alinean con e l cabezal introductor de lo s  ganchos. Estos gan 

135 chos dispuestos en el recipiente -13- salen colgando por el 

tubo tangencial -14- hasta el alimentador propiamente dicho 

-15- en donde, después de disponerse e l gancho con e l plano 

horizontal y e l tramo recto dirigido hacia el centro de la  -

-  6 -



plataforma, se produce la  inserción mediante un empujador a 

presión. Como fase fina l se advierte la  disposición frente -  

al dispositivo de recogida del colgador que sale Con el pla­

no principal horizontal y luego, mediante las guias -16- del 

pistón -17-, se dispone la  percha vertica l y queda colgada —
- a

en la  barra -18- ligeramente inclinada por la  que deslizan*-

io s  Colgadores con sus ganchos incorporados y l is to s  pafa**du
*

expedición. *1*

Se fabricará la  máquina automática para e l acop&a*
*e e

miento de los ganchos metálicos en lo s  colgadores de prehgás 

objeto del presente Modelo de Utilidad, con los materiales -  

apropiados a sus elementos componentes, pudiendo variar^ .su - 

forma, acabado, dimensiones y cuantos detalles no alterénf/;- 

cambien o modifiquen su esencialidad. **.*



- R E I V I N D X C A C I O N E S -

1 *.- Máquina automática par* el acoplamiento de los ganchos 

metálicos a los colgadores de prendas, constituida por una -  

155 bancada en cuya basa superior sobresale una plataforma rota­

tiva de eje vertical, que lleva  una serie  de dispositivos de 

sujeción de los cuerpos de perchas que hay que someter a las  

fases sucesivas del acoplamiento. El g iro  del cabezal rótati
a

vo y e l periodo de paro de cada una de sus posiciones sé *-* -

160 efectúa de forma automática, con lo que el colgador su jeto '-

mediante mordazas radiales dispuestas en la  tabla rotatiVa*'-
. *.

se somete, de forma sucesiva,a las operaciones re a liz a rá .,—  

por los cabezales exteriores a la  plataforma. Estos cabála­

les  están encarados con la s  diversas posiciones radiales*de  

165 ia  plataforma y su número es igual al de todas las faseq^qpe 

rativas incrementadas con la  de alimentación del colgad&r*-- 

sin gancho y la  de extracción del colgador ya acoplado a l .—  

gancho, una vez finalizado el trabajo de acabado. El número 

de mordazas radiales corresponde; a l número de colgadores —  

Í70 que en cada momento está en circuito de acoplamiento y en 

una fase más o menos avanzada de montaje.

2 * .- Máquina automática para e l acoplamiento de los ganchos
metálicos/

los colgadores de prendas, según reivindicación primera, -  

caracterizada porque el primer cabezal está constituido por 

175 unas guias verticales paralelas que permiten superponer los  

diversos colgadores con su plano principal horizontal y que 

presentan la  parte central destinada al anclaje del gancho -  

d irig ida hacia e l exterior respecto al centro de la  p lata fo r  

ma rotativa. Al quedar una mordaza lib re  en prolongación ra­

d ia l con el e je  medio de los colgadores, se produce la  extrae

-  8 -
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ción automática de la percha del stock que queda alojada y y 

sujeta en la  mordaza de la  plataforma rotativa.

3 * .- Máquina automática para el acoplamiento de los ganchos 

metálicos a los colgadores de prendas según reivindicaciones 

anteriores, caracterizada porque, terminada la  operación de 

anchje del co lgadores produce el g iro  angular preciso de*&a 

plataforma para que e l colgador ya sujeto en lá  misma con.dü 

parte de unión con el gancho orientada hacia el exterior/ ;—  

quede encarado con el cabezal exterior que lleva e l tala&F& 

con broca g iratoria  que efectúa el taladro del orificioJpara  

inserción del gancho. La situación en altura de eje de tala­

dro y eje ideal del colgador sujeto en la  mordaza es plenar 

mente coincidente. Mientras se efectúa e l o r ific io  a la % r i -  

mera percha, hay un segundo colgador que, procedente deür*-*.- 

stock, se sujeta en la  siguiente mordaza radial de la  plata­

forma rotativa.

4s.- Máquina automática para e l acoplamiento de los ganchos 

metálicos a los colgadores de prendas* según reivindicacio­

nes anteriores, caracterizada porque e l siguiente cabezal ex 

terio r a la  plataforma comprende un recipiente almacén de —  

los ganchos que, debidamente guiados, son presentados de for 

ma automática a un empujador accionado hidráulicamente que -  

impulsa el gancho en dirección hacia el o r ific io  de la  zona 

de unión de los brazos del colgador practicado en la  fase —  

anterior, con lo que el tramo recto con reborde antirretom o  

del extremo de anclaje del gancho queda acoplado al cuerpo -  

de la  percha. Al efectuarse esta operación de acoplamiento -  

de gancho a colgador, en la s  mordazas anteriores radiales —  

hay un colgador en fase de taladrado y otro en fase de a l i -
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210 mentación a la  mordaza.

5 *.- Maquina automática para el acoplamiento de los ganchos 

metálicos a los colgadores de prendas, según reivindicacio­

nes anteriores, caracterizada porque, una vez montado el —  

gancho en e l colgador puede pasarse e l colgador directamen- 

215 te a la  fase de salida de la  plataforma o ex is t ir  una o Mas 

posiciones radiales de acabado. Una posición de paro angntar
a

de la  plataforma previa a la  extracción, es la  que corres&bn 

de a la  existencia de un cabezal impresor que reproduce- 

el cuerpo central de la  percha, normalmente en la  uniónj^del- 

220 los brazos, un diseño distintivo.

6 * ,- Máquina automática para e l acoplamiento de los ganabas 

metálicos a los colgadores de prendas, según reivindicaCid- 

nes anteriores, caracterizada porque en la  última posición:-  

de la  plataforma rotativa se produce la  abertura de la  morda 

225 za que sujeta el colgador que, por medios hidráulicos, es im 

pulsado hasta que cambia su posición horizontal por la  verti 

cal, quedando el gancho suspendido de una barra en donde van 

deslizando los colgadores a los que se les  ha ido acoplando 

el gancho. CUando una mordaza ha llegado a la  posición de ex 

230 pulsión del gancho se tiene un colgador en la  posición de su 

jeción, otro colgador en la  posición de taladro, un tercer -  

colgador en la  de colocación del gancho y un cuarto en la  po 

sición de impresión.

7 * .- Máquina automática para e l acoplamiento de los ganchos 

235 metálicos a los colgadores de prendas.

C O N S T A . . . / . . .
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