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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una mi-
quina automdtica para el acoplamiento de los ganchos metdli-

cos a los colgadores de prendas,

Se han efectuado ensayos totalmente infructuosos pa . .

ra disponer los ganchos metélicos en los semimoldes para la

inyeccidén de los cuerpos de las perchas de material plééﬁféo
y as{ conseguir que con el desmoldeo sé obtenga ya el cdlgé#
dor coh el gancho incorporado. Este sistema seria ademés'éb—
talmente irrealizable cuando la seccidédn del colgador es;esi—
métrica. Tampoco es realizable el que, de la operacidn aﬁz&-

moldeo, salga ya hecho el orificio que permita el paso dé-la

varilla met&lica recta terminal del gancho. Ello se dehe.a -

que después del moldeo por inyeccidn el orificio se defdrha

y reduce. A

Por ello hasta éhora se viehen realizando, de.f?gma
independiente y sin automatizacién completa, las Qﬁeraciones
de taladrado e introducciéﬁ del gancho en el cuerpo de plds-
tico del colgador.

Se ha resuelto el problema con la midquina que se --
reivindica en el presente Modelo dé Utilidad, cuya caracte-
ristica principal es la disposiciédn de una plataforma gira-
toria, en cuyas mordazas radiales se sujetan ios cuerpos de
los colgadores que experimentan de forma ciclica y automdti-
ca las diversas operaciones de acoplamiento entre el gancho
Y el cuerpo del colgador. Con esta mdquina provista de cua-

tro o m&s estaciones en el movimiento de la plataforma rota-

tiva, se consigue resolver el problema de acoplamiento obte-
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niéndose de forma automética una prodﬁccién muy importante -
de hasta 24 colgadores montados por minuto,

La mdquina aztomdtica reivindicada estd constituida
por una bancada, en Quya base superior sobresale una plata-

forma rotativa de eje vertical que lleva una serie de dispo-

sitivos de sujecién de los cuerpos de perchas que hay que so

.l‘..

meter a las fases sucesivas del acoplamiento. El giro del ca

bezal rotativo y el periocdo de paro de cada una de sus posi~

ciones se efectta de forma automdtica, con lo que el cofﬁidor

sujeto mediante mordazas radiales dispuestas en la tabLa'rb-

tativa se somete de forma sucesiva a las 0peraciones reallza

das por los cabezales exteriores a la plataforma. Estos'vﬂhg

zales estdn encarados con las diversas posiciones radiéié;:-
de la plataforma y su nimero es igual al de todas las iESéB

operativas, incrementadas con la de alimentacién del colgas-

dor sin gancho y la de ex;raccién del colgador ya acoplado =
al gancho, una vez finalizado el trabajo de acabado. El nime
ro de mordazas radiales corresponde al nimero de colgadores

que en cada momento estd en circuito de acoplamiento y en -~
una fase mds o menos avanzada de montaje.

El primer cabezal estd constituido por unas guias -
verticales paialelas que permiten superponerllos diversos --
colgadores con su plano principal horizontal y que presentan
la parte central destinada al anclaje del gancho dirigida ha
cia el exterior respecto al centro de la plataforma rotativa.

Al quedar una mordaza libre en prolongacién radial con el eje

medio de los colgadores, seproduce la extraccién automdtica
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de la percha del stock que queda alojada y sujeta en la mor-
daza de la plataforma rotativa.

Terminada la operacidn de anclaje del colgador, se
produce el giro angular preciso de laplataforma para que el
colgador ya sujeto en la misma con su parte de unién con el
gancho orientada hacia el exterior, éuéde encarado con éluQQ o
bezﬁl exterior que lleva el taladro con broca giratoria.qua |
efectla el taladro del orificio para insercién del ganché?.-
La situacién en altura de eje de taladro y eje ideal del cel

gador sujeto en la mordaza es plenamente coincidente. Mignw *%

tras se efectda el orificio a la primera percha, hay un ge-

gundo golgador que procedente del -stock se sujeta en la si-

gulente mordaza radial de la plataforma rotativa. . oe
El siguiente cabezal exterior a la plataforma,géﬁf

prende un recipiente almacen de los ganchos que debidamente

guiados son presentados de forma automdtica a un empujador -

“accionado hidrdulicamente que impulsa el gancho en direccién

hacia el orificio de la zona de unidn de los brazos del col=-

‘gadof pricticado en la fase anterior, con lo que el tramo --

recto con reborde antiretorno del extremo de anclaje. del gan

‘cho queda acoplado al cuerpo de la percha. Al efectuarse es-.

ta operacibn de acoplamiento de gancho a colgaddor, en las mor
dazas anteriores radiales hay un colgador en fase de taladra
do ycoro en fase de alimentacidén a la mordaza.

Una vez montado el gancho en el colgador, puede pa-
sarse el colgador directamente a la fase de salida de la pla
taforma o existir uné o m&s posiciones radiales de acabado.-

Una posicién de paro angular de la plataforma previa a la ex
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traccidn, es la que corresponde a la existencia de un cabe-
zal impresor que rqproduce en al cherpo central de la percha,
no:malménte en la unidn de los brazos, un disefio distintivo.
| En la 4ltimwa posicidédn de la plataforma rotativa, se
produce la abertura de la mordaza que sujeta el colgador que,
por medios hidréulicos, es impuisado hésta que cambia Sd'ﬂé-
sicién horizontal por la vertical, quedando el gancho suapen
dido de wna barra en donde van deslizando los colgadores’ a'
los que se les ha ido acoplando el gancho. Cuandc una maﬂdé-
za ha llegado a la posicién de expulsidén del gancho, sefi%?—
ne un colgador en la posicién de sujecidn, otro colgadorfen
la posicién de taladro, un tercer colgador en la de colpca;
clén del gancho y un cuarto en la posicién de impresidn| ~°»

..’

En la hoja grdfica adjunta y a titulo de ejemplo;: se

representa un caso de realizacién préctica de la méquiqi au-
tomdtica para el acoplamiento de los ganchos metdlicos en.;-
los colgadores de‘prendas,'objeto del presente modelo de uti
lidad.

La figura 1 representa una vista de conjunto en pégg
pectiva de la mi&quina, mientras que la figura 2 muestra ei -
detalle ampliado de la plataforma giratoria y los cabezales
que actian radialmente. '

Siguiendo los dibujos se advierte la bancada -~1- en
cuyo interior estd el mecanismo de giro mientras que exterior
mente estd el pupitre -2- con los mandos. De la plataforma -
superiar horizontal -3- dedla bancada sobresale la plataforma

rotativa -4~ que lleva, en el caso del disefio, cuatro brazos

montados radialmente formando &ngulo.recto. El cabezal fijo
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co del colgador que estid en la base del monton -7- perdlté -

. - 6 -

-5- lleva dos perfilos'verticales paralelos -6- que sirven =
de almacen y gufa de los extremos de los brazos de las partes
moldeadas o extrusionadas de los colgadores o perchas que se
apilan dispuestos con sus planos horizontales tal como se ve
en =7-. Cuando la mordaza -8- del brazo radial -9- que ha --
soltado un colgador con el gancho ya montado dejdndolo gp.la
barra de expedicién, aparece libre en el giro de la p;asﬁggg
ma -4~ y delante del cabezal «5-, se produce la alimentqg}ﬁn
del colgador sin gancho con la zona de uniédn de brazos hééia

el exterior. Esta alimentacién efectuada por empuje hid:éu;i

que, al efectua:se el clerre de la mordaza -8-, quede sujgto

LY X Wy

el colgador. Una vez efectuada esta sujecidn y de acuerdo ,--

con' la prégramacién, gira la plataforma,y la mordaza coéi}é

percha queda encarada con el cabezal que lleva la brocé'ﬁfhg
toria de eje horizontal -10- accionado por el motor -11-.°El

%injunto del taiadro se desplaza radialmente sobre una gufa
iia

/~10'~, permitiendo la realizacién del orificio de anclaje ==

del gancho. Después el carro del taladro retrocede para que
la plataforma‘efectﬂe el giro hacia la otra posicién. En las
mordazas siguientes, téniendo presente el sentido de giro --
-12-, se repiten las operaciones en cada cabezal.

En la posicién sigulente el brazo y la mordaza se -
alinean con el cabezal introductor de los ganchos. Estos gan
chos dispuestos en el recipiente -13- salen colgando por el
tubo tangencial -14- hasta el alimentador propiamente dicho
-15~ en donde, después de disponerse el gancho con el plano

horizontal y el tramo recto dirigido hacia el centro de la -
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plataforma, se produce la insercién mediante un empujador ﬁ'
presifén. Como fase final se advierte la éisposicién frente -
al dispositivo de :acoqidl del colgador que sale con el pla—
no principal horizontal y luego, mediante las guias -16= del
pistén -17-. se diapone la percha vertical Y queda colgada -
en la barra -18- liqeramente 1nclinada por la que deslizii '~

:_los colgadores con sus ganchos inco:poradoa-y 1istos pathﬂ!u
.“expedicién. i

*

* % &

Se fabricard la méquina automética para el acopia-
miento de los gaﬁchas metdlicos en los colgadores de prghéis,
objeto del presente‘Modelo de Utilidéd.‘con los materialés‘-
aproplados a gus_eiementos componentes, pudiendo varian..sun-
forma, acabado, dimensiones y cuantos detalles no alteréﬁ{;-

cambien o‘modifiquen su esencialidad. :2:}

]
Seaoe
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“-REIVINDICACIONES-=-

12 ,= Miquina automética para el acoplamiento de los ganchos
metélicos a los colgadores de prendas, constituida por una -

bancada en cuya base superior sobresale una plataforma rota=-

~tiva de eje vertical, que lleva una serie de dispositivos'de

sujecién de los cuerpos de perchas que hay que someter a las
fases sucesivas del acoplamiento. El giro del cabezal rotati
vo y el periodo de paro de cada una de sus posiciones sé'"ﬂ
efectlia de forma automdtica, con lo que el colgador sujet%'-
mediante mordazas radiales dispuestas en la tabla rotativa '-
se somete, de forma sucesiva, a las operaciones realizadgi:;-
por los cabezéles exteriﬁres a la plataforma. Estos caheéa-

les estan encarados con las diversas posiciones radiales:de

la plataforma y su nlinero es igual al de todas las faseafépg
rativas incrementadas con la de alimentacién del colgadﬁif}-
sin gancho y la de extraccidén del colgador ya acoplado a}.:-
gancho, una vez finalizado el trabajo de acabado. El nimero

de mordazas radiales corresponde; al nGmero de colgadores --
que en cada momento estd en circuito de acoplamiento y en =~

una fase mds o menos avanzada de montaje.

29 ,.- MAquina automdtica para el acoplamiento de los ganchos
meté&licos/

‘/a Tos colgadores de prendas, segin reivindicacién primera, -

Caracterizada porque el primer cabezal estd c&nstituido por
unas guias verticales paralelas que permiten superponer los
diversos colgadores con su plano principal horizontal y que
presentan la parte central destinada al anclaje del gancho -
dirigida hacia el exterior respecto al centro de la platafor
ma rotativa. Al guedar una mordaza libre en prolongacién ra-

dial con el eje medio de los colgadores, se produce la extrac
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eibén automética de la percha del stock que queda alojada y =
sujeta en la mordaza de la plataforma rotativa.

38,- M&quina automiticza para el écoplamiento de los ganchos

metdlicos a los colgadoras de prendas segin reivindicaciones
anterioreg, caracterizsda porque, terminada la operacién de

anchje del colgador, se produce el giro angular preciso de-da
plataforma para que el colgador ya sujeto en la misma con .du
parte de unién con el gancho orientada hacia el exteriorfz*-
quede encarado con el cabezal exterior que lleva el taladyo.

con broca giratoria que efectila el taladro del orificio:p§?a
insercién del gancho. La situacidén en altura de eje de ;dla-
dro y eje ideal del colgador sujeto en la mordaza es plenas

FE WY

mente coincidente. Mientras se efectla el orificio a la-pri~

0-.0

mera percha, hay un segundo colgador que, procedente debtvt-

aa®®

stock, se sujeta en la sigulente mordaza radial de 15 plata-

L Y

forma rotativa,

48 .~ Méquina automdtica para el acoplamiento de los ganchos
metdlicos a los.colgadores de prendas, segin reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porque el siguiente cabezal ex
terior a la plataforma comprende un recipiente almacen de --
los ganchos que, debidamente guiados, som presentados de for
ma automdatica a un empujador accionado hidr&ulicamente que =-
impulsa el gancho en direccién hacia el orificio de la zona
de unidn de los brazos del colgador practicado en la fase =--
anterior, con lo que el tramo recto con reborde antirretorno
del extremo de anclaje del gancho queda acoplado al cuerpo =~
de la percha. Al efectuarse esta operacidn de acoplamiento -
de gancho a colgador, en las mordazas anterlores radiales =--

hay un colgador en fase de taladrado y otro en fase de ali-
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mentacidén a la mordaza.

58,.- Mfquina automdtica para el acoplamiento de los ganchos

metdlicos a los colgadores de prendas, segin reivindicacioQ

nes anteriores, caracterizada ﬁorque. una vez montado el --

gancho en el colgador puede pasarse el colgador diréctamen—

te a la fase de salida de la plataforma o existir una o' iMas

posiciones radiales de acabado. Una posicién de paro anguldr
de la plataforma previa a la extraccidn, es la que corre%%bg
de a la existencia de un cabezal impresor que reproduce-em -
el cuerpo central de la percha, normalmente en la nniénghéf-
los brazos, un disefio distintivo. ~E»

68, ~ Maquina automdtica para el acoplamiento de los gaﬁchgs

metdlicos a los colgadores de prendas, segin reivindicazic-

- . v
LN

nes anteriores, caracterizada porque en la ﬁltima posiq?éy:- _
de la plataforma rotativa se produce la abertura de la\yoqqg
za que sujeta el colgador que, por medios hidréulicos, es ig
pulsado hasta que cambia sﬁ posicién horizontal por la vertl
cal, quedando el gancho suspendido de una barra en donde van
deslizando los colgadores a los que se les ha ido acoplando

el gancho. Cuando una mcrdaza ha llegado a la posicidén de ex
pulsién del gancho se tiene un colgador en la posicién de su
jecidn, otro colgador en la posicibu de taladfo, un tercer -
colgador en la de colocacidén del gancho y un cuarto en la po
sicién de impresidn.

78.- Mdquina automdtica para el acoplamiento de los ganchos

metdlicos a los colgadores de prendas.

coNsTA.../..'




la presente memoria descriptiva de once hojas foliadas escri
tas por una sola cara.

Barcelona, 5 de Agosto de 1.981
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FIGURA 1

ESCALA VARIABLE
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FIGURA 2
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