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MEMORIA TESCRIPTIVA
que se presente para unir a la soliecitud
d e
FATENTE DE INVENCION
formuleda el 28 de Julio de 1.960, con el Nim, 259.959
en
ESsSPafla
por VEINLE afios
g nombre de N.V. FABRIEK VAN ELECTRISCHE APPARATEN VOORHBEN
F. HALZRMEIJER & €0, entidad holandese, establecide en Hen-
gelo, Holenda, por:
"MEJORAS INLRODUCIDAS BN LA FABRICACION DE FUSIBLES"

Bl invento se refiere a un fusible reperable, a prue-
ba de cortocirecultos, que comprende miembros externos de con
tacto (en particulsr contactos de cuchillae) y llenc de un
medio extintor pulverulento o granular, con un eslapdén fu-

siple empotrado en el mismo,.
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ds la préctica corriente emplear para el monguito -~
del rusible un elemento tubular, cuys circunferencia exter-
na puede o no ser circular, estando hecno el citaco elemento
de material aislante, tal como una resina sintética de mol-
deo o materigl cerémico.

Pera obturer les caras extiremas del citedo elemento
tubuler, se hace corrientemente uso de placas extiremas me-
t4licas que son sujetadas al aierpo vubuler por medio de -
tornillos. Begte tipo de conexidn implica ditricultades y no
es completamente digna de coniianza porque no se hace fé-
cilmente la rosca en los materisles aislantes corrientemen~
te empleados, en particular en los materisles cerémicos, y
edemds no puede gatisfacer sltas demendas desde un punto de
vigte de cerga. Esta es una serle desventaja.

Une obturacidn satisfactoria de las caras extremes
del menguito es absolutemente necesaria a 1in de evitar pér-
dida de medio extintor. Pars este objeto han sido instala-
das placas edicionales de ashesto debajo de las citadas ple-
cga elXtrensas,

Durante el runcionemiento del fusible pueden surgir
altas presiones internms., IZn vista de esto la obturacidn
as{ como le sujeccidén de las plucas extremss tienen que sa-

tistacer condiciones especisles.

9i se desea reparar el ruslble después del funciona-—
miento, las conexlones atornilladas de las placas extiremas
metdlicas tienen que ser desatornilledas al menos en uno
de los fusibles y ser fijadas de nuevo después de ln susti-
tucidn del eslabdn fusible y del relleno con medio extintox.

Hey serio peligro que después de una o pocas reparaciones

se hayen averimdo tan severanente las conexiones atornille~
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das que la obturacidén no sea ya digna de confiange; esta es

una desventaja adicional.

in las construccionss en cuestidn los miembros exter-
nos de comtacto estin usualmenie sostenidos por las placas
extremas meti&licas y estan sujetados a o a través de las
d1ltimes, lo que requiere medios adicionales de sujeccidn.

Aenés de las placas extremas ferrometalicas corrien-
temente usadas causan pérdides por corrientes parésitas,
que resultan en un aumento considerable de temperatura.

Puesto que los fusibles, en particular tusibles de
cuchille, son articulos producidos en masa, cualquier aho-
rro de material, tal como el nimero y tipo de los diversos
componentes, etc, presentard une ventaje econdmica impor-
tente. Como aparsceréd abajo., se lozra tal ahorro mediante
el uso del presente invento.

Hl invento no mole evits las desventajazs anteriores,
sino que suministrs tanbién una solucidn eficiente para sa~
tisfacer las condiciones especisles, de duracidn.

£l invento proporcione de modo atractivo, tembién des-
de el punto de vieta de fabricaeidn, un fusible reparable,
a prueba de cortocircuitos, para baja tensibén y corrientes
relativamente alias, en el que el conductor fusible estd
enpotrado en ur medio extintor pulverulento o a granular,

e inetalado entre partes epestaliadas de miembros externos
de contacto (en particular contactos de cuchilla) qQue pa-

san con aun ajuste exacto a través de las caras extremas

- que estan completamente cerradas excepto por aberturas

pare que pesen a su través los elementos de sujeccibn y pe~

ra llenar el fusible -~ de dos elementos idénticos de men-

guito cbncavos de una pleza dispuestoe coexilmente, unidos
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entre sl & lo largo de una plano de divisidn trensversal
a2l eje longitudinal del fusible, estando los citados ele-
men tos c¢e menguito hechos de meteriel sintético asimlante
(por ejemplo) a base de resine sintética y que tiene ele-
mentos integrales con los mismos y destinedos a alojar me-
dios conocidos de sujeccidn, encajendo las peries spesta-
fiadas de log miembros de contacto ajustedemente en sl in-
terior de las carass extremas de 10s elementos de minguito
y conteniendo o sosteniendo medios para alojar dichos me-
dios de sujeccidn, hebiendo sido moldesdo los elementos
de menguito para ser retirados del molde en una direceidn
opuesta o la direccibn Ge prensado.

Aunque una divieidn a lo largo de una plano trans-
versel en cuelquier Angulo dado daré uns elemento de men-~
guito en forma de copa que puede ser moldeamdo en une sole
direccidn, se prefiere una divieidn a lo lergo de una plano
transversal en dngulo recto al eje longltudinal del elemen-
to de manguito en forme de copa.

El invento seréd ahora explicado més completamente
en 1o que si gne con referencié el dibujo, gue ilustre una

.realizecibn & modo de giemplo,

' Bl fusible de cuchilla, & prueba de cortocircuitos,
moptrado en el dibujo consiste en dos elementos idénticos
de menguito 1, en forma de cope, de meterial sislante, que
ectén sujetos entre s coaxilmente. Contienen dos eslabo-
neg fusibles 2, conectados firmemente y conductivemente &
partes apestaiiades planag 3 de log contactos de cuchllla
4o

Ceda uno de los elementos de manguite 1 esté hecho

de una resine aislante sintdétice de moldeo y ha gido mol-
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deado vara ser retirado del molde en la direccidn opueste
o la direceibn de prensado. in la cars extrems, de otro -
modo completemente cerrade, de cade uno e los elementos
de manguito 1 se hacen verias aberturas durante el proceso
de moldeo, Hn primer luger, una aberture en forma de ranu-
ra, para que le cuchilla del contacto de cuchilla 4 pase &
través con un aijuste exacto. in segundo lugar, dos sbertu-
ras que alojan los tornillos de sujeccidn 5 para los con-
tactos de cuchilla 4. Y en tercer lugar, una abertura 6
para llenar el fusible de amrens y pare alojar un indicedor,
gi se desea.

Bl otro extremo de cada elemento circular de manguito
1 tiene la forma de una pestaiia cusdrada 7 con esquinasg
redondas, tambidn en dngnlo recto al eje longitudinal del
elemento de manguito. Yespuestos simdtricamente en las cua-~
tro esguines hay teledros avellanados 8 y taledros conti-
nuos 9.

Bl elemento bisico del fusible reparable bajo consi~
deracidn es la unidad que comprende los dos contactos de
cuchille 4 y los eslabones fugibles 2 conectados entre ellos.
Uno de los elementos de manguito en forma de copa 1, es en-
pajado_sobre cada unae de las cuchillas de contacto haste

que descansa contra la parte epestafiada 3. Por medio de los

tornillos de sujeccidn 5 la parte apestaiiada 3 es apretada
cortra la parte plana Gentro del elemento de manguito. a
este Tin la parie apestafiede 3 estd provista de teledros
rogcados, Al mismo tiempo le citada parte apestafiada 3 pro-
porciona uns obturacidn satisfactoria contrs las cara extre-
pa del elemento de mansuito. Por medio de los tornillos 10

y Ge lag tuercas 1l las caras plenas de las pestafias son
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empujedag entre sl y obturadas de este modo.

Bl invento no estd restringido a la reslizacibn erri-
ba descrita.

Esta solicitud que corresponds & la presentede en

Holande el 1 de agosto de 1.959, bajo el nfmero 241.938,
se acoge & los beneficios del artfculo 51 del vigente s~

tatuto sobre Propledad Industrial,

-~-NOT A~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-—

gentan pare que gean objeto ds esta solicitud de Patente

de Inveneidn en dspafia, por VEINLE efios, son los siguien-~
ton:

12, -~ Mejoras introducidas sn la fabricacidn de fusi-
bles reparables & prusba de corto~clrenitos, pars tenslo-
nes bajas y corrientes relativamente altas, segin las cua-
las el conduciuor fuslible estd empotrado en un medio extin-
tor grannlado o en polvo y aplicado entrs partes con ales
de Srganos de sontacto externos (en particular comtactos
de cuchilles) que pasan con exactitud e travds de las cares
de extremo que ostdn conpletamente cerradas excepto sn cuan—
to o abarturas para el paso de slementos de sujecidn y para
8l llenado del fusible de dos slsmentos de manguito idénti-~
cos dlspuestos coaxialmente, de una pieza, en forrma de co~
p2, unidos entre sf a lo largo de un plano de divieidn trans~

versal al eje loagitudinal del fusible, estando hechog 4l~

chos clementos de manguito de material sintético alslante

{por ejemplo, & bage de raesina sintética) y teniendo ele~
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mentos integzrales con ellos y adzptados para recibir me-
dios de fijacidn conocidos, adaptandose estrechaments las
partes con alas de log drganos de comacto al interior de
lag caras extremas de los elementos de mangaito y conteniens
do o soportando medios para roecloir dichos medios de fija-
e¢idu, habiendo sido moldeados los elementos de nmanguito
para ser retirados del molde en una direccibdn opuesta a

la direceidn de prensado,

20, -~ Hejoras de acuerdo con el punto 1, ecaractsri-~
zadas pbrqua el plano de divisidn transversal forma &ansu-
lo recto con el eje longitudinal del fusible,

38, - Mejoras intm ducidas en la fabricacibdn de fu-
sibles.h |

Mgl y como ¢ ha descrito en la lMemoria que anteceds,
representado en el dibujo que se acompaiie, y con los fines

gue se han especificado.

Eate Memoria consta de glete hojas escritas a mégquina

por uung sola de sus caras.

Hearid geep 198,
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