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5 CENTIMOS

En aquellos le  scar galo res le  inodoros, en loa  que la. obtu?- 

ración se obtiene por v a r illa  so lid aria  de la  válvula, que a l  

ascender o descender dicha varilla ., hace que se abra o cierre  

la  sa lid a  de agua, siendo esta  v a r i l la ,  a un tiempo elemento de 

5 .-  acción y guia del obturador, es necesaria una pieza tope, s o l i­

daria de la  v a r i l la ,  en la  que se apoye e l  gancho de acción par 

que la  misma pueda tener lo s  movimientos ascendentes y descen­

dentes necesarios, y esta pieza, suele e sta r  unida a  l a  v ar ill: 

por medio de soldadura o pegamento e sp ec ia l, que siempre presen- 

10 .- ta  una lín ea dóbil de unión que hace que pueda soldarse con l a  

correspondiente averia en e l  d isp ositivo .

Con objeto de ev itar  este inconveniente, se han ideado lo s  

perfeccionamientos a que esta memoria se re fie re , como su enun­

ciado indica,perfeccionamientos introducidos en lo s vástagos o 

15 .- v a r i l la s ,  que consiguen una unión inseparable entra e l  tope del 

apoyo del gancho de acción y la  v a r i l la  o/vástago.

La f ija c ió n  de esto s topes o arandelas, se consigue en este 

caso por fundición sobre e l  mismo vástago, con lo  que una ves 

so lid ificad o  queda perfectamente so lid ar io , aumentándose esta  

20 .- solidaridad, por e l efecto de contracción que se obtiene a l  en­

f r i a r  e l m aterial fundido, y aun en e l caso de emplearse mate­

r ia le s  de escasa contracción por enfriamiento, se  consigue a s i ­

mismo por preverse una ranura c ircu lar en forma de an illo  a lre ­

dedor del vástago en e l s i t io  exacto en que ha de quedar colo- 

25.- cada l a  pieza tope.
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A con tin u ac ión  se  h ará  uno, uotalLoAn l . .c c r ip c ió n  l a  l a  

in ven ción  -con r e fe r e n c ia  a lo o  p lan o s qur so ac^^paAnn, -.a Ice  

que oe re p re se n ta  a s i a p le  t í t u l o  úe ejem plo  no l im i t o t iv o  mu..

formo p re fe re n te  lo  r e a l iz a c ió n  s u sc e p t ib le  te  to a o s  a f ín a l a s  

v a r ia c io n e s  l e  forma que no a l t e r e n ,  su n le n c io la c u to , lo s  ca­

r a c t e r í s t i c a s  ja o n c ii . le s  te  l a  a i r e a .

la b ich o s a ib u jo s  ce i l u s t r a :

.;n l a  figu ro , 1 ,  r e t a l l o  an se c c ió n  lo c o ji tu n n a l  a e l  v a s t a ­

go con AL o b tu ra a o r , p i r r a  ac apoyo y g a n c h illo  le  a c c ió n .

An l a  f ig u r a  2 ,  v í s t a g c  con ran u ra an u la r  p a ra  caso  i -  pie 

za to p a  l e  e s c a s a  c o n tra c c ió n .

,-Jn l a  f i g u r a  3 ,  v ís tn g o  con p ie z a  top e  o ih o riñ n .

sn l a  f ig u r a  i ,  v ío ta g o  con p ie z a  ton e eah r i l a  en coso :a 

que e s t a  se a  l e  e s c a s a  c o n tra c c ió n .

Según e l  éyn..plo lo  e je c u c ió n  r 'c r e c e n te  Lo lo s  perforo!,.ce,' 

m ien tes que se  p re c o n iz a n , e s t r ib a n  en l a  c o lo c a c ió n  sobre e l  

V astag o  1 o v a r i l l a  l e  a c c ió n  d e sc a rg a d o ra , do ana p ie z a  tope 3 

so b re  l a  que apoya p o r  su  co ra  i n f e r i o r ,  e l  a n i l l e  de un a n c h i  

l i o  2 que se s u je t a  a l a  p a la n c a  de a c c ió n , ,, d in  do ,,ue a l  a s ­

cender ^ o ta , se  le v a n te  e l  ob tu rad or 4 f i j o  a l  en tren o  in f e r io r  

do acto  v ''''*c,go o v a r i l l a  1 .

ia. f i j a c i ó n  le lo  c i t a d a  p i * z a  apoyo 3 sobro ..ei v ío ta q g  1 ,  

so e fe c tú a  fu n d ib u lo  e sto s , m an gu itos o arán d o lo s oebr-. -fd P-'oeií 

v 'o t a g o  da m a se  que ío te  h aga  e l  pagad le  n ú c leo  ñnaro.ncianL .i 

a  t a l  f i n  en a l  a c l i s  t r o l e  so ha le  tu n d ir  -a, .„.m. p i r o ,  .. . e s .  

focan  un,, v-...z ^ a t i t i f i o ' e o  a l  ,.'r,t añ al ,pr. ao^aoieuya a ''.A .*, 

qaod orí tc ta lu a n io  c o l id u a io  d s l  a in n e , s in  ta.n,.r .p.o, ..asac " r  . 

p eg aso s  n i c o l l a . a r a s  l a  n inguna c in e s  p u .s to  pea s.L. ^ - ,1 .  roa 

e l  u e t^ o ia l  f u n l i l o ,  per l a  c o n tracc ió n  .pie '.n fr-^  , , ¡ a i .  da r e c ­

a e r t e  agradado o d r e  e l  v ó sta g o  a uo-,r< a r r o l l a ,  au.' na gn.,:A,
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separarse por muchos tirones que se den del ganchillo 2.

Hay cas&s en lo s  que por emplearse m ateriales qu& sufren 

poca, contracción a l  en friarse , como p lástico s y materias sinté­

t ic a s  , podría ocurrir que l a  presión exterior fuera insuficiente 

por lo  que se prevá en este caso el tallado  en l a  p e r ife r ia  del 

vástago 1 , de una ranura anular 5, y sobre e l la  l a  colocación 

del manguito 6, que a l  ser  fundido sobre e lla  toma l a  superficie 

in terior l a  forma adecuada para dejar parte del mismo m aterial 

introducido en la  ranura, con lo  que e s totalmente imposible e l  

deslizamiento longitudinal del manguito 6 sobre e l  vástago 1.

La forma, m ateriales y dimensiones, podrán se r  variab les 

y en general cuanto sea accesorio y secundario, siempre que no 

altere  cambie o modifique la  esencialidad de lo s  perfecciona­

mientos que se describen.

N 0 T A.-

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta  Patente de. Invención en España 

por veinte años, son lo s  siguientes:

13.- Perfeccionamientos introducidos en lo s vástagos de 

accionamiento aplicables a descargadores de inodoros, caracte­

rizados por haberse previsto que la  unión entre la s  piezas de 

apoyo de lo s  ganchillos de acción y loa vástagos o v a r il la s  so­

lid ar io s  de los obturadores, se efectáa por medio de fundición 

sobre e l mismo vástago a f in  de aprovechar todas la s  acciones 

de contracción que sufren la s  piezas a l  en friar  y dejar perfec­

tamente so lid aria s estas piezas de lo s  vástagos sin  recurrir a 

pegamentos o soldaduras de ninguna c la se .

23.- Perfeccionamientos introducidos en lo s  vástagos de



85.

95.

-  5 - gg9?50
accion am ien tos a p l i c a b le s  a  l e s e a r  p a tero s te  in c lo r o s ,  o.ordn 

punto l í ,  c a r a c te r iz a d o s  por h ab erse  p r o v is to  oohr^ .1 o d sto ro  

y en l a  zona a i  l a  que ha to quedar e l  m anguito o a r .n o c la  oe 

apoyo, una ranura a n u la r  pora  que sobre e l l a  so v,.t,netdd l a  fu n ­

d ic ió n  de l a  c it a d o  a r a n d e la , a f i n  de sin  en e l  c a so  do que 

ó s t a  se a  o s m a te r ia l  su s su fr a  escaso, c c n tr -c o ió n , auodo siem ­

pre s in  p o s ib i l id a d  de d e s liz a m ie n to  lo n g itu d in a l  oobro a l  v is -  

ta p o .

3 3 . -  ^ lid F JO flC n n a l^ a ffb  INfdü')UfI)aG oa ; r q  y^qfuqpq pq 

A l O I t h , f 1T0 a r lIO n B d fj A d ^ f J f lG f  )0f f J  '."f. t rG 'Ja fd b ) , tod o  t a l  

y conforma so d e sc r ib e  en l a  p re se n te  memoria, l a  c u a l  co n sta  

de 96 l in e a s  y a t í t u l o  le  o jo m p lctso  roa: 

d ib u jo . , '
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