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En agquellos descargzdores de inodoros, en los que la obtu-
racidn se obtiene por varilla scolidaria de la vdlvula, que al
ascenler o descender dicha varilla, hace que se abrz o cierre
la salida de agua, siendo esta varilla, a un tiempo elemento de
accibn ¥y gufsa del obturador, es necesaria una pieza tope, soli-
daria de la varilla, en la que se apoye el gancho de accién par

que la misma pueda tener los movimlentos ascendentes y descen-

 dentes necesarios, y esta pieza, suele estar unida a la varill:

por medio de soldadura o pegamento especial, que siempre presen-
ta una lfnea débil de unién que hace que pueda scldarse can la
correspondiente averfa en el dispositivo. |

Con objeto de evitar este inconveniente, se han ideado los
perfeccionamicntos a que ¢sta memoria se refiere, como su enun-
ciado indica,perfeccionamientos introducidos en los véstagos o
varillas, que consiguem una unidn inseparable entre el tbpe del
apoyo del gancho de accién y la varilla ovvéstago. ‘

La fijacibn de estos topes o arandelas, se consigue en este
caso por fundicién sobre el mismo véstago, con 1o que una ves
solidificado queda perfectamente solidario, aumentandeose esta
solidaridad, por el efecto de contracciln que se cbtiene al en-
friar el material fundido, y aun en el caso de emplearse mate-
riales de escasa contraccién por enfriamiento, se consigue asi-
mismo por preverse una ranura circular en forma de anillo alre-
dedor del véstago en el sitdo exacto en que ha de quedar colo-

cada la pieza tope.



4 A
SO0

il

il

corsis

T
Kaeh bt

1] [
2 -3
e Bl

T
- 3
=R
el

I

o
LD

D]

.
SRR

*_i,':v

-
FEAY ]

E

N0

B
SN

.

e
an 2 IR
[ ) )
.

o Dy
" -1
4= i
el
3

"z-
5 o)
B3] 23

m“ v
- ~

G
(R

o2
P
o
=

8] s

PR

[y =
fi
(9]
o ol
T et
< =
5 3 ot
=

§ -

—

LR e )

¢

i
w
)

4

DO e

con i oy,
51T

PN
Lhh L

e

: -
T e
R

8

e N s AR

z

J

:1

D

oo

SO e PAT
TORIG

ba

el
s e

b
- L

wLoc

-

(o]
—~t
~{
«1

o oy

0 1l oW

Ao de 3
Va3 ‘J(ja,i;')

o

1

1

sobre la ¢

e

s
LY

p,

¥

i
ol W
1 13
e A KLl

G

e 15
VRO

21

S

IS F S

by

X

Ly

Xl

o
ks it

=]
-

w aydu
b i



60.~

650-

700 bad

750"’

80, -

| > alE
259850 &
separarse por muchos tirones que se den del ganchillo 2.

Hay casbs en los que por anplearse materiales que sufren
poca conmtraccién 2l enfriarse, camo plédsticos y materias sinté-
ticas, podrfa ocurrir que la presién exterior fuera insuficiente
por lo que se prevé gn este caso el tallado en la peviferis del
véstago 1, de una ranura anular 5, y sobre ella la colocacién
del menguito 6, que al ser fundido sobre slla toma la superficie
interior la forma adecuada para dejar parte del mismo material
introducido en la ranura, con lo que es totalmente imposible el
deslizamiento longitudinal del manguito 6 sobre el vdstago l.

Ia forma, materiales y dimensiones, poirdn ser variables
¥ en general cuanto sea accesorio y secundario, siempre que no
altere canpbie o modiflque la esencialidad de los perfecciona-
mientos que se descrihen.

H 0 T A~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafla

por veinte aflos, son los siguientes:

18, Perféccionamientoa introducidos en los védstagos de

accionamiento aplicables a descargadores de inocdoros, caracte-

rizados por haberse previsto que la unibn entre las piezas de

apoyo de los ganchillos de accién y los vdstagos o varillas so-
lidarios de los obturadores, se efectfia por medio de fundicién
sobre el mismo vdstago a £in de aprovechar todas las acclones
de contraccién que sufren las piezas al enfriar y dejar perfec-
tamente solidarias estas piszas de los véstagos sin recurrir a
pegamentos o soldaduras de ninguna clase. |

29,- Perfeccionamientos introduclidos en los véstagos de
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