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~ Antecedentes de la invencidn

Esta solicitud se refiere a una estructura de
fondo perfeccionada para vasos o recipientes similares a

vasos, alojables unos en otros del tipo que tiene una jpag

te del cuerpo formada por contraccidén por calor de un mad,

’o. *®
guito cilindrico fabricado de una lamina de doble extremo

de material termoplastico expindido, como poliestireno J
W@

vl

expandido, sobre un mandril o forma de configuracidn geng
ralmente troncocdnica. Tales vasos o recipientes se de“‘°
«.O

crihen en la DOS alemana n2 2.250.63%8, y en la realiza-"
=,

cién del tipo que se apila sobre el fondo o de pedestal "~

.Q
en ella descrita, se consigue un apilado seguro de los e
vee
vasos o recipientes similares en una pila encajadé de fbé‘a
mismos mediante un resalto continuo, que se extiende rames{:
dialmente hacia dentro, situado ligeramente por encima
del fondo de tal vaso o recipiente, y contra el cual esté
destinado a apoyar el fondo de otro vaso o recipiente si-
milar en una pila encajada de los mismos. Se ha visto, sip
embargo, que los vasos fabri@édos de poliestireno expandi-d
do de este modo, son propensos a pandearse en la zona de
la estructura de apilamiento por el fondo bajo cargas de
compresibén como las que se presentan durante el transpor-
te de los vasos apilados en cajas de embalaje y durante

la aplicacion manual de tapas a los vasos llenos.

Descripcidn general de la invenciodon

No obstante, con arreglco a la presente inven-
cibén, los vasos y recipientes similares a vasos del tipo
de apilado sobre el fondo o de pedestal, fabricados de
espuma, de la clase descrita en la antes mencionada publi

cacién de patente alemana, pueden hacerse considerablemen
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te més resistentes al pandeo bajo cargas de compresién‘

mediante la sustitucion del resalto continuo de apilado

del vaso y que se extliende radialmente hacia dentro, des- |

crito en aquélla, por un resalto de apilado interrumpigo:.

bkl
s on').

formado por una serie de salientes circunferencialmentgee,
2

espaciados en la pared lateral de tal vaso o recipienté;:

CR-X 2
)
cerca del fondo del mismo. A causa del groscr inherente |
. [ 2 X X
en esta zona de un vaso o recipiente formado por contracs,

e

. v . . ;. L
¢cidn por calor de un manguito fabricado de una lamina dé:
ad e

doble extremo de espuma termocontréctil, estos salientes®

no precisan tener ningun estrechamiento que sea inverso
@
e n
de la conocidad hacia fuera del resto de la pared del v&

5?5

. . ) L)
sem2jante al que se usa en 108 vasos de apilado sobre ek~

fondo con resalto interrumpido fabricado por conformaciényk'

al vacio de material termoplastico en lAmina, como se des-
cribe en la patente de EE£.UU. n® 3.091.360. Por tanto, ta-
les salientes no interfieren con la separacidn del vaso
o recipiente del mandril o forma sobre el que ha sido fa-
bricado. | |

En consecuencia, un obJjeto de la presente
invencidn es crear un vaso o recipiente similar a un vaso,
del tipo de apilado sobre el fondo o de pedestal, gque tie-
ne una parte del cuerpo hecha por contraccidén por calor de
un manguitc fabricado a partir de una l&mina de doble ex-
tremo de material termopléastico expandido y gque tiene una
resistencia mejorada al pandeo bajo cargas de compresidn
como las que se presentan durante el transporte de vasos
apilados en cajas de embalaje o en la aplicacién manual
de tapas a vasos llenos. También es un objeto de la pre-

sente invencidn crear un vaso o recipiente de esta clase

LYY )

',sﬁol‘i.
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- sin partes con conicidad contraria, de modo que pueda se-|

pararse fdcilmente del mandril o forma sobre el que ha si-|

do fabricado.

Para una mejor comprensién de la presente inn;
vencidén y de sus objetivos, se llama la atencién sobre'qi:¢
dibujo y la siguiente descripcién del mismo, sobre la dégL.’
cripcidén detallada de la invencidén y sobre las reivindi::.
caciones adjuntas. ves

0!"}
®
Descripcidn de los dibujos e

La figura 1 es una vista en alzado, parcial:-.

mente en corte, do un vaso encajable segun la presente “‘di

-A.“

- . 4 ’. -~
invencidn; %o

Oqu
la figura 2 es una vista en planta, desde e3. s

fondo, del vaso representado en la figura 1l; ¥

-~y

la rigura 3 es una vista fragmentaria en cor-
te, a escala ampliada, del vaso de la figura 1, mostrando,
en linea de puntos y traizos, un vaso similar para ilustran
la relacidén de apilamiento entre ellos.

Descripcion detallada de la invenciodn

La presente invencidn puede ser puesta en prag
tica en la fabricacidn de un vaso en dos piezas zomo el
indicado en general por el numerc de referencia 1l en la
figura 1. E1 vaso 11 comprende una parte del cuerpo o pa-
red lateral 12 que tiene una pestana anular inferior l2a,
que se extiende radialmente hacia dentro. La parte 12 de
cuerpo se extiende en general hacia arriba y hacia fuers
desde la pestafiia 12a, hasta terminar en un reborde 1l2b
Plegado a la inversa, que define la boca del vaso 11 abiey
ta para beber. El fondo del vaso 11 estd cerrado por un

niembro de fondo 1%, del cual una parte de pestafia anular
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6.0 .1

L. exterior 13a estd unida en relacién estanca, en contacto

de superficie con superficie, a la pestafia 12a de la par-

te 12 de cuerpo.

Lia parte 12 de cuerpo puede hacerse fabricango.
"o o
[

. . . ) 'Y 4
un manguito de extremos abiertos a partir de una pieza

elemental, de doble extremo, de un material termoplésticg'

expandido y orientado, como poliestireno expandido, estah-

[ )
. : - ) . ~Eh@h
do unidos entre si los extremos opuestos de esta pieza
e®ve
[ A
elemental en una costura solapada, como por soldadura po»*
»

- . Je e
calor. En el vaso terminado 11, esta costura queda presen-

. - »
te como una costura lateral que se extiende en general‘va!

- ..
ticalmente y que esté& identificada en el dibujo con el Bz

e

mero de referencia Pc. Este manguito fabricado se colocg?-§
después sobre el extremo de un mandril de conformaciédn, de
tamario y forma adecuados y se somete a la accidén de calor,
con lo gue se contraerd ajusténdose a la forma del man~
dril. El miembroc de fondo 1% puede unirse a la parte 12
Jal cuerpo del vaso 11 mientras éste esta ain sobre el
mandril, todo ello seglr se <Xpone mas extensamente en la
publicacidn de solicitud de patente alemana antes mencio-
nada.

Para mantener una relacidén de apilamiento apro-
pilada entre el vaso 11 y un vaso similar en una pila de
tales vasos muy uncajados, es decir, una pila en la que
la distancia de borde a borde entre estos vasos sea del
orden de 9 mm a menos de 12,5 mm, la parte 12 de cuerpo
del vaso 1l estd provista de una serie de salientes gene-
ralmente rectangulares 12d, que se extienden radialmente
hacia dentro y circunferencialmente espaciados, situados

cerca del fondo del vaso. Cada uno de tales ssalientes l1l2d
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— tiene una parte 12e¢ mds superior de formacidén del resalto,

que se extiende en el interior del vasc en una distancia
mayor que la parte inferior del saliente rectangular. Las |
partes 12e estén dispuestas en un plano que se extiende..

perpendicular al eje vertical o eje de simetria del uébo}

y definen colectivamente un resalto anular interrumpidé.

de apilamiento contra el cual se apoyaréd el fondo de Ootmo |

i

vaso similar formando una pila encajada de estos vasqlsh "

como se muestra més claramente en la figura 3. Un par de

partes de rama laterales paraslelas 12f descierden de ex-

tremos opuestos de cada parte de ala l2e que forma el.rge

salto. Estas partes de ala laterales 12f c¢2 extienden ay,

direcciones puralelas al mencionado ejie geométrico del vaﬁ
so y tienen partes de superficie estrechadas, que se Géhh
estrechando desde utna méxima anchura junto sl ala que for
ma el resalt» hasta 2ero, junto al fondo de dicho vaso,
como se muestra en las figuras 1 y 3. Las partes de la pa
red lateral del vaso entre los salientes son continuacio~
nes lisas de la pared lateral superior y no tienen infle-~
xiones. El espesor del material en la parte 12 de cuerpo
de un vaso 11, cerca de la posicidn de los salientes 12d,
cuando estd hecho de p~rliestiireno expandido del modc des-—
crito seri, inhersntemente del orden de, por lo menos,
1.25 mm. Este espescr es sustancialmente mayor que el ca-
racteristico de los vasos y recipientes encajados de la
técnica anterior, hechos de lamina de material termopléas-
tico por formacidén al vacio, como los descritos en la pa=-
tente de EE.UU. n2 35.091.%60 antes mencionada. Por ello,
los salientes 12d que forman el resalto de apilamiento de

un vaso de la presente invencidén no pwecisan tener la co-
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| nicidad contraria de los salieuates que forman los resale
tos de apilamiento de dichosg recipientes formados al va=-
cio, para impedir de modo adecuado el atascamiento de va-

g0s similares en una pils de vasos sncajados. De estdemido

L] LR J
5 los salienves 12d no interfieren en absoluto con la retis

rada del vaso 11 del mandril o forma sobre el que ha sido

fabricadc. Se ha visto que la utilizacién de tales saliep
seens e

tes 12d para 'ormar un recalto de apilamiento interrumpido
e [ ]

- . - ...o.l
aumenta mucho la resistencia de un vaso 11 a la compregidn

10 en la zonsa del resalto de apilamiento respecto a la de ‘un

L)
X XN X4
vasc idéntico en todo pero con un resalto de apilamiento,

continuo, como el descrito en la antes mencionada pub%é?}-
cién de solicitud de patente alemana, y que, por ello:"h:
aumenta sustancialmente la resistencia al pandeo en dienar
15 zona durante el transporte de vasos encajados en cajas de
embalaje y durante la aplicacidn manual de tapas a vasos
llenos.

En lo que antecede, se ha descriito la mejor ma-

nera conocida por el solicitante para realizar esta rnvehm

20 ~ cidén, en términos suficientemente completos, claros, con-
cisos y exactos, para permitir llevarla a cabo y emplear-
la, a cualquier persona especializada en la técnica. Debe
entenderse, no obstante, que se considera que lous técnicos
especializados pueden rj%lizar ciertas modificaciones en
25 la antes descrita forma“de llevar a la practica la in-

. vencién sin apartarse del objeto de la misma y, por btane
to, s86lo 3e degea limitar la invencidn con arreglo a las

adjuntas reivindicaciones.




REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad

se presentan para que sean ¢ jeto de esta solicitud éb.Mo-

delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los-ﬁﬁé

se recogen en las reivindicacinnes siguientes:

-

l2.- Vaso encajable que tiene una estructura.’

de apilamiento sobre el fondo perfeccionada que compreYdg,

er ccambinacidn: una pared lateral en general troncocdnica,
[ ]
formada por contraccién por calor sobre un mandril de

manguito producid. a partir de una sola lémina de materigl

0..'

termopléstico expandido, contraible por calor, con los...
% 0.’ :

extremos opuestos unidos entre si para formar una‘costura
estanca que se extiencde desde la parte superior del vaso
hasta el fondo del mismo, un miembro de fondo fijado de
modo eatanco al fondo de dicha pared lateral, una plura-
lidad de salientes generalmente rectangulares, separados

entre si, dispuestos alrededor de la pared lateral de di-

tes en el interior de dicho vaso para formar un resalto
snular interrumpido de apilado, teniendo cada uno de di-
chos salientes un ala o rama de formacién de resalto gue
se extiende generalmente perpendicular al eje geométrico
de dicho vaso y un par de alas laterales que se¢ extienden
en general paralelas al eje geométrico de dichc vaso, te-
1 nieado cada una de dichas alas laterales partes de super-
'aficia estrechadas, que se van estrechando desde una méxi-
rfma anchura Junto al ala .que forma el resalto hasva cero
Junto al fondo de dicho vaso.

28.- Vaso encajable o similar segun la reivin-

|

eho vaso junto a dicho fondo, exterdiéndose dichos salien-
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dicacidén 12, en el cual el espesor de la pared lateral
en la zona de dichos salientes es del orden de, por lo
menos, 1,25 mm, y ninguna parte de estos salientes tiene

un estrechamiento que sea conyrario del de la parte.pnin-
*e

cipal de dicha pared lateral, por lo que el vaso o simji-

lar puede ser retirado fécilmente de la forma o planti-

-

1la sobre la cual ha sido fabricado.

34,- Vaso encajable o similar segln la reir

vindicacién 228, en el cual dicho resalto de apilado ‘es~

t&4 situado por encima del fondo de dicko vaso o similar,

en una distancia del orden de 9 mm a menos de 12,5 mm.

42 .- Vaso encajable. ce.t

Tal vy como se ha descrito en la Memoria qué-+
antecede, representado en los dibulos que se agompaﬁan;.

v con los fines que s~ han especificado.

=3
4]
d.
[

lemoria consta de ocho hojas escritas a
mdouina p-T uUna& sola cara.

Fadrid,
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