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El presente modelo de utilidad se refiere a un dis=-
positivo de correas para disminuir la velocidald de las baldo
sas cerdmicas en la linea de transporte, es decir, un sector
o segmento de linea QQe sale de la estacidén de disminucidn =
de velocidad de las beldocas cerdmicas para permitir la for-
macidn de un tapiz continuo, es decir, sin huecos; por ejem-
plo, a la salida del secadero, antes de la esmaltacidn y, en
ceneral, en el transporte de las baldosas. El estado actual
de la técnica comprende unas estaciones de disminucidn de ve

‘e, s

locidad constituidas por sectores sucesivos de pares de co=—-"*

L ]
rreas movidne a velocidad decreciente; cada seguento preseﬂi'
ta unc velocidad claranente distinta de la »rececente, pm&as}
impedir los frecuentec chodues de la parte anterior de la -‘:-'
baldosa que nasn ol cector sucesivo contra la parte posterinw
de la dltima del sector precedente, determinando asi resqd?a:-::
brajaduras, desccios de piezas y aumento del costo; con ug;:}
mayor fraccionaniento de la velocidad sc podria en parte evi

‘e
tar estos incoanvenientes, nero por otra narte ello implic;L:.
ria un aumento wuy fuerte en lonsitud, tal vez inadmisible.
T2l estado anterior de la téenica ec suscentible de wlterior
perfeccionamiento con respecto a la graduacidn de la decele-
racidn, ~si como con respecto a la disminucidn de la longi--
tud de la estacidn de deceleracidn. De cuanto antecede, deri
va la necesidnd de resolver el problema téenico de encontrar
un dispositivo que permita evitar fuertec disminuciones de -
velocidnd de la baldosa a lo largoe de log distintos segmen—-
tos de la estacidn de deceleracidn, con elfin de disminuir -
las resquebrajaduras y por tanto los desechos de piezas; por
otra parte, el dispositivo decelerador deberd ocupar una lon

gitud menor de la ocupada por los dispositivos tradicionaless.
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La invencidn resuelve el problema técnico citado al adoptar
una estacidn de deceleracidn cue comprende series de pares de
correas de transporte que se suceden, a proximidad, y dis- -
puestas a lo largo de dos alineaciones situadas inmediatamen
te a los lados de la linea de transporte de las baldosas, cu
yo plano superior yace inmediatamente por debajo del plano -
superior de dichas correas de transporte; cada par de correas
de transporte abraza dos nares de poleas iguales montadas sQ
Lre unos drboles, no inmediatamente consecutivos, sustenta—-—

e, &
. . . . N " o . ?

dos en disnosicidn siratoria en el araazdn de dicho d18p081§§
LI I J

vo; en el exitreno de cada Arbol se encuenira montada una rue
LX)

- T . . . Y - ¢ 0 o
dentada de didmetro distinto, creciente en el sentido dels

(il

[ ]
. . N . . (X
movimiento de lar baldosas, de la menor a 1a maxima. Una cCa-~

denn, acclonada nor un motovariador, ongrana tancencialmetrte™
con dichas ruedns dentadas. Ias veatajac obtienidas por esid::
invencidn son: decelerncidn ndas gradual de las baldosas; i@}}
¢uceidn de los chodues; 0oy Gesocho oY resqucbrajadurQ§il
menor lon~itud de la estacidn deceleradors; .lenor costo de -
fabricacidn de las Laldosnn. Se ha ilustredo ung forma de ——
llevar a efecto la inwvencidn, 2 wuro titulo de ejemplo, en -
12z tres nlanchas de dibujos cue se aijuntan, en las cuales:

Im ficura 1 es win vists en nl-onta, narcialmente en
corte, del diewonivivo;

La Jiyars 2 ec el corte verticel lonmitudinal cen—-—
trnl II-II de lo fi.nre 1, pars sener en cvideneina el par de
correns tronr-vortadoras de 1as bnldonac;

La fisurn 3 es el corie vertical longitudingl late-

ral III-III de 1o ficura 1, nara poner cn evidencia las rue-

das dentnlas de mando o transmisidn de dichos pares de co- -

Irreas.
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Ia figura 4 es el corte vertical transversal IV-IV
de la figura 1, para poner en evidencia uno de los &rboles -
del dispositivo decelerador;

La fisura 5 es el corte vertical transversal V-V de
la Tizura 1, limitado a la mitad del ancho de la estacidn, -
para poner en evidencia la transmisidn que acciona las rue——
das dentadas de transmisidn.

Se han indicado: en 1, las baldosas cersmicas trang

portadas nor el par de correas 2 hasta la estacidn decelera-

»
dora constituida nor el dispositivo v tomadas por dicho pé?‘*:

>

de correas a la salida de la indicada estacidn; en 3, pares:’
de vpoleas de igual didiretro vara las correas indicadas gedﬁ‘}
ricamente con la referencia 4, que forman el plano de tramiv
porte de lac baldosas 1 en el seguento de la estacidn declgs,

radora, ligeramente mds alta que el plano superior de lag =",
l...

baldosas 2. Los pares de poleas } estan alinesdos alternadfdes

Pon " ®
vamente cobre dog nlanos verticales a los lados del par d;.1
correas 2; en 5, los drboles sustentados en digposicidn g;;év
toria en el ar.azdén 6 del dispositivo, sobre los cuales ade-
nas de log pares de noleas 3 mara las correas de transporte
4, se encuentran montadas unas rucdas dentadas de mando de -
didmetro cradualmente creciente a partir de la rucda dentada
7 de menor didmetro para terminar en la rueda dentada 8 de -
didmetro mdximo (vedse mejor la figura 3); dichas ruedas den
tadas son accionadas tancencialmente por su parte inferior,
por la rama inclinada superior J de una cadena de transmisidn
que se enrolla sobre un ar de ruedas dentadas 1C, 11; en 12,
un 4rbol sustentado en Torma ;siratoria en la armaduras G, so-

bre el cual estd nontada la rued:, dentada 10, accionado por

b RS -1 b ] z
la polea 13 mediante la correca 14; la rueda dentada 11 esta
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montada sobre el drbol de reenvio 117; en 15 (fi;ura 2), una
nolea montada sobre el drbol 16 de salida del motovariador -
17, sobre la cual pasa la correa 14; en 18 (figura 4), unos

medios para la unidn del armazdn o bastidor 6 al larguero de
bastidor 19 de la linea de transporte constituida por las co
rreas 2; en 20, un par de largueros o paredes laterales de -
gufa de las baldosas 1; en 21, un soporte de la rama supe- -
rior 9 de la cadena, parc asegurar el contacto uniforme con

todas lac rucdas dentadas de la 7 a la 83 en 22, 23, 24, 25,

'.l

®
. n P, L]
2C, los pares de correas ya indicndos Jenericamente con 4, L

»
pacatos robre dos pares de noleas sucesivas desviadas; en 27’
. . , . Sega
an nr e nolens montadns sobre ¢l nrimer arbol 5 accionadp. .’
’ e
por la rucis 8 de mayor didmetro sobre la cuzl pasa el parss
de correas 22 que abraza también el par sucesivo de poleaf.ssn,

28 montadas sobre el tercer drbol & cue es loco; é&n 29, ofre®s

2 0e®

var de poleas montadas sobre el seundo drbol 5, accionad?:-;
L 3
(TS A ]

por medio de la cadena 9; cobre dicho par de poleas pasa el |
Sever

par de correac 23 que abrazan taubiérn el par sucesivo de po=-
leas 20 nmontadns sobre el <uinto arbol 5, loco. EL par de co
rrens 29 estd situsdo interiormente respecto al par 28. En -
31, un nar de noleas montadnc sobre el cuarto arbol 5, accio
nado por la cadena 9; sobre este par de noleas naza el nar -
Ge correas 24 aue abrazan tanbidn el nar sucesive de poleas
32 montado mo .rc el scéHiimo drbol 5, loco, El nar de correas
pi estd alineade con el var Jde correas 22; v asi hasta el Ul
timo nar de correas 0.

Bl Tuncionamiento tiene lurar como sicue: dispuesto
el motovarindor 17, la cadena 9 hace pirar las ruedas denta-
das 7 a O y los drboles correspondientes 5 con una velocidad

aradualmente decreciente de un drbol a otro, determinando asf
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velocidades diversas y menores de traslacidn de los pares de
correas desviados, 4, especificamente a partir del par 26, -
seguido del par 25, del 24, del 23 v del 22, con la consi- -
culente deceleracidn gradual de las baldosas 1 en un sector
de eutacidn bastante breve. Zn la actuacidn préctics, los ma
teriales, las dimensiones, los detalles de e jecucidn, podrdn
ser distintos de lus indicadoz, pero técnicamente ecuivalen—
tes, sin por ello =alir del campo jurfdico del presente fmode
lo de utilidad.
T OT A . A
El llodelo ce Utilidad que se solialta nor veinte -’
affoz para Bspa.ia de acuerco con la vigente Legislacidn, déﬁg}
rd recaer sobre: "DISPOSITIVO DE CORREAS PARA DECELERAR LM%'
BALDOSAS CERAUICAS M LAS LINEAS Dz TRAUSPORTE", con Priogiee,

X e - . . ,
dad de ln solicitud de modelo de utilidad en Italia nimerd 4%

S 3"
. “ . ¢ v
29026 /80, de fechza 0 de octubre de 1980, seaun las car %.f}
ri{sticas esenciale: de leos sisulentes:
' 478 M)
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REIVINDIGCACIONES

1.~ Dispositivo de correas para decelerar las baldg
sas cerdmicas en las lfneas de transporte, que comprende - -
unos pares de correas due ge des»lazan a velocidad decrecien
te en el sentido del movimiento de lac baldosas, caracteriza
do voraue estd dotado de unos vares de correas de transporte
(4) que se suceden a nroximidad y dispuestas a lo largo de -
dos alineaciones situadas inmediatemente a los lados de la -
linea de transporte (2) de las baldosas (1), cuyo nlano supe
L
rior yace immediatauente por debajo del plano superior de df-%

»
chas correas de transporte; cada nar de correas (4) de trandg’

C.on
rorte abraza dos nares de poleas (3) isualec nontadas sobrgs,e

' ’ . - + .
unos drboles (5), no immediatanente consecutivos, sustentares

dos en disposicidn mratoria en el armazdn (6) de dicho diges,
nositivoj en el extreio de cada drbol (5) se encuentra moptg.

[ ] ..‘
da una rueda dentadn de digmetro distinto, crecicnte en Gl e

. ". A
sentido del movimiento de las baldosas, de la menor (7) a la

_ * (o
(C); wa cadena (1)) accionads por un moto--reductor -

mdxima
{17) encrana tangencialmenic con dichas ruedas dentadas.

Bu—~ "DISPUIIPTVC DE GORIEAS PARA DECETERAR TAS BAL-
DO3A3 CERAIICAY I IA3 LIVEAS DE TRAUSPORIEM

’ .
3emin cueda custrncalmente deserito en la nrezente

cee/oun
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lemoria que consta de siete hojas escritas a mdauina por una
sola cara y acompaiindg de dibujos.

Kadrid, =7 AGO. 198ff
SOCTETA' ARTISLANA COSTRUDTORI SWMALTATRICI - SACS S.p.A.
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