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E l p re s e n te  modelo de u t i l i d a d  s e  r e f i e r e  a  un d is ­

p o s i t iv o  de c o r re a s  p a ra  d ism in u ir  l a  v e lo c id a d  de l a s  bald o 

sa.s cerám icas en l a  l í n e a  de t r a n s p o r te ,  es d e c ir ,  un s e c t o r  

o segmento de l ín e a  Que s a l e  de l a  e s t a c ió n  de d ism in u ción  —

5 . de v e lo c id a d  de la s  b a ld o sa s  cerám icas para  p e r m it ir  l a  f o r ­

m ación de un t a p iz  co n tin u o , es d e c ir ,  s i n  h u ecos; p o r  ejem­

p lo ,  a l a  s a l i d a  d el s e c a d e r o , a n te s  de l a  e sm a lta c ió n  y , en 

g e n e r a l, en  e l  t r a n s p o r te  de la s  b a ld o s a s . E l e s ta d o  a c t u a l  

de l a  t é c n ic a  comprende unas e s ta c io n e s  de d ism in u ció n  de ve

10 . lo c id a d  c o n s t i t u id a s  por s e c to r e s  s u c e s iv o s  de p a re s  de co— *
*

r r e a s  m ovidas a v e lo c id a d  d e c r e c ie n te ;  cada segmento p resarU *
* * ..

t a  una v e lo c id a d  claram en te d i s t i n t a  de l a  p ro ce d e n te , para.*.*
*

im p ed ir lo s  fre c u e n te s  choques de l a  p a r te  a n t e r io r  de l a

b a ld o sa  que pasa a l  s e c t o r  s u c e s iv o  c o n tra  l a  p a r te  p o s te r ia B

15 . de l a  ú ltim a  d e l s e c to r  n re c e d e n tc , determ inando a s í  resq&ep-**- ....
b ragad u ras, desechos de n ie z a s  y aumento d e l c o s to ; con utf^**

* ...*
mayor fra c c io n a m ie n to  de l a  v e lo c id a d  s e  p o d r ía  en p a rte  e v i 

t a r  e sto s  in c o n v e n ie n te s , pero por o t r a  p a rte  e l l o  im p lic a —  

r í a  un aumento muy fu e r t e  en lo n g itu d , t a l  vez in a d m is ib le .

20. T al estado a n t e r io r  de l a  t é c n ic a  es s u s c e p t ib le  de u l t e r i o r  

p e rfe cc io n a m ie n to  con  re s p e c to  a l a  g ra d u a ció n  de l a  d e c e le ­

r a c ió n , a s í  como con  r e s p e c to  a l a  d ism in u ción  de l a  lo n g i­

tu d  de l a  e s ta c ió n  de d e c e le r a c ió n . De cuanto a n te c e d e , d e ri 

va  l a  n e c e s id a d  de r e s o lv e r  e l  problem a té c n ic o  de e n co n tra r  

25 . un d is p o s i t iv o  que p erm ita  e v i t a r  f u e r t e s  d ism in u cion es de -  

v e lo c id a d  de l a  b a ld o sa  a  l o  la r g o  de lo s  d is t in t o s  segrnen—  

to s  de l a  e s t a c ió n  de d e c e le r a c ió n , con  e lfL n  de d ism in u ir  -  

l a s  re sq u e b ra ja d u ra s  y  por ta n to  lo s  d esechos de p ie z a s ;  por 

o t r a  p a r te , e l  d is p o s i t iv o  d c c e le r a ó o r  deberá ocu p ar u n a.Ion  

30. g itu d  menor de l a  ocupada por lo s  d is p o s i t iv o s  t r a d ic io n a le s .
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La in v e n o ió n  r e s u e lv e  e l  problem a t é c n ic o  c ita d o  a l  ad o p ta r

ana e s ta c ió n  de d e c e le r a c ió n  que comprende s e r ie s  de p a res  de

c o rre a s  de tr a n s p o r te  que s e  suceden, a  p roxim idad, y  d is -  -

p u e sta s  a lo  la r g o  de dos a l in e a c io n e s  s itu a d a s  inmediatamen

t e  a los lados de la  lín e a  de transporte de las baldosas, cu

yo plano superior yace inmediatamente por debajo del plano -

s u p e r io r  de d ich a s  c o rre a s  de t r a n s p o r te ;  cada p ar de c o rre a s

de tr a n s p o r te  a b ra za  dos p a res  de p o le a s  ig u a le s  montadas so

b re  unos á r b o le s ,  no inm ediatam ente c o n s e c u t iv o s , s u s te n ta —

dos en d is p o s ic ió n  g i r a t o r i a  en e l  armazón de d ich o  d is p o s it i**—
, ***

vo; en e l  extrem o de cana á r b o l se  e n cu en tra  montada una rué
* 7, * *

da dentada de diám etro d i s t i n t o ,  c r e c ie n t e  en e l  s e n tid o  d e l
*

m ovim iento de la s  b a ld o s a s , do l a  menor a l a  máxima. Una ca­

dena, a ccio n ad a  por un m o to va ria d o r, engrana tangencialmelt&é'*
* **

con d ich as ruedas d en tu das. Las v e n ta ja s  o b ten id a s por e s l^  J 

in v e n c ió n  son : d e c e le r a c ió n  más g ra d u a l de la s  b a ld o s a s ; 

d u cció n  de lo s  choques; menor desecho por re sq u e b ra ja d u ra s^ , 

menor lo n g itu d  de l a  e s ta c ió n  d e c e le ra d o ra ; menor c o s to  de — 

f a b r ic a c ió n  de la s  b a ld o s a s . Se ha i lu s t r a d o  una form a de —  

l l e v a r  a e fe c t o  l a  in v e n c ió n , a puro t í t u l o  de ejem plo, en -  

l a s  t r e s  n lan ch as de d ib u jo s  que se  a d ju n tan , en l a s  c u a le s :  

La f ig u r a  1 es una v i s t a  en p la n ta , p a rc ia lm e n te  en 

c o r te ,  deJ! d is p o s i t i v o ;

La f ig u r a  2 es e l  c u r te  v e r t i c a l  lo n g it u d in a l  cen—  

tr.n l 1 1 - 1 1  de l a  f ig u r a  1, para poner en e v id e n c ia  e l  par de 

c o rre a s  tra n s p o rta d o ra s  de la s  b a ld o sa s ;

La f ig u r a  3 es e l  c o r te  v e r t i c a l  lo n g it u d in a l  l a t e ­

r a l  1 1 1 - 1 1 1  de l a  f in u r a  1, " a ra  poner en e v id e n c ia  la s  ru e ­

das dentadas de mando o tra n s m is ió n  de d ich os p ares de c o -  -  

30. r r e a s .



La f ig u r a  4 es e l  c o r te  v e r t i c a l  t r a n s v e r s a l  IV -IV  

de l a  f ig u r a  1 , para  pon er en e v id e n c ia  uno de l o s  á r b o le s  -

d e l d is p o s i t iv o  d e c e le ra d o r ;

La f ig u r a  5 es e l  c o r te  v e r t i c a l  t r a n s v e r s a l  V-V de 

5 , l a  f ig u r a  1 , lim ita d o  a l a  m itad d e l ancho de l a  e s ta c ió n , -  

p a ra  poner en e v id e n c ia  l a  tra n s m is ió n  que a c c io n a  l a s  ru é—  

das den tadas de tra n s m is ió n .

Se han in d ic a d o : en 1, l a s  b a ld o sa s  cerám icas tra n s  

p o rta d a s p o r e l  par de c o rre a s  2 h a s ta  l a  e s t a c ió n  d e c e le r a -
*

10 . d ora c o n s t i t u id a  por e l  d is p o s i t iv o  y  tomadas por d ich o par***
%

de c o rre a s  a  l a  s a l i d a  de l a  in d ic a d a  e s ta c ió n ;  en 3, p aread *
, */**

de p o le a s  de ig u a l  d iám etro  p ara  l a s  c o r re a s  in d ic a d a s
*

ricam en te  con l a  r e f e r e n c ia  4 , que form an e l  p lan o de tran&<*

p o rte  de l a s  b a ld o sa s  1 en  e l  segmento de l a  e s t a c ió n  d e c g j^ ,

15 . ra d o ra , lig e ra m e n te  más a l t a  que e l  p lan o s u p e r io r  de la s ^ —
* . *

b a ld o sa s  2 . Los p ares de p o le a s  3 e s tá n  a lin e a d o s  a lte rn a R ig *
** *

vamente so b re  dos p lan os v e r t i c a l e s  a lo s  la d o s  d e l par de -  

c o rre a s  2; en 5, lo s  á r b o le s  s u ste n ta d o s  en d is p o s ic ió n  g ir a  

t o r i a  en e l armazón 6 d e l d is p o s i t iv o ,  so b re  lo s  c u a le s  a d e- 

20. más de lo s  p a re s  de p o le a s  3 para la s  c o r re a s  de tra n s p o rte  

4, se  en cu en tra n  montadas unas ruedas dentadas de mando de -  

d iám etro gradualm ente c r e c ie n t e  a p a r t i r  de l a  ru ed a dentada 

7 de menor diám etro p ara  term in ar en l a  rueda den tada 8 de -  

diám etro máximo (v e á sc  m ejor l a  f ig u r a  3 ); d ich a s ruedas den 

25 . tad a s son a cc io n a d a s  ta n g e n cia lm cn te  p or s u  p a r te  i n f e r i o r ,

por l a  rama in c l in a d a  s u p e r io r  3 de una cadena de tra n sm is ió n  

que se  e n r o l la  sob re  un <ar de ru e d a s  dentadas 1C, 1 1 ;  en 12, 

un á rb o l su ste n ta d o  en form a g i r a t o r i a  en l a  arm adura 6, s o ­

b re  e l  cu a l e s t á  montada l a  rueda dentada 10, a ccio n ad o  por 

. l a  p o le a  13 m ediante l a  c o r re a  14 ; l a  ru ed a dentada 11 e s ta30



montada s o b re  e l  á rb o l de r e e n v ío  11 ; en 15 ( f ig u r a  2), una

p o le a  montada s o b r e  e l á r b o l  16 de s a l i d a  d e l m o to va ria d o r -

17, sob re  l a  c u a l p asa  l a  c o r re a  14 ; en 18 ( f ig u r a  4 ) ,  unos

m edios p a ra  l a  uaián  d e l armazán o b a s t id o r  6 a l  la r g u e r o  de

5 . b a s t id o r  19 de l a  l ín e a  de tr a n s p o r te  c o n s t i t u id a  p o r la s  co

r r e a s  2; en 20, un par de la rg u e r o s  o p ared es l a t e r a l e s  de -

g u ía  de la s  b a ld o sa s 1; en 21, un s o p o rte  de l a  rama supe----

r i o r  9 de l a  cadena, para  a se g u ra r  e l  c o n ta c to  uniform e con

to d a s la s  ru ed as dentadas de l a  7 a l a  8; en 22, 23, 24, 25,
, *

10 . 26 , lo s  p ares de c o rre a s  y a  in d ic a d o s  gen éricam en te  con 4 ,

casados sobro dos pares de p o le a s  s u c e s iv a s  d e s v ia d a s ; en 2% '
, ****

un caí' de p o le a s  montadas sob re  e l prim er á r b o l 5 accion agp .t.*
*

por l a  rueda 8 de mayor d iám etro  so b re  l a  c u a l p a sa  e l  par^*

de c o rre a s  22 Que a b raza  tam bién e l p a r s u c e s iv o  de polea^**^

15 . 28 montadas so b re  e l  t e r c e r  á rb o l 5 que es lo c o ;  en  29, olprp**
*+**

c a r  de c o le a s  montadas s o b re  e l  sopando á r b o l 5, accionad^*-**
****

por medio de l a  cadena 9; co b re  d ich o c a r  de p o le a s  pasa e l 

c a r  de c o r re a s  23 que a b ra sa n  tam bién e l  par s u c e s iv o  de po­

le a s  "0 montadas sob re e l q u in to  á rb o l 5 , lo c o .  E l par de co 

20. r r e a s  29 e s t á  s itu a d o  in te r io rm e n te  r e s p e c to  a l  c a r  28. En -

31, un ca r de c o le a s  montadas sob re  e l  c u a rto  á r b o l 5 , accio_

nado por l a  cadena 9; so b re  e s te  par de c o le a s  p a sa  e l  p a r -  

de co rrea s  24 Que abrazan  tam bién e l c a r  s u c e s iv o  de p o le a s  

32 montado so. re  e l  ce itimo á rb o l 5 , lo c o .  E l c a r  de co rre a s  

25 . 24 e s tá  a lin e a d o  con e l  c a r  de c o rre a s  22; y a s í  h a s ta  e l  á l

tim o c a r  de c o rre a s  26 .

E l fu n cio n a m ien to  t ie n e  lu g a r  cono s ig u e :  d isp u e sto  

e l  m o to variad o r 17, l a  cadena 9 hace g i r a r  la s  ru ed as d en ta­

das 7 a C y lo s  á rb o le s  c o rre s p o n d ie n te s  5 con una v e lo c id a d  

. gradualm ente d e c r e c ie n te  de un á rb o l a o tr o , determ inando a s í30



v e lo c id a d e s  d iv e r s a s  y  m enores de t r a s l a c i ó n  de l o s  p a re s  de 

c o rre a s  d e s v ia d o s , 4* e s p e c ífic a m e n te  a  p a r t i r  d e l p a r 26 , -  

se g u id o  d e l p a r  25, d e l 24 , d e l 23 y d e l  22, con l a  c o n s i-  -  

g u íe n te  d e c e le r a c ió n  g ra d u a l de la s  b a ld o s a s  1 en un s e c t o r

5 . de e s ta c ió n  b a s ta n te  b r e v e . 3n l a  a c tu a c ió n  p r á c t ic a ,  lo s  ma 

t e r i a l e o ,  l a s  d im ension es, l o s  d e t a l le s  de e je c u c ió n , podrán 

s e r  d is t in t o s  de lo s  in d ic a d o s , pero té cn ica m e n te  e q u iv a le n ­

t e s ,  s in  por e l l o  s a l i r  d e l  campo ju r í d ic o  d e l p re s e n te  mode 

lo  de u t i l i d a d .

10 . 1" 0 T A * '

r á  r e c a e r  so b re : "DISPOSITIVO DE CORREAS PARA DECELERAR LA*&"

E l Modelo le  U t i l i d a d  que se  s o l i a i t a  por v e in t e  '
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1 . -  D is p o s it iv o  de c o rre a s  p a ra  d e c e le r a r  l a s  b ald o

s a s  cerám icas e n  la s  l ín e a s  de tr a n s p o r to , que comprende -  -

unos pares de c o rre a s  que se  d e sp la za n  a v e lo c id a d  d e c re c ía n

t e  e n  e l  s e n tid o  d el m ovim iento de l a s  b a ld o s a s , c a r a c t e r iz a

do porque e s t á  dotado de unos p ares de c o rre a s  de tr a n s p o r te

(4 ) que se  su ced en  a proxim idad  y d is p u e s ta s  a lo  la r g o  de -

dos a l in e a c io n e s  s itu a d a s  inm ediatam ente a lo s  la d o s  de l a  -

l í n e a  de tr a n s p o r te  (2) de la s  b a ld o sa s  ( 1 ) ,  cuyo p lan o supe

r i o r  yace inm ediatam ente por debajo  d e l plano s u p e r io r  de djf-
*

chas co rre a s  de tr a n s p o r te ;  cada par de c o rre a s  (4) de tr a r lá '
*****

p o rte  a b raza  dos pares de p o le a s  (3) ig u a le s  montadas s o b i^ .*

unos á r b o le s  ( 5 ) ,  no inm ediatam ente c o n s e c u t iv o s , sustenta?*-*

dos en d is p o s ic ió n  g i r a t o r i a  en e l  arm azón (6) de d ich o di^?%,

p o s i t iv o ;  en e l  extrono de cada á rb o l (5) se  en cu en tra  mopt^*
* .*

da una rueda dentada de diám etro d i s t i n t o ,  c r e c ie n t e  en a&**-'
'** *

s e n tid o  s e l  m ovim iento de la s  b a ld o s a s , de l a  menor ( 7 ) a l a
*

máxima ( c ) ;  una cadena ( j )  a ccio n a d a  por un n o to — re d u c to r  -  

( 1?)  engrana ta n g e n cia lm cn te  con d ich a s  ruedas d en ta d a s.

2 . -  "DISPOSITIVO DE CORREAS PARA DECELERAR LAS BAL­

DOSAS CERAMICAS E:,' LAS LINEAS DE TRANSPORTE"

Según queda s u s t r n d a ln e n t c d e s c r i t o  en l a  p re se n te

*

**
*
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Memoria que c o n s t a  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina por una 

s o l a  c a ra  y acompañada de d i b u j o s .

M adrid , - 7  ABO. MMf!
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