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A continuación se explica el invento detalladamente oon 
sus ventajas, a base del dibujo adjunto. En éste se representan 
a titulo de ejemplo dos formas de realización del invento, a sa­
ber;

Figura 1 muestra, en sección, una primera forma de rea­
lización.

Figura 2 muestra una sección por la línea 11-11 de la
figura 1.

Figura 3 muestra, en sección, una segunda forma de rea­
lización.

El cabezal de inyección sugerido por el invento se com­
pone de dos cámaras 10, 11 giratorias independientemente una de 
otra, las cuales están provistas de las respectivas toberas 12,
13. La cámara 10 está montada axialmente en la cámara 11. Las dos 
cámaras 10, 11 están comunicadas a una conocida prensa de torni­
llo sin fin común, no representada en el dibujo. Esto puede lle­
varse ventajosamente a cabo, tanto a través de conductos indepen­
dientes como a través de un conducto común. En la figura 1, las dos 
cámaras 10, 11 se alimentan desde lá presa de tornillo sin fin en 
dirección de la flecha A, a través de una tubuladura de empalme 
14 común axial que desemboca en ellas. El material termoplástico 
N está representado por puntos. La cámara interior 10 puede ser 
accionada mediante un eje axial 15. Este va metido desde afuera 
por la tubuladura de empalme 14, y con órganos de arrastre 16 en 
forma de aletas, encaja en ranuras 17 de la cámara interior 10, 
con lo cual quedan libres unos orificios de paso 24 para el mate­
rial M.

Las resistencias a la fluencia del material termoplásti­
co M que circula hacia las dos cámaras 10, 11, son regulables re­
cíprocamente. Asi es también regulable la cantidad de material que
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sale de las toberas 12, 13. Esto significa prácticamente una sen­
cilla regulación del espesor de los hilos que salen de las tobe­
ras. Aparte de esto, el espesor del hilo se puede variar también, 
naturalmente, dentro de ciertos limites, variando las revolucio­
nes del tornillo sin fin de la prensa conectada, o mediante la 
variación de la velocidad de descarga de la red acabada desde la 
prensa. La regulación de las resistencias a la fluencia se puede 
realizar según el invento, haciendo que el eje motor 15 sea ajus- 
table axialmente y está provisto de un cuerpo de válvula 18 para 
la regulación de la cantidad de paso de material hacia la cámara 
interior 10. El cuerpo de válvula 18 trabaja juntamente con el 
asiento de válvula 19 formado por la cámara interior 10 en su 
borde superior. Según sea la posición de la válvula 18, 19, se 
regula, tanto el acceso de material a la cámara interior 10 como 
también - ya que ambas cámaras son alimentadas a través de la tu­
buladura de empalme común 14 desde una sola prensa de tornillo 
sin fin - a la cámara exterior 11. El material M, al entrar en 
las dos cámaras, circula en la tubuladura de empalme 14 alrededor 
del eje motor 15 y, a través de la antecámara común 23 penetra en 
la cámara interior 10 y, lo mismo, en la cámara exterior 11.

Una manilla 20 sirve para el reglaje axial del eje mo­
tor 15. El accionamiento de la cámara interior 10 y de la cámara 
exterior 11 tiene lugar a través de engranajes 21, 22.

El sentido de giro de ambas cámaras es, en principio, 
arbitrario. Lo único importante es que las dos cámaras describan 
recíprocamente un movimiento relativo de giro. Las dos cámaras 
giran de preferencia con velocidad angular igual de grande, pero 
con sentido de giro opuesto.

En la figura 3 se reproduce una segunda forma de reali­
zación. En este oaso, el eje motor 15 es hueco. Sirve el mismo para



suministrar un material separado M 1 a la cámara interior 10 des­
de una segunda prensa de tornillo sin fin no dibujada, con la que 
esté comunicado mediante una pieza de tránsito 25. En este caso, 

105 el eje motor 15 es desplazado hasta tal punto hacia adelante,
visto en dirección de extrusión, que con su cuerpo de válvula 18 
quede apoyado completamente sobre el asiento de válvula 19 y blo­
quee así los orificios de paso 24 del material termoplastico M 
desde la antecámara 23 - procedente de la primera prensa de tor­

n o  nillo sin fin - hasta la cámara interior 10.
Con semejante disposición es factible alimentar sendas 

cámaras separadamente, desde ¿Los diferentes prensas de tornillo 
sin fin, con idéntico material termoplàstico, el cual sin embar­
go puede ser de diferente color, o también con dos materiales 

115 termoplásticos de distinta olase, de modo que cuando las dos cá­
maras ejecutan recíprocamente un movimiento relativo de giro, se 
obtiene una red compuesta de material de dos colores y/o una de 
dos materiales diferentes.

El eje hueco 15 expuesto en la figura 3 puede ser uti- 
120 lizado también para una forma de realización aegún figura 1 con 

alimentación de ambas cámaras 10, 11, desde una sola prensa de 
tornillo sin fin, en la que la boca 15a del eje hueco 15 esté ta­
pada, por ejemplo, con un tapón, tornillo o cosa parecida, Esto 
es necesario para impedir una penetración del material en el eje 

125 hueco y el consiguiente fiesgo de la combustión en el mismo.
En casos especiales es posible, en la forma de realiza­

ción según figura 3, llevar a cabo una mezcla de material ya en 
la cámara interior 10 abriendo más o menos la válvula 18, 19.

Una ventaja singular del dispositivo sugerido por el 
130 invento consiste, después, en que al contrario que los conocidos 

cabezales de inyección, no puede producirse ningún desgaste sen-
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sible de las superficies que se deslizan una sobre ot^a, ya que 
están suprimidas por completo las superficies de junta, someti­
das a grandes esfuerzos en los cabezales de inyección conocidos, 

135 ¿e ios dos discos inyectores dispuestos concéntricamente. Por lo 
mismo desaparecen todas las dificultades de empaquetadura, así 
como el gran desgaste que existe en los cabezales de Inyección 
conocidos.

Por último se tiene una ventaja con el accionamiento 
140 coaxial de la cámara interior 10 mediante el acoplamiento tipo 

cardan (aletas 16, las cuales encajan en ranuras 17 de la cáma­
ra 10). Con esto se facilita una sencilla unión y un accionamien­
to perfecto sin que aparezcan fuerzas radiales de desgaste.

--------- N 0 T A----------

1 4 5 Se reivindica como nuevo y de propia invención.
1. - Perfeccionamientos en los cabezales de inyección 

para la fabricación de redes de plástico sin nudos, prensadas por 
extrusión, caracterizados por dos cámaras giratorias independien­
temente una de otra y provistas de las respectivas toberas, en

1 5 0 donde una de las cámaras está montada axialmente en la otra cáma­
ra.

2. - Perfeccionamientos en los cabezales de Inyección 
según lo reivindicado en el punto 1, caracterizados porque ambas 
cámaras están en comunicación con una prensa común de tornillo sin

155 fin.
3. - Perfeccionamientos en los cabezales de inyección 

según lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados 
porque ambas cámaras pueden ser alimentadas desde una prensa de 
tornillo sin fin a través de una tubuladura de empalme común

1 6 0 axial que desembooa en ellas.
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4. - Perfeccionamientos en loe cabezales de inyección 
según lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados 
porque las resistencias a la fluencia del material termoplástico 
que circula hacia las dos cámaras, son mutuamente regulables.

5. - Perfeccionamientos en los cabezales de inyección 
según lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados 
porque la cámara interior puede ser accionada mediante un eje 
axial que, introducido desde afuera por la tubuladura de empalme, 
encaja con elementos de arrastre, en forma de aletas en ranuras 
de la cámara interior.

6. - Perfeccionamientos en los cabezales de inyección 
según lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados 
porque el eje motor es ajustable axialmente y está provisto de 
un cuerpo de válvula para la regulación de la cantidad de paso de 
material a la cámara interior.

7. - Perfeccionamientos en los cabezales de inyección 
según lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados 
porque el eje motor es hueco y sirve para el suministro de un ma­
terial separado a la cámara interior desde una segunda prensa de

8. - PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CABEZALES DE INYECCION 
PARA LA FABRICACION DE REDES DE PLASTICO SIN NUDOS, PRENSADAS POR 
EXTRUSION.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo­
ria Descriptiva, que consta de siete hojas escritas a máquina por 
una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 2 7  JUL. ̂ §0
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