e e O GO

Loveacl

e

S b

’
Cil




-

o

BNcYes




45

50

55

60

65

70

A continuacidn se explice el invento detallademente con
sus ventajas, a base del dibujo adjunto. En éste se representan
a titulo de ejemplo dos formas de realizacion del invento, a pa-
ber;

Figure 1 muestra, en seccion, una primere forma de rea-
lizacidn.

Figura 2 muestra une seccién por le linee II-II de la
figura 1.

Figura 3 muestra, en seccidén, une segunda forma de rea-
lizacidn.

El cebezal de inyeccidn sugeriqo por el invento se com-
pone de dos cémaras 10, 11 giretorims independientemente una de
otra, las cuales estén provistas de les respectivas toberas 12,
13. La cémara 10 estd montada axialmente en la cédmers 11. Las dos
cémeras 10, 11 estén comunicedas & une conocida prensa de torni-
1lo sin fin comin, no representads en el dibujo. Esto puede lle-
varse ventajosamente & cebo, tanto & través de conductos indepen-
dientes como & través de un conducto comin. En la figura 1, las dos
cdmeres 10, 11 se slimentan deede le press de tornillo sin fin en
direccion de la flechs A, & través de una tubuladura de empalme
14 comin exiel que desemboce en ellas. El materisl termopléstico
M estéd representado por puntos. Le océmera interior 10 puede ser
acclonada mediante un eje axial 15, Este va metido desde afuera
por la tubulsdura de empalme 14, y con Srgenos de arrastre 16 en
forme de aletes, encaja en renuras 17 de la cémara interior 10,
con lo cual quedan libres unos orificios de peso 24 pera el mate-
rial M.

Les resistencies & le fluencie del material termoplésti-
co M que circula hacia las dos cédmaras 10, 11, son regulables re-

ci{rrocamente. Asi es tambien regulable la cantidad de materiel que
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sale de las toberas 12, 13. Esto significa préecticeamente une sen-
cilla regulacién del espesor de los hilos que salen de las tobe-
ras. Aparte de esto, el espesor del hilo se puede variar tambien,

75  naturalimente, dentro de ciertos limites, veriando las revolucio-
nes del tornillo sin fin de la prensa conectada, o mediante la
variscidon de la velocidad de descarga de la red acebade desde la
prensa. La regulacidén de lss resistencias a la fluencia se puede
realizer segun el invento, haciendo que el eje motor 15 ses ajus~

80  table exialmente y esté provisto de un cuerpo de vélvula 18 para
la regulacidn de la centidad de paso de materisl hacia la cédmera
interior 10. El cuerpo de vélvula 18 trabaja juntamente con el
asiento de valwvula 19 formado por ls cémare interior 10 en su
borde superior. Segin sea ls posicion de le vélvula 18, 19, se

85  regule, tento el acceso de material a la cémare interior 10 como
tembién ~ ya que ambas cémeras son alimentadas a través de la tu-
buladura de empalme comun 14 desde une sole prensa de tornillo
sin f{n - a le cémera exterior 11. El material M, al entrer en
las dos cémeres, circula en la tubuleduras de empelme 14 alrededor

90  del eje motor 15 y, a través de la sntecdmars comin 23 penetra en
la cémare interior 10 ¥, lo mismo, en lsa cémars exterior 11.

Una menille 20 sirve pera el reglaje asxial del eje mo-
tor 15. El accionamiento de la cémars interior 10 y de la cémara
exterior 11 tiene luger a través de engrenajes 21, 22.

95 El sentido de giro de ambas cémaras es, en principio,
arbitrario. Lo Unico importente es que las dos cémaras describen
reciprocamente un movimiento relativo de giro. Las dos cémaras
giran de preferencia con velocidad angular igual de grande, pero
con gentido de giro opuesto.

100 ‘ En la figure 3 se reproduce una segunda forma de reali-

zacidén. En este ocmso, el eje motor 15 es hueco. Sirve el mismo pera
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suministrar un material separsdo M 1 a le cémara interior 10 des-
de une segunde prensa de tornillo sin fin no dibujada, con la gque
estéd comunicado mediante una pieze de trinsito 25. Un este caso,
el eje motor 15 es desgplazado hasta tal punto hacia adelante,
visto en direccidn de extrusidén, que con su cuerpo de vilvula 18
quede apoyado coupletamente sobre el asiento de vélvula 19 ¥ blo-
quée as{ los orificios de paso 24 del material termopléstico M
desde la antecémara 23 - procedente de la primera prensa de tor-
nillo sin fin -~ hasta la cdmara interior 10.

‘Con seme jante disposicidn es factible alimentar sendas
cémaras separadamente, desde dos diferentes prensas de tornillo
sin fin, con idéntico meterial termopldstico, el cual sin embar-
g0 puede ser de diferente COlor,'o también c¢on dos materiales
termoplésticos de distinta clase, de modo que cuando las dos ca-
maras ejecutan reciprocamente un movimiento relativo de giro, se
obtiene una red compuesta de material de dos colores y/o una de
dos materiales diferentes.

El eje hueco 15 expuesto en la figura 3 puede ser uti-
lizado también pare una forma de realizacidn segin figura 1 con
alinentacidén de ambas cémasras 10, 11, desde una sole prensa de
tornillo ein fin, en la que la boca 15a& del eje hueco 15 esté ta-
pada, por ejemplo, con un tapén, tornillo o cosa parecida, Esto
es necesario paras impedir una penetracidén del material en el eje
hueco y el consiguiente fiesgo de 1la combustion en el mismo.

En casos especiales‘es posible, en la forma de reeliza-
cidn segin figura 3, llevar & cabo une mezcla de material ya en
la cémsre interior 10 abriendo més o menos la vdlvula 18, 19.

Una ventaja singular del dispositivo sugerido por el
invento consiste, después, en que al contrario que los c¢onocidos

cabezales de inyeocién, no puede producirse ningun desgaste sen-
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sible de las superficies que se deslizan une sobre o;%a, ya que
estén suprimidas por completo las superiicies de junta, someti-
das a grandes esfuerzos en los cabezales de inyeccién conocidos,
135 ge los dos discos inyectores dispuestos concéntricamente. Por lo
mismo desaparecen todas las dificultades de empaquetadura, asf
como el gran desgaste que existe en los cabezales de inyeccién
conocidos.
Por ultimo me tiene una ventaje con el accionemiento
140 coaxial de la cémara interior 10 mediante el acoplamiento tipo
carden (aletas 16, las cuales encajaﬁ en ranuras 17 de la cama-
ra 10). Con esto ge facilita une sencilla unidn y un accionemien-

to perfecto sin que aparezcan fuerzas radiales de desgaste.

145 Se relvindice como nuevo y de propis invencion.

1.- Perfeccionamientos en los cabezales de inyeccidn
para la fabricacidn de redes de pléstico sin nudos, prensadas por
extrusidn, caracterizados por doe cémaras giratorias independien-—
tenmente una de otra y provistas de las respectivas toberas, en

150 donde une de las cémaras esté montada axialmente en la otra céma-
ra.

2.~ Pexrfeccionamientos en los cabezales de inyecoién
segun lo reivindicado en el punto 1, caracterizados porque ambas
cémares estén en comunicacidn con una prensa comin de tornillo sin

155 f£in.

3.=~ Perfeccionamientos en los cabezeles de inyeccidn
segun lo reivindicado en los puntos enteriores, caracterizados
porque ambas cémaras pueden ser alimentadas desde una prensa de
tornillo ein fin e través de una tubuladura de empalme comin

160 @axial que desembooce en ellas.
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4.—- Perfeccionamientos en los cabezales de inyeccién
segun lo reivindicado en los puntos anteriores, caramcterizados
porque las resistencias a la fluencia del material termopléstico
que eircula hacia las dos cémares, son mutuamente regulables.

5.— Perfeccionamientos en los cabezales de inyeccidn
segﬁn lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados
porque la céamara interior puede ser accionada mediasnte un eje
axial que, introducido desde afuera por la tubuladura de empalme,
encaja con elementos de arrastre, en forma de aletas en ranuras
de la cémera interior.

6.~ Ferfeccionamientos en los cabezales de inyecciodn
segun lo reivindicado en los puntos‘anteriores; caracterizados
porque el eje motor es sjustable axialmente y estd provisto de
un cuerpo de valvule pesra la regulacion de la cantidad de paso de
material & la cémare interior.

7.~ Perfeccionaemientos en los cebezeles de inyeccidn
segun lo reivindicado en los puntos anteriores, caracterizados
porque el eje motor es hueco y sirve para el suministro de un ma-
terial separado & la cémarsa interior desde una segunda prenss de
tornillo sin fin.

| 8.= PERVECCIONAMIENTOS EN LOS CABEZALES DE INYECCION
PARA LA FABRICACION DE REDES DE PLASTICO SIN NUDOS, PRENSADAS POR
EXTRUSIUN,

Tal como se describe y reivindica en la presente Wemo-
ria Descriptiva, que consta de siete hojas escritas a méquina por

una sola cara y de sus correspondientes dibujose.

waaria, 27 JUL 1380
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