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ffse fabrlcado de chapa, con un cuerpo soldable medlante una,

'secc16ﬁ traneversal de forma circular contlnua, as{ como.

- .. . - 2
perficies de exposicidén o propaganda cilindricas seréﬁggé—-

. producidas necesariamente deformadas a causa de los cohiog

. porte dado, por ejemplo, una caja de cartén de envase, sé-

-eién transversal continua poligonal en el cuerpo y con fon

El 1nvento se reflere a un re01p1ente de e%

tapa y un fondo.

+ Hay latas o botes conocidos con superficies eni

tapas y fon.do¢ de forma circular. Los botes tienen una 1nav

propiada superficie de exposicién o presentacién olligdrl_i
ca en el cuerpo. Especialmente en repregentaclén fotogrép

fica o en presentacién de propaganda televisiva, estas Hu~|

nos huidizos. La total capac1aad propagandistica de }e§
etiquetas situadas sobre esta superficie de exPoclelén ;o
est4, por lo tanto, gerantizada. I.os botes redondos ggho~
cidos sélo se almacenan dificultosamente en posicién'ﬁg}i—

: Lt
zontal, ya que tienden a rodar. Ademds se puede, eun:za.seci

cién transversal redonda, aprovechar un recinto d: trans-

lo imperfectamente. Por otra parte, existe, en los botes

redondos, el peligro de caida, cuando, después del llenado,
por ejemplo con caf¢é molido, se evacuan y sélo se cierran
a continuacién. En estas cafdas se originan en el cuerpo
del bote feas abolladuras que ya no se pueden suprimir.

Se conocen ademés botes con superficies en seg

dos y tapas correspondientemente poligonales. En estos bo-
tes existe, con respecto-al volumen del recinto, la canti-
dad de chapa necesaria relativémente grande. Ademés, el

cierre de estos botes con tapa y fondo origina dificulta-

des y exige relativamente mucho tiempo.
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piente de envase combina de manera ventajosa las ventajas
L ]

El invento se propone el objetivo de consegui®
un recipiente de envase de superficie en seccidn transver- |

sal esencialmente poligonal, pero con tapa y fondo redon~
dos.

-~

Este objeto se logra segin el invento por el

hecho de que el cuerpo, al menos en sus extremos previstos|.

para la conexién de una tapa redonda y un fondo redondé,
es de superficie en seccidn transversal de forms circdiafi
anular y, por lo demds, en una parte de cuerpo media,.eé*
de superficie en secciédn transversal poligohal. Este j=ci-

L ]
de un envase con superficie en seccién transversal poligo-

nal y las ventajas de una tapé redonrda y wn fordo redondo

en un recipiente de envase. El recipiente de envase ébéﬁh
el invento no rueda ya en el almacenamiento eh horizgﬁfél
y tiene una superficie de presentzacibn plana apr0pi5&§§ Se
puede, gracias-a la tapa redonda y al fondo redondo, éerraz
répida y fécilmente con equipos de méquinas usuales, y en-
vasar sin volumén perdido sensible envases apilzdos, por
ejemplo, cajas de cartén, para almacenamiento, transporte
0 presentacién. Como chapa entra en consideracién preferi-~
blemente la hojalata‘segdn las normas europeas 145-78 y
146-80. Después se suelda el cuerpo. .

Seglin una forma de realizacidén del invento, en
la parte de -cuerpo poligonal discurren cantos de cuerpo nz
ralelos a un ejeAlongitudinal del cuerpo. Cada canto de-
cuerpo puede estar redondeado, sagin el invento, en un Pla
no que discurre perpendicularmente al eje longitudinal.

Esto facilita la fabricacién, embellece la chapa e impide

los posibles dalios al usuario.
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.longitud de los lados del cuadrado es al menos aproxwmédﬁ-

mente igual al dlimetro exterior de,la parte de cuerpo cir

permite un envasado con ahorro de espacio del recipian®e

cfa. Segin el invento, serd impedido un aplastamiento del

Yor razones ‘técnicas de acabado, Segin el

vento, cada extremo de cada canto de cusrpo, Se une con
una zona de redondeamiento, en la parte de cuerpo corres-

pondlente de forma circular anular.

Segin otra forma de realizacidén del 1nvento,
existe'éntre cantos de cuerpo adyacentes en cada caso al |
menos una superficie de cuerpo aproximadamente plana. Esto{
es aproplado para un seguro almacenamiento del. re01p1enma

de envase y para la creacién de superficies de exp051caén

mis planas,

Segin una forma de realizacién del inventg"ia'

LN 'Y

2ens%

cular, en superficies en seccién transverssl aprox1mauamen

te al menos cuvadradas de la parte de cuerpo media. Eﬁﬁﬂf

de envasec.

Segin otra Forma de realizacibén del invento,
el espesor de pared del cuerpo es, en las partes de cuerpo

de forma circular anular y en los cantos de cuerpo meyor
gve en las

del

estantes zonas del cuerpo. Esta configuracién
cuerpo es ventajosa para la extraccién de la mercancig
por ejemplo, café molido. Con ello se someterén a vacio

los recipientes de envase después del llenado de la mercan

cuerpo después de abandonzr el puesto de vacfo por el he-
cho de que, al menos en una cuapntfa determinada, se pveden
soportar las superficies laterales relativamente delgadas-
de la parte de cuerpo media en el articulo envasado. Esta

conformacidn de las superficies laterales de la parte de
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tcuerpo media es eldstica y se recupera en la misma ma,

sin que. se permita la aparicién de abolladuras, al aprb,”

rarse la subpresién interior en el recipiente del envase

cerrado a la presién atmosférica.

R

Segin una forma de realizacién adlClonal,_en
un, cuerpo soldado se forma una costura soldada en un. plano
que discurre o pasa a través del eje longitudinal ¥ de¥un'
canto del cuerpo. Mediante esta disposicién seri sollcrta—i
da al minimo esta costura soldada cuando se fabrica las?uf?;
perficie en seccién transversal poligonzal, ror ejemp]fo,.me-,
diante una operaciédn de embutici&n, Izualmente, se dé?gfﬁa
bpticamente el canto soldado en la zona del canto del Eug;r

% ’..!

po relativemente poco.

L 4
* »®

En los extremos de forma anular circular Had
cuerpo se pueden aplicar ademds, "de manera féc11 y é;éﬁk-
mica, una ranura o un pliegue de proteccidn, como e§3§§bi—
do de la DT—GbmS‘7 619 219. ]

El invento se refiere también a un procedimien
to para la fabricacién de un recipiente de envase y esté
caracterizado porque se fabrica una pieza elemental de
cuerpo con surnerficie en seccién transversal de forma cir-
cular continua y a continuacidén se conforma la pieza ele-
mental de cuerpo en su parte de cuerpo media a la sumerfi-
cie en seccidn transversal poligonal. La conformacién tic-
ne como consecuencia, en dichos artfculos bésicos, un aho-
rro de chapa extraordinariamente ventajoso econédmicamente
a igual contenido o espacio interior del recipiente de en-
vase. La disminucién del espesor de pared se puede estable

cer en la conformacidén en aquellas zonas de la parte media

del cuerpo en que no serfan peligrosas estas reducciones
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t"del espesor de pared.

X s ®
! o .
util son, por ejemplo, mordazas de estirar, con las cudles

Segin una forma de realizacidén del procedimie]
to de acuerdo con ¢l invento, se introduce en el recintéd
interior de la pieza de cuerpo elemental una herramienta

de partes miltiples ¥ a continuacidn se mueven hacia fuerszl

las partes del $til hasta alcanzar la seccifn transversal |

poligonal de la parte media del cuerpo. Dichas partes de

es posible una conformacién precisa y econdmica de la 1r-|
te media del cuerpo. Ventajosamente, se situard para £1Te
- * L P
una parte de Util sobre una superficie interior de la,bes~
L J

tura de soldadura, de manera que no se presente vpréctica~

curgty

mente en la zona de la costura de soldadura una.redugcipn

del espesor de pared de la chapa. ILa costura de sdldaduta

> *o,,
serd protegida entonces de cargas .de traccibdn perjudidifi—

les. : st

En los dibujos se representan varios -ejemplos
de realizacidn del invento, mostrando:

La figura 1 la vista en planta de un recipien-
te de envase con una parte de cuerpo media de superficie
en seccidn tronsversal aproximcdomente cuadrads;

La figura 2 una vista lateral del recipiente
de envase segin la figura 1 tomada por una suverficie la-—
teral, en representzcidén a menor escala; |

La figura 3 una vista lateral correspondiente
a la figura 2, tomada por un canto del cuerpo, ¥y

La figura 4 una vista lateral parcial corres-

pondiente a la figura 3, tomada sobre otro recipiente de

envase con una ranurza de proteccidn.

Las figuras 1, 2 y 3 muestran un recipiente de
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tenvase 10 gon un cuerpo 15 cerrado por rebordeado o plega

'do en cada caso mediante una tapa 11 y un fondo 13. La ta-|
ra 11 esti constid tuida por una denominada tapa de arrangue
o desprendimiento con una lenglieta de desprendimiento rema-
chada encima.

El cuerpo 15 presenta extremos 19 y 20 de su~
perficie en seccién transversal de forma anular cireular ¥ 1
una parte de cuerpo media 23 de forma poligonal, en es%e?:
caso de superficie en seccién tranoversal aprox1madamen§e
cuadrada. Los extremos 19 y 20 del cuerpo tienen un dgéme~
tro exterior 25 que es igual a la longitud 27 del canto o
'1ado de la superficic cuadrada en seccién transversal de
la parte de cuerpo medla 23. - Los captos redondeados ééi
cuerpo, 30, 31, 32.y 33, de la parte de cuerpo medla'le
discurren pqralelgmente a un eje longitudinal 35 ael-cu@r—
po 15, Cada extremo de cada canvo de cuerpo 30 a 33 B¢ Pnﬂ
con una zona de redondeamiento 37 en el corresoond*éﬁ%e ex
tremo de cuerpo de forma circular anulzr 19, 20. Entre los
‘céntos de cuerﬁo adyacentes existe en cada caso una super-
ficie de cuerpo 41, 42, 43 y 44 al menos aproximademente
plana. |

El cuerpo 15 esté soldado. Una costura o corddn
de soldaduré 47 se sitda en un plano que pasa por el eje
1ong1tud1n 2l 35 y por el canto de cuerpo 30. _

La figura 4 muestra un recipiente de envase 50
en el que las mismas partes que en las figuraé 1 a 3 estéd
provistas de los mismos nﬁmeros.de referencia. De manera
distinta al ejemplo de realizacidn segin las figuras 1 a 3,

en el recipiente de envase 50 estd practicada en la parte

superior del extremo de cuerpo 19 una ranura de proteccidn
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntes que como caracterf{stica de novedad

se recogen en las reivindicaciones 51gu1entes. 'i]“wy

L

12,- Recipiente de envase fabricado de chapﬁqff

con un cuerpo cerrable mediante una tapa y tn fondo, ¢ergct
« ®p

terizado porgque el cuerpo, al menos en sus extremos dis—

\--~
puestos para la conexidén de una %apa redonda y un fondo ‘res

l‘l‘@(

dondo, es de superficies en secc16n trqnsversal de forma '

. :
malar circular y en el resto es de superflc"e en soce;ﬁh

ate, o

transversal poligonal en una parte de cuerpo medis. s o ¢

es;0e
28,- Recipiente de envase segiin la reivih?%pa—
cibn 128, caracterizado porgue en la parte de Cuerpo poiing
nal discurren céntos de cuerpo paralelos a un eje longitu—{
dinal del cuerbo. |
38,~ Recipiente de envase segﬁﬂ la reivindica-
cién 28, caracterizado porgue cada canto de cuerpe estd re
dondeado en un planc gue pasa perpendicularmente al eje
longituvdinal.
48,

ciones 22 o 32,

Recipiente de envasé segin las reivindica
caracterizado porgue cada extremo de cada
canto de cuerpo sobresale con una zona de redondeamiento en
la correspondiente parte de cuerpo de forma anular circulzy

58,- Rec1plent9 de envase segin las reivindica
ciones 22 a 42, caracterizado porgue entre cantos de cuer—

po adyacentes existe en cada caso una superficie de cuerpo




25

20

25

50

19012
ABV- -

?al menos aproxlmadamente plana.

68, - Reclplente de envase segiin una de X
reivindicaciones 28 a 58, caracterizado porque en caso de.

superficie en seccién transversal al menos aproximadamente|

|curdrada de la parte de cuerpo media, la longitud del can~

to del cuadrado es al menos aproximadamente igual al dlaﬁe

tro exterior de la parte de cuerpo d2 forma anular c1rcu1an’
e ’g,

72.- Recipiente de envase segin una de lag],
reivndicaciones 28 a 62, caracterizado porque el espesq;bée
pared del cuerpo en la parte de cuerpo de forma anular‘éég;
cular y de los cantos del cuerpo es mayor que en las zohés

Ar-,\,_,'(

restantes del cuerpo.
88, - Rec1p1ente de envase segin una de L’

- .- . c'.‘o
reivindicaciones 28 a 72, caracterizado porque en un qpéfl

po soldado, se sitla un corddén o costura de soldadura:;ﬁ%n
plano que pasa a través del eje longitudinal y por uno de
los cantos del cuerpo.

9a2,- "RECIPIENTE DE ENVASE".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁén y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve.hojas escritas

a maquina por una sola cara.

RN

nando de Elzaburv

P.A. Fer
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