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por 20 afios
por "UN SISTEMA PERFECCIONADC PARA I4 ALIMENTACICN DE LAS
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los procesos de hilature directa, han llemedo poderosa-
mente la atencién de técnicos o industriales en tiempos
muy recientes, por cuanto enclerren una gerie de ventajas
bdsicas que se desprenden de una simplificecién general
De del procego de hilgture.
Como eg sabido, los procedimlentos de hilatura dlrec-
ta se basan en guministrar a la continua, la mecha proceden—

te de los manuares, evitando el paso de la misma por las



tradicionales mecheras. Bste procedimiento es aplicable,
segin el adelento actual de la tdcnica, a una gams muy
amplis de hilados.
| Este idea, recogida en su mayor simplicidad, ha
5, oido la que he dado luger a los sistemas actualmente cono-
cidos de alimentacién de las continuas en los procesos de
hilatura,directa, la mayoria de loa cuales se basan en el
suministro de la mecha en los mismos botes de manuar, sug-
tituyendo las filetas de tipo conocido de las contlnuas,
10, Por otras de tipo especial en las que se montan gren pro-
fusién de tales botes, junto con unos dispositivos gule-
mechas mds o menos complicados, ya gque es preclso tener
en cuenta éue la mecha tiene que salvar el borde superior
del bote siguiendo una trayectoria ascendgnte y luego seguir
15, otra trayectoria descendente hasta llegar a los érgenos
activos de la mdquinas en los que tiene lugar sin conden-
gacibn,egtiraje, torsifn y arrollado.
Para oomprender lag desventajas esenciales de estos
¢istemas, es precisc tener en cuenta que la mecha g la ’
20, salida del manuar, presenta sus fibras con un gren parale-—
. lismo que ep preciso conservar & toda costs, ya que en é1
Aestriba esenciglmente la calidad del hilo obtenido pos-
teriormente, Ademés, la mecha g la salide del manuar, pre-
senta una cohegibén minime, por lo que cualquier tensién,
25, aplastamiento, roce o aceidén mecénica que sobre ella se
ejerza, se traduce inevitablemente en irregularidades en
la mecha y en una pérdida del paralelismo por parte de las
fibras que lo integran.
A causa de esto, se comprende que la trayectoria lar-
30, ga y tortuosa que sigue la mecha desde el interior del bote,
con miltiples varillas de gula sobre lag que desliza por

roce, cembios de direccién y variacibén del punto de desen—
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rollado en el bote, se traduce en variaciones de la
uniformidad de la mecha, tensiones perjudiciales que pue-
den llegar a romperla y pérdida de paralelismo en las fi=-
brage. |

Otro sistema actuslmente en uso, consiste en la
produccién en un megnuer egpecial de bobinas de gran ta-
mafio con plegado en zig-zag y dos cabos a la vez, some-
tiéndose la cinta a la accién de un sistema de bolsas de cue
ro con movimiento de vaivén.

Este gistema obra en notsble perjuicio de la mecha, no
golamente por el proceso de cohesi§nado, gsino también
porque al desarrollarse log dos cabos, sufren distintas
tensiones que provocan la falta de uniformidad en el desa=-
rrollo de la bobina, con posibles roces e interferenciase

Existen otras impbrtantes degventajas de tipo econé-
mico en log gigtemas anteriormente mencionadcs, que impi-
den que su aceptacién se extiénda ¥ que disminuyen las
ventajas globales del sistema de hilatura directa.

Esteg desventajas estriban en el necesario cembio de
las filetas de las continuas exigtentes, lo que ocagiona un

elevado gasto econémico para cada méguina, multiplicédndose

' egte desembolso cuando se trate de la readaptacién de una

planta completa.
Asimismo, en los sistemas que utilizan botes, se pre-

senta ‘también un desembolso suplementario congiderable pare
le necesidad de provisién de los mismos, teniendo en cuenta
los necesarios pars cads méquina, més los circulantes y los
de reserva.

El sistema ohjeto de esta Patente de invencién, suprime
todos los inoogyenientes mencionados, aprovechando de
manera integrel las caracterfsticas de paralelisﬁo de las fi~

bras y excelente preparaclién general gue posee la mecha & la



salide del manuar, evitendo completamente toda clase de
tensiones y roceg de la mecha que se suministra a la
continua, lo cual se tréduce en un notable aumento de
la calidad del hilo obtenido,

5, Asimismo, egte gistema posee esenciales ventajas de
tipo econbmico, ya que permite la utilizacién de les mis-
mas filetas que llevan las méquinas continuas de hilar de
tipo normal, haciendo innecesario su cambio por otras es-
peciales. Ademéds, no comporta desembolsos suplementarios

10, por equipos auxiliares de ningdn tipo,

Este sistema consiste esencialmente en una primera fase
en la que se somete g la cints producida por el manuar,
a ung condengacibén que transforms su seccidén plans en cir-
cular uniforme, procediéndose & continuacién, a la compre~

15, gidn de la nueva cinta de seécidn circular, conservando el
perfecto paralelismo de las fibras. Iia mecha asf obtenida,
es arrollade a continuacién en bobinas en la que las espi-~
ras son paralelas y cuyo paso es igual al didmetro de la me-
cha, siendo esencial que la tensién de la mecha sea unifor-

20, me en le bobina. Para ello, durante el arrollado, se dispone

_que la velocidad tangencial de la bobina ssa constante, por
lo que dade la variacién del difdmetro de la misma a causa del
arrollamiento de sucesivas capas, hace necesaria la variacién
de velocidad angular de la bobina, de manera progresiva.

25, Asimigmo, en el arrollado de la bobine se va disminuyen—
do progresivamente la longitud de cada capa depositada de
maners uniforme por ambos extremos, de modo gue la bobina
adopta una forma cilindrice con ambos extremos cénicos. El

- arrollado de la bobina puede ser reaslizado sobre un ndcleo de

30, cartén u otro material, de la mayor simplicided constructi-

va y muy bgjo precio de coste.

Una ventaja muy importante de egte sistema consisie en
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que las bobinas obtenidas pueden ser colocadas en las
mismas filetas de las mdguinas continuas ya existentes,
funcionando de maners andloga a las bobinas tradicio-
nalmente obtenidas en las mecheras. Ello representa una

5. notable ventaja econémica, permitiendo la aplicaciln de
este sistema de una manera inmediata.

Asimismo, mediante este sistema se consigue que las
caracterfsticas de homogeneidad y paralelismo de lag fi-
bras que posee la mecha a la salida del manuar, se conser-

10, ven de manera integra en la continua, obteniendo calidades
més elevadas en el hilo resultante. Ello es resultado espew
cialmente del sistema de alimentacién de la contf{nua, pues-
t0 que la mecha se desenrrolla de una manera suave, sin
tirones ni roces.

15, Otra ventaja de este sistema estriba en que el peso
de mecha de las bobinas obtenidas, es meyor gue el de
los botes u otros sistemas conocidog, ocupando sin embar-
go, un espacio mds reducido y siendo més féciles de colocar
y fijar.

20, Todo cuento no afecte, altere, cmmbie o modifique la

. esencie del sistenmsa enteriormente deserito, serd varigble
é log efectos de la presente Patente.

N OTA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-

25, cién: |
l.- Un gistema perfeccionado paras le alimentacién de las
miquinas continuas, en los procesos de hilatura directa,
caracterizado egencialmente por suministrar a las médquinas
contfnuas de hilar, le mecha procedente de los manusres, SO=

30, metida en una primers fase, a una condensacidén que transfor—

' ma su seccidén aplenads en circular uniforme, sometiéndols a

continuacién a una compresidén conservando el paralelismo
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de las fibraes y quedando arrollada finelmente sobre rode-
tes cilindricos con un peso iguel al grosor de la mecha,
conservéndose constante durante el arrollemiento, la velo=
cidad tangencial de la bobine y disminuyendo progresivamen=
te y de forme simétrica, la longitud de cada cepa arrollada,
montdndose la bobina en las filetas usuasles de las méquinas
continuas de hilar, logrdndose una perfecta homogeneidad

en la mecha y un desarrollo exento de roces y tensiones
mecdnicas.

‘ Sean cuales fueren les circunstancies que concurran en
ls egencialidad de la Patente de invencidn defini&a en la
anterior reivindicacidn, cuyo objeto es: _
2.~ "UN SISTEMA PERFECCIONADO PARA LA ALIMENTACION DE LAS
MAQUINAS CONTINUAS, EN LOS PROCESOS DE HILATURA DIRECTA",

Conste la presente memorie de seis hojas foliedas, ﬁe-
canografiaedas por una sola cexra.
Bercelona, quince de junio de mil novecientos sesenta.

P,A, de D. Martin Crespi Bover,
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