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Por D I 3 ^ anos

en España, a favor de la razón social TALLER-^ 
ULGOR, Sociedad Cooperativa Industrial, entü-^ 
española, establecida en RONDEAGJL ('1Ü11U-.0L-')) 
cuya patente tiene por objeto:

"lERPECCIOLA RIENTOS ILTRCDUCIDO-S 3R LA
DRICACIOR DE CHASIS PARA EL ROLTAJE DE CRR
TEi,RMD0S SOMETIDOS A TEI.RRRATURA OSCILARTE".

R E R i _A__, i .  ̂A

La actual patente se refiere, conformo indi­
ca su enunciado, a unos perfeccionamientos introdu­
cidos en la fabricación de chasis para el montaje 
de cristales templados, sometidos a temperatura 

5.- oscilante, los cuales determinan una perfecta eíec-
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ti vi dad para desarrollar el fin a que o si sin 
destinados, presentando adeutás ^articulares 
características que los distinguen, ventajo­
samente, de los hasta el presento utilizados 
para la misma finalidad, dando, por tanto, eri­
gen a un invento totalmente nuevo, en sus ca­
racterísticas de diseño, organización y monta­
je.

Un detalle esencial, lo constituye el he­
cho de que una de las finalidades principales 
de la actual'patente, consiste en cerrar orifi­
cios, tales como: bocas de hornos, en los cua­
les existen fuertes alteraciones de temperatura.

Otra característica más, la representa 
el que, como elementos de obturación o puertas, 
son utilizados cristales, a fin de que se pue­
da apreciar claramente el interior del horno, en 
cuestión, aunque la puerta se encuentre cerrada.

Igualmente se detalla que los elementos 
utilizados para realizar el desarrollo de los 
perfeccionamientos, preconizados en la actual 
patente, son los cristales templados.

Representa una gran dificultad el lograr 
unos bastidores de montaje o chasis, que sean 
aptos para poder montar los cristales citados 
anteriormente, lográndose igualmente: una gran 
facilidad de monraje; que no haya perforación 
de los cristales en el montaje; que el chassis
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permita alteración de dimensión en el cris- - 
tal al haber variación de temperatura, sin 
peligro de rotura del cristal; y que el cha­
sis, en cuestión, sea susceptible de manio­
brar como puerta o ventana al conjunto for­
mado.

Estas dificultades son vencidas median­
te los perfeccionamientos descritos en la ac­
tual patente,consiguiándosc además las si­
guientes ventajas: que sea utilizada una pie­
za de forma cuadrada o rectangular, sin perfo­
ración alguna de cristal templado; que dicha 
pieza de cristal queda encajada lateralmente 
en unos bastidores o chasis; que estos chassi 
se encuentren unidos en su parte superior me­
diante una barra de configuración adecuada a 
fin de ser utilizada como mango de manipula­
ción de la puerta o similar que ha formado; 
que en su parte baja, estos chasis, del cris­
tal, poséen unas orejas que quedan encajadas 
en ranuras del bastidor general, donde se ha­
lla de aplicar la puerta, y son precisamente 
esas orejas las que, de forma adecuada, hacen 
el orificio de bisagras y de cierre automáti­
co por resorte de la puerta formada.

Una vez se haya comprendido con mayor clí 
ridad el conjunto de la actual patente, otros 
detalles y características del mismo, se irán



poniendo de manifiesto en el transcurso de la 
descripción que a continuación se dá, en la 
que se exponen los detalles más particulares 
del modelo que aquí se preconiza, cono aslmis- 

5.- mo, de loa medios que para su puesta en prác­
tica pudierán aconsejar.

Estos detalles se dan a título de ejem­
plo, haciendo referencia a un caso posible de 
realización práctica, pero la patente, no que- 

10.- da limitada, exactamente a los detalles aquí
expuesto, debiendo ser considerada, por lo tan­
to, esta descripción, desde un ^unto *,e vista 
ilustrativo y sin limitaciones de ninguna cla­
se.

15.- Una idea más amplia de los perfeccionarían
tos que se preconiza, la proporciona la siguien 
te descripción, en la que se hace referencia a 
la lámina de dibujos que a asta ...omoria se acón 
paña, y en los que, de manera un tanto esquemá- 

20.- tica, y exclusivamente por vía de ejÓmplo, ce
representan los detalles preferidos por la idea 
del invento.

En estos dibujos se usan marcas de referen 
cías semejantes, para indicar las piezas y par- 

25._ tes que se corresponden en las distintas vistas
representadas, cuyas piezas, detalles y organix 
cióin, se definen de una manera especifica en e 
transcurso de esta memoria, v̂ despuós se concre
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tan en las notas reivindicatorías finales. '
En dichos planos:

La figura 1&., nuestra una sección del 
conjunto de la puerta, tornada cor arreglo a las 
características de los bastidores portadores ¿el 
cristal templado.

La figura 2a., representa un detalle frontal 
de la puerta en la que se aprecian los dos chasis 
que, lateralmente, abrasan al cristal templado de 
cierre, y que en la parte superior lleva el tra­
vesano que une los chasis y hace el oficio de man­
go de accionamiento.

La figura 3&., corresponde a un detalle del 
travesado que hace de nango, además de unir los 
chasis, objete de la patente, superiormente; este 
Travesado queda separado de la placa de cristal 
templado y por ello queda aislado de la tempera­
tura que la citada placa de cristal pueda adqui­
rir.

La figura 4&., indica la placa de cristal 
templado, sin orificio de sujeción alguno, de­
tallándose igualmente que su forma ordinaria 
será cuadrada o rectangular.

La figura 5s., representa un detalle de 
uno de los chasis de sujeción de los cristales.

Comentando estos dibujos se hace la aclara­
ción de que mediante el minero -1- se inuica la



placa de cristal templado, siendo -2- el enca­
je que tienen los chasis portadores de la cita­
da placa -1-; y precisamente en este encaje 
es donde queda alojado el cristal con la holgura 
precisa para poder permitir modificaciones de 
dimensión, de conformidad con las variaciones de 
temperatura del lugar de aplicación, correspon­
diendo el número -3- a la solana amplia, trasera 
que sirve de apoyo del citado cristal -1-, sien­
do -4- la pequeña solapa delantera. Se aprecia 
con el número -5- la pared lateral de la guia de 
los chasis, siendo -6- el tope superior que enea- 
ja al cristal y representándose con -7- el tope 
inferior de encaje del cristal.

Mediante el número -0- se aprecia la oreja 
para soldar la patilla -9-, que mediante el tala­
dro -10-, ha de servir para fijar la pieza o man­
go de manipulación -22- de la figura 3&, corres­
pondiendo el número,9,según se ha indicado, a la 
patilla de fijación ¿el mango, siendo -10- el or: 
ficio de tomillo para que, enfrentándole al -23- 
se atornille el mango -22-, -24- al conjunto de 
la puerta formada. Se detalla con el número -Il­
la muesca que posáe la oreja -12-; indicándose 
que esta muesca se encaja en la ranura del chasi 
o bastidor general -14-, de forma que hace de bi­
sagra, siendo -12-, según se comentó, la oreja qi
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cada uno de los chasis Ilova, a fin de conformai 
la Haa^j.a o ern^ieiiuo uo giro co la j^uema forma 
da. .

Corresponde el ndmero -13- al encaje del 
muelle de retorno automático de la puerta, sien­
do -14- el lugar de apoyo de la parte -11-; en 
este lugar se hace el giro de la bisagra; cores- 
ponde el ndmero -15- al bastidor general, donde 
se ha de colocar la puerta forrada, siendo -16-, 
la ranura de alojamiento de las citadas orejas
-12-, y -17- la :rueda loca que guia el cable 
-18- en lamaniobra de apertura o cierre de la 
puerta formada. Corresponde el ndmero -18- al 
cable de tracción que se encuentra unido por un
extremo al muelle -19-, y por el otro a la ranu­
ra -13- da la oreja bisagra, siendo -19- el mue­
lle de tensión constante que hace el retorno pa­
ra el cierre de la puerta de l o m a  automática; 
se detalla con el adinero -20- el lugar de suje­
ción del terminal del citado muelle -19-, sien­
do -21- el chassis trasero de fijación del mue­
lle, y correspondiendo -22- a la oreja delmango 
que se fija en los chasis nc retención del cris­
tal. Se representan mediante el ndmero -23- el 
orificio de enfrentamiento con el -10-, para 
su sujeción mediante tornillo, siendo -24- el 
mango de forma más o menos decorativa, segdn el 
lugar y la finalidad de la puerta lograda; por
di timo se muestra con -25- la, posición que se
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consigue a medida que la puerta bascula y se abre.
Se comprenderá fácilmente, después de o'bser-' 

vados los dibujos y la descripción que acabamos de 
hacer de ellos, que este invento, proporciona una 
construcción sencilla y efectiva, que puede ser 
llevada a la práctica con gran facilidad, asegu­
rando la obtención de una manufactura, relativa­
mente barata.

Este detalle de economía es gran importancia, 
si se considera en ios términos do una producción 
en escala,yaque, es evidente que el mercado puede 
absorber cantidades muy considerables de este dis 
positivo,y cualquier pequeño ahorro logrado median 
la aportación de ciertas mejoras,durante su fabric 
ción, puede adquirir elevadas proporciones.

En el que objeto de este invento, podrán intr 
ducirse todas aquellas modificaciones de detalle q 
las circunstancias y la práctica pudieran aconseja 
siempre y cuando que con las variantes que se intr 
duzcan, no se cambie, altere o modifique la esenci 
lidad del objeto descrito.

Se detalla que el objeto de esta patente, no 
se ha practicado ni dado a conocer en España, se 1 
va a efecto en ITALIA, por la rirma "PARCAS", situi 
da en R1MN0.(ITALIA), Via Trivulzio, 12.- 

K 0 T A
Se declaran como de propiedad y novedad pa­

ra todo el territorio español, el contenido de las 
siguientes,
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R E I V I N D I C A C I O N E S :

15).- Perfeccionamientos introducidos en la 
fabricación de chasis para el montaje de crista­
les templados sometidos a temperatura oscilante, 
de acuerdo con los cuales, se crea un chasis la­
minar, que presenta un cajeado, superior e infe­
rior, limitado lateralmente por unas piezas la­
minares normales a sus paredes que discurren, en 
parte, por dichos bordes del chasis.

2&).- Perfeccionamientos introducidos en la 
fabricación de chasis para el montaje de crista­
les templados, sometidos a temperatura oscilan­
te, que se caracterizan por dotar al margen ex­
terno y superior del cajeado, objeto de la reivin 
dicación precedente, de unas patillas laminares, 
convenientemente perforadas, sobre las que se fi­
ja el mango de accionamiento del conjunto.

3^).- Perfeccionamientos introducidos en la 
fabricación de chasis para el montaje de crista­
les templados sometidos a temperatura oscilan­
te, caracterizados por crear, en la cara externa 
de cada rama interna del cajeado que presenta el 
chasis, una orejeta laminar horizontaimente sitúa- 
da, la cual presenta un encaste marginal extremo 
y una muesca colindante a la lámina del chasis,
sobre la que dicha orejeta se fija.
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4-).- Perfeccionamientos introducidos en la ' 

fabricación de chasis para el montaos de cristales 
templados sometidos a temperatura oscilante, de
acuerdo con los cuales, sobre el encaste extremo, 
objeto de la reivindicación tercera, se fija mi 
cable tractor, cuya linea de acción se quiebra me­
diante la interposición de una roldana, el cual ca 
ble, se encama al extremo de un" resorte helicoida 
unido a un chasis trasero.

5^).- Perfeccionamientos introducidos en la 
fabricación de chasis para el montaje do cristales 
templados sometidos a temperatura oscilante, que e
caracterizan por disponer un bastidor general, de 
forma que su borde lateral libre, se encuentre al­
bergado, superior e interiormente, en las muescas 
de las orejetas colindantes a las láminas de los 
chasis, sirviendo de charnela de giro al conjunto.

ga). _ 'u ERFEC CI OLAmI EL 1C S IU TRCDü CID OS Eli LA 
FABRICACION DE CHASIS PARA ÉL MORTAJE DE CRISPALES 
TEM1LAD0S SOMETIDOS A TEMPERATURA OSCILANTE*'.

Todo ello conforme se describe y reivindica 
en la memoria que antecede, que consta o. o DI ne­
jas, escritas a máquina por una sola de sus caras 
y dibujos que la ilustran.
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