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HEWORIA DESCRIPZTIVA

que se gcompalia a una solicitud de patente de invencién,

por veinte afios, para bspaila y sus Posesl ones, por UL 1A=

QUINA LSPECIAL PARA LA PARBRICACION BDE MASSRIALES CILLULADES
a favor de la razén social DUFAYLITE DuVELOPLANTS LINI®ED,
de naclonalidad inglesa, residente en Londres, Coleman

Street No. 24 (Inglaterra).

- e e e e

La presente invencidn se refiere 'a una ndquina espe-
cial para la fabricacidn de materiales celilares, os decir;
ngteriales egirucltuwrados tipo panal, lormados con materialés
laninares, ofrcciendo a simismo un método perfeccionado puré
la la fabricacién de log amismes, inherente a la miquina ‘
de referencia.

In la produccidn dc ﬁateriales esiructurales tipo de
panal experimentados por las fdbricus de la enpresa soliei;
tante, se unen y aseguran juntas wnas capas de naterial la-
minar en forma de panal por medio de unas bandas de nuteria
adhegiva que se digponen y tienen una separacidn tal que
las bandas en una cara de cualguiler capa in%ermadia,aestéq

‘
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calternadas con el fin de descansar entre las bgndas en la

otra cara de dicha capa. Ista disposicidn de las bundas de

material adhesivo permite que se dilate el wanal hasta adop-

tar el espacio celular, es decir, hasia obitener estudo ce-

lular. Dormalmente el material dilatado es preciso gue tenga

P forma de rajas o rebanadas en las que los ejes de las celw~’

‘dillas, que generalmente son hexagonales, cstdn en el senti-

do del espessor. Estas rebanadas o rajas pueden formarse cor-
tando el panal en rajas despuds de su dilatacién, usando, !
por ejerplo, una sierra continua o de cintg; pcro por lo
general e s mis conveniente cortar el panal anies de su dila-
tacidn, medisnte un mecanismo de guillotina, y dilatar des%
puds lus rajas resultantes. Ademds de ser nuy convenicnte |
ecte procedimiento, ofrece un alto jrudo de exactituad dimehr
gsionaldel espescr de las rajas o cories dilstados.

In un procediniento preferido de fabricacidn, el mate;
rial adhesivo se aplica estampindolo Bn la parte superior
del panal despuds de haber colocado todos y cada una de 135
capas en su sitio. Isie sisberm ofrece lz ventaja de un o-
sientc exacto de las bandas de materigla dherente, y por
tal wmotivo debe preferirse a log otros procedinmicntos segin
log cuales el material zdhesivo se aplica a las cupas antes
de situarlas, y en los que la exactitud del asiento depandé
de lae xactitud con gue sc cologue la cabae.

Adends, la técnica de estampar en el panal, tiende a
ger el mitodo mis practico cuando se usa un material a dhesi-

vo del tipo del quc debe estar himedo en ¢l monento de su=-

1
i

perponer las capaS.
Un material adhesivo de este tipo es generalmente me-}
jor cuendo el mayeriasl laminar es absorbente, por ejemplo,

papel o cartdén fino o cartulina. Estos materiales son poco!
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conductores del calor y el curado de un material adhesivo cué

!
i
!
!
i

|
irable por el calor, que esté en estado de sequedad, pero aln
| )

Eene stado de curacién por calor cuando se superpongan las ca~-

i 1
iPas, ge consigue tan solamente mediante ¢l empleo de un apa-

‘rato costoso $t3l como una prensa con calentador de frecuen-

Fcia de radio.
f Se ha tropezado con varias dificultades al mecanizar |

ila produccién gdoptando el procedimicnto preferido, seglh

|
iel cual el estampado sc realiza en el Panal,especialmente

- 1

jcuando se precisa un ritmo elevado de produccidn sin una C Ol

' plejidad mecdnica indebida. Una finalidad de esta invencidn

"o . !
‘a8 ofrecer un métodos y aparato para evitar tales dificulta-

- des,
|
: De acuerdo con la presente invenciébn, se aporta un apa-

F

celular sin dilatar, con material laminar; aparato que cons-

rato o miquing para la produccién de un panal de material

"ta de un sovorte pam el panal que sc va a Tormar; un ciabe-
| - o ’

4

;zal de egtampacidn montedo de manera que se muevg repetidas
; .
|

veces lhacia adelante y hacia atrds sobre el sovorte; wn me-
canispo de estampacidn en el citado cabezal, construido y
~digpuesti o para estampar una s erie de bandas parnlelas deo Ll

! (
| }

’terial adhesivo en el panal duravie ol movimiento de avance

idel cabezal y durante su moviuient® de roirocesgo; otra serie

ide bandas paralelas de material adhesive, guo egtin 2 ucilo=
‘das durante el movimiento de avance; y un dispositivo de

sincronigado con el movimiento del necanisuo de cstannar,

nara recoger el material, conducirlo sobre cadas crie de han-

"

i

I

I

{

|

[

|

| o i . _

| transporte para un novimienso de vaivén sobre el sownoirte,
|

!

! das estanmpadas y solvarlo sobre ellas para cstamparlo a su

{turno. Convenicntemente el mecanisnc de estampar 1leva un
|
{
!
|
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par de rodillos ae estampacidn, wio mra cada una de Lluo ci-

. 2 1 . s . . : L
tadas s eries de bandas; por ejenmplo, rodillos gue nueden ir

nontados sobr: un irabsportador que esté nontado a ovivoie

1

: NP |
gobre el cabezal de estanmpacidn defal manera gque los rodi-

1los entr-n en posicidén de operar,por turnog,

Zn una variante de recalizacidn de la ndquina, cl mecw

-~

nismo de trabsporte va montado sobre el cabeoosl de oohampae
{

cién, para tener un movimiento reciproco respecto al nismo.

Puede estar formado, por ejarplo, por 408 gerics de émbhlos
. . - i
en sucesién, de stccidn ncumditica, colocadas cada una de dh-

chas s eries una a un lado, el anterior, y lo otra c¢n el la-
- |

do posterior del mecanismo de estampacidn, y puede csiar
provisto de unos elementos con los que se vueda acclonur

i
cada s eric para que coja el material laxinzay, lo conduzca |
1

sobre el soporite conforme Se nueva el cavegal, en w sentito,
1
¥ lo deje pusar paraser ¢ stampado en su puperlicic superior

clando el cabezal se aueva en sentido contrynrio.

Se pueden adopiar varias disposicionzs para llevar el
material laminer al mecanismo de transporde, dentro cel é%~
bito de la invencidn, ;

Ln una ejecucién preferente, ol éoporﬁo cuenta con un
par de caballetes sujetados y acoplados nara soporbar un ?

par de pilas de ldminas previamente cortudas, de matorial

laninar, uno en cada cxlromo del soporte, on lul posicidn .,
que las hojas puedan ser cojidas por turnos por cl necunig-
mo de transporte. |
dn otra disposicidn, gue se pucde adoptzr cawndo el

material lardinar se suministra en fovrna de rollos, vl sopar-
ta va provisto en cada uno de sus exirencs, de un disposiﬁi-
vo cortador sincronizado con el cabezal do estarnacidn, y:

i
puede funcionar para cortor on hojas el material luingr: §

i



llo

115

120

125

1%0

vl "\‘,‘ T -
(, )
-7 Loy o f

arrastrado por el digpositivo de transporte desde los rodis=

llos,

Segin otra dispoaicién, el mecanismo de¢ trabsporue va?
montado con mviniento de vaivén, perpendicular a la direc—%
e¢idn del noviwmiento del cabezal dc esilaipra, y puede funcib~
nar para colocar una nluralidad de hojas del roterial laminal
a lo largo de la trayectoria del cabezal para csisamnar un&i

1
tras otray durante el movimgnto de avance y ret.oceso del '
cabezal. Con esta disposicidn se pvroduce a1 nigsmo ticupo ;

. o+
uns serie de panales. |
\ ' . ;
Para mejor ilustracibn de la presente memoria, se acon-

pafian los planos ad; untos que repr.sentan una forma e jscutil-

‘va preferida de la invencidn, citada a tftulo de ejemplo ne-

|

' ramente explicativo y sin cardeter limitativo. un dichos »pla-

nos ¢
Ia fig. 1 represents una ejecucidn preforida del apara~-

to en proycccidén vertical lateral; y
Ia fig. 2 lo nmuestra en nerspectiva,

il aparato, seglin la invencidn, consta de un scporte
mévil (1) que lleva un par de caballetes (3-5) vcrticalmen#
te movibles, colocados uno a cada extremo del nismo, Sobreg
el soporte (1) collcase un cabesal de extampacidén (7) denida-
mente acoplado, gue se nmueve rveciprocamente con él. In la fig

I el cabezal (7) estd representado en su »osicidn izquicrda

“exirema y estd a punto de moverse cen ¢l sentido ce lu flecha.

' Is direccidn de la flecha, en lo sucesivo, s¢ denominawd

direccidn hacia adelante (o avance) y la direccidn opuessa

dirsccibn atrds (o retroceso).
Los extrenos izquierdo y Jderecho del cabenal, couc se:

ve en la fig, 1, se considerardn, por consiguiente comc exv-

0

trumos anterior y posterior. La posicidn derccha extroma |

..

del cabezal estd representada con limcas d¢ 4r.ozos en (7).
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| un el lado inferior del cabeszal (7) vs

. de rodillos de estampacidn (9-11) que van sonre wi transpor-
tador (13) montado a pivote.
Dentro del cabezal, va un depdoito (15) que aloja na-

terial adhesivo, y unos rodillos (17§ para llevar dicho ma-

{ terial adhesivo desde el depdsito a los rodillos de estam—

\ pacién (9-11).

9 Debajo del cabezal van montados wios émbolos de succidn

i en dos filas (19-20) que se extienden a tryvés de la direc-

4
Eci6n del noviniento y estdn colocados cerca de 1os cxtremos
ianterior vy posterios, respectivanente, del cabezal. n la
%fig; T solamente se ven los émbolos de succidn sobre unos
{brazos articulados. Los émbolos extr:mos de dichas f£ilas seo

' referencian con (23=25).

|
|
t
!
! En 1a posicidn en que sc muestian las plezag de la nd-
i '
‘quina de la fig. I los émbolos de succidén (23) han cozido

1

vy levandado el extremo de la hoja superior (27) de un non-
i . ) :

|46n (29) de hojas cortadas previamenie, del material luminar
|

i

lque 1lleva el caballete (3); una barra (31) nontada pivotan=

a _
]te ha oscilado desde la posicidn (31') (en la gue nubfa per-
‘nitido que se levantase el extremo de la hoja 27) y ahora

|

lqueda situada debajo del extreno de dichy hoja, cuya super-

! 4 . ) 1 . - N

ificie superior ha sido cogida por el émbolo de succidn (21).
i :
: Durante unos ciclos previos deil movimicnto de vaivéa del

lcabezal, se han sujetado jutas un cierto niuero Je hojas

i X
(33) sobre el soporte (1). |

Bl vacio gque ofrece el dubolo de succién se corta, y
el cabezal (7) se mueve hacia adelante llevandio 1y noja

(27) sobre las hojas (33).

i it R
i Al ser llevada se mantiene scoarada de 1us OtYray -
1

diante los é.:bolos de succidn (21) y la brarra (31). confor-
i :
|

!



me se mueve el cabezal sobre el panal, se eslampan une serie
170 de bandas paralelas de materiael adhesivo sobre l1g hojé supé-
rior del monidn (33) con el rodillo (9).

Cuando el cabezal llega a la posicién (7') se corte |
el vaclo, proporcionado a las cazoletas (21) dejando la ho?a
(27) de nanera gue caiga en su sitio sobre las bondas de na=

terial adhesivo que acaban de ser aplicadas por el rodillo;

(9).

175

La hoja superior de un segundo moentdn de material la=-
ninar (35) que hay en el caballete (5) ha sido elevada por:
el émbolo de succidn (25) y otra varra (37) semejante a la

4

180 barra (31) se ha desplazado iasta adopiar la posicidn (37')
3 bajo el extremo izquierdo de dicha hoja. Cuando el cubezall
! se mueve hacia la izquierda en su movinicnto de vuelsu, el

! transportador (17) gira para llevar el rodillo (11) en con-
tacto para estampar la superficie superior de 1z hoja (27)-
185 é Asi se estampan unas bandas de material adhegivo, alternas

con relacidn a las bandas aplicadas por el rodillo (8) en

la parte superior de la hoja (87) y al mismo %iempo la hojé
tounda del montdn (35) se conduce sobre la ldimina (27) y -
eventualmente se la deja caer cn su sitio para sex estampaL

190

de. por el rodi 1lo (9) durante el prdximo moviuicnto de avan-
ce,

Se impide al desplagamiento fe las hojas de panal bo-

jo el movimiento de los rodillos de estanpacidén, mediconie
unos sujetadores (38) automdticamente aceionudos, colocadoé
195 en anbos extremos de log misncs. |
Conforue se va pasando el materianl luminar desde 1Los
caballetes (3) ¥ (5) al soporte (1) dsbe se bvaja y se le-

vantan los caballetes citados mediante un engranajc mecdni-

co (no representado) a un vitmo tal que las tres ldininas



|
200 Eque estdn ndes altas en cualquicr momento particulur, se

mantienen todas al nivel Jdescado. Couo se comprenderd, la
disposicidn alterna de las bandas de naterial adhesivo se
congigue de un modo sencillo sin ningin movimicnto.. late-
ral de los rodilles de estampar ni del wmontdn gqus se acu-
205 nula en el goporte (l). ALdemds cono cuda movimiento de

ida ¥ cada moviuiento de vuelta del cabezal Jde estampucién:
da por reswliado la aplicacidn de una nueva hoja ol congunf
to ¥ aplicacidn del material adhesivo & la.-hoja aplicada, v
incediatamente antes; el amonbonamiento de hojas y la anli

280 cacidn del naterial adhesivo se llevan a cabo de un nocdo

e §en e e

pricticamente continuo,

Por consiguiente, el ritmo we produccidn es nuy cle-
vado . ‘ ;
Cuando se desde, se pusden colocar nontones e dos 0;
|
215 teviales leninares diferentcs en los caballates (3) y (5)
de naneva que dichos materiales laminures alternen en la
hoja de contextura celular o apanalada que gse produce,

51 principal factor mecdnico que linmita la velocidad

|
de produccidn cs la inercia del cabezal (7) gue necesaria-,
220 mente tiene que ser venclda al dar la vuelta el cubeual,
en los dos extromos de st recorrido; ¢l ritwmo de rondiniene

£

to de nmaterial fipo pansl que &4 lu miguina, depende ppinci-

| palmente del tamafio del naterial laminar gue sc .nplde.
&1 una variacte de realizacidn de la ndguina, cuando
225 haya de destinarse a un ritmno nfe elevado de produccidn,

log caballetes (3-5) se substituyen por cicrio ndiero de

caballetes dispuestos a lo largo de uno o de ambog lidos

del soporte (1) que se alarga adecuadumendie, ¥y el AMgpogi-'

tivo de trarnsrorte, mnontado para torwar un moviindento de vai-
bezal

? . . .
230 vén g través e la direceidn e la trayectoria dal cu

i
t
!
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de estampacidn, ogtd constituido y dispuesto para trasla-
‘dar lus hojos o 1fuinas superiores de loy diversos cuballo-
tes al mismo ticmpo. Asi el cabezal de estamsacién e usa

para estampar uns serie de moniones en cada trayectoria.

in olra varianie de realizacidn de la miquina, cono
I i
iqueda descriic con referencia a la fig. 1, 0 segtn 1o 1cdi-

.Ticacién gue acaba Jde explicarse, los cabulletes para las
P . .

Ilamlnas Previanente cortadas, estin substitufdos por unos
jelenentos para la sujeccidén de rollos continuos de nabterial

rlaninar, y wos mecanismos de corte, acoplados cerca Ge las

‘barras (31-37) para cortar trensvereiente el meberial la-
HIRar cuando oscils el cabezal de estumpacidn,
L1l aparato representado en la fig. 2 z8 geowejante al

que se ha ilustrado en la fig. 1.

i

Las piezas correspondientes estdn marcadas con izuales
i

Ia difercencia principal (aungue denlro del wmismo espi-
1

i
{
|
|
!
Indmeros de referencia.
1
!
i
i
ritu de la invencidén) estriba on el olenanto usado para le-

wvantar las ldminas superiores le los monlones, y suj

(6]

o

B
[Vhw s

0

|
!las geparadas Jdel waterial adhesivo ul ser tronsporitadas
‘por log dubclos de succidn,

i

; in este cuaso se biselan unos dembros srangversalss :
i
i

(39~41) colocados entre ¢l soporte (1) vy los coballetes

1(3-5) para ofrecer tnas waupas (4% = 45) gue van hacia afue-
i .
Ta. o1 1os extrowmos exterioren de log caballetes citudon van

émontadas ungs biclas (47) acciinadas ncundticamente, gue
|

van providias en sus extremos, de vnas almohadillas (49)
éque degecansan sobre las dos ldminas superloves.

i Guando.iel cabezal estd libre del caballete (5) las

i
~

alumohadillas que descansan en lo uds alto e las hojas (51)

trangportadas por el mismo, se nueven hacia adentro. ¥l bor-

'
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lde de dicha ldmina va rampa (45%ﬂafriba ¥

?en la parte superior de la barra (41) en la posicidn e pro -
Esenta&a.

f Gonforme es arrasltrada la hoja sobre el soporte (1)
%por log émbolos de succidn (19) que son wmevidos vartical-
fmenﬁe por wnogs cilindros neumdticos (19') para ayuiar a

|

fla suceidn, va soportada por la parte suverior de la barra
5(41) hasta que el cabezal (7) e acerca &l final de su tru-
Eyecto. |
E 131 movimiento de vaivén del cabezal se’ produce vor un£

cadena sinfin (53) cue lleva una clavija o sl iente (5%)

que entra en Euego con una ranura variical (57) que hay en

L una olaca que sc proyvecta hacia abajo y yue estd uscgurada‘

| :

| al cabezal. 51 ajuste veritical en la posicidn de los caba-

!

' 1letes (3 - 5) y del soporte (1) se consigue por ures sutos
| de tornillo (59) movidos por una cadena.

In una modificacidn del aparato representado en la fig.
+2, se onitven los niembros transversales biselados (39-41)

v para soportar la poreidn extrema de cuds hoju sepin ovan-

zg hacla adelante, hay previstos un par de railes que co-
vren en el seuntido del woviniento de évqnce, y al nivel de’
las hojas superiorcs de logs vahalletes, eun cada ciuiremo del
soporie (1). |

Tos émbolos de succidn (19-21) estdn montados sobre
Wlas barras transversales dispussisas en anmbos extr ulog del
cabegal.,

s acbrenos

1

]
1
|
|
l Cada harra transversal va tresporiada e:
i
f por wos arietes neundticos dispuestos para dar a las ba-

'

rras uwn movinmiento vertical de manera que las hojas cestén
separadas de la purte superior de la ldmina apunalad. al

- Ber transportadas encima de lu misma, ¥ bajen sus extromos
l :
! '
‘ ;
!
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practicauente en contacto con la

tes de ser soltudas. ‘ ;
Bete descenso evita que las 1dminasg e das Lucen Hoa-

io la accibn del aire arrastrado. '
. t
TLog dos rodillos de estampacidn se pucden uover indepene—

disntemente ol uno del otro, por 1elio de otros crietes

I GRS ~ . > ¢ - - ot a . [P
newniticos. Be wantienen contfnuamente jirasndo en diroceio—
nes opucstas junto con sus rodillos 2¢ alimeniacidn, con 1a

ayunia de un motor cléctirico que va en el cabomal, y el de—|

)

pbaito de mzterial adhesivo se mantiene 11eho nedicnte uno
bomba ¢cue counduce ¢l material adhesiwo desde un dendsito aé
través de un conducto tubular flexible,

Unos sujcetadores similares a los (56) de la fiz. 1,
giran acclonados autondticamente por otvos dos aricites o
pistones.

Bstos sujetadores, aggarran los exty.uos dzl conjunto §
apanalado cuando e 1l cabezal sc aparta del mismo, y no séloj
impoden el desorden sino que ayudan a soportur las Lfiminus,
cuando son colocadas cn su sitio. Z1 soporte (1) v los ca~f
balletes (%=5) sc nueven verticalwmente por unas Lransiisi om

Nneg gccionadas por unos interruptores micro, y log c.balle-

tes van provistos de unog rafles transverssles «

%

ue llevun§
i

unos carrillos adaptados para colocurse en st oitio sobre
los cabhalletes despuds de ser cavg dos de naterial l-ninaﬁ
(pox ejemplo con uedia %onelada) transporiado sobre W do-
leta especial y cargado por nedio de grda o curretillna ela}
vadora de horguilla.

Finglmente s6lo resta considerar que o lu drecents in-
vexncidn coben tantas variavtes de realizacidn couwo swan po-

sibles dentro del cuadro gsneral dela misma. Coben, wginis—

7}
]
u

mo, todes las posibles conbinzscionss cntre sus distinto

3 —

[4
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' paralelas de nmederial adhesivo sobre las ldminas de .

1D

fganos, sicnpre qus con £11lo no se altere el conizitu de la

-~

invencibn. Asinismo podrs fabricarse en toda clasc de ~icen--
siones y con toda cluase de nateriales apyopledos y para to-
dos los tipos &e capacidad de trabajo gue se consideren con-

vaicntes, sin ningung linitacién.

o e e e e

0T A= Una vez descrito suficientelsnte $odo cuune

to antecede, g6lo resta consignar que lo gue sc¢ declara

bropio y nuevo de la empresa golid tante cs lo contenido

en las siguientes:

i

. . . s L a . '

1 -~ Una mdquina especial parz lu fubricacion de uibe=.

riales celulares , Je %tipo apanalado, con materizl laninar’
caracterizada por constar de un soporte para el waterial

PN -

apanalado que ha de formarse; constandio cgimisuo e unr ou-—

bezal de esuanmpacidn montudo de nanera gque Tenia novinien-.

|
to repetido de avance y wvetroceso gobrs el soporte; un me-

4

canismo dc¢ cutampacidén, on el cabezal antes citudo, que esr

i

44 construido y dispuesto parz estawpar una serlc aw bundag

te-

rial gobxre lag que se trabaja, cvando se prodilee €l LOVie |

£

miento de avance del cabezal de esimpucidn ¥, durinte cl |

movinmiento de retorno del misno, estimpar otre scrie de bon-

das pargRelas ae malerial adhesivo g e estdn colocadas alter.

netivamente con respecto a las que gites go han citudo; !
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vy de un aparatoe de transporie montaddgﬁd o%zl e con no-.
vimiento de vaivén gobre el goporte, sineronizado con ©
cabezal , para coger el material laminsr, trungvortarlo

o ]

obre cada serie dc ldminac cstampadas previemente y golibar-

[43]

y

o sobre las mismas, para seguir la estamnpacidn por turno.

=

|
I
I
l
!
!
i
|

2 - Ung wndquina, s egin reivindicaeidn 18, camacheriza-
355 da porgue el mecanismo de esltanpacidn e¢std comgiituido por'

un par de rodillos, uno parae calda wna de los antes ciltadas

sories de bandas. \ . :
| %3 = Una mdquina, segun reivindicaciones 1 y 2, curaCe,
!terizada por el hecho de gue el mecanismo Qe Transporie oe:
360 Ehalla montado sobre el cabszal de estampacidn de la muoul—;
ina, fin de obtener también movimiento de vuivdén. 3
4 - Una miquina, segin reivindicacion:s de 1 a 3, co-.
racterizgada por el liecho de gue el nmecanismo do transporte:
antes citudo, estd constituido por unos dubolos ncuniticos:
365 de suceidn, situidos on los lados anterior y posterior del.
‘cabezal de estanpacidn antes descrito.
5 ~ Una mdquinz, sezln reivindicaciones de 1 a dy Cim,

racterizada porque el soporte antes mencionado va provis—

't0 en cada uno de sus dos extramos, Jde unos sujetbadores

370 »que tienen por finalidad la de asir la parte guperior del
;monuon de 1dminug de contextura apanalada, para inpedir
‘asi t0do woviniento indebido del mismo, duraante lu opera-
cién de ectampacién y aplicacidn de las ldminas o bandas
de material a dhesivo.
375 6 - Una nécuina, segln reivindicaciones de 1 a 5, ci~
racterizada porque el soporte antes citadoe tiene un pur de;
caballetes colocudos para soportar un par de montones de
léminas de contextura apanalada, previamente cortadad, de
material laminar, disponidndose wn caballete a cada eoxtr 2~
' ?

|
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mo del soporte, en unsz vosicidn apropviada para que lus ld-

ninas de material scan recogidas por el mecanismo de transf
porte, por turnos correspondientes.

7 - Una mdguina, segin reivindicaciones de 1 a 6, ca-
racterizada porque log czballetes antes citados cstfn pre-—
vistos para recibir los montones de material laminar, mien—

trag dstos, estdn monbtados sobre unas paletas adecuadas pa-

ra ser unsadas y cargadas mediante crda o con carratilla &

horguilla de elevacidn, ”

8 - Una mdquina, segun reivindicaciones de 1 a 7, ca-
racterizada pbrque 2l soporto ontes cibouon, Tionn on i’
uno de sus extremos, unos elementos de corte, sincronizadog
con el movimientc del cabezal de estampacién de la nfiqui-

na, destinados al corte de lus planclics Ge naterial luni-

' nar cuando dste es continuc y va alimentado desde unosS I 0~

dillos por el mecanismo de transporte.

9 - Une mfquina, segin reivindicaciones de 1 a 8, ca=
racterizada porque el mecanismo de trungporte egid munta-—
do para adoptsr un movimiento de vaivén pervendicul.r u ld
direccldén del movimiento del cabezal de cstanpacidn, fune
cinando de mancra que puede colocar una pluralidad de lé-;
ninas de naterial a 1o largo del trayento del canczal de
estampacidn, para c¢stampar dichas 1 ‘minas una trus oltra
durarte log ciclos determinuzdos wor el mivimicnto de ida
y vuekta de dicho cabesal.

10 bt .[) .m. ..ul.& )UITI’L «L: \} I{L P L.uu.. .LJL .L 'L..J- I A.v_-(‘u -"u

LAYERTAL®S CuLULARLS.

Podo segln queda descrito en la presente memoria,
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gue consta de guince hojas foliadas y mecanogrulfiadus por
una eéla cara, con un total de cuatrocientas once lineas

y dibujos que adjunto se aconpaiian,

Iladrid 23 julio 1960
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