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MODETLO D E UTILIDAD *

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de KOHLENSAUREWERKE C.G.
ROMMENHOLLER GmbH, de nacionalidad alemana, domiciliada en
Rommenh&ller Str. 32, D-3490 Bad Driburg-Herste, Republicsz
Federal de Alemania, por "Pistola de soldar'", con prioriéad??
de las solicitudes alemanas P 29 41 218.8

vy P 30 19 3229.4 de fechas 11 Octubre 1979 y 21 Mzyo 198C,

resnectivamente.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

a invencidn se refiere a un procedimiento de s:l-?
dadura con nas de proteccidn v a una pistola de soldar pzra
reglizarloc, trabajando el procedimiento y la pistola con
CO2 y argbdn como gases de proteccidn. Si bien en la presente;
se reivindica sdélo dicha pistola, se describe el procedimieﬂé

to para una mejor comprensién de la invencidn.

En los procedimientos de soldadura con gas de pro=-

teccidn que trabajan con CO2 y argdn, corrientes hasta aho—g;
ra, estos dos gases se alimentan como mezcla a la pistolszs
de soldar y por consiguiente se conducen como mezcla el si-
tio de soldar.

El argdn representa la parte predominante de gas

(hasta el 80% aproximadamente), de manera que a causa del

argbn, el cual es caro, el coste de la mezcla de gases es :

relativamente elevado.
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se alimenta a la pistola, no se alcanzan de manera éptima
las actividades necesarias para la operacién de soldar.
La invencidn se plantea por lo tanto el problema
de perfeccionar un procedimiento de soldadura con gas de pro
teccibébn y una pistola de soldar para realizar este procedi—ff
miento de tal manera que con una parte fuertemente reducida'i
de argdn y una parte fuertemente aumentada de 002 se reduz- ?
ca el coste de gas de proteccidén y mejoren simulténeamente

las actividades para realizar una operacidn éptima de sol-

o
Ly

dar, de =:mera gue el argdn y el CO2 nuedan acercarse al si-:

tio de soidar de una manera mejior dirigida en cuanto a la
accion de los mismos.

Este problema se resuelve en el procedimiento se-—
fun la invencidn porgue el C02 y €l argdn se conducen por
separado, pero simultéaneamente, al sitio de soldar, condu-
ciéndose el argdn como corriente central al lugar de fusién.é
del alambre y alimentandose el 002 como corriente envolven? L
te para la cubricidén del bafio de fusidn y activacidn de la
penetracidn en el sitio de soldar.

Para realizar el procedimiento, la invenciédn pro- 
pone una pistola de soldar que presenta una cabeza de pistoQ
la con una tobera anular central para la.corriente de argdn
y una segunda tobera envolvente de forma anular para la co-
rriente de COQ, dispuesta alrededor de la anterior tobera

anular.

Mediante el procedimiento segin la invencién y la
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pistola de soldgr para realizar el mismo puede alimentarse

la parte correspondiente de cada gas de proteccidn con las

caracteristicas correspondientes a la operacidn de soldar,

de manera que debido a ello los dos gases producen sus efec:

tos de una manera mejor dirigida en la zona del sitio de so

dar. ,

El argdn es conducido como medio de ionizacidn di-f
rectamente al lugar de fusién del alambre, con lo que se préé
duce un desprendimiento méas uniforme y continuado del mate—;{
riél.

£l CO2 es conducido como corriente envolvente &l
sitio de soldar para fines de proteccidn y para activar la
penetracion.

Mediante la alimentacidn por separado (sin mez-
clar) de argén y de COZ’ se obtiene, aparte de los efectos
mejor dirigidos de las dos partes de los gases, la ventzja
substancial de que la parte de argdon puede reducirse substang
cialmente y elevarse en cambio fuertemente la parte de 002;2
De manera favorable solamente se requiere ahora una parte
de argdn del 10% - 50% aproximadamente, de manera que en viﬁ
tud del COZ' gue es mas barato, también se ha reducido fger;
temente el coste del gas de protecciédn. |

En principio, mediante el procedimiento segin la
invencidén y sus posibilidades, puedén utilizarse partes de
gas de CO2 y de arpgdn en proporciones potestativas entre si;
pero habiéndose dado el resultado, de manera favorable en

cuanto a la técnica de soldar, de unos determinados porcentg

-
&
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jes de las dos ﬁhrtes de los gases entre si.

El procedimiento segin la invencién posibilita por
consiguiente soldar con un precio mas favorable y no requieM
re el previo mezclado del 002 y del argbdn. Ademas, para la.
alimentacidn por separado, pero simulténea, de argbn y de
CO2 se puede utilizar una pistola de scldar de estructura
sencilla y de accidn segura gue permita realizar de manera
sencilla el procedimiento de soldar.

A la luz de los planos adjuntos se explica mas de{?

talladamente un ejemplo de ejecucibén segin la invenciédn.

La Gnica figura de los planos muestra una seccidn =
songitudinal vertical a través de la cabeza de toberas de
una pistola de soldar con gas de proteccion.

El procedimiento de soldar con gas de proteccidn
segin la invencidn, denominado también soldadura de metal
de gas activo, trabaja con CO, (4cido carbdénico/didxido de

carbono) y argbdn como gases de proteccidén. En este procedi- :

miento se alimentan segin la invencibén estos dos gases por
separado (sin mezclar) al sitio 1 de soldar, de tal manera
que el argdn es conducido como corriente central 2 al lugar:;
3 de fusidén del alambre 3a de soldar y el 002 es alimentado
como corriente envolvente 4 para la cubricidn del béﬁo de
fusién y para activar la penetracidbdn en el sitio 1 de sol-
dar.

En esta alimentacidén por separado del 002 y del
argdn, las partes de los gases pueden alimentarse en magnitﬁ#

des de proporciones potestativas entre si, pero pudiéndose

X
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reducir en compé}acién.con los procedimientos corrienteé‘h
ta ahora que trabajan con una mezcla de gases la parte del:
argbn y aumentar la parte del C02. la proporcidn de gasesi;
entre 002 y argdn puede ser, por ejemplo, de 1-10 a 1. De
manera preferente se utilizan partes de argdn del 10% al !

en relacidén con la parte de CO 1o cual ha resultado ser

09
particularmente favorable en la técnica de soldar.

No obstante, la proporcidn de gases entre CO2 y
argdn también puede ser de 6-7 a 1, aproximadamente, utili:
zéndose entonces preferentemente un 80-85% de CO, vy solamen;;
te un 15-20% de argdn.

Para rezlizar el procedimiento se utiliza una pis:
tola de soldar gue mediante una cabeza 5 de pistola permitef
la alimentacidn por separado, pero simultanea, del gas de
proteccidn. Para este f;n, la cabezz 5 de pistola presenta'?
una tobera anular centgél 6, de la aque sale el argdn como |
corriente central 2. Alrededor de esta tobera anular centraﬁ
6 esta dispuesta una tobera envolvente 7 de forma anular,

de la que sale la corriente envolvénte 4 de CO2.

A los e’’~:>tos consiguientes se declaran de nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y pla

zas de soberania, las reivindicaciuvnes que siguen.
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1.- Pistola de soldar, en la gque se utiliza CO, y E
argén como gases de proteccidn, caracterizada por una cabe-

za (5) de pistola con una tobera anular central (6) para ar

gén y una tobera envolvente (7) de forma anular para CO, qu
rodea a la anterior.

6.- "PISTOLA DE SOLDAR".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de seis hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras Y d€ una lamina de di'v

bujos que la ilustr=a.
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