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La présente invención caiciorne los  r rc ip im tcs  blandos de

eg res ión  por deformación que ocfnpr^vlen una célu la incorporada

aerando mis particularmnite destinada a loo  tubos de *;stc t ip o

que encuentran aplicación on medicina.

Los tubcs.blr-.nl os clásicos que comprenden una cánulr. p re. ser

tan un inconveniente fr^cuenta,^nte molesto: para introducir la

cánula dentro 1$ la  cavidad do emplee, se aj .res un .^ fuerzo que 
e l

actda sobre recipiente miaño, y, por consiguiente, se exprime 

una parte do la  sustancia para inyectar, que se pierde a s í antes 

de que la  cánula haya sido introducida a fondo. Por otra parte, 

e l  usuario no dispone de medio p ráctico  rl.^uno de apreciación de 

la  profundidad a la  cual ha sido introducida la  cánula, siendo 

generalmente cónico y poco sensible en o l momento de da in tro ­

ducción e l  empalme entre la  cánula y e l  tubo blando. Ad-más,

cuando se deforma e l tubo para exprimir su contenido, e l  esfuer­

zo que se ejerce puede traducirse en una oscilación inoportuna 

del extremo de 1& cánula dentro de la  cavidad, s i  no se tomen 

p re cauca enes.

La invención permite remediar estos inconvoní.at-a, permi­

tiendo rea liza r  rocip i-ntas blandos que comprenden una cánula 

cuya introducción está lim itada a un va lo r pr via .nn te d .termi­

nado y cuya aplicación puede efectuarse sin párdida do pr-: docto 

y sin e je rce r  prasdón sobre la  pared blanda "Lol r -cip i - t e .

La invención tiene per objeto un recip ien te de p lástico  de 

expresión por defo liación  qu, comprende una cánula incorporada
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destinada a perm itir la  inyección de l cent--,nido del ix, capí,arte 

en una cavidad -le i-,pi30. Un reoiplenta cegún la  invención ost 

camote el salo por e l hecho de ^uo la  cánula ostd uni-ía de "tañe 

estanca a la  par^d la te ra l blanda le í  recip iente por una parte 

anular reforzada, do diámetro su¿x r io r  a l '.o la  ba.ee do la  cá­

nula. is ta  pe.rta anular cceipr. -ide una fa lda oi-^í^i naca suj ota 

man.ra estanca al'extremo de la  pared blanda. Un pasaje a x il 

ase jura una lib re  comunicación, a travús de la parto anular .nt 

e l in te r io r  del recib ien te y el conducto ?-C la  cniula. --*sta pe. 

anular tiene una r i j id e z  su fic ien te para asegurar una sujeción 

cómoda para ponaitir la  introducción do la  cánula on la  cavila  

sin deformación del rec ip ien te. La mis.n". está destinada a serv 

de tope para lim ita r  la  introducción la  cánula .n la  envide 

a una profundidad previamente determinada y para e v ita r  todo d 

plazamiento inoportuno le la  cánula cuando so deforma e l r e c i­

piente para expulsar su contenido, a truvós del canal, en la 

cavidad.

Según un modo de rea lización  particularmente v e n tro so  de 

la  invención, t a l  recip ien te puede sor realizado por moldeo, % 

una sola p ieza, de una cánula que cemprende la  parte anular an­

teriormente mencionada, directamente cobre e l  extremo do mi tre 

de tubo blando, de modo que e l extremo le í  tubo se funda supon 

c ía le  ..uta a l contacto de la  falda le la  porte anular. Una yes  ̂

nado e l r -c ip in rte  a s i formado, se c i-r ra  e l  extremo u b lr to  1  

trozo de tubo, según un procedimiento clásico conocido mu s i

mismo, por ojnaplo mediante la  aplicación do un fondo o por sin 

pie presión y soldadura.

Un ta l rocipinite pued  ̂ ser realizado v mitajosa.. uto de ur 

mat; r ia l termopíástico ta l como por ejemplo -el polietil-.no.

Jegún otro ventajoso moto uo rea lización  de la  ijtr.utci¿n,5 5
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extremo de la  cánula, p -r f or<-. lo después del molleo y untos dod 

H.-nado, presenta una superfic ie l is a  la fo rja s  r  adonloadf^s ,a:

au:rando un obturador adecúalo do p lástico  la  ustanqueid¿.d en

cho extr:;,;;c hasta a l mo^^nto lo  su .,cpl30.

60.- Para asegurar un mant-.ni..deuto más satura m  su s i t io  dsj

obturador, e l extremo le  le  cánula puede es tsr provisto  le  pe­

queñas cavidades sin asparesasfestinadas a re c ib ir  prctubur-U 

cías lo  forma correspondiente l e í  obturalor.

3e comprenderá mejor la  invención láyenlo 1:. detallada le 

65.- cripción siguiente y examinando los adjuntos dibujos que repin 

sontan, a t ítu lo  le  ejemplo no lim ita tivo ,u n  mulo le rniLicacJ 

de la invención.

Un lachos dibujos:

La 11 gura 1, es una v is ta  cu al zulo 1.̂  un tubo do cánula 

7C.- incorporada s:,gdn la  invención.

La figura  3, es una v is ta  ,n sección longitud inal parcia l 

este mis^o tubo desprovisto d-e su obturador, y

La figura 5, os una v is ta  en sección lo n jitn lin H . le  dio 

obturador.

75.- Los olne.^ntos le estes l i s  tiritas figuras ^uc se correepon

han s i lo  provistos de las mismas referencias numéricas.

11 tubo representado comprncle una pared 1 1  ral biela y 

delgada 1 , constituida per un trozo le tubo de mrt'rial oldsti 

tal como por oj m.plo polictileno. d!h. extremo de st.. troco de 

80.- tubo 1 está solíalo a 1:. f:lda 2 le una p r t c  '-.mular reforzada 

prolongada por uro. cínyla 4.11 tubo 1 „atá c.rredo en cu otro 

tremo a presión y por soldé ^ura ,-ĉ o ce indica 5. ni ...xtrem< 

de la cánula 4 as liso y redondéalo,c^.rránlooe melante mía oa- 

pe tuza 6, a cuyo efioto posee una acanaladura 7 en la cual vie¿ 

85.- a $noajar elástica..,,,ite unas protuberancias 8 do 1.. cap)-* rusa 6
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En t a l  tubo puedo s?-r rea líza lo  vm tajosi..i n tc, s^dn un 

proc: riiai m tc conocido -ni s i  mismo, por atolle o le e l  cmjtmto 

cono t i  tu llo  per l i  oínula 4 y Ir. p^rte anular 3, en una sola op 

ración, dirjCt--¡.i-ntá sobro .1 i.:rtr^uo *'.cl tubo 1. El . x tramo

tubo 1 en contacto 

snporficiaLa.ntá, 

p lástica  fundida y 

Naturala.: n te ,

con la  finida 3 de la  porte m u lar 3 se íunl 

durante e l  moldeo, a l contacto de la  n u tr ia  

se suelda a ósta durante EL ^nfriajniento. 

la  involución no so lim ita  de ..tolo ...1 juno ni

ejemplo descrito y representado, sino que es susceptible de nu 

morosas variantes, accesible a l esp ec ia lis ta , o ;gán las aplica 

cienes previstas y sin por ñ.lo apartadas de l esp ír itu  de la  i  

v me ión.

N O T  A .-

Los puntos de invención propia y nueva pr.- se presentan p 

que sean objeto de esta. H tm tc  de Invención en España, por ve 

te  anos, son los sigu ientes:

j.aP^rfeco iona iu ion tos en los. recip ien tes do i.iate.rial p l 

t ic o  de expresión por deformación, que compr n-^en un.n cánula i

corpora ¡-3 *p >stinada a perm itir la  inyección d .1 <njttom^o É n <1

recipiente dentro d& una cavidad de empleo, caracterizados por 

hecho de que dicha cánula está, unida do ¡.lanera estanca a la  pa

red la te ra l blanda de dicho recip ien te por una parta anular re 

forzada, le diámetro superior a l do la  base lo dicha cánula,coi 

prendiendo dicha parte anular una fo l ia  c ilin d r ica  suj eta de n 

ñera estanca a l extremo de dicha pared blanda, ace,jumado un p< 

saje a x il  la  l ib r e  coiaunicación, a trnvós le lícha parte muía: 

entre e l  in te r io r  dol üionclonado recipiente y e l  conducto do ct 

cha cánula, teniendo la  mencionada parte m alar una rig idez su-



f id e n te  para ace ju rar una c ámela sujeción y pi,a* a P'.r...itir la  

115.- cclocacián en su s it io  le  la  mencionada cánula mi la  citada ca 

v id a l sin  ..„ue se ^eformc a l rcc ip i?n tc, e s t . o  destinane la  K 

cionada parte anular a se rv ir  de topa para l i c i t a r  la  intreduc 

c iin  de dicha cánula en la  mencionada cavidad a una profundida 

previamenta determinada y para ev ita r  toèc desplazamiento ino- 

130.- pertuno de la  cánula mencionada cuando se deforma o l réc ip ien t 

para expulsar su contenido a trevás da la  cánula on la. cavidad

mencionada. '

2 * .-  Perfeccicnmaientos sc¿̂ ún e l  punto 1&, caracterizados 

por e l  hecho de que la  cánula y la  parte anular son moldeados 

135.- en una sola pieza y directa.;., nte sobre e l  extremo de un trozo 

de tubo b lan lc , estando soldado e l  mencionado extremo do dicho

tubo sobre la  fa lda pie termina la  citada parte m ular.

3 * .-  P-rfecuionamientoa según puntos 1^ ó 23, caracteiiza: 

por o í  h- cho de pie :1 extremo de la  cánula presonta am  cuper- 

130.- f i c ie  lis a  de formas redondeadas.

4 ° .-  Perfoccionamimt-.es según puntos 1, 3 y 3, cm c t-xá z í 

dos por o l hecho de que un obturador amovible do p lá s tico  está 

adaptado a l ..xtremo de la  cánula paro, asegurar su o.st'-n.piaidad 

hasta e l momento de l empico.

135.- 5S.- P.^-rfeccionrriantcs según punto 43, oa^c¡:3 'd sudes por

a l lacho de que 1? cánula presenta, en proximidad de su extremo 

cuando ,*.uos una envidad sin  asperezas y o l obturador p-nsmnta 

cum-lo menos una protuberancia de forma conveniente, destinada 

a ser- insertada en dicha cavidad.

140.- ge .-  FnREOCOIG^m.IrdTOS Hí L03 HiCIPImNTlG gg UYThlIAL I'I¿n

TICO DI ^R io IQ M  POR DÍFCl, ,JI(N , qUd JG.llm:hjN Ub. Cm.TJM Dí- 

cORPOHim'**, teto ta l y cenfonc n̂ * describa ie. pr .s.mte memo-
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ria, la cual consta le 144 lincei y a títu lo  le ejerció 

presenta en los ''.junto dibuj/os. \

Lai r i i  . 23 de Ju lio  le  1.96(j.

se r

/ ^
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