
<

5

sobre una
PATENTE DE INYENGION

por 20 años en España, a favor de Don Tomás Sánchez Martí­
nez, de nacionalidad española, residente en Archena(Mur-

0ono su enunciado indica, consiste la presente 
invención en una nueva máquina para el centrifugado de "tubos 
de hormigón, la cual por sus características esenciales, 
debe ser considerada como patente de invención por 20 años 
en España, todo ello de acuerdo con lo preceptuado en el ̂  
artículo 46 de la vigente Ley de Propiedad Industríalo 

Como es sabido los tubos de hormigón hoy en 
día se fabrican con máquinas centrifugadoras, pero se em- i.;.
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Ahora bien, con esta* nueva máquina se elimiaan ta­
les chapas que anteriormente, se venían empleando, consi­
guiéndose con ello no solo un reducido costo en su material 
sino también un mayor perfeccionarento en su contrucción 
y menor tiempo en su obtención. '

Esta nueva máquina está dotada principalmente de 
un molde, dentro del cual es introducido el hormigón para 
la fabricación del tubo. Dicho molde es revolucionado por 
cuatro ruedas' en cada extremo, que le sujetan para que no 
pueda salirse de su órbita de giro, recibiendo la fuerza 
^motriz de las ruedas inferiores colocadas en sus extremos, 
las cuales le hacen girar,.y éste a su vez a las otras la­
terales y superiores.

Otra de sus partes principales lo constituye el cha­
sis o cuadro donde ván colocadas las ruedas de sujeción 
del molde, el cual lleva elementos complementarios asi­
mismo de sujeción en las cuatro esquinas del cuadro o má­
quina.

Para dar una mayor idea al conjunto, se acompaña a la 
presente memoria descriptiva, cuatro hojas de planos, apre­
ciándose en la primera de ellas la máquina vista de frente. 
En la segunda vista en planta, en la tercera- vista por uno 
de sus costados y la perpectiva del conjunto y en la cuarta 
el molde seccionado, con su perpectiva y lados extremos del 
mismo.

En la primera hoja de planos, es señalado con el núme­
ro 1, el molde, el cual vá sujeto por las ruedas 2,3,4 y 5 
siendo la 2 la superior, la 3 y 4 las laterales y la 5 la 
qué dá la fuerza de giro a todas ellas por medio del molde 
1.

Las ruedas 3 y 4 son Realizantes por unas guias 6 y40



7 que presentan los ángulos 8 y 9y que se unen entre si §
en su parte inferior central a la pieza 10., donde vá el 
eje de giro 11 de la rueda motriz 5. {

Las ruedas 3 y 4 se corresponden entre si por me- 
dio de una barra 12, la cual presenta unos orificios ras- -r
gados para que en ambos sean sujetos los ejes pasadores de í
las ruedas una vez ajustadas al molde 1 en las guías 6 y ?. §

La barra 12, lleva prácticados como ya sé ha dicho ^
los.orificios rasgados o canales 13 y 14, a fin de que pue- §
da sujetarse la corredera o barra 12 en las guías 6 y 7 por *¡

:!
medio de sus ejes pasadores 15 y 16.

La rueda superior 2, vá acoplada en el centro de una íj
barra 17 por medio de un eje 18 a dicha barra, la cual des- ;i
cansa sobre dos laterales 19 y 20 por medio de pasadores que j
se introducen en los orificios 21 a la altura $ue convenga pa-' 
ra la sujeción del molde 1. Estas barras 19 y 20 ván introdu- ¡ 
cidas en el piso de hormigón y son totalmente independientes ¡
al conjunto de la máquina, la cual.asimismo descansa por su j

'<!
base 26 sobre cuatro puntos de apoyo 22, 23, 24 y 25, proion- ¡ 
gandose dicha base 26 en sus extremos hacia arriba 27 y 28 pa- ; 
ra terminar después en unos salientes o puntos de apoyo 29 y 
30 de los canales o guías deslizantes 8 y 9.

En la segunda hoja de planos como ya se ha dicho se 
aprecia el conjunto o parte de él visto en planta, con los 
números correspondientes a los ya señalados en la primera de 
las hojas .

La tercera muestra una de las. partes vista de lado, 
apreciándose con mayor detalle la rueda motriz, su eje, molde 
y puedas sujetadoras del mismo. También se aprecia la perpecti- 
va del conjunto con los mismo números señalados en las ante­
riores figuras, y en la cuarta aparece el molde, el cual pre-
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santa diversas características que son:' Las chapas 31,32,
33 y 34 que sirven de guía a las ruedas'3' y 4 y al propio 
tiempo dar una consistencia íaayor al molde 1„

Entre una y otra chapa, presentan unas acanaladuras 
35 para que pueda ser abierto con mayor soltura. En una de 
las cuatro acanaladuras 35, vá la unión del tubo o molde, 
cuya unión se realiza por medio de pasadores roscados, los 
cuales deberán ser soltados cuando se desee sacar el tubo 
fabricado. '

Dicho molde presenta en la figura 1§ la parte de cabe- ^
-1

za, en la 2§ el refuerzo 32 y én la 3- su parte central,, ob- i 

servándose en las figuras 18 y 3- la unión del aro por me­
dio de un pasador 37, el cual asimismo deberá ser soltado 
conjuntamente con los pasadores 36 cuando se desee abrir ' 
el molde. -

Una vez descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, su- funcionamiento es el siguiente:

Puesto en movimiento el molde por medio de ia rueda 
motriz inferior, hace quejaste mueva a* su vez a las'otras 
tres sujetadoras del mismo. Seguidamente se vá echando 
paladas de hormigón en el interior del molde y éste por 
el movimiento continuo hace que se pegue a sus paredes el 
hormigón. Comprobado el grosor deseado del tubo por nive­
ladores colocados en su boca, se deja en reposo al molde, 
para después ser sacado de la máquina por grúas o medios 
apropiados, precediéndose seguidamente y una vez fraguado 
el hormigón a desabrocharse los pasadores del molde para 
poder sacar el tubo fabricado.

Antes de esta operación, habrá que quitar las rue­
das superiores e incluso aflojar las laterales cuando están
muy ajustadas al tubo.



: Las ventajas, quepresentan esta nueva invención son
numerosas, puós aparte de conseguirse con mayor perfección 

105 y rapidez los tubos, su costo se reduce al minimo, puesto 
que se fabrican sin el empleo de chapa.

Por último y una vez descrita suficientemente la natu­
raleza del invento, su 'forma de realización, funcionamiento 
y ventajas, se hace constar que la presente invención po­

lio drá fabricarse en clauiqer clase de material, tamaños y di­
mensiones, siendo por tanto lo que se solicita una patente 
de invención por 2Ò años en España, la cual queda recogi- 
' dá^en las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
115 is.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormigón, 

caracterizándose porque la misma presenta un molde tubular 
sujeto en cada uno de sus extremos por cuatro ruedas, dos 
laterales, una superior y otra inferior.
23.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormi- 

120 gÓn, según la anterior reivindicación, caracterizándose
porque dicho molde es girado sobre si mismo por.la fuerza 
motriz que le impulsa las .ruedas, inferiores.
33.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormigón, 
según las anteriores reivindicaciones, caracterizándose por- . 

125 que al ser movido el molde por la rueda inferior, Òste hace 
mover a su vez a las otras laterales y superiores.
43.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormigón, 
según las anteriores reivindicaciones, caracterizándose por­
que la rueda inferior lleva un eje que atraviesa a la máquina 

I30 de parte a parte para hacer mover a otro mecanismo de idén­
ticas características que en uno de sus lados.
53.- Nueva máquina para el centrifugado de.tubos de hormigón, 
según las anteriores reivindicaofones, caracterizándose por-
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va sujeto a puntos de apoyo sobre unas correderas.desli­
zantes para sujetarlas a la altura deseada, según el grosor 
del molde empleado.
6&.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormi- * 
gin, según las anteriores reivindicaciones, caracterizándose 
porque'asimismo presentan las ruedas,superiores otro eje su- 
jero a una barra horizontal en su parte central y estas a su !. 
vez ván a descansar sobre otras dos verticales por medio de . 
pasadores que se introducen en los orificios prácticados en 
ellas.
7%.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos, de' hormigón, ¡ 
según las anteriores reivindicaciones, caracterizándose por- ¡ 
que asimismo presenta dos puntos de apoyo simétricos uno de 
otro en los lados de la máquina, siendo ambos portadores de ;
unas barras sujetadores del molde en sus lados extremos. ¡

¡

83..- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormigón, i 
según las anteriores reivindicaciones, caracterizándose por­
que asimismo el molde anteriormente reivindicado -lleva cua­
tro chapas de refuerzo por donde se deslizan las ruedas la­
terales.

155 9-.- Nueva máquina para el centrifugado de tubos de hormi^
gón, según las anteriores reivindicaciones, caracterizándose 
porque asimismo presenta el mencionado molde y en sentido 
longitudinal una serie de abotonaduras con pasadores rosca­
dos para su cierre o apertura ae a el momento de la salida 

160 del tubo fabricado.
103.-  "NUBVa MAQUINA PARA EL CENTRIFUGADO DE TUBOS DE HORMI­
GON" todo tal y como se describe en la presente memoria que
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