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I0RIA DESCRIPTIVA

La presente invención realizada con óx ito  en e l  extran­

jero se re f ie ro  a perfeccionamientos en los mecanismos de cio- 

rree inyección de máquinas para e l  moldeado do matarías p lá s t i ­

cas.

Dichos perfeccionamientos son de ap licar en aquellas 

máquinas que comprenden placas móviles, una de c ierre  eujeta- 

dora del molde y la  otra del Indo de inyección guiadora del 

pistón y des lizad os  sobre barras horizontales o ve rt ica les  

f i j a s  a la  bancada, y ce caracterizan por prever un disco de 

10. manivela g ira to r io  sobre la  bancada, cuya manivela actúa por

su extremo l ib r e ,  articuladamente en e l  gorrón de unión de



dos palancas; una de e l la s  oscilante y articulada y f i j a  a la  

bancada y la  otra también articulada pero f i j a  a la  cara pos­

te r io r  de una de las placas deslizantes, y comprendiendo sobre 

las propias barras una segunda placa deslízab le enfrentada a 

la  anterior y con movimientos de sentido opuesto, la  cual es 

accionada por un mecanismo constituido por un sector de disco 

de manivela g ira to r io  sobre la  bancada, operativamente dispues­

to para actuar a través de su manivela sobre una palanca f i j a  

y articulada por un punto medio a la bancada, cuyo extremo su­

per ior  articu la  sobre una palanca oscilante, f i j a  y articulada 

a la  cara posterior de la  placa.

Se ha previsto  que la  palanca f i j a  y articulada a la  

cara posterior de le  placa esté constituida por dos gorrones 

extremos, uno de e l lo s  articulado a la  placa y e l  otro a la  

palanca oscilante f i j a  a 1,?. bancada, que presentan sendas roscas 

a derecha y a izquierda respectivamente para su f i ja c ió n  a un 

casnuillo interme__dio, operativamente dispuesto para que en 

su g iro  ax ia l regule la  distancia entre sus gorrones extremos 

de forma que permita la  perfecta  regulación de c ierre de las 

¡ios placas enfrentadas.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  explicación se acompaña 

a "la  presente memoria una lámina de dibujos en la  que se ha 

representado mi caso de rea lización  que se c ita  a t í tu lo  de 

ejemplo.

En e l  dibujo:

La figura 1, muestra en alzado y esquemáticamente una 

de las partes de la  máquina, representado e l  mecanismo de 

accionado de una de las placas do c ierre  sobre la  que se suje­

ta una de las mitades del molde.

La figura  2, muestra en alzado y esquemáticamente la
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parte opuesta de la  máquina, en la  que se representa e l  meca­

nismo de inyección y la  placa guia pistón.

Haciendo referencia  a las figuras, es de observar que 

sobre la  baneada 1 de la  máquina están previstas cuatro barras, 

o más 2 de deslizamiento de las placas, de c ierre  3 y 4 de in ­

yección enfrentadas, cuyo moví miento se ha lla  concatenado para 

efectuar su acercamiento dentro de un período de tiempo pede te r ­

minado, hasta e l c ierre  del molde y de la  inyección que las mis­

mas sujetan, y guían, bien sea directamente o atravós de otras 

pieza intermedias f i j a s  a estas placas.

La placa 3 es movida mediante un disco 5 de manivela 

articulada por su gorrón 7 a dos palancas oscilantes, una 8 f i ­

ja a la bancada y otra 9 arti.culada por 10 al fondo de la  placa 

3. De forma que a l g ira r  e l disco de manivela varía  la  posición 

del punto 7) y giran las palancas 8 y $, acercándose o retirán­

dose los puntos de articu lación  de las mismas, dispuestos en 

la  bancada y en la  cara posterior de la placa.

La palanca 9 está formada por tres partes esenciales: 

unos extremos de articulación, cen rosca 10 a derecha y a izqu ier 

da respectivamente y un casquillo central 11 que en su g iro  re­

gula la  posición de una articu lación con respecto a la  otra a- 

largando o acortando la  palanca para regular e l c ierre  con res­

pecto a la  placa enfrentada. E llo  es de gran.utilidad a l e fec­

tuar sustituciones de moldes, pues ev ita  e l tener que i r  colo­

cando suplementos para poder afianzar e l  c ierre  per fec to .

Enfrentado y a l otro lado de la  máquina se ha previsto 

un sector de disco de manivela 11, relacionados a órganos moto­

res, e l  cual mediante una manivela 12 articulada por sus ex tre­

mos a l sector y a una palanca 13* la  acciona. En su accionado 

esta pal-nca bascula sobre un punto 14 f i j o  a la  bancada, de30 .



forma qu.o eo. su extremo superior se efectúe e l  arrastre por e l  

punto do articu lación 15 de la  palanca 16 oscilante f i j a  por 

su extremo 17* articuladamente a la  placa 4, que con e l lo  t i e ­

ne un desplazamiento longitudinal sobre las barras, apto para 

trasladar e l  equipo de inyección.

La invención, dentro de su osencialidad, puede ser l l e ­

vada a la  practica en otras formas de rea lizac ión  que d if ie ran  

en deta lle  de la  indicada a t í tu lo  de ejemplo en la  descripción 

a las cuales alcanzará igualmente la  protección que se recaba. 

Podra, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, con los 

materiales más adecuados por quedar todo e l lo  comprendido en 

e l  esp ír itu  de las reiv indicaciones.

N 0 T ¿

Descrito e l  objeto de la  invención, lo  que se declara 

como no divulgado ni practicado.en España, comprende las s i ­

guientes reiv indicaciones:

 ̂ 1. Perfeccionamientos eh los mecanismos de c ie rre  e

inyección de máquinas para e l  moldeado de materias plásticas? 

de las que comprenden placas móviles, una de c ierre  sujetedora 

del molde y la  otra del lado de la  inyección guiadora del pf^** 

tón y deslizables sobre unas barras horizontales o v e r t i c a l^  

f i j a s  a la  bancada, que se c a r a c t e r i z a n  por 

prever un disco de manivela g ira to r io  sobre lo. bancada, cuya 

manivela actúa por su extremo l ib re  articuladamente e l  gorren 

de unión de dos palancas, una de e l la s  oscilantes y articulada 

Y f i j a  a la  bancada, y la  otra también articulada pero f i j e   ̂

cara posterior de la  placa deslizab le portadora del molde, y
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lado do la  inyección, deslizante enfrentada a la  anterior y con 

movimientos do sentido opuesto, lo  cual es accionada por un 

mecanismo constituido por un sector de disco de manivela g i ­

ratorio sobre la  bancada, operativamente dispuesto para actuar 

a través de su manivela sobre una palanca f i j a  y articulada 

por un punto medio a la  bancada, cuyo extremo superior a rt icu ­

la  sobre una pal.-nca oscilante, y fi ja , y articulada a la  cara 

posterior de la  placa.

2. Perfeccionamientos, según la  anterior re iv ind ica­

ción, en los que la  palanca oscilante f i j a  y articulaba a lo oa­

ra posterior de la  placa portadora del molde está constituida 

por dos gorrones extremos, uno de e l lo s  articulado a la  placa

y e l  otro a la  palanca oscilante f i j a  a la  bancada, que presen­

tan senda.s roscas a derecha, y a izquierda ropectivamente para 

su f i j ac i ón  a un caequillo intermedio, operativamente dispues­

to para que en su g iro  ax ia l regule la  distancia entre sus go­

rrones extremos de forma que permita la perfecta  regulación 

de c ierre de la  placa posta moldes.

3. ' Perfeccionamientos en los mecanismos de c ierre  e

inyección de máquinas para e l  moldeado do materias p lásticas.*
Según se describe y re iv ind ica  en la  presente memoria 

que consta de cinco hojas, fol iadas y escritas a máquina por 

una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de dibujos.

Madrid, a 23 de Julio de 1.$60

ANGEL QUEROL NOFRE

p. a.
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