
REG!STRO DE LA PROPIEDAD !NDUSTR)AL

ESPAÑA
MODELO DE UTtUDAO  ̂ FEB.HM8

MM/ 1.3H
UNE A 4 M OO.  3 Z 0 4 U T tU C E S E  C O M O  P R !M E R A  P A G !N A  DE L A  M EM O RÍA



2

L a  p resen te  m em oria descrip tiva  tiene com o -  

fin fa d e co ra c ió n  de una " T E N A Z A  M O L E T E A D O R A  D E  R O S ­

C A S " ,  cuyo p riv ifeg io  de explotación industrial y  com erc ia l en exclu 

siva  para E spaña, s e  solicita p o r  veinte años, de acu erdo  con la vi 

gente L eg is lac ión  s o b re  P rop ied ad  Industria!.

E s te  invento v e rsa  so b re  una tenaza su eca , y  

más particularm ente, en los perfeccionam ientos introducidos ep !&. mis
w * *

ma de cara  a su aplicación en ei moleteado de rosca  o p ica d o 't fé  las 

m ismas. *****

E n  el acoplam iento entre tubos, es costum bre

introducir un m ateria !, com o puede s e r  estopa im pregnada de*col§t o
* *

pintura entre las r o s c a s , generalm ente enro llado en la parte  macho* * w
de la m ism a, a fin de lo g ra r  una perfecta  estanqueidad del acoplam ien

to. P a ra  co lo ca r  este m aterial el fontanero p ica la rosca  m acho con
**.

un martillo o s im ila res , con lo cual dificulta enorm em ente el p o á ^ r io r  

roscado del tubo. t

P a r a  re a liza r  esta función, de un modo ra c io ­

nal, dando cabida al m aterial de re lleno , sin dañar la ro s c a  del tubo, 

su rge  la tenaza aqu^ p recon izada , la cual p resen ta  en su mango una 

configuración convencional, s iendo la boca de la misma la que adquie 

re  ca rác te r  inventivo.

L a  boca de esta tenaza está form ada p o r  dos 

m ordazas, la su p e r io r  fija , y  la ¡n ferior m óvil, desp lazándose p o r  el 

mango de la p rim era  en aproxim ación o alojam iento virtual a un man­

do roscado a dicho m ango, y  al mismo tiempo siendo susceptib le de -  

g ir a r  en apertura o c ie r r e  de la boca , enclavándose en la posición -  

de c ie r re  con una regu lación en aproxim ación adecuada.

L a  m ordaza  su perio r p o see  ortogonalm ente p o r 

un lateral sendos rod illos dentados separados en tre s f, m ientras que 

la in ferior va  p rev ista  igualmente de un te r c e r  rodillo cen tra l de idén­
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ticas ca ra c te r ís t ic a s .

Asi* dispuestos estos rod illos y  posicionada !a 

llave con la boca apretando en la ro sca  de! tubo a m o letea r, un g ir o  

de aproxim adam ente 60— es suficiente para  p rod u c ir  un desp lazam ien­

to, en toda !a ro sca  de! filoteado de !a m ism a, e! cua! perm ite co lo ca r  

e! m ateria ! de reü eno y/o !a im pregnación n ecesa ria  para  !o g r a r  !a es

tanqueidad de! acopiam iento a r e a ü z a r . . .
* **

L a s  ventajas introducidas p o r  esta tenaza , *re-

j sultán fác iles  de com p ren d er, tanto en su senciü ez de m a n e jo ,'t^ rh o

en e! p e r fec to  !o g ro  de! objetivo propuesto sin dañar !a ro sca  d*%3fina!;

a !a v e z  que !a rea lizac ión  práctica  de !a m isma presenta unas^^carac-

ter is ticas constructivas que hablan a su v e z  a fa v o r  de eüa, aventajan

do claram ente a ios m edios convencionales, hasta ahora em pleados, 
s * * * <,%
s P a r a  com pren der m e jo r  e! objeto de !a inven-
H  ̂ * W
a ción , s e  rep resen ta  en !os planos anexos una form a p re fe ren te **^ *  rea  

¡ lizacion  industrial, susceptib le de m odificaciones a cceso r ia s  que*.pp.*des 

! virtuen su fundamento. En dichos planos:

8 L a  figura 1 rep resen ta  una vista la tera l de la

! misma tenaza, en caso  de a p re s a r  un tubo que represen ta  el mínimo 

diám etro para  e je r c e r  el m oleteado con e ficac ia .

L a s  figu ras 2 y  3 represen tan  sendas vistas 

lateral y  p o s te r io r  de esta tenaza , apresando un tubo que rep resen ta  

la máxima capacidad de apriete .

L a  figura 4 rep resen ta  en detalle sendas vistas

del rod illo  m oleteador.

En estas figu ras se  han re feren c iado  las s i­

guientes partes y/o elem entos :

1 .  -  B ra z o  m óvil.

2 .  -  B ra z o  fijo .

3 . -  R o d illo .
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4 .  -  E je .

5 .  -  A p o y o .

6 .  -  R o s c a .

7 .  -  E s p á r ra g o .

^ 8 . -  T u e r c a .

9 . -  A ra n d e la .

1 0 .-  T u b o .

F*or su parte  la segunda re fe ren c ia  com gsp on

de a los distintos rod illos  y p ie za s  de los m ism os; asi' p o r  ejem plo -

( 7 . 1 )  se  r e fie re  al e sp á rra go  del rodillo enum erado en p r im e r . lu g a r .
*

Según el sign ificado de la invención y  áfcuer

do con la rep resen tac ión  p rác tica , no lim itativa, la tenaza ob jeto 3e -
* * *

la m isma p recon iza  en una configuración  convencional de los  b ra zo s , 

una boca  apta para  el p icado o m oleteado de ro s c a s  particu lariñente
e % *

de tu bos. * *  *

L o s  b ra zo s  de dicha ten aza , adquieren**!-^ *y:on- 

figuración  de una lla ve  tipo su eca , presentando un b ra zo  fijo  ( 2 ) ,  do- 

tado de una caña ro scad a  y  de una conform ación extrem a en " G "  cuyc 

tram o horizontal m ás externo constituye la m ordaza  de la ten aza ; y ,  

un segundo b ra zo  m óvil (1 ) de configuración en " L "  invertida  que jue 

ga en un apoyo (5 )  roscad o  al an ter io r  presen tándose el alma del mis 

mo com o la otra m ordaza  de la tenaza ; de m odo que rea lizada  una 

p r im era  aproxim ación  p o r  m edio de una tuerca (6 )  que delim ita el 

r e c o r r id o  de dicho apoyo (5 )  , el basculam iento y  actuación so b re  el 

b ra zo  móvil (1 )  a p resa  el tubo o elemento co locado entre b o ca s .

L a  m ordaza  (2 .1 )  de! b ra zo  f^jo (2 )  presen ta 

en el ex trem o y c e rc a  del codo p o r  donde em pieza dicho b ra z o  sen ­

dos o rific io s  pasan tes; m ientras que la m ordaza  opuesta ( 1 . 1 )  posee  

igualmente un o r ific io  en el ex trem o , el cual queda cen trado resp ec to  

de los an terio res  defin iendo en tre si* un triángulo is ó s c e le s .
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En todos y  cada uno de estos o r ific io s  s e  ubi 

ca un rod iiio  (3 )  que queda ortcgonalm ente co iocado  resp ec to  de ias 

m ordazas  hacia uno de ios ia te ra ie s , fijándose p o r  medio de un e s ­

p á r ra g o  (7 )  que ro sca  en su parte p o s te r io r  con una tu erca  ( 8 ) ,  -  

p re v ia  in terposición  de una arandeia  (9 )  .

E stos  rod iiios m oieteadores (3 )  presen tan  una 

configuración cilindrica  de secc ión  dentado, y  s e  rea lizan  p o r  medio 

de proced im ien tos de templado y  reven ido que le proporcionan^tfnas 

esp ec ia les  ca rac te r ís tica s  de d u reza .

D ispuesta la llave apresando la ro s c a  del tu­

bo (10 )  y  e je rc ien d o  un es fu e rzo  tendente a g ira r la  los rodilLqs Í3 )  

inciden con su dentado en dicha rosca  fijándola a in terva los espac ia -
+ W i

dos p o r  el paso angu lar entre los dientes de los  rod illo s , de ca ra  a 

r e a liz a r  un acoplam iento estanco con los aditivos p re c is o s . '

E l solicitante, al am paro de los Conve^jOs^ In­

ternaciona les s o b re  P rop ied ad  Industria!, se  r e s e r v a  el dereelfp^de
'

ex tender la p resen te  demanda a los pa íses ex tra n je ro s , si fu era  posi
*  ̂i * *

ble,  reiv ind icando la misma p rio r id ad  de la p resen te  solicitud

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  T e n a z a  m oleteadora de r o s c a s , de! tipo -  

de las denominadas su ecas , form ada p o r  dos b ra zo s  de los cuales -  

uno m óvil se  desp laza  longitudinalmente p o r  m edio de un mando rosca  

do en el fijo , a la v e z  que bascu la en aproxim ación  o alejam iento de 

las b o c a s , c a ra c te r iza d a , porqu e la m ordaza fija presen ta  dos o r ifi­

c ios dotados de sendos rod illos m oieteadores ubicados en los  e x tre ­

m os de la m ord a za ; m ientras que la m ordaza móvil p resen ta  un p e­

queño tram o dotado igualmente en el extrem o de un rod illo  m oletea- 

d o r , form ando en tre  todos un triángulo is ó sce le s  en tre el cual se  

apris iona  la ro sca  a m oletear o p ica r  rea lizando ta! función al esta­

b le c e r  un g ir o  de la lla ve .
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2 .  -  T e n a za  m oleteadora de ro scas  según la -  

re iv ind icación  a n te r io r , ca rac te r izad a  porque ios  rod illos m oleteado- 

r e s  presentan  una configuración cilindrica de secc ión  dentada, !os cua 

fes dientes inciden en fa rosca  produciendo m eüados fongitudinafes en 

fa m ism a cuya separac ión  resufta s e r  fa def paso  angular del dentado 

m o le tea d o r .

3 .  -  " T E N A Z A  M O L E T E A D O R A  D E .R O S -

C A S " .  * ' * *

T a l com o se  ha d escrito  en la presen tT^M sm o-
+

ria,  que consta de se is  hqjas m ecanografiadas p o r  una so la  -

acom pañada de sus correspond ien tes dibujos.

Madrid,3 1 JUL. 1981
E l A gen te  O fic ia l.
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