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Propiedad Industrial.

La presente memcria descriptiva tiene como fin -
la declaracién de un "MECANISMO RECOGEDOR DE BOLSAS PROCEDENTES -
DE UNA MAQUINA DE ENVASADO AUTOMATICO", cuyo privilegio de explo-
tacibén industrial y comercial en exclusiva para Espaiia, se solici

ta por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre -

Con este titulo se protege un mecanismo, aplica-
ble a salida de bolsas de una miquina de envasado automitico, con.1
el fin de recoger la bolsa, evitando la caida brusca de la misma,
vibrédndola para asentar el producto envasado, y finalmente, expul
sarla hacia una cinta transportadora o cualquier tipo de contemne—

dor. Tete

El accionamiento de las distintas partes del me-

canismo se realiza por cilfndros hidréulicos y/o neumiticos ’sincrg

. !
nizados coun la midquina de envasado; por lo cual no se produ&aq-de§

« T
fases que pudieran dar lugar a caidas bruscas de las bolsas,&,porI

tanto a la ruptura de las mismas. .

Este tipo de mdquinas partiendo de una tolya con k

el producto a envasar y de una bobina de material termosoldékmé -
confecciona bolsas, llenas de un producto; produciéndose es%d:éog
feccién en sentido descendente, y al final de la misma un cpntge -
que separa la volsa de la 1imina o de la bolsa contigua, cayendo
entonces esta bolsa al suelo. Evidentemente, si el peso de la bol.
sa y la altura son considerables, se producen una gran cantidad -
de rupturas con la consiguiente pérdida de material.

Por otra parte, determinados productos necesitan,
para su posterior manipulacién, que la bolsa o saco permanezca de
pie, para io cual hay que asentar el producto en el fondo.

Todas estas fases y operaciones las realiza el -

mecanismo aludido, el cual se constituye, basicamente, en una ban
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tos alternativos de elevacidén y descenso. Dicha bandeja conlleva
inferiormente otro pistén que actua sobre la tarra de la misma, -
con interposicién de unos silembloks, a fin de producir unas vi

braciones que asienten el producto en el saco.

Segin otra caracteristica de la invenciédn dicha

bande ja porta un respaldo formado por un peine, articulado en su

zOna superior, que se acciona por medio de una palanca desde un =

cilindro, constituyendo este peine un medio de expulsién de las

bolsas o sacos hacia una cinta transportadora o contenedor.

El conjunto se monta sobre sendas columnasé gie
L

se fijan a la miquina por su extremo superior, siendo desplazable

en altura esta bandeja, permitiendo de este modo ascence a lg al-
tura suficiente para recoger los sacos o bolsas; puesto que é€sta
altura depende de 1la carga de bolsa. el

Para comprender mejor el objeto de la invengién,

disvirtuen su fundamento. En dichos planos: i

fromtal del mecanismo aludido. g

Segin el significado de la invencién y de acuer-

do en abscluto limitativa, el mecanismo recogedor de bolsas o sa-
cos, que se preconiza, se constituye en una bandeja (1) que reali
za movimientos ascendentes y descendentes virtud al cilindro (11)
a la vez que establece una vibracién de la misma, por medio del -

cilindro (16) expulsindose finalmente gracias al peine (9) accio-

nado por el cilindro (5).

se representa en los planos anexos una forma preferente de I g}i—

zacién industrial, susceptible de modificaciones accesorias,que no
s °

La figura representa una vista en perspectina®—

do con la representacibén practica que se hace de la misma, no sien

Esta bandeja (1) se forma, preferentemente, a ba

deja soportadora por un pistén, susceptible por tanto de movimien

i |
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se de varias guias que dejan entre s{ ranuras por las que discu-~
rren los dientes del peine (3), relacionindose frontalmente en un
soporte (17) y posteriormente mediante un elemento (14). Posterion
mente existe un puente formado por las columnas (13) y el trvesa-
fio (10) y sobre el cual actua un cilindro neumitico o hidr&ulico
' (11); de modo que al hallarse unidos los laterales (13) de este
puente a la bandeja (1), los movimientos del cilindro (1) se trans
miten a la micma,obiigdndole a descender o ascender.
Inferiormente, existe una base (15) que por medio

de unos silembloks actua sobre esta bandeja, hallindose 1la cita

da base relacionada con un cilindro (16); de modo que el cqniqpto‘

establece una vibracién a la bolsa, situada en la bandeja (f;;brg

-
ferentemente en el descenso de la misma, en orden a lograr él" re-
®

poso del producto en el fondo de la bolsa me jorando sensibléfénte
la estabilidad de ésta. - e .

La parte posterior existe un peine (9) disphesto

verticalmente con una serie de dientes que discurren por el inte-

rior de la bandeja (1), hallidndose articulado en sendos mufiones -

(12) extremos. Por un lateral, posee una palanca (8) que arbiatila

por el extremo en el cilindr» (5); de modo que el desplazaﬂﬁenio
ascendente de éste obliga al peine a girar, estableciéndose enton

ces un empuje sobre la bolsa situada en la bandeja (1)expulsindo-—
la de la misma.

Todo el conjunto descrito con anterioridad va mon
tado en sendas columnas (6) laterales, las cuales se fijan superio_
mente a la mdquina mediante los brazos (7), mientras que inferior-
mente presentan sendos soportes (2). E1 montaje del con junto sobre
las columnas (6) se realiza por medio de una abrazadera (3) suscep

tible de desplazarse a lo largo de la columna correspondiente, gra
lcias a la maneta (4).
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Dispuesto de este modo el conjunto y sincroniza-—

do con la miquina, al soltar ésta la bolsa, la bandeja se halla

la expulsa hacia un contenedor o cinta transportadora.

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera -
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud

REIVINDICACIONES

1.~ Mecanismo recogedor de bolsas procedentes de

bande ja de recogida impulsada en sentido ascendente y descenderrte

por un cilindro, la cual inferiormente esta soportada por unes se—

rie de silembloks sobre los que actua otro cilindro produckor de

L

L ]
vibraciones sobre el fondo; mientras que en la parte posterior in
se o -

cluye un peine basculante harcia el frente desde un cilindro,'por
medio de una palanca, €l cual expulsa la bolsa de la bandejé?‘}eg
do todo el grupo montado sobre columnas que se enclavan a léhﬁéhui
na, y siendo susceptible de desplazamiento a lo largo de 1a$::nIJ:.sma
de cara a su adaptacidén a cada largo de bolsa; de modo que recogi
da la bolsa en la boca de la miquina, la bande ja desciende ;;B;ag
do el fondo de la misma para asentar el producto y facilitar el
sosten de la bolsa, una vez llegada al fondo actua el peine expul
sor depositando la bélsa en un contenedor o similares.

2.—~ Mecanismo recogedor de bolsas procedentes de
una maquina de envasado automitico, seglin la reivindicacién antem

rior, caracterizado porque tndos los movimientos realizados por =

los cilindros se hallan sincronizados con la miquina de envasado,’

dispuesta arriba para recogerla, descendiendo con ella y vibrando

el fondo de la misma, al llegar abajo se acciona el peine (9) y =

de modo que al producir el corte final de la bolsa, la bandeja se

- - - - L
una méquina de envasado automdtico, caracterizado porque indéXiye uﬂa

ﬂ
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halle en su posicidn mas elevada.

e~ Mecanismo recogedor de bolsas procederntes de
una miquina de envasado automdtico, segin las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque la bandeja presenta una serie de
aberturas por las cuales discurren los dientes del peine, permi——
tiendo la entrada y desplazamiento de sus dientes, en orden a evi
tar

pellizacamientos en la bolsa.

Lo~ "MECANISMO RECOGEDOR DE BOLSAS PROCEDENTES DE?
UNA MAQUINA DE ENVASADO AUTOMATICO"

Tal como se ha descrito en'la presente memoria, !
que conta de seis hojas mecanografiadas por una sola cara, pcp?pg

flada de sus correspondientes dibujos.

medria 31 JUL. 1984

E1l Agente Oficial.
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