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ITG"CRIA DUSCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATINTI DI IV ENCICN
formulada el 22 de Julio de 1960, con el ntmero 259,816,

e n

o

ssrafla

por VEINT= afios
a nombre de IMITNAESOTA MIFING AND NAFUFACTURING COMFANY, -
entidad norteamericana, egtabdlecida en 900 Bush Avenuve, -
Saint Paul, IHinnesota, [Lstados Unldos de América, noxr:
MIIJORAS INTRODUCITAS T LA PABRICACICH DN ADHESIVOS FARA

CIMTAS S7MSIDLES 4 LA PRIZIOMNM

. ». = L o e ]

.~ Iete invento ge refiere a nuevas compogiciones y re
vegtinientos adhiesivos sensgiblesg & lg presién, ¥ a clntas
que incorporan dichog revesitimlientos, caracterizados por-

a dispersan fibras libres en el gdhesivo como un re-
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verzo de fibras que aurenta grandemente la resistencia co

o]

hesive, le resigtencia a la traceidn y la resistencia a -
1z rotura de losg revestimlentos adhesivog.

Tog adhesivos de cintes sensiblos a le presidén tie-
nen comUnmente una bage ceuchoide de polimero de czucho —

gintético o natural mezeclado con une resing adhcgivae.
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Ciertos polimeros ¥y copolimercs sintéticos (por ejemplo,-
ciertos polivinilétares v poliacrilatos) tienen una eg—-—-
tructure molecular que es inherentemente cauchoide y adhe
siva y pueden emplearse gin adicidén de un material adhesi
vo. Zstos adhesivos de cintas sensibles a la presidn, con
base cauchoide, visco-elésticos son mucho més cohesivos —
que adhesives, a pesar de lc cual son agregivamente pega-
josos en forma seca normal z las tempersturas ordinarias,
las cintas adhesivas revestidas con ellos se adherirdn de
un mode firme y tenaz por simple contacto y pregidn de los
dedos sobre una gran variedad de superficies diferentes -
(tel como vidrio, metal, madera y papel), ¥, sin embargo,
pueden desenrollarse del rollo, ¥y pueden quitarse de lasg

superficies lisas a lag que se han aplicado temporalmente,

[»]

sin que se separe nada del material adhesivo, ¥ sin cue —

ge peguen los dedos.

Lag cintas usuzales que han de servir para gellar, -
precintar, pegar y acoplar egtdn construfdas de tal mane-
ra que el revestimiento adhesivo permanscerd unido al reg
paldo y no se deslaminaran durante la aplicacidn o la se-
paracidn.

Zn el cago de las cintas llamadas de transferencis
de adhegivo, el adhesive estéd aplicado como revestimiento
gobre un respaldo o forro que tiene una superficie de ti-
po de liberacidn o desprendimiento o baja adhesidén. Son -
ejenplos de un regpaldo o forro de esta natureleza, una -
pelfcula de polietileno o un papel revestido con un agen-
te de liberacidn tal como una silicona. La cinta de trans

ferencia se suministra en forma de rollo y debe ser capaz

de desenrollarse gin separacidn de adhesivo en los bordes
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ni en ningina otra parte. Lespués
nieza de la cinta a una superficie base deseada, el Tforro
se dogprende cuando se desea, de manera qua quede exrues

e 1a pelfcula de adhesivo, que enbonces sirve como psli-

'y a9 s 7 iy o
cula adhegive de laminedo wmars la adhesion de otra super—

7

ficie, tal como la superficie de un material en hojas, &
la superficie base menciongda. Ln w1 ugo de cinta ds trana
ferencia de esgte tipo, se lanina sobre una cinta ds hoja~

metdlica (auc puede llevar impresa cn la superficie post

!o

rior una marca), exiciendo cque le cinta se desenrolle 1

1=

sigmentce de rollos do suministro de la misma en la naquina
de loninar. @1 usuario del producho laminar (que puede es

ter, por sjemple, en forma de rollo, o en longitudes cor-

tas pora cue sirvan como etiquelbas), scpara 6l forro en -

el momento del uso pare dejar sxpuesto el adhesivo sensie-

blz o le presién, permitiendo gue la hoja se adhiera a —-

una superficie baso desesda, en seco, y por gimznle contac

to y ligera presidn,

Se ha encontrado gue hay una tendencia a producirse
una transgferencia de adhesivo ﬁezclado cuando se degenro-
1lan rollos de cinta de transferencia. Lsto sisnifica que
&1gunas porciones del adhesivo se trasladan (porticulermen
te en los bordes) al plissue inferior contfguo del ref fuer
zo o forro, producidéndose esta accidén en forme que no pue
de oredecirge y a pesar de la raturaleza cohesivo-eldstica
del revestimiento adhegivo que normalmente impide la trans
ferencia 7 la geparaciln en cintas adhesivag, Tigte efecto
indeseable resulta del hecho de que ol adhesivo estd reves

tido sobre wna superficic de tipo de liberacidn o baje ad

hesidn, sobre la que tiene monos adherencia que la supsr-

-3 -
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ficie de un forro o respaldo permgnente tal como se emplea
en cintas adhesivas.

Los inventores presentes han descublerto que este -
efecto indeseable puede eliminarse empleando un adhesivo
sensible & la presion en el que hay contenidas como fase
dispersa monofibras libres. Se he encontrado, ademéds, con
sorpresa, que se pueden dispersar estas fibras en la com-
posicidn de revestimiento adhesiva viscosa de manera que
estén en un estado extendido libre y no formen grumos en-
tre si ni se apelotonen; v tembién, que la composicién ad
hesiva "afibrada" (que contiene fibra) puede aplicarse co
mo revestimiento sobre el regpaldo o forro de una manersa
satisfactoria para proporcionar (después de secar) un re—
vestimiento uniforme secsdo en el que las fibras estén —
uniformemente dispersadas en un estado extendido libre ——
dentro de la pelicula de adhesivo.

Ctra ventaja eg que la pvelfcula de transferencia —-
sensible a la presidn se hace auto-soportable y de dimen-
giones mds estables. Una pelicula sin reforzar ordinaria
del adhesivo es muy alargable en estado libre y tiene muy
roca resistencia a la traccidn y muy poca resistencia a -
la roturae. Ies fibras dispersadas comunican un grado sus—
tancial de resigtencia a la traccidn y resistencia a la -
rotura. Esto es beneficioso porque aumenta la regigtencia
de los articulos laminares en los que la pelicula adhesi-
va "afibrada" es un elemento componente (como sucede en -
el caso de los artfculos de hojas laminares mencionados -
anteriormente).

Estas caracteristicas beneficiosas pueden utilizar-

se también ventajosamente en cintas adhesivas sensibles a

-4 -
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le presidn {a (diferencla de lag cintas

auc tisnen regpaldos permanentes Flbrosos o no fibroses

31 revestimlento adinesivo "afilrado! sumenta la solidez ¥

le recistencia a la rotura de la cinta adhesive en conjun
t0. Lsbo permite el empleo ccmo respaldos de cinta, de ——
aouelles pcllcu¢us u nojag, particularmenie cuando son ex
+paordirariamente delgadas, que de otro modo resulbaris

~ 2

senagisdo endebles, demasiado débiles, y con excesiva ten

-

dencia a romperse cuando la cinta azresivamente jezajosa

.

desenrolla del rollo, Perite obtener cintasg adhesivas

3

0]

solidez i resigiencia o la rotura tan incremontadas que

(=)

a

puaden vsarge para sellar, vrecintar, »eser o sujeter, na

Q

. cuyes aplicacicies sorian de ofro modo inaldecrmias.
Tor ejemplo, pueden uoarse pelfculas de acetato de celulo
sa doleadas 7 reliculas de aluminio Celradas, como raspal
dog de cinta pera yreparar tinos de cintas adhesivas para
los que serfan de otro modo insdecuadas,

Ias fibras no influyen de modo material en el espe-
gor del revestimiento adhesivo, que puede ser de la mliema
dolgadez que lo que ser{s en ausencia del mismo. Ias fi-—
b?as no estén Adescubiertas en la superlicie ¥ no disminu~
—en materialmente la fuersa adhesive de retencidn por uni
dgd de dren del revestimiento cdhesivo. Tucden cmplourse

N . . - N 4 . "
combinaciongs de fibra~cdhegivo en los que lcsg indices de

|.JQ

.race

{2

z .
on de lag Tibros 7 el aliesivo geco son aproximeds

h

By
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nente irvales, pars producir revestimientos adhesivos —-—

it

srangporentes escnciglmente clarocs, tal comro se desean en
cintas adecivas transparentes con rospaldo de pelicula,

Otra ilustrzcidn mds del uso del zdhesivo del inven

» . P
to estd en la fabricecion de cintas adhegivas sensibles z

A



Y]

L

AT

A

o

le pregidn, de doble revestimiento, ein forro, qus se en—
rollan dircclamente goure ef miemas vera pronoreionsr un

-

rollo que no tione forro o scperador inter-enrcllado. ls-
to cs vogible debido al uso de un par de revestimientos -
alhesivos frontel ¥ posterlior desiguales que son quimica-
mente diferentes v Fisicamente incompatibles, impidiendo
cue las ouverficles adhasivag en contacto se obatruyan -——
juntemente en el rollo enrollado. Cusndo uvno ¢ log dos 12

sgtiniontos achesivos estan "afibrados”, hay un mnayor --—
fuctor de sepuridad al desenrollar rollos de cinta pars -
evitaf la seperacidn de adnesivo, 7 puede obtonerse una -
cinta més fuorte y mds resistente a la rotura, sin sacri-
Ticar las csracteristicns de delgadez y transparenciss de
seadad,.

Tas fibras pueden deglgnerse adecuadamente con el -
nombre de monofibras cortadas extrufdas. Con la denomina-
cidn de "extru{das", se alude a que ge han producido por
extrusién de filamentos contfnuocs a través de un orificio
de mansra que son de superficie lisa y uniformes, Con la
denominacion de 'cortadas" se éludc a que han sldo corta=-
dee de Tilamentos continuos de manera que tengan una lon-
itud comprendida entre los 1fmites de 0,56 y 3,8 centime-
tros, aproximademente, Con la denominacidn de "monofibras"
gse alude a que son fibrag individusles libres, a diferen-
cia de las fibras yue egtdn torcidas o hiladas conjunte—-
mente vara dar hilos. Sc¢ disponsz cn el comercio de una vy
riedad de dichaes fibras cortadas srtificiales (eintéticas),
Se prefieren fibras de vidrio, pero pueden usarse también

con resultado satisfactorio Fibrag orgénicas, tal como i

bras de poliamida y polidster. Tstas fibras cortadas pue-
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don aar (e diferentes didmetros o valores de denier, com-
prendidos entre 1 y 25 micrones, sproxinadsmente, de dide-
metro.

il adhesivo puede cargarse con las fibras dispersa-
dns dentro de limites de proporciones considerables, de—-—
vendiendo la eleccidn de las propiedades que se quieran -
coimunicar a log revestimientos adiesivos finales, Cuando
se usan cargas vajas (0,5 a 10 ¢ en peso sobre bzse seca),
las Tibrag se dispersan fécilmente por mezclado cen la S0
lucidn de adhesivo, y la solucidn "afibrada" resultante -
puede revestirse fAcilmente con el equipo corriente de re
vestimiento de cinta. Cuando las cargas son mayores, del
orden dc 10 a 20 ¢, hay que tener mayor cuidado para efec
tuor una dispersién complata, Sin embargso, para algunos -
ugog no ey hecesario cue haya ung disper: aidn conpleta, ya
gue pucde tolerszrse alg oin amontonsmiento de log fibras.
Pvede ser necesario proveer ¢l cabezal recubridor con vn

-

- N « ?
tador eampecial para mantener la disversion en un estado

ey
w?

8

0

que permita aplicar un revestimiento. n el caso Jde fibre
vidrio, vueden emplearse cargas de Tibra aUn mayores, hag
tz de 3C <7, aproximadamente,

“ Ta opcracion usual de revestimiento tiende a colocar
les fibras en wna direccién predominantemente de la méqui
re (la direccidn longitudinal de la hoja en movimiento).
isto es beneficioso porque aumenta la resistencia & la —
traceidn longitudinalmente y la resistencia e la rotura -
transversalmente de la cinta (cortada de la hoja secs ada) -
en comparacidn con una cinta en la que las fibras estan -
arbitrariamente dirigldas sin que haya ninguna direccidn

predominante.

—~3
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siemplo 1

Se prepard una ccmposicidn de revestimiento adhesi-
va, sensible a la wresidn, viecosa, disolviendo 100 perles
en tcso de vn copolimero pesajoso de acrileto de lsoocti-
lo y Acido mcrdlico (relacidn 95,5:4,5) en 100 portes de
disolvente voldtil (constituido por G0 rartes de Lieplano
v 20 parteg de alcoiol propilico). leta es ura composi-m—
cidn de revestimiento adhesiva de cinta de tipo cenocido,.
Ta solucidn se sometid a neozclado en unc caldera de renCe
cidn comercial Pfaudler provigta con paletas de mesclado,
v ge afiadieron 5 partes en veso de monoflfibtras cortadasg deo
vidrio que tenf{an wna Jongitud de 3,0 centimetros, nue se
habian cortado de hilo de filamento de vidrio 15C0-1/0, de
204 filamentos, siendo el difmetro de monofibre aproxima-
damente 10 micrones, Estas fibras tenfsn un aprestado super
ficial corriente de elmiddn-alconol polivinflico. I1 mez-
clado did como resultado una Cispersidn completa de Fi-—e
brag de vidrio extendidas libres en lo solucién adhesiva.

heta composicién adhesive "elfibrada' se aplico como
revegtimicnto sobre un forro e cinta de transgferencia co
rriente, a sabor, un papel Yglagsine', que tenia vn v Tes
timiento de liberacidn de silicona sobre cada lado, Ta -

. I 4 - e o
hoja revegtida se pasd por un Lorne para eliminar el (Gl--

~

4 - . . s
golvente v gecar =2sl el roevestimiento de adhesglivo sengi-—

@

bBle 2 la presidn, vy se enrolld en rollos srandes. Se Go—-
- ’

genrolld de egtos dltimos, se cortd y se enrolld nucvamen

te en rollog de cinta pecuelios de tamailo deseado, sin se-
« !’ - ]

paracion de adhesglivo,.
x . daat . s ,
Alternativamente, la Lioja sece g¢ lanind para dor -

s I Y . s
mna pelicula de polietileno pigmentada blanca, se cortd
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pe enrollé en rollog desyués de geparar ¢l forro de papsl,
vroporcionando asl rolles de cinta de transferencin con -
nn forro do nelicula de polietileno.

smbos tipos de cinta de trangferencia fuoron slte-—-—

naracién de adhesivo, obtaniendo tiras de cintas do trang
Terencie limpias, intacizg, Cintas fabricadas de un modo
zndlor~o, pero gin emplear fibras, manifestaron tendencis
2 una,separacién excesivamente inconveniente de adhesivo
21 degenrcllar, Tos revegtimientos de adhesivo reforzados
con fibra pudleron separarse e log forros separables co-
mo pelfculas tenaces, autosoportables, zdiresivas, dotadas
de buene resistencia a lu traceidn ¥ buena rcsistencia a
la rotura. Los fibrasg dispersadas no eran vigibles en la
pelicula de adhesivo transperente. Estaban predominante—-—

mente orientadas en la direccidn longitudinal de la cinta.

Fjemplo 2

Une composicion de revsstimlento adhesiva sensible
, 1o presidn, corriente, que comprendia ldtex de caucho y
resine pegajoss disuelta en heptano, se mezcld en un mez—
clador de batido de tipo de paletas, con 10 ¢ en peso (so
bre bese de sdlidos secos de las mismas fibras de vidrio
a que se na aludido en el Bjemplo 1, resultando asi una -
digpergidn uniorme de fibras libres.

Una pelicula de acetato de celulosa "imprimeda' o -
preparada (que servia como respaldo permanente de cinta)-
se revistid con el adhesivo "afibrado!, se seccld, se cortd

v se enrolld en rollos, de la misma manera empleada en lg
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fobricseidn de cintas adhegivas sensibles g la presidn conm
raepaldo de pelfcula ds acetato, ordinarias. La cinta trang
porente Tué satisfactoria y e enfa una resistencia a la -
traceidn y una resigtoncia a la rotura transversal mato--
rialmente incrementadas.

So han preparado cintas de resultados satisfacto——-
rios andloros a los tipos descritos en los ejemplos, em—-
wloando fibras de rayén, Fibras de poliester y fibras de
noliesmida cortadas.

Ie presente golicitud que correspdonde 2 la presentg
da en H.T.4, el 23 de Julio de 1959, bajo el nimero ———m
028,938, se acoge a los beneficiog del artfculo 51 del vi

gente Tgtatuteo sobre Propiedad Industrial.

n ¢ 7T A

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se pre--
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patents

de Invencidn en BLspaila por VAIINYE afios, son los siguien~-

2,- Mejoras introducidas en la fz sbricacidn de edihe
givos pera ointas sensibles a la presidn, aue contienen -
monofivras ds refuerzo cortadas extruldas digpersadas en
el mismo en un estado libre extendido.

22, l"ejoras de acuerdo con el punto 1, sexin lag —
cualce ol adhesivo tiene la forma de pelicula recubisrts
cutosustentazdora.

30,~ liejoras introcucidas en la fabricacidn de cin-

o ® a S . - . L
tes que tlenen un recubrimiento senzible z la presion -
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anoresivenente nesrajoso de un adhegivo Je

cucrdo con el -

©

wnto 1

A0,— Yajores introducidas en la febricacion de o he

sivos para cintas sensibles a la presién.
o "al v como e he descerito en la Memoria que entece-
de, 7 pars los finss que se han especificado,

R ’
hojasz cscritas a mbgqui-

o

Hata Memoria consta de once
L2 por una s0la COrt.

Ty Flyaed "’i ; '
T‘Eaurldg & Iy ,‘,"L . J";; .

P
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