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MEMORIA DESCRIPTIVA 

PARA SOLICITAR
P A T A N  T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE anos

a nombre de SHELL INTERNATIONALE RESEARCH MAATSCHAPPIJ N.V. 

entidad holandesa; establecida en 30; Carel van Bylandtlaan; 

La Haya; Holanda, 
por:

" PROCESO PARA LA PREPARACION DE HEMI-AOETALES 
QUE CONTIENEN OXIDRILO "

Esta invención se relaciona con una nueva cla­
se de acétales y con su preparación.- Más particularmen­
te, se relaciona con nuevos heml-acétales que contienen oxi­
drilo, con su preparación y utilización, particularmente pa- 

5 ra el tratamiento de textiles.
Específicamente, la invención provee nuevos hemi- 

acetales tue contienen oxidrilo particularmente útiles, que 
en muchos casos reaccionan, sorprendentemente como aldehidos,
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si bien no poseen las desventajas de los aldehidos; tales 

como el olor fuerte y la alta toxicidad.- Los nuevos pro­
ductos comprenden los compuestos orgánicos que poseen, por 
lo menos uno y, preferentemente, dos o más grupos hemi-ace- 

tnH
0-

t ! :
C-C-CH-O-CHpO- 
! ! ^

y, por lo menos uno y, preferentemente, una pluralidad de 

grupos OH alcohólicos.
. La invención provee especialmente, nuevos hemi- 

acetales que contienen oxidrilos de la fórmula:

R^O (CHgO )̂ - (CARCHO) l , A]
en la que R es un radical de alquileno, x es un entero de 

1 a 5, y es un entero de 1 a 5, y n es un entero de por 

lo menos 2 y, preferentemente, de 2 ó 3.- Por lo menos una 
de las es hidrógeno y las demás podrán ser grupos de hi­
drógeno o de alquilo o, en algunos casos, dos de los -OR^ 
podrán ser eliminados, juntándose los radicales restantes 
mediante un átomo de oxígeno para formar, digamos, un grupo 

carbonilo o un anillo cíclico.
La invención provee,además, un proceso para pre­

parar los hemi-acetales que contienen oxidrilos, arriba des- 
criptos, que comprende hacer reaccionar por ejemplo, formal- 
dehido con un aldehido disimilar, tal cómo, por ejemplo, acro- 
leina, en una relación molar de 1 :1 por lo menos, en presen­
cia de un material que contiene OH- y en un medio ácido.

La invención provee especialmente un proceso pa­
ra la utilización de los productos de condensación arriba
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descriptos para el tratamiento de materiales fibrosos* ta­

les come por ejemplo* telas fabricadas con fibras textiles* 

papel* cuero y semejantes.- Este proceso comprende la im­
pregnación del material fibroso con un medio acuoso que con- 

5 tiene los productos de condensación arriba descriptos y un 
catalizador ácido* calentando luego el material tratado.

Los tejidos celulósicos* tales como el algodón y 

el rayón* acusan una elasticidad relativamente pobre, esto 
es, se ajan y arrugan fácilmente al ser presionados* o al 

10 ser sometidos a una fuerza fisica localizada.- Además* mu­
chos de éstos materiales acusan una deficiente estabilidad 

dimensional* como lo demuestra su pobre resistencia al enco­
gido.- Con el fin de obviar óstos inconvenientes constituye 
una práctica corriente tratar el tejido con una resina, tal 

15 como una resina de urea o de melamina-formaldehido* que sub­
siguientemente podría ser insolubilizada dentro de las fi­

bras que constituyen el tejido. Los resultados logrados con 
éstos materiales no han sido del todo satisfactorios, parti­
cularmente cuando se trata de productos de color blanco. En 

20 muchos casos, los materiales imparten propiedades retentivas 
del cloro ¡ue originan la descoloración al ser expuestos al 

calor. Además* en muchos cssos* re uiérense grandes cantida­
des de resina para lograr la propiedad antiarrugable deseada. 
Esto hace que el tratamiento resulte antieconómico y, en mu- 

25 chos casos también* afecta el tacto y carácter del tejido.
Además* muchos de los tejido:- tratados con lar rorinas conoci­
das* tienden a perder su resistencia* rompiéndose fácilmente 

y, además* acusan una resistencia al lavado pobre* esto es, 
la resina es fácilmente eli:nínada del tejido luego de unos 

30 pocos lavados con agua y jabón.
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Problemas similares han surgido en 1?- preparación 

de productos de papel. 13. papel común, al sor mojado, pierde 
su resistencia y se rompe fácilmente. A fin de obviar este 

inconveniente, constituye una práctica corriente tratar el 

papel con resinas que contienen nitrógeno, tal como con 
una resina de urea- o de melamina-formaldehido, <ue subsi­
guientemente puede ser curada a fin de que forme una resina 
insoluble. Si bien con éste método se ha logrado una cierta 

mejora en la resistencia iue ofrece el papel mojado, no 
brinda un producto que tenga las propiedades exigidas para
muchas Aplicaciones comerciales. Por ejemplo, la fuerza en 
mojado impartida por éste método, a menudo no es tan resis­

tente como cabría esperar. Además, la mejora acusada por la 
resistencia en mojado, sólo es transitoria, perdiéndose rá­
pidamente luego de cortos periodos de exposición al agua.- 

Este defecto constituye un serio inconveniente, ya que impi­

de el uso continuado del papel, o su uso para aplicaciones 

tales como para, envolturas o recipientes de alimentos, etc. 
Además, el papel asi tratado, por lo general pierde su tac­
to habitual, se toma quebradizo y pierde algo de su absor­

bencia. Además, el papel asi tratado también acusa una re­
sistencia deficiente a los ácidos y/o álcalis, no pudiendo 
utilizarse cuando debe establecer contacto con teles produc­
tos químicos.

Además, surgen otros problemas en vinculación con 
otros materiales fibrosos, tales como el cuero y semejantes. 
Tratándose del cuero, es sumamente conveniente dar con mate­

riales que le impartan un efecto permanente de curtido, y 
no un efecto que se pierda luego de ser expuesto a la acción 

de ácidos o álcalis húmedos.
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Los nuevos hemi-acetales que contienen oxidrilos 
preparados de la acroleina, poseen la tri-funcicnalidad de 
la acroleina, si bien no poseen sus desventajas, tal como 
el olor fuerte. Los nuevos acétales son particularmente efi- 

5 cientes para, tratar materiales fibrosos, como agentes para
impartir resistencia al papel en mojado, para la preparación 
de telas no tejidas, como agentes de ligazón cruzada para 

los materiales que contienen oxidrilos, como el almidón. Pue 
den ser condensados con fenoles, formando nuevos materiales 

10 fenólicos, pueden ser usados para, insolubilizar caseína y
otros materiales albuminosos y pueden reaccionar con aminas 
para formar materiales resinosos útiles.

Ahora se ha descubierto ¡ue éstos y otros objeti­

vos de la presente invención pueden ser logrados por los nue 

15 vos hemi-acetales que contienen oxidrilos, ¡ue poseen, por

lo menos, uno y preferentemente dos o más grupos hemi-acetal

0-
! : !

-C-C-CH-O-CHgO-

20 y, por lo menos, uno y preferentemente una pluralidad de gru 
pos OH alcohólicos. Se halló ¡ue los nuevos hemi-acetales 

que contienen oxidrilo arriba descriptos, poseen muchas pro­
piedades valiosas que los hacen -ue resulten particularmente 
útiles y preciados en la industria. Por ejemplo, se halló 

25 que éstos nuevos materiales reaccionan, sorprendentemente en 
muchos casos, como aldehidos, si bien no acusan las desventa 

jas de los aldehidos, tal como el olor fuerte y la sita toxl 
cided. Se halló que los nuevos materiales resultan particu­

larmente preciados pera tratar materiales fibrosos, ya que 
30 imparten a los mismos propiedades mejoradas. Los tejidos de

5



5

10

15

20

25

30

fibras textiles tratados con los materiales nuevos acusan 

una resistencia al arrugado considerablemente aumentada* tan 

to en seco como en /aojado. Además* ésta mejora se logra me­
diante el empleo de sólo cantidades muy pequeñas de los nue­
vos hemi-acotales -ue conhi-nen oxidrilo y sin originar la 
pérdida oe otras propiedades deseadas* tales como tucto* re­

sistencia y otras. Otra ventaja más reside en el hecho de 

que al tejido tratado acusa propiedades antí-retontivas del 
cloro* pudiendo ser sometido al blanqueo y a la acción del 
calor sin que se origine ninguna descoloración.

Los tejidos de lana tratados con la solución acuo­
sa de los nuevos productos de condensación* acusan una resis* 
teñeia mejorada al encogido y al apelmazamiento. Los nuevos 
productos resultan también útiles para impartir uns. resisten­

cia mejorada al deshilacliado* al formado de bolitas* impartien­

do además propiedades mejoradas de toma de color 3 los teji­
dos de tipo sintético* tales como a los tejidos de nylon y 
de dacrón* etc.

Los nuevos hemi-acetales también acusan particular 

valor para el tratamiento de otros materiales fibrosos tales 
como el papel* cuero y semejantes.- Son particularmente efi­

cientes como agentes para que aumenten la resistencia al mojar­
se al papel sulfito y papel madera y como agentes de curtido 
para el cuero de vaca* de becerro* de cabra y semejantes. Tam­
bién son útiles para la preparación de telas no tejidas, ela­
boradas con materiales sintéticos y naturales.

Los hemi-acebales motivo de la presente invención 

resultan también útiles como agentes insolubilizantes para el 
almidón* tal como el almidón de cereales* maíz* arroz* trigo* 
raíces* papa* tapioca y demas almidones semejantes y como
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agentes insolubilizantes para la caseína y otros materiales 

albumlnsceos.- Son también útiles como agentes de ligazón cru 
ze.da para los materiales que contienen oxidrilos, tales como 

los derivados de la celulosa, éteres y esteres de celulosa 
5 tales como la celulosa de etilo y de metilo, acetato y pro- 

pionato de celulosa, y como agentes de ligazón cruzada para 
los polímeros que contienen oxidrilo, cómo el alcohol polivi- 

nílico, copolimeros hidrolizados de acetato de vinilo y al- 

fa-olefinas, alcoholes polialilicos y semejantes.
10 Los nuevos hemi-acetales pueden también ser usados

para producir materiales resinosos, mediante la. reacción con 
alcoholes polihídricos, tales como pentaeritritol, di- y po- 
lipentaeritritoles, haciendo reaccionar luego el producto re­
sultante con poliisocianatos, tales como, por ejemplo, diido- 

15 cianato de tolueno, diidocianato de dureno, diisocianato de 

benceno y semejantes.
Los nuevos hemi-acetales también resultan útiles 

en la preparación de nuevos derivados fenólicos, mediante la 
condensación con fenoles.- Dichos materiales podrán ser he- 

20 chos reaccionar subsiguientemente con epiclorohidrina, en

presencia de un cáustico, para formar nuevas resinas epoxi.
Los hemi-acetales de la presente invención pueden 

ser usados para el tratamiento d.e la madera, como agentes fi­
jadores del tejido, como fluidos para el embalsamado y como 

25 agentes para los trabajos patológicos de la medicina y como
intermediarios para la preparación de fungicidas e insectici­
das y como intermediarios para la preparación de los deriva­

dos solubles en aceite, utilizados en las composiciones de 
aceites lubricantes y combustibles.

30 Los nuevos hemi-acetales que contienen oxidrilos
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de la presente invención, comprenden aquellos compuestos or­
gánicos que poseen, por lo menos, uno y preferentemente dos 
o más grupos hemi-acetales

0-
5 t ! :

-C-C-CH-OCHgO-

y, por lo menos, uno y preferentemente una pluralidad de 

grupos OH alcohólicos. La cadena principal que contiene el 
grupo o grupos arriba citados podrá ser una cadena abierta 

10 o cíclica y podrá contener substanoialmonte átomos de carbo­

no y/o átomos de oxigeno, alifáticos o ciclo alif áti co s. El 
largo de la molécula dependerá del material seleccionado.

El hemi-acetal preferido _ue contiene oxidrilo,mo­
tivo de la presente invención, incluye aquellos de la fór- 

15 muía:

en la que R es un radical de al .¡uileno, x es un entero de 1 

a 5, y es un entero de 1 a 5 y n es un entoro de por lo me- 

20 nos 2 y, preferentemente, 2 ó 3. Por lo menos un es hi­
drógeno y los demás son hidrógeno o alquilo o, en algunos 

casos, dos de los -OR^ pueden ser eliminados, juntándose 
los radicales restantes a través de un átomo de oxigeno pa­
ra formar, digamos, un grupo carbonilo o un anillo cíclico.

25 Entre otros, constituyen -ejemplos de los nuevos

hemi-acetales:
OH OH
! !

EO (CRgO IgCHgCHgCI-IO (CHgO JgCHgCHgCROH

OH OH
) !

' 30  ROCH OCR OH CHOCE OCR OH CiíOH
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259814
Preí'iérense especialmente aquellos ûe tienen la

fórmula:

Ri° <C9s!¡oao)yj^

en la que x es 1 hasta 3, y es 1 hasta 3, n es por lo menos 
2 y oreferentemente a ó 3* R es un grupo al¡uileno conten!** 
endo de 1 hasta 3 átomos de carbono y Ri es hidrógeno o al­

quilo.
Los nuevos productos motivo de la presente inven­

ción se preparan haciendo reaccionar por ejemplo formaldehido 

con un aldehido disimilar bajo condiciones acidas, constituyen 
aldehidos preferidos para hacer reaccionar con formaldehido, 
los polialdehidos alifáticos, tal como el glutaraldehido, hi- 
droxladipaldehido, succinaldehido y semejantes y aquellos 
aldehidos que tienen unido a los mismos o que tienen un áto­

mo de carbono alfa o beta en el grupo H ,un grupo funcio-
!
C=0

nal como OH, -NHR (donde R es un radical alnuilico), -NH ós
-3H, ó una ligadura alifática no*saturada de carbono a carbo­
no. Entre otros, representan ejemplos de éstos, el 2-hidroxi- 
pfopionaldehido, 3-hidroxipropionaldehido, 2-hidroxi-butiral- 
dehido, 5-hidroxibutiraldehido, 3-morcaptopropionaldehido, 
5-aminopentatal, 2-mercaptohexanal, 2-aminododecanal, 3-hi- 
droxiciclohexanal, acroleína, metacroleina, crotonaldehido, 
alfafenilacroleína, alfa-ciclohexil-acroleina, 2-pentenal, 3 

-hexenal, 2-decenal, 2-ciclohexenal y 2-hidroxi-3-mercaptote- 
tradecanal.

Constituyen miembros preferidos del citado grupo de 
aldehidos los monoaldehidos alifácicos y oicloalifáticos al- 
fa-hidroxi substituidos, los monoaldehidos alifáticos y ci- 
cloallfáticos alfa-amino substituidos, los monoaldehidos ail­

lo
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fátlcos y cicloalifáticos alfa-mercapto substituidos, los 

monoaldehidos alifáticos y cicloalifáticos alfa, beta-etile- 
nicamente no saturados, los monoaldehidos alifáticos y ciclo­

alifáticos beta-hidroxi substituidos, los monoaldehidos ali­
fáticos y cicloalifáticos beta-amino substituidos, los mono- 

aldehidos alifáticos y cicloalifáticos alfa-mercapto substi­

tuidos, y los monoaldehidos alifáticos y cicloalifáticos ga- 
ma-etilánicamente no saturados, no excediente de 14 el núme­
ro total de atomos de carbono en cada caso. También prefié- 
rense los arriba citados alcanales, cicloalcanales y alquena- 
les y cicloalquenales substituidos, que contienen hasta 12 

átomos de carbono.
Los miembros preferidos se hallan representados 

por la siguiente fórmula:

X X H 
: t :

R-C-C-C=0 
! i
X X

20 R R H! ! !
R-C=C-C=0

R R R H 
t ! ! !

RG=G-C-C=0:
R

25 donde por lo menos una y, preferentemente, 1 ó 2 X son un 
grupo OH, SH, ó NHg, ó un grupo amino alquil-substituido y 
las demás X que no se hallan asi ocupadas son (o es) un R.

R es un miembro del grupo que consiste de un átomo de hidró 
geno y radicales de hidrocarbonos y, preferentemente, de ra- 

30 dicales alifáticos y cicloalifáticos de hidrocarbonos que
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contienen hasta 12 átomos de carbono.
Merecen especial consideración los aldehidos eti­

lènicamente no saturados, principalmente debido a las sobre­
salientes propiedades que acusan los productos resultantes 
en el tratamiento de tejidos textiles. Estos incluyen, entre 
otros, los monoaldehidos alfa, beta, etilenicamente no satu­
rados y los monoaldehidos beta, gama, etilènicamente no satu­
rados, tales como la acroleina, metacroleina, croton-aldehi- 
do, alfa-ciclohexilacroleina y semejantes.-

El segundo reactante de aldehido a ser empleado en 
la preparación de los nuevos productos de condensación de la 
presente invención, incluye los aldehidos disimilares que 
tienen el grupo o los grupos aldehido como único grupo fun­
cional. Entre otros, constituyen ejemplos de éstos los mono- 
y poli-aldehidos no substituidos, el formaldehido y los mate­
riales que producen formaldehido, tal como formalina, para- 
formaldehido, trioxano, metilal y semejantes, acetaldehido, 
butiraldehido, pentanal, hexanal, octanal, dodecanal, ciclo- 
hexanal, 2,4-dimetilciclohexanal, glioxal, succinaldehido, 
glutaraldehido, 1,8-octadenial, benzaldehido, adipaldehido, 
3,5-dietilhexanal y semejantes.

Se hallan incluidos entre los miembros preferidos 
de éste grupo, el formaldehido y el material que produce el 
formaldehido, los monoaldehidos alifáticos y cicloalifáti- 
cos saturados y los di- y tri-aldehidos alifáticos y ciclo- 
alifáticos saturados que contienen no más de 12 átomos de 
carbono.

El formaldehido merece especial consideración de­
bido, particularmente, a la superioridad de los productos 
preparados con el mismo para el tratamiento de los textiles

12
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celulósicos. Los aldehidos etilénicamente no saturados utili­
zados en el proceso, son los aldehidos alifóticos, cicloalifá- 

ticos o aromáticos alfa-, beta- y mono- etilénicamente no sa­
turados, tales como la acroleina, metacrolelna, crotonaldehido 

alfafenilacroleina, alfa-ciclohexilacroleina, 2-pentenal y se­
mejantes, y las mezclas de los mismos.

El formaldehido podrá ser empleado en cualquiera 
de sus formas para la elaboración de los nuevos productos.

Esto incluye, por ejemplo, la formalina, para-formaldehido, 

trioxano y metilal.
La cantidad del aldehido disimilar y del formalde­

hido a ser empleado, variará dentro de determinados limites. 
Por ejemplo, el aldehido disimilar y el formaldehido pod.rá 
ser combinado en relaciones molares que varían, digamos, de 
8:1 a 1:8. Obtiénense resultados particularmente sobresalien­

tes cuando el aldehido y el formaldehido están combinados 
en relaciones molares qye varían d.e 4:1 a 1:4 y, más prefe­
rentemente, en relaciones molares que varíen de 1 :1 a 1 :2.

La reacción entre los citados reactantes de alde­
hidos llévase a cabo preferiblemente en un medio ácido. Pre­
fiérese que el medio de reacción tenga un pH de entre 0,5 a 
6, <-y aún más preferentemente, entre 0,5 a 3. Expresado en nor­
malidad de 0,05N a 1N.

El medio ácido puede lograrse mediante el agregado 
de una diversidad de materiales ácidicos o acidulantes, ta­
les como, por ejemplo, ácido sulfúrico, ácido oxálico, áci­
dos alcano sulfónicos, ácido fosfórico, fosfatos de amina,

haluros metálicos ácidos, tales como cloruro de cinc, cloru­
ro de magnesio, cloruro estánico, cloruro de aluminio, nitra­
to de cinc, arcillas acidas, etc. La concenbración de los á-

13
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eidos empleados y la. cantidad agregada, dependerá ¿el ingre­

diente seleccionado en particular y de la acidez deseasa. Por 
lo general prefiérese utilizar ácidos moderadamente fuertes? 
tal como el ácido sulfúrico, en concentraciones que oscilan 
alrededor de 20 a 98 por peso. Constituyen concentracio­

nes ventajosas las que oscilan de 20 a 60/..
Cuando el producto es para ser usado para el trata­

do de telas, a veces prefiérese utilizar como catalizador las 

sales que actúan como ácidos, tales como el cloruro de magne­
sio y el nitrato de cinc. En éste caso, el catalizador puede 

ser retenido en el producto y utilizado como catalizador para 

la subsiguiente reacción con la tela.
La reacción es llevada a cabo en presencia de un 

medio li quido que contenga grupos OH tales como agua y alcoho­
les alifáticos, cicloalifáticos y heterociclicos. El empleo 

de agua es particularmente conveniente ya que el producto de 
la reacción puede entonces ser utilizado directamente en el 
medio de reacción para el tratamiento de los textiles, en la 
forma que a continuación se menciona. Si se desea, otros dilu 
yentes tales como etanol, isooutanol, tetrahidrofurán y se­

mejantes y mezclas de los mismos, también podrán ser emplea­

dos.'
Las temperaturas empleadas podrán variar dentro 

de un amplio margen. Como la reacción es exotérmica, por lo 
general conviene emplear un medio de refrigeración a fin de 
mantener la temperatura dentro del margen deseado. Las tem­
peraturas preferidas oscilan entre alrededor de O^C. a 80a C 

y más preferentemente, las temperaturas oscilan desde 10^ C 
a 50s C. Si se desea, pueden utilizarse presiones superat- 

mosfericas, atmosféricas o subatmosféricas.
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Una vez que la reacción he. sido completada, dicha 

mezcla de reacción es luego neutralizada mediante el agrega­
do de materiales básicos convenientes, separando luego pre­
ferentemente cualquier exceso de reactantes por medios ta­
les como la destilación, la extracción con solventes conve­
nientes, tales como éter de petróleo, cloroformo y seme­

jantes .
Los nuevos productos de condensación preparados 

por medio del proceso de la presente invención son líquidos 

substancialmente inodoros e incoloros que van desde los flui­

dos hasta los líquidos viscosos y hasta los semi-sólidos.
Son solubles en agua y en emulsiones son compatibles con va­
rios aceites, reainas y semejantes.- El análisis químico de­

mostró que los productos contenía oxidrilos y carbonilos.
El análisis espectroscópico indicó que poseían una estruc­

tura hemi-acetálica.
Dependiendo ello del método de preparación, los 

productos también pueden ser usados tal cual o bien podrán 
ser sometidos a subsiguientes procesos.- Si los productos 
han sido preparados en un medio conveniente, tal como agua, 
y con catalizadores tales como cloruro de magnesio o nitra­

to de cinc, el producto podrá ser utilizado directamente en 
aplicaciones tales como el tratamiento de telas, de cueros 
y del papel. Si se han utilizado ácidos fuertes que pudie­
ran resultar perjudiciales o insatisfactorios, para las 
subsiguientes aplicaciones, el medio de reacción podrá ser 
neutralizado con materiales básicos antes de la subsiguien­

te utilización.
Podrán también emplearse otros procedimientos a 

fin de favorecer la producción de los materiales cíclicos
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en detrimento de los productos lineales. Asi, mediante el 

empleo de la extracción con éter seguido por la separación 
azeotrópica del agua con benceno hasta ;ue se ha separado 

substancialmente toda, el agua* resulta posible aumentar con** 
siderablemente la formación de las estructuras hemi-acetales 
cíclicas* como se demostrará arriba.

Los productos preparados por medio de los citados 
métodos también podrán poseer pequeñas cantidades de otros 

materiales que, para la mayoría de los usos, no resultarán 

perjudiciales y, en muchos casos, aumentarán su eficacia.

An consecuencia, podrá haber pequeñas cantidades de mate** 
ríales que tienen una estructura similar a aquellos anterior­

mente citados, donde x es 0 ó n es 1. Por ejemplo, cuando x 
es 0, los compuestos que caen dentro de la fórmula arriba 

citada podrán tener la estructura:
0H.
t

Ht-OCRgRCHlnOH
y cuando n os 1 , tendrán la estructura:

OH
!

HOOCRgO )^GH RCHO El
Los compuestos también suelen tener una estructura cíclica 

tal como:'

35

30
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¡Si î o so desea, estos compuestos pouran ser separados por 

15 medios convenientes, tales como por extracción, destilación 

y semejantes. Para el tratamiento de las telas, no hay nece­

sidad de separar tales materiales, ya que su presencia impar­
te ventajas.

Los nuevos hemi-acetales hidroxl terminados produ- 
20 cióos por medio del citado procedimiento, por lo general, se­

rán líquidos fluió.os substancialmente incoloros.- Sus pesos 
moleculares variarán de alrededor de 150 a 250. Los produc­
tos son estables en medios no ácidos y no alcalinos, descom­
poniéndose al serles aplicado calor. Debido a éstas caracte- 

25 rísticas, prefiérese mantener el material en solución tal
cual se produce, tal como se expresa arriba, pequeñas canti­

dades de otros tipos de acétales, particularmente de aque­

llos de peso molecular inferior, por lo general, serán forma­

dos juntamente con los deseados hemi-acebales hidroxi termi- 
30 nados. Se halló que para le mayor parte de los usos y, parti-
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cularmente para ser usados en tratamientos aplicados a mate­

riales fibrosos, estas impurezas adicionales no tienen nin­
gún efecto sobre la utilidad de los nuevos productos.

Los nuevos productos podrán ser usados para una 
diversidad de importantes aplicaciones. Cómo se expresará, 
podrán ser usados en la preparación de composiciones acuosas 
de aplicación superficial o en composiciones de impregnación 
o bien podrán ser entrecruzados para formar moldes y semejan­

tes.
Sin embargo, los productos resultan particular­

mente, útiles para el tratamiento de materiales fibrosos, 

tales como tejidos textiles, hilados, hebras, sogas, papel, 
cuero y semejantes, para mejorar muchas de sus buenas pro­

piedades, o para operaciones de barnizado o de altorrelieve, 

para éstas aplicaciones los productos podrán ser usados en 

su forma previa a la extracción (como se muestra en los ejem­
plos), o después de sometidos a la extracción. Preferente­
mente se les emplea en un medio acuoso y en combinación con 
agentes ácidos de curado. No obstante, podrán utilizarse 
otros medios tales como solventes o mezclas de agua y solven­
tes, como asi también otros tipos de agentes de curado. En­
tre los -solventes convenientes están incluidos, entre otros, 

el alcohol etílico, alcohol butllico, alcohol isopropilico, 
acetona, dioxano, diacetona, alcohol, ásteres, éteres y éste- 
res de éter de glicol y glicerol, dicloruro de etileno, ben­
ceno, tolueno y semejantes, y mezclas de los mismos.

En algunos casos podrá resultar conveniente emplear 

los nuevos productos en una emulsión o suspensión acuosa. 
Inclúycnse entre los agentes emulslficantes convenientes los 
agentes iónicos y no iónicos, tales como, por ejemplo, el mo­

le



no-oleato de polioxietileno de sorbitán, el triolato de poli­

oxietileno de sorbitán, triestearato de sorbitán, monolaura- 
to de sorbitán, éteres de polioxietileno, alquilfenoles, car- 

boximetilcelulosa, almidón, goma arábiga, sulfonatos de ari- 
5 lo y de aril alquilo, tal como sulfonato de cetllo, sulfona­

to de oleilo, aceites minerales sulfonados y semejantes, y 
mezclas de los mismos. Los agentes emulsifloantes por lo ge­

neral se emplean en cantidades que varían de 1,0 p a 10 ^ 

por peso y, más preferentemente, de 1 % a 5 % por peso.
10 La cantidad del producto empleado en el medio acuo­

so para el tratamiento de los materiales fibrosos podrá va­
riar dentro de un margen considerable, dependiendo principal­
mente de la cantidad de producto a ser depositado sobre el 

material fibroso, lo que a su vez dependerá del número de 
15 aplicaciones y de la absorción permitida por aplicación. Cuan­

do la solución es aplicada una sola vez, con una absorción 

del 90 ;.J a 100 % por peso del tejido seco, por lo general se­

rá suficiente una concentración que oscila entre alrededor de 
0,6 /. a 25 % por peso. Las concentraciones preferidas osci- 

20 ian desde alrededor de 1,5 ^ a 4;. y, particularmente, 2;é.

Si sólo se permite una absorción menor del 80 %, la concen­
tración- podrá, en algunos casos, ser tan elevada como 50 

a 60 %.
El agente de curado empleado podrá ser cualquier 

25 material catalítico ácido, tal como los ácidos orgánicos o
inorgánicos, tal como, por ejemplo, ácido oxálico, ácido lác­
tico, ácido succinico, ácido acético, ácido maleico, ácido 

fosfórico, ácido bórico, ácido sulfónico, ácido perclórico, 

á ĉido persulfúrico, ácido p-toluenosulfónico, ácido sulfúri- 

30 co y las sales metálicas tales como el fluoborato de cinc,
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fluoborato be cobre, persulfato de cinc, arscnlto cúprico, 

clorato cúprico, cromato cúprico, bicromato cúprico, fluo3Íli- 

cato cúprico, nitrato cúprico, nitrato de cinc, sulfato cú­
prico, cloroestanato de cobalto, fluoborato cobáltico, fluo- 
sllicato cobáltico, sulfito cobáltico, sulfato crómico, ni­
trato cómico, borato de plomo, clorato de plomo, losfato de 

plomo, clorato de bario, fosfato de bario, fluosillcato de 
magnesio, dicloruro de magnesio, perelorate de magnesio, ni­

trato de magnesio, fluoborato de magnesio, sulfato de magne­
sio, sulfato de manganeso, fluoborato de manganeso, arsenea- 
to de cadmio, borato de cadmio, perclorato de cadmio, fosfa­
to de cadmio, arsenato de aluminio, clorato de aluminio, ni­
trato de aluminio, fluoborato de alurinio, fosfato de níquel, 

sel enato de níquel, sulfato de níquel, sulfato de plata, ni­
trato de plata, tiosulfato de plata, fluoborato están!co, clo­

rato de estroncio, sulfato de titanio, sulfato d3 vanadio, 
clorato de cinc, fluosilicato de cinc, permanganato de cinc, 
fosfato de cinc, sulfato de cinc, sulfato de circonio, fosfa­
to de aluminio, sulfato de aluminio, nitrato de vanadio, 
sulfato de vanadio, fluoborato de vanadio, sel enato de vana­

dio, fosfato de bismuto, fosfato férrico, pirofosfato férri­
co, sulfato férrico, sulfito férrico, perclorato ferroso, 
arsenato de mercurio, cromato de mercurio, sulfato de mercu­
rio, clorato mercurioso, fluoroborato de mercurio, fluoborato 
de níquel, arsenato de níquel y semejantes, y mezclas de 
los mismos.

Constituyen agentes de curado particularmente pre­
feridos, los ácidos orgánicos e inorgánicos del grupo ¡ue 
consiste de los ácidos orgánicos mono- y di-carboxílicos que 
contienen, hasta 10 átomos de carbono, los ácidos inorgáni-
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eos que contienen, por lo menos, un elemento del grupo que 
consiste de átomos de halógeno, oxígeno, azufre, nitrógeno y 
fósforo, y las sales metálicas de los metales que tienen un 
peso atómico entre 10 y 240, y los ácidos de la fórmula:

H T(X)  (Z) 1a L w' 'y j

en la que X es un no-metal que tiene un peso atómico arriba 
de 2, Z es un elemento que tiende a ganar de 1 a 2 electro­

nes en su órbita externa, w es un entero, y es un entero ma­
lo yor de 1, y a  es igual a la valencia del radical (X) (Z)_.-w y

La cantidad de agente de curado a ser utilizada 
variará ampliamente, dependiendo ello del producto seleccio­
nado del método de curado, etc. Por lo general, la cantidad 

utilizada variará de alrededor de 0,1 % a 15 %, basado en 
15 el peso del producto de condensación. Las sales metálicas y 

los complejos BFg preferentemente se emplean en cantidades 
que varían de desde alrededor de 0,1 % a 8 % y los ácidos 

orgánicos e inorgánicos preferentemente se emplean en can­
tidades que varían de 0,1% a 10% por peso del producto.

20 La solución ampleada para tratar el material fibro­
so también podrá contener plastificadores para mejorar su 

flexibilidad, si bien éstos no debieran estar presentes en 
tales proporciones como para hacer que los materiales termi­
nados sean blandos o pegajosos a las temperaturas y humedades 

25 a que pudieran verse expuestos. Sin embargo, se halló que
las substancias empleadas en la presente invención dan produc­
tos que son suficientemente flexibles para la mayoría de los 
fines, sin necesidad de incorporar plastificadores. IRitre 
los plastificadores que pueden ser usados de acuerdo con la 

30 presente invención, cabe mencionar los derivados orgánicos e
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inorgánicos de los fenoles, por ejemplo, difenol propano y 

fosfato de trifenilo y de tricresilo, sulfonamidas, sulfonari- 
lidas, ftalatos de alquilo, por ejemplo, ftalato dietilico y 
ftalatos glicólicos, tartarato dietilico, derivados de los 

5 alcoholes polihidricos, por ejemplo, mono-, di- y trí-aceti- 
na y los productos obtenidos por medio de la condensación de 

los alcoholes polihidricos entre si o con aldehidos o queto- 

n a s L a s  composiciones también podrán contener resinas na­

turales, a saber, laca, resina y otras resinas naturales y 
10 sintéticas o resinas semi-sintéticas, a saber, goma cster,

resinas alquídicas polihidroxi-polibásicas, resinas de feno- 
laldehido y de urea-aldehido.

Los nuevos productos también pueden ser usados en 

combinación con poliepóxidos, tales como por ejemplo, éteres 

15 de glicidilo de alcoholes polihidricos o fenoles.

Los agentes ablandadores de fibras textiles, y 
particularmente aquellos del tipo catiónico como el sulfato 
de metil y estearomidoetil díetil motil amonio cuaternario, 

sulfato de trimetil amonio metil de monoestearil metafenilcno 

20 diamina, monoacetato de 6-Di l-(2-palmitamidoetil) urea, clor­

hidrato de palmitil amina, y semejantes, y mezclas de los 
mismos, también podrán ser agregados en varias proporciones 
a fin de mejorar el tacto de las telas tratadas. Representan 

otros ejemplos de materiales convenientes los polietilenos,
25 acrllicos, sillconas y semejantes.

La aplicación de la solución que contiene el produc­
to al material fibroso podrá realizarse en cualquier forma 
conveniente, dependiendo el método seleccionado de los re­
sultados buscados. Si se desea aplicar la. solución a una sola 

30 superficie del material, como por ejemplo, cuando se desea
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tratar solamente el revés de un tejido cuya cara es de seda 
natural o artificial y cuyo revés es de algodón, la aplica­
ción podrá efectuarse por rocío en forma de un líquido o de 
un gas, o bien por medio de rodillos, o bien la composición 

5 podrá ser distribuida sobre la superficie por medio de una

espátula. Sin embargo, cuando se desea revestir ambas super­
ficies del material, o cuando el material debe ser totalmen­

te impregnado, el material podrá ser simplemente sumergido 
en la solución o bien hecho pasar entre cilindros del tipo 

10 clásico. Las soluciones también pueden ser aplicadas local­
mente aí material, por ejemplo, por medio de cilindros de 

estampado o bien por medio de matrices.
La cantidad del producto a ser depositada sobre el 

material fibroso puede variar dentro de un margen amplio,
18 dependiendo ello de la propiedad o de las propiedades a ser 

impartidas y del uso que se dará al material terminado. Si 
el material tratado es una tela que ha de tener un tacto sua­

ve, tal como la tela destinada a la confección de vestidos, 
camisas, etc., la cantidad de productos depositados por lo 

20 general variará de 1 ,ó a 20 por peso de la tela. Si se re­
quieren materiales más firmes, tales como para calzados, cor­
tinados, oto., podrán depositarse cantidades de resinas aún 
mayores, tales como del orden del 25 % al 50 % por peso. Si 
el material es papel y la propiedad a ser impartida es resis- 

25 tencia en mojado, la cantidad de material depositada podrá 
variar de alrededor de 0,1 a 15 p por peso. Al determinar 
la cantidad del producto a depositarse, debiera tenerse pre­

sente, por supuesto, que la presencia del producto, en unos 
pocos casos, origina una ligera disminución de la fuerza de 

30 rotura del material y que la cantidad depositada debiera es-
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tar equilibrada entre las propiedades deseadas y la fuerza 
de rotura deseada.

Si en una sola aplicación no se logra depositar 
la cantidad deseada del producto, la solución podrá ser apli­
cada otra vez, o tantas como se desee, a fin de que la canti­
dad del producto de condensación aplicado alcance el nivel 
deseado.

Una vez que se aplicó la cantidad deseada de solu­
ción, el material tratado preferentemente es secado durante 
un periodo corto, a fin de extraerle algo o todo el liquido 
disperso, tal como agua o alcohol y semejante. Esto, por lo 
general, se efectúa exponiendo el material mojado a la ac­
ción de gas caliente, a temperaturas cue oscilan entre 50a 
C- a 80R c. El periodo del secado dependerá considerablemen­
te de la cantidad que haya sido absorbida durante la aplica­
ción de la solución y de la concentración del producto de 
condensación. En la mayoría de los casos, periodos de seca­
do desde 5 a 30 minutos debieran ser suficientes.

El material seco es luego expuesto a temperaturas 
relativamente elevadas a fin de acelerar el curado. Las tem­
peraturas empleadas para éste fin por lo general oscilan 
entre 100a C. a 200" C. y, más preferentemente, de ÍOOS C. 
a 150a c. A éstos márgenes preferidos de temperatura, el cu­
rado por lo general puede lograrse entre 3 a 10 minutos.
Las exposiciones menores a los 3 minutos, a saber, de 1 mi­
nuto, posiblemente podrán ser empleadas en los tratamientos 
comerciales continuos.

Luego del curado, resulta deseable, en la mayoría 
de los casos, lavar el material tratado a fin de eliminar 
cualquier rastro de materiales solubles. Un lavado con per-
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borato resulta particularmente deseable.
El proceso arribe, desceipto podrá, ser usado para 

el tratamiento de cualquier material fibroso. Esto incluye 
materiales textiles? tales como telas tejidas? telas no te** 

jidas? hilados? cordones? piolín? papel? cuero? películas? 
hilos y semejantes.- Estos materiales podrán ser preparados 
con materiales naturales o sintéticos? tales como algodón? 
hilo? seda natural y artificial? tal como la seda que se ob­

tiene del ace bato de celulosa o de otros esteros orgánicos? 
o éteres de celulosa? rayones? yute? cáñamo? fibras anima­
les? tales como lana? pelo y semejantes? como asi también a 

materiales sintéticos ;ue incluyen? entre otros? a aquellos 
preparados con acrilonitrilo (Orion 100 polímero de acrilo- 

nitrilo), polímeros de cianuro de vinilideno? políanidas (Ny- 

lon-supor poliamida), poliamidas de poliésteres? ásteres de 
celulosa y éteres? y polímeros preparados de la proteina del 
maíz y formaldehido (Zein). Al igual que en los citados po­
límeros de adición? incluyanse entre éstos a los homopolíme- 

ros como asi también los copolimeros y torpolimeros? tales 
como por ejemplo? Acrilan (25 p acrilonitrilo y 15 acetato 

de,.vinilo)? Dynel (6o A cloruro de vinilo y 40 acrllonitri- 

lo) y Saran (85 A cloruro de vinilideno y 15 /ó cloruro de vi­
nilo). Otras fibras sintéticas incluyen aquellas preparadas 
con polietilenos y polipropilenos? poliuretanos (Ferlurán)? 
fibras minerales (Fiberglas)? y materiales algínicos como el 
rayón algínico.

Los papeles empleados en el proceso de la presente 
invención incluyen esos papeles elaborados de madera? algo­
dón? Pilo? cánamo, yute? mora? paja? caña bambú? fibras de ca' 
ñas o mezclas de los mismos? por medio de cualesquiera de
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los procedimientos conocidos; tal como los procesos ;ue em­
plean sulfato, soda y sulfito.

El cuero empleado preferentemente es cuero de vaca; 
becerro o demás cueros corrientemente empleados para la elabo­
ración de productos de cuero.

Los materiales fibrosos tratados podrán ser incolo­

ros o bien teñidos; estampados u coloreados en el tono desea­
do. También es posible someter primeramente al material inco­

loro al proceso motivo de la presente invención y luego apli­
car el color o el pigmento deseado o cualquier otro material 

colorante.
Los materiales tratados de acuerdo al proceso arri­

ba descrito; poseen muchas propiedades mejoradas. Como se ex­

presará; los materiales textiles acusan uns resistencia mejo­
rada en mojado como asi también una mejor resistencia a la 
abrasión; y al doblado. El cuero evidencia mejor resistencia 
a la pérdida de las propiedades del curtido.

El producto tratado en la forma citada puede ser 

utilizado para cualesquiera de las aplicaciones clásicas; ta­
les como para la fabricación de vestidos; colgaduras; tapiza­
dos; telas para la fabricación de calzado; alfombras, tapa­

dos, camisas, uniformes, zapatos, tohallas, cuerdas, papel 
utilizado en la construcción, papel d.e envolver, recipientes 
y semejantes. En muchos casos, el uso a que se le destinará 
determinará la cantidad del producto de condensa.ción a ser 
aplicado. En consecuencia, una menor cantidad del producto se­
rá utilizada cuando el material ha de ser usado para la fabri­

cación de productos blandos, tales como vestidos, Camisas, 
etc., que cuando se requiere un producto duro y resistente, 
tal como para alfombras, colgaduras, telas para la fabrica-
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A fin de ilustrar la manera como el invento puodo
sor llevado a la práctica? consignante los siguientes ejem-
plos. Sin embargo? queda sobrentendido que estos sólo se ci­
tan con carácter ilustrativo y que la invención no debe ser 

considerada como limitada a ninguno de los materiales o con­
diciones específicos aquí citados.

Los valores de inarrugabilidad consignados en los 

ejemplos se dan como siendo la 3uma ce la trama y la urdim­
bre término medio y I0 3  valores de resistencia s. la rotura 

fueron determinados por el Método Trapezoide A3TK D-59-49. 

Todos los ensayos fueron llevados a cabo a une. humedad rela­
tiva de 50 y a 25? 6  ̂ 0.

Los valores de Inarrugabilidad en seco fueron de­
terminados sobre tela secada a 121? 1  ̂ C. Los valores de ina- 

rrugcbilidaó en mojado? fueron determinados sumergiendo la 
tela en agua durante 3 0 .minutos y luego sometiéndola a pre­
sión antes de practicar el ensayo.

hbSAYO I 
20 --------

A una solución de 1 mol de formaldehido en 11 par­

tes de ácido sulfúrico al 50p¡? agregóse 1 mol de acroleina 
recientemente destilada. La mezcla acusaba una normalidad 
de alrededor de 0?76. Se permitió que la temperatura aumenta- 

25 se hasta alrededor de 35-409 C. La mezcla fué enfriada y man­
tenida a temperatura ambiente durante alrededor de doce ho­
ras. La mezcla fué luego neutralizada con hidróxido de so­
dio y luego filtrada. Al practicar al producto resultante 
análisis al Infrarrojo? peso molecular? de los grupos funcio- 

30 nales y la determinación de carbono y de hidrógeno? indica-
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ron que la solución contenía hemi-acetales que contienen oxi­
drilos de la fórmula:

OH OH
! !

HOCHgOCHgCHgCHOCUgOCHgCHgCHOH

OH
!

H
!

HOCH OCR CHACHOOS 0 C H C H C = 0  2 2 2 2 2 2

Bailábanse presentes también pequeñas cantidades de cada 

uno de los siguientes:

OH OH
! !

HDCHgOCHgCHgCHOCHgCHgCHOH 

OH (¡H
HDCHgCHgCH-OCHgCHgCH-OH

Esta solución fué combinada con agua* formando 
una solución que tenia 2 % de sólidos. Agregóse 3 % de una 
solución acuosa de dicloruro de magnesio al 50 % y la mez­
cla combinada fué utilizada para embeber tela de algodón.
La tela impregnada fué luego secada a 121,12 C. durante 5 
minutos y curada a 148,92 C. durante 5 minutos. El producto 
terminado fué lavado con perborato de sodio y enjuagado tres 
veces en agua caliente, estirado hasta la debida dimensión y 
secado a 121,is C. El material acusó una recuperación al 
arrugado en seco, de 250 (urdimbre - trama) reteniendo 76% 
de la resistencia original. El ensayo de cortado arrojó un 
valor de 79 % de reflectancía (81 % antes del ensayo), en 
comparación con 80 % (82% antes del ensayo-) del testigo.

El citado proceso de embebimiento fué repetido em­
pleando soluciones que tenían 4, 5, 6, 8, 9 y 10 % de sólidos. 
Obyuviéronse resultados concordantes.

EJEMPLO II
Aúna solución de 1 mol de formaldehldo (formalina)
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en 11 partes de ácido sulfúrico al 50^, fuá agregado 1 mol 
de acoleina de destilación reciente. La mezcla tenia una nor­
malidad de alrededor de 0,76. La temperatura de la mezcla fuá 

mantenida por debajo de los 552 c. La mezcla fué msntenida a 
una temperatura inferior durante varias horas. Agregóse luego 
una solución saturada de sulfato de sodio para neutralizar el 
ácido, extrayéndose la mezcla con éter. El éter fué separado 
en vacio, siendo seguido por la destilación azeotrópica con 
benceno. El producto resultante era un liquido fluido, claro. 
El producto del análisis al infrarrojo, peso molecular de 
grupos funcionales y las determinaciones de carbono e hidró­
geno indicaron que el li-uido contenia una mezcla de un hemi- 

acetal hidroxiterminado de la fórmula:

OH
0 ,CHp '

^ O H

.CH

CH, 02

2

y
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5 partes del hemi-acctal hydroxi-terminado liqui­

do^ preparado en la forma citada; fueron combinadas con agua 
formando una solución al 5 p, agregándose como catalizador 

10 partes de una solución acuosa al 10/? de nitrato do cinc.
5 Embebióse con la citada solución una tela, de algodón blanquea­

da; por medio de un rodillo triple Butterworth. La tela lue­

go de haber sido impregnada; acuso una absorción de 80b. La 
tela impregnada fue luego secada a 121;1 C. durante 5 minu­
tos y curada a 148;9^ C., durante 5 minutos. El producto ter- 

10 minado fue luego lavado con una solución de perborato de so­

dio; enjugado tres veces en aguí caliente y luego estirado 

hasta la dimensión deseada y secado a 121;1- 0. La tela tra­
tada en ésta forma tenía el mismo aspecto; tacto y círacter 

que antes de aplicado el tratamiento; poseyendo excelente 
15 resistencia al encogido y al arrugado en mojado y en seco, y 

excelente resistencia al secado. El material acusó un valor 

MORA seco (urdimbre - trama) de 343 comparado con un valor 

de 162 para el testigo (sin tratar). De acuerdo con el Ensa­

yo de Cortado AATCC; la tclí' acusó una refluctancia de 79/á 
20 (blR antes del ensayo), comparado con 80 b (82 ;-c antes del 

ensayo) de la tela sin tratar* y La excelente resistencia al 

lavado queda demostrada por el hecho de que la tela tratada 
en 1 c forma arriba doscripta; podría lavarse 20 ó más veces 
sin que acusase ningún cambio material en los altos valores 

25 ¿e inarrugabilidad.

nJidrPLO III

A una solución de 4 moles de formaldehido (300 mi) 
(Formalina) en 22 partes de acido sulfúrico al 50p, agregó- 

50 se 1 mol de acroieína de reciente destilación. La mezcla te-
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nía una normalidad de 0,78. La temperatura de la mezcla fue 

mantenida por debajo de 35==' 0. durante 24 horas. La solución 
fué luego saturada con sulfato de sodio y la mezcla extraí­

da con éter. El éter fué serrado en vacio dando un liquido 

5 fluido claro. El análisis al infrarrojo, peso molecular, de 

grupos funcionales y la determinación de carbono e hic.rógeno 

indicaban que el lí uido contenía una cantidad predominante 
del hemi-acetal hidroxi-terminado de la fórmula:

OH OH
! !

10 H0 (CHgO )cHgCHgCH0 (CHgO )-CHgCHgCH0H

También hallábanse presentes cantidades menores de cada uno 
de los siguientes:

OH
!

HOtCHgO ICHgCHgCHOH
15

OH!
HOCHgCHgCHOII

nJEHPLO IV

20 Este ejemplo ilustra la preparación de un hemi-
acetal Hidroxi-terminado de gliceraldehido y formaidehido, 
utilizando ácido sulfúrico como catalizador.

A una solución de 1 mol de formaldehido (formali- 
na) en 20 partes de ácido sulfúrico al 50 %, agregóse 150

25 mi. de una solución anhidra conteniendo 1 mol de gliceralde­
hido. La mezcla tenia una normalidad de alrededor de 0,8. La 
temperatura de la mezcla fué mantenida debajo de 35  ̂ c. Du­
rante 36 horas. Una solución saturada de sulfato de sodio 
fué luego agregada para neutralizar el ácido, extrayéndose

30 la mezcla con éter. El éter fué extraído en vació, dando un
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hemi-acetal hydroxi-terminado; en forma de un liquido flui­

do claro.
El citado producto fue aplicado a una tela en la 

misma forma que en el Ejemplo I. El producto resultante acu- 

5 so una resistencia mejorada al arrufado.

EJEMPLO V
Este ejemplo ilustra 3a preparación de un hemi-ace- 

tal que termina en hidr&xido, de hidropirán hidrolizado y 

10 formaldehido, empleando como catalizador ácido sulfúrico.

' A una solución de 1 mol de formaldehldo (formallna) 
en 20 partes de ácido sulfúrico al 50 %, agregóse 100 mol; de 

una solución conteniendo 1 mol de dihidropirán hidrolizado.
La mezcla tenia una normalidad de alrededor de 1;0. La tempe- 

15 ratura de la mezcla fuá mantenida debajo de los 35^ C. duran­
te 29 horas. La. solución fué luego saturada con Na^SO^; ex­
trayéndose la mezcla con éter. El éter fué separado en vacio; 

dando un hemi-acetal que termina en hidróxido en forma de un 
liquido fluido claro.

20 EL citado producto fué aplicado a una tela en la

forma descripta en el Ejemplo I. El producto resultante acu- 
só'propiedades mejoradas de resistencia al arrugado y al en­

cogido.

EJEMPLO VI25 -----------

Este ejemplo ilustra la preparación de un hemi-ace­
tal lúe termina en un hidroxi del glutaraldehido y formaldehi- 
do; empleando ácido sulfúrico como catalizador.

A una solución de 1 mol do formaldenido (formalina)

30 en 20 partes de ácido sulfúrico al 50,4 agregóse 1 mol de glu-
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5 MNT'MO.si

taraldehido acuoso al 25,4.
La mezcla tenia una normalidad de 0,4. La temperatura de la 

mezcla fue mantenida por debajo de 35  ̂ C. durante 48 horas* 
Una solución saturada de sulfato de sodio fuá luego agrega- 

5 da para neutralizar el ácido, extrayéndose la mezcla con
éter. El éter fue separado en vacio dando un hemi-acetal ter­
minado en hidróxldo en forma de un liquido fluido, claro.

El citado producto fué aplicado a una tela en la 
forma descripta en el Ejemplo I. El producto resultante acu­

lo só una resistencia mejorada al arrugado.

EJEMPLO VII

Repitióse el Ejemplo I con la excepción de que se 
empleó hídroxi acrialdehido en vez de acroleina. Obtuviéron- 

16 se productos cuyos resultados sobre las telas fueron concor­
dantes.

EJEM PLO  V I I I

Repitiéronse los Ejemplos I a VI, con la excep- 

20 ción de que el ácido sulfúrico fué reemplazado por cada uno 
de loe siguientes: ácido fosfórico, ácido nítrico y amino 

fosfato de hidrógeno. Obtuviéronse resultados concoro.antes.

EJEM PLO I X

25 Este ejemplo ilustra la preparación de un producto
de condensación de la acroleina y el formaldehido empleando 
ácido sulfúrico como catalizador, y los resultados excepcio­
nales iUe se lograron utilizando el producto de condensación 
como agente de anti-arrugado pira los telas de algodón.

A una suspensión de 3,7 moles de formaldehido (pa-

— 33 **
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raformaldehido en 150 partes de ácido sulfúrico al 30 ,3, 

agregóse 1 mol de acroleina de reciente destilación, la mez­

cla tenia, una normalidad de alrededor de 0,8 ó un pH de alre­

dedor de 1 . La temperatura aumentó de 14" 0. a 40" 0.- La 

5 mezcla fue enfriada, y luego mantenida a temperatura ambien­
te durante 12 horas. La mezcla fue filtrada y el filtrado 
claro fue neutralizado con óxido de.calcio. EL producto fue 
luego extraído con éter o con cloroformo; dando un producto 

fluido blanco, no volátil, con un grupo OH libre, acusando 

18 los siguientes resultados analíticos: p C = 44,0; /o H = 8,2 
valor OH 12./100 g. = 0,981: valor de carbonilo = 1,749 12/ 

100 g.-
5 partes del producto de reacción preparado en la 

forma citada fueron combinadas con agua; formando una solu- 

15 ción al 5 %, y 5 partes de una solución acuosa al 50 % de 

cloruro de magnesio fueron agregadas como catalizador.

Impregnóse una tela de algodón estampado con la 
solución arriba descripta, por medio de un rodillo triple 
"Butterwoerh". La tela, luego de ser mojada, acusó una ab- 

20 sorción del 80%. La tela impregnada fuá luego secada a 121,1" 
endurante 5 minutos y curada a 148,9" C. durante 5 minutos. 
EL producto terminado fue luego lavado con una solución 
de perborato de sodio, enjuagado tres veces con agua caliente 
para extraer cualquier rastro de materiales solubles y luego 

26 llevado a su dimensión original y secado a 121,1 " 0.
¡La tela tratada en la forma citada tenía el mismo 

aspecto, tacto y carácter que antes del tratamiento, acusan­
do excelente resistencia al encogido y resistencia al arruga­

do, tanto en mojado como en seco, y una excelente resistencia 
30 al cortado. El material acusó un valor MORA en seco (urdim-
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20

bre y trama) óc 243; comparado con uno do 162 acusado por el 

testigo (sin trstar). De acuerdo con el ensayo de cortado; 

AATOC, 1-3 tela acusó una rcfle.ctancia de 79 % (81 antes 

del ensayo); comparada con un valor de 80% (82 % antes del 
ensayo) de la tela sin tratar;

La excelente resistencia al lavado queda demostra­
da por el hecho de que la. tela tratada 3n la forma arriba 
descripta podía ser lavada más de 20 veces sin .iue acusase 
ningún cambio material on sus valores de antiarrugabilidad.

La retención de clero de la tela quedó demostrada 
de la siguiente manera: Colocóse tela de algodón durante 10 
minutos en una solución de hipoclorito, conteniendo 0,4 /' 

de cloro; empleando una relación baño/tela de 30-1 y mante­

niéndolo a 60,0^ C. La tela fue luego lavada seis veces duran­
te 6 minutos a un,-, temperatura de 37,8^ 0. y secada lo más 

lentamente posible. Colocóse una plancha con una temperatura 

de 204,4'̂  C. sobre la tela durante 30 segundos. Examinóse 
luego la t*le. pera determinar el grado de decoloración y 
degradación. Un color oscuro indica un principio de carboni­
zación; debido a la retención del cloro. Hallóse que la te­

la tratada de acuerdo con el proceso arriba descripto; te­
nía substancialmcnte el mismo color ne antes del tratamien­
to; mientras que una tela similar, tratada con resina de 
urea-i'ormaldehido; acuso una considerable decoloración.

LJEI.TL0 X

Repitióse el tratamiento arriba descripto, con la 

excepción de que el catalizador empleado fueron 10 partea 

de una solución acuosa al 10 ;d de nitrato de cinc. En éste 

30 caso, la tela acusó un valor HORA de 237.
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nJEIPLO X I ^  rU / --.  ̂ '.*-

A una suspensión de un mol de formalüehido (para* 

fcrmaldehido) en 150 partes de ácido sulfúrico al 30 %
5 agregóse 1 mol de acroleina recién desfilada. La temperacura 

aumentó de 21^ C. a 44^ C.- La. rezóla fué enfriada, man­

teniéndose la temperatura a la del ambiente durante 12 ho­

ras por medio de refrigeración. Le. mezcle, fue neutralizada 

con hidróxido de sodio y luego filtrada.
10 El citado producto, sin efectuarse extracción al­

guna como en los anteriores ejemplos, fuá combinado con agua 
formando una solución con 2 p de sólidos. 5 por ciento de 
una solución acuosa de dicloruro de magnesio al 50 ^ fuó 

agregada, y la mezcla combinada fuá utilizada para remojar 
15 tela de algodón como en el anterior ejemplo. Ta tela im­

pregnada fué luego secada a 121,1^ C. durante 5 minutos y 
curada a 148,9^ G. durante 5 minutos.- El producto termina­

do fué lavado con perborato de sodio y enjuagado como en 

el anterior ejemplo. La tela tratada en ésta forma tenia 
20 el mismo aspecto y tacto .iue antes del tratamiento, pero

acusó excelentes propiedades de antiarrugabilidad y de resis­
tencia al encogido, tanto en mojado como en seco. EL material 
acusó una recuperación al arrugamiento, en seco, de 250 ( ur­
dimbre trama) y retuvo el 76 % de la fuerza original. EL 

25 ensayo de cortado acusó un valor do 79 ^ de reflectancla (Sl/t* 
antes del ensayo), en comparación con 80 % (82 /á antes del en­

sayo), acusado por el testigo.
EL proceso arriba citado fué repetido utilizando so­

luciones con 4, 5, 6, 8, 9 y 10 % de sólidos, arrojando resul- 

30 tados concordantes.
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EJHMr'LO X II

A una suspensión de 1 mol de formaldehido (formali- 

na) en 150 partes de ácido sulfúrico al 30 agregáronse 2 
moles de acroleína recién destilada (normalidad alrededor de 

5 0,8 ó pH alrededor de 1). La temperatura aumentó a 35* 0., man­

teniéndosela a la del ambiente durante 14 horas por medio de 
la refrigeración. La mezcla fué filtrada y el filtrado claro 

fuá neutralizado concKido de calcio.- El producto fué luego 

extraido con éter y cloroformo, dando un producto blanco,
10 fluido,, no volátil, soluble en agua, que poseía un grupo OH 

libre y las siguientes cifras analíticas: % C = 52,7; % H =
27,8; valor OH = 0,45 1 2 ./¡LOO k.; valor de carbonilo = 0,82
12./100 g.-

5 partes del producto de reacción preparado en la 

15 forma arriba citada fueron combinadas con agua, formando una 
solución al 5 /?, y 10 partes de una solución acuosa de nitra­

to de cinc al 10%, fué agregada como catalizador.

Mojóse tela de algodón blanqueada, estampada, con 
la citada solución como en el Ejemplo X, secándose luego la 

20 tela impregnada, curándose y lavándose como en el Ejemplo IX.
La tela tratada en la forma citada tenía el mismo 

aspecto, tacto y carácter que antes de haber sido tratada, 
acusando excelente resistencia al encogido y arrugado, como 
asi también excelente resistencia al cortado. El material 

35 acusó un valor MORA de 244, en comparación con un valor de 
162 acusado por el testigo. La tela tratada también acusó 

propiedades de retención de cloro, como pudo evidenciarse 
por los resultados del ensayo descripto en el Ejemplo IX.

EJEI.-,PL0 XIII
30 O b tuviéronse re s u lta d o s  s im ila r e s  a lo s  d e l Ejem -
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pío XII reemplazando en el bario el nitrato do cinc utilizado 

en el Ejemplo XII por cada uno de los siguientes catalizado­

res: cloruro de magnesio, fluoborato de cinc, porclorato de 

magnesio y sulfato de magnesio.

zJXMPLO XIV

A una suspensión de 1 mol de formaldehido (forma- 
lina) en 150 partes de ácido sulfúrico al 30 p agregáronse 

2 moles de acroleina recientemente destilada. La temperatura 
subió a 38^ C. manteniéndosela a la del ambiente durante 
16 horas por medio de la refrigeración. La mezcla fue luego 

neutralizada con hidróxido de sodio y filtrada.
El citado producto, sin ser extraído como en el 

Ejemplo arriba citado, fué combinado con agua formando una 

solución con 2 .j de sólidos. 5 de una solución acuosa de 
nitrato de cinc al 10 % fue luego agregado como catalizador. 

Mojóse tela de algodón blanqueada, estampada, con la citada 
solución como en el ejemplo IX, secando, curando y lavando 

la tela impregnada como en el citado ejemplo. La tela trata** 
da acusó una recuperación al arrugado, en seco, de 260 (ur - 
dimbre 4- - trama). El ensayo de cortado acusó 78 de reflec- 

tancia (81 % antes del ensayo), comparado con 80 % (82 /ó an­
tea del ensayo), acusado por el testigo.

Obtuviéronse resultados concordantes al aplicarse 
el citado proceso, empleando como catalizador dicloruro de 
magnesio. En éste caso el producto acusó una resistencia al 
arrugado de 240, reteniendo el 80 de la fuerza original.

EJEMPLO XV

A una suspensión de 4 moles de formaldehido en
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150 partes de ácido sulfúrico al 50 %, agregóse 1 mol de 
acroleina. La temperatura aumentó a 403 C. manteniéndosela a 
ese nivel por medio de refrigeración, durante alrededor de 
18 horas. La mezcla fue filtrada y el filtrado claro fue 
neutralizado con hidróxido de sodio y saturado con Na2S0^.
E1 producto fué filtrado y extraído con éter, secado y lava­
do, dando un jarabe soluble en agua, de color blanco y no 
volátil, con un grupo OH libre.

10 partes del producto de reacción preparado en 
la forma citada, fueron combinadas con agua, formando una 
solución al 10 %, agregándose como catalizador 5 partes de 
fluoborato de cinc.

Mojóse con la citada solución una tela de algodón 
blanqueada y estampada, en la forma descripta en el Ejemplo 
IX, secando luego la tela impregnada, curándola y lavándola 
como en el Ejemplo IX.

La tela tratada en la forma citada acusó el mismo 
aspecto, tacto y carácter que antes de haber sido tratada, 
al igual que una buena resistencia al encogido y al arruga­
do.-

EJEMPLO XVI

Una solución con 5% del producto de condensación 
preparado como en el Ejemplo IX, conteniendo como cataliza­
dor 5 % de nitrato de cinc fué utilizada para impregnar te­
las de gabardina de rayón. La tela impregnada fué secada a 
603 C.  y curada a 148,93 c .  durante 5 minutos. La tela de 
rayón asi tratada acusó suavidad, mejorada resistencia al 
arrugado, buena resistencia al lavado y excelente resisten­
cia al encogido.
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EJEMPLO XVII 2 5 9 8 1 4
Este Ejemplo ilustra el empleo del producto de 

condensación ilustrado en el Ejemplo XII, para el tratamien­
to de telas de lana, a fin de impartirles resistencia al enco­
gido.

Una solución de 5 % del producto de condensación 
preparado como en el Ejemplo XII, conteniendo como catalizador 
5 % de cloruro de magnesio, fue utilizada para impregnar un 
tejido de lana, utilizando un rodillo triple. La tela im­
pregnada fuó secada a 6 0s c. y curada durante 15 minutos a 
160S C. La tela de lana así tratada acusó igual aspecto que 
antes de haber sido tratada, buena fuerza y resistencia mejo­
rada al encogido.

EJEMPLO XVIII

Este Ejemplo ilustra el empleo del producto de 
condensación citado en el Ejemplo IX para el tratamiento del 
papel.

Trozos de papel madera, sin blanquear, frueron tra­
tados con una solución al 10 % del producto de condensación 
preparado como en el Ejemplo IX, conteniendo como cataliza­
dor 5 % de nitrato de cinc. Les papeles fueron impregnados 
por medio de los rodillos citados en el Ejemplo IX. Los pape­
les tratados fueron secados y calentados durante 5 minutos 
a 148,92 C. Los papeles resultantes acusaron el mismo tacto 
y apariencia que antes del tratamiento, una excelente elasti­
cidad, buena resistencia al doblado, buena absorbencia y ele­
vadas fuerzas tensibles y resistencia a reventarse, en mojado 
EJEMPLO XIX

Este Ejemplo ilustra el empleo del producto de
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condensación para tratar el papel, en la etapa del mezclado

Pulpa sin blanquear de papel madera fue mezclada 
en una mezcladora en la forma usual, convirtiendola en una 
suspensión acuosa al 6 Una parte de Is solución acuosa 
del producto de condensación citado en el Ejemplo IX, conte­

niendo 5 ,3 de nitrato de cinc, fue agregado a la suspensión 

de pulpa de papel, o fin de formar una solución con un 3 p 

de resina^ basado sobre el peso de la pulpa. Esta suspen­

sión fue luego convertida en planchas de papel, secándolas 
durante unos pocos minutos a 60  ̂ c. La plancha seca í'ué lue-go 

go calentada durante 5 minutos a 148,9^ C. La plancha resul­
tante parecía ser papel normal, pero acusó buena elasticidad; 
buena resistencia al doblado, buena adsorbencia y buena fuer­

za, en mojado.

Lográronse resultados concordantes reemplazando 
el catalizador de nitrato de cinc por cada uno de los siguien­

tes: cloruro de magnesio, fluoborato de cinc, perclorato de
magnesio y sulfato de cinc.

EJEIh-LO .XX 20 ...........

Pedazos de cuero deshidratado con acetona, que 
constituían alrededor de 15 partes, fueron colocados en una 
solución al 6 % del producto de condensación preparado de 
acuerdo con el Ejemplo IX, utilizándose nitrato de cinc co- 

25 mo agente de curado. El cuero que se hallaba en contacto
con é s ta  s o lu c ió n  fué ag itad o  suavemente a tem peratura am­

b ie n t e . E l  cuero fué luego sacado de l a  so lu c ió n , secado y  

ca len tad o  a f i n  de c u ra r  e l  producto de cond ensación . Eü cue­

ro  acusó buena r e s i s t e n c ia  a l a  a cc ió n  de lo s  á c id o s y  á lc a -  

30 l i s . -
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EJEITLO XXI

A una suspensión de 1 sol de formaldehido (forma­

lina) en 150 partes de ácido sulfúrico al 30 %, agregóse 1 mol 
de aldol (2-hidroxibutiraldehido). La temperatura aumentó
hasta alrededor de 40s C. La mezcla fué enfriada y mantenida 

5
a la temperatura ambiente durante 12 horas por medio de la 
refrigeración. La mezcla fué neutralizada con óxido de cal­
cio y el producto fué filtrado.

La citad.a solución que contenia el producto de

condensación del formaldehido y del 2-hidroxibutiraldehido,
10

fué luego aplicado a tela de algodón, bianca, corno en el 

Ejemplo XI. Obtuviéronse resultados concordantes.

EJEMPLO XXII
A una suspensión de 1 mol de glutaraldehido en 

15 150 partes de ácido sulfúrico al 30 %, agregóse 1 mol de
acroleina recientemente destilada. La temperatura aumentó a 
alrededor de 303 o., enfriándose luego la mezcla hasta la 

temperatura ambiente, manteniéndosela a ése nivel durante 
alrededor de 16 horas. La mezcla resultante fué luego neu- 

20 tralizada con óxido de calcio, filtrándose el producto.
La citada solución que contenía el producto de la 

condensación del glutaraldehido y de la acroleina fué luego 
aplicada a una tela de algodón blanca* como en el Ejemplo 
XI. Obtuviéronse resultados concordantes.

25
EJEMPLO XXIII

A una suspensión de 1 mol de formaldehido (formali­
na) en 150 partes de ácido sulfúrico al 30 %, agregóse 1 mol 
de 3-aminopropionaldehido. La temperatura aumentó a alrede- 

gO dor d.e 509 o., enfriándose la mezcla a la temperatura ambien-

4 2



á 3 m t A
te, manteniéndola a ése nivel durante 12 horas. La mezcla re­

sultante fue luego neutralizada y filtrada.
Le. citada solución que contenía el producto de la 

condensación del formaldehido y del 3-aminopropionaldehido,
5 fue luego aplicado a tela de algodón blanca, como en el Ejem­

plo XI. Los resultados obtenidos fueron concordantes.

Obtiénense productos de condensación afines, reem­
plazando el 3-aminopropionaldehido por cantidades molares 
iguales de cada uno de los siguientes:

10 2-aminobutiraldehido, 3-mercaptobutiraldehido, 3-mercaptopen- 
tanal y crotonaldehido.

Esta solicitud, ¡ue corresponde a la presentada en 
E.U.A. el 24 de Julio de 1959, bajo el N^ 829211 y 22 de Ene­

ro de 1960, 3988, se acoge a los beneficios del articulo
15 51 del vigente Estatuto sobre Propied.ad Industrial.

20

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva pie se 
25 presentan para que sean objeto de ésta Patente de Invención 

en Espada; por VdlNTE años, son los siguientes:
1.- Proceso para preparar uno o más nuevos com­

puestos para ser empicados en e l  ti-:, ta-"*lento de materiales
fibrosos, caracterizado porgue un aldehido que tiene ligado

R
30 al átomo do carbono alfa o bota respecto del grupo -C-0,
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un grupo funcional pío contiene ya sea oxígeno, nitrógeno
0 azufre o que tiene una ligadura, no saturada de carbono con 
cualquiera de dichos átomos alfa o beta y, un aldehido disimi-

R
lar que oontiene al -C=0 como único grupo reactivo, son he- 

5 chos reaccionar b-jo condiciones sóidas.
2.- Proceso de acuerdo con la reivindicación 1, 

caracterizado porque el .= .*' '' .-fido definido bajo (1) es un miem­

bro del grupo que consiste de glutaraldehido, hidroxladipal-
dehido, succinaldehido y de aldehidos cue tienen ligado a un

H
10 átomo de carbono alfa o beta con relación al grupo -0^0, un 

grupo OH, -NHR (donde R es un grupo alquilo), -NHRg, y 3H, o 

una ligadura alií'ática de carbono a carbono no saturada.

3. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, 
caracterizado porque el aldehido definido bajo (1) es un al-

15 dehido alfa o beta, etilenicamente no saturado.

4. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 3, 
caracterizado porque el aldehido alfa o beta, etilènicamen­
te no saturado, es aoroleina.

5. - Proceso de acuerdo con cualescuiera de las 
20 reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el aldehido di­

similar es formaldehido.

6. - Proceso de acuerdo con cualesquiera de las 
reivindicaciones 1 a. 5, caracterizado porque la acroleína 
es hecha reaccionar con formaldehido en una relación molar

25 de 8:1 a 1:8, preferiblemente, de 4:1 a 1:4.
7. - Proceso de acuerdo con la reivindicación

6, caracterizado porque la relación molar es entre 1:1 a 1:2.
8. - Proceso de acuerdo con la reivindicación

1 ó 2, caracterizado porque el aldehido de (1) es monoal- 
30 dehido hidroxi substituido.
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9. - Proceso de acuerdo con cualesquiera de 

las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque la reac­
ción es llevada a cabo en presencia de uno o más materia­
les que contienen OH, seleccionados del grupo que consis­

te do agua y alcoholes.
10. - Proceso de acuerdo con cualesquiera de 

las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la reac­

ción es llevada a cabo en un medio liquido, preferentemen­
te un medio acuoso.

11. - Proceso de acuerdo con cualesquiera de 
las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la reac­
ción es llevada e cabo a una temperatura de 0^C. a 80- C.

12. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 
11, caracterizado porque la temperatura es entre 10^ C. y 
50R C.

13. - Proceso de acuerdo con cualesquiera de 

las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque la reac­
ción es llevada a cabo en un medio que tiene un pH entre

0,5 y 6.
14. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 

13, caracterizado porque el medio de reacción tiene un pH 

entre 0,5 y 3-
15. - Proceso de acuerdo con cualesquiera, de 

las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque la reac­
ción es llevada a cabo en presencia de ácido sulfúrico.

16. - Proceso para preparar nuevos compuestos 
convenientes para ser usados para el tratamiento de mate­
riales fibrosos, caracterizado porque se prepara una com­
posición que comprende uno o más de los compuestos prepa­
rados por un proceso de acuerdo con cualquiera de los pun-
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tos anteriores.
17.- Proceso para el tratamiento de material fi­

broso a fin de mejorar sus propiedades* caracterizado por­
que el material fibroso es tratado con uno o más compuestos 
preparados por medio de un proceso de acuerdo con cualesquie­
ra de las reivindicaciones 1 a 15.

18. - Un proceso de acuerdo con la reivindicación 
17, caracterizado porque el tratamiento es efectuado por me­
dio de la impregnación con un medio acuoso que contiene un 
catalizador ácido, seguido de calentamiento para lograr el 
curado.

19. - Proceso de acuerdo con la reivindicación
17 ó 18, caracterizado porque las telas elaboradas con fibras 
textiles son tratadas, a fin de impartirles resistencia al 
arrugado y al encogido, por medio de impregnación, con un me­
dio acuoso que contiene un catalizador ácido, calentándolas 
seguidamente para lograr el curado.

20.- Proceso de acuerdo con la reivindicación 
19, caracterizado porque la tela textil es un material celu­
lósico.

2 1 .-  P ro ce so  de acu erd o  con  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  

19, c a r a c t e r iz a d o  porque l a  t e l a  t e x t i l ,  es una t e l a  de la n a .

22. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 
19, caracterizado porque la tela textil es una tela de rayón.

23. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 
19, caracterizado porque la tela textil es una tela de al­
godón.

24. - Proceso de acuerdo con la reivindicación 
17 ó 18, caracterizado porque el material fibroso a ser tra­
tado es cuero.
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2 5 .-  p roceso  de acuerdo cop. la  r e iv in d ic a c ió n

17 ó 1C, c a ra c te r iz a d o  porque e l s t o r i a i  f ib ro s o  a se r  t r a ­

tado es p a p e l.

2 6 .-  Proceso  de acuerdo con c u a le sq u ie ra  de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  17 a 25; c a ra c te r iz a d o  porque e l  c a ta l iz a d o r  

ácid o  es un c a ta l iz a d o r  de una s a l  m e tá lic a .

2 7 . -  proceso  de acuerdo con l a  r e iv in d ic a c ió n  

26, c a rs c c e r iz a d o  porque la  s a l  m e tá lic a  es un n it r a t o  de

m etal p esado .

2 8 .  -  P ro ceso  de acuerdo con l a  r e iv in d ic a c ió n  

26, c a ra c te r iz a d o  porque la  s a l  m e tá lic a  es n i t r a t o  de c in c .

2 9 .  -  Proceso  de acuerdo con la  r e iv in d ic a c ió n  26, 

c a ra c te r iz a d o  porque l a  s a l  m e tá lic a  es una s a l  de m agnesio.

3 0 .  -  P roceso  de acuerdo con c u a le sq u ie ra  de 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  18 a 29, c a ra c te r iz a d o  porque e l  cu ra ­

do es efectuado a una tem peratura dentro  d e l margen de lo s  

100 - 200  ̂ C., preferentem ente en tre  100 -  150 ̂  C.

3 1 . -  F ro ceso  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  

form ados, c a ra c te r iz a d o  porque en d ic h a  f a b r ic a c ió n  u t i l i ­

zase  un p roceso  de acuerdo con c u a le sq u ie ra  de la s  r e iv in ­

d ic a c io n e s  17 a 30.

3 2 .  -  PROCESO PARA L A  PREPARACIO N  D E  I M i l - ACETA­

LES  'J J i  OoNTIuMEH OXIDRILO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede y con los fines que se han especificado.
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!̂ sta Memoria consta de cuarenta y ocho hojas es­
critas ?or una, sola, de sus caras.

Madrid, . "

A.
3.

f '
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