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MeMORIA DaSCRIPTIVA
PARA SOLICITAR
PATALZNTE DE INVINCIONW
en
EsPalNa
por VEINTE efios
e nombre de SHELL INTZRNATIONALE KASZARCH MAATICHAPPIT N.V.
entldad holandesa, sgtableclda en 30, Carel van Bylandtlsan,
La Haya, Holanda.
por:
" PROCESO PARA LA PRELPARACION DE HisMI-AGUTALES
WUE CONTIRNEN OLIDRILO "

Hsta invencidn se relasciona con unz nueva cla=-
ge de acetales y con su preparacién.- Mas perticularmen=-
te, se relaciona con nuevos heml-acetazles jue contlenen oxi-
drilo, con su preparacibén y utilizacibn, particularmente pa-
ra el tratamiento de textlles.

Gspecificamente, la invencidbén provee nuevos hemi-
acetales jue contienen oxldrilo particularmente Gtiles, que

en muchos casos reaccionan, sorprendentemente como sldehldos,
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sl bien no poseen lag desventajas de los aldehldos, tales
como el olor fuerte y le alts toxicidad.- Los nuevos pro=-
ductos comprenden los compuestos orginlcos gque poseen, por
lo menos uno y, preferentemente, dos o més grupos hemi-ace-
tals

Qm

! !
?- -CH-O—CH20~

— Y e

¥s por lo menos uno y, preferentemente, una pluralidad de
grupos OH elcohdlicos.

: Le invencidn provee especlalmente, nuevos hemi-
scetales que contlenen oxidrilos de la foérmula:

'L
R0 [(CH20 ).~ (CH,RCHO )y] "

en la que R es un redicel de slguileno, X es un entero de
1 ab, §y es un enterode 1 a 5, ¥y n es un ecntero de por
lo menos 2 y, preferentemente, de 2 & 3.~ Por lo menos una
de las R, es hidrégeno y las demis podrén ser grupos de hi=-
drégeno o de alqullo o, en algunos casos, dos de los ~0R,
podran ser eliminades, junténdose los radicales restantes
mediante un atomo de oxigeno para formar, digamos, un grupo
carbonilo o un anillo ciclico.

La invencldn provee, ademas, un proceso para pre-
parar los hemi-acetsles rue contienen oxidrilos, aerrlba des-
eriptos, que comprende hacer reacclonar por cjemplo, formal-
dehido econ un asldehido disimilar, tal cbmo, por ejemplo, acro-
leina, en una relacidén molsr de 1l:l por lo menos, en presen-
cle de un material ocue contiene OH- y en un medio acido.

La invencidn provee especialmente un proceso pa-

ra la utilizscidn de los productos de condensacidn arriba
L
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descriptos para el tratamiento de materisles fibrosos, ta-
les comec por ejemplo, telas fsbricedas con fibras textiles,
papel, cuero y semejaentes.- Hate proceso comprende la im-
pregnacidén del materisl fibroso con un medlo acuoso que con~
tlene los productos de condengscidn arribz descriptos y un
catalizedor &cido, celentando luego el material tratado.

Los tejidos celulbsicos, tales como el algoddn y
2l raybn, acusan una elasticldad relatlivamente pobre, esto
es, se ajan y srrugan fécilmente al ser presionados, o el
ser sometidos a uns fuerza filslca locallzadas.~ Ademéds, ru=
chos de’éstOS meterliales mecusan una deficlente establilidad
dimensional, como 1o demuegbtra su pobre resistencla al enco-~
gido.~ Con el fin de obviar éstos Inconvenlentes constituye
una practica corriente tratar el tejido con una resina, tsel
como unge resina de urea o de melamina-formsldehido, que sub-
siguientemente podria ser insolubilizada dentro de las [fi-
bras cue constituyen el tejido. Los resultedos logredos con
&stos msterisles no han sido del todo satisfactorios, perti-
cularmente cuando se trcta de productos de color blenco. fn
michos casos, los materiales lmperten propledades retentivas
del cloro jue originan le descoloracién al ser expuestos al
caior. Adembs, en imchos cesos, re ulérense grandes cantldp-
des de regina para lograr la propiedad antiarrupsble desesda.
sto hace sue el tretamlento resulte antieconbuwico ¥y, en mu-
chos cesos tambidn, afecta el tacto y cardcter del tejldo.
Ademés, muchos de los tejl<or “retedos con lce rarling conoci-
dzs, tlenden a perder su resisbtencia, rompiéndose fhcllmanba
7s ademfs, acusan una resistoncla al lavado pobre, esto es,
1la resina es fécilmente eliminads del tejido luego de unog

pocos lavados con agua y jobén.
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Froblemas similares hen surglido en
de productos de papel. Zl pzpel comin, al sor mojzdo, pizrde
su reslatencls y se rompe ficilmente. A fin de obvier este
inconvenlente, constituye una préctlca corriente tretar el
papel con resinas jue contlenen nitrbgeno, tal como con
una resina de urea- o de melesmina-formaldehldo, -ue subsi-
gulentemente puede ssr cursda a fin de que forme una resina
insoluble. 51 blen con éste método se he logrsdo una clerta
mejore en la resistencla ue ofrece el papel mojedo, no
brinda un nroducto cue tenga les propledades exipldas para
muchas aplicaclones comerciales. Por ejemplo, la fuerza en
mojado lmpartida por éste método, s menudo no es tan resis-
tente como cabris esperar. Ademhs, la mejora acusada por la
resistencla en mojedo, sblo es transitorla, perdiéndose ré-
pidemente luocgo de cortos perlcdos de exposicibén 2l agua.-
liste defecto constituye un serio inconvenlente, ya que impi-
de el uso continusdo del papel, o su uso para anlicaclones
tezles como pars envolturas o reciplentes de alimentos, etc.
Adenfs, el papel asi tratado, por lo general plerde su tac-

to habitunl, se torng <uebradizo y vierde algo de su absor-~
bencia. Ademés, el pepel asi tratado también ecusa una re-
sistencia deficlente a los 4cidos y/o alcalis, no pudiendo
utilizarse cuando debe establecer contacto con tales produc-
tos quimicos.

Adembs, surgen otros problemas en vinculacibén con
otros materigles flbroros, tales como el cuero y semejantes,
Traténdose del cuero, es sumsmente conveniznte dar con mate-
risles que le lmpartan un efecto permanente de curtido, ¥y

no un efecto que se plerda luego de ser expuesto a la accidn

de écidos o alcalis himedos.



10

18

20

25

30

22 f{ :s ',i <yr

\J P T
Los nuevos heml-acetales -ue contienen oxidrilos

preparasdos de la acroleina, poseen la tri-funcicnslided de

1z acroleina, si blen no poseen sus desventajas, tal como

¢l olor fuerte. Los rmuevos acebsles son particularmente efi-

clentes pars tratar materisles flbrosos, como sgentes parg

impartir registencia gl papel en mojsdo, para la preparaclién

de telas no tejid.s, como agentes de llgezbn cruzada para

los materisles que contienen oxidrilos, come el almiddn. Pue-

den ser condensados con fenoles, formando nuevos materiaslesg

fenbdlicos, pueden ser usados pars insolubllizer caseina y

otros materisles albuminosos y pueden resccionar con aminas

para former materisles resinosos Gtiles.

Ahors se ha descubierto we éstos y otros objeti-
vos deo lp presente invencibn pueden ser logrados por los nue-
vos heml-gscetales que contienen oxidrilos, -ue poseen, por
lo menos, unc y preferentemente dos o més grupos hemi-acetal

0-
I
-C-C~CH-0-CHy0-
¥s poOr lo menog, uno y preferenteﬁante una pluralidad de gru-
pos OH alcohb6licos. Se helld ue los nuevos hemi-acetales
que conticnen oxidrllo arriba descriptos, poseen muchas pro-
picdades veliosas que los hacen cue resulten particularmente
dtliles y preciados en la industrla. Por ejemplo, se hslld
que fstos nuevos materilales reacclonan, sorprendentemente en
muchos casos, como sldehidos, sl blen no acusan les degventa~
jas de los aldehidos, tal como ¢l olor fusrte y la slta toxl-
cldgd. Se halld que los nuevos materieles resultan particu-
larmente preclados pera tratar materiales filbrosos, ya que

imparten a los mismos propiedades mejorzdas. Los tejidos de
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fibras textiles trutados con los meteriales nuevos acusan
una resisbsncia sl srrugsdo conslderablemente gumentada, bten
to en seco como en aojado. Adenfs, 2sta mejors se logra me-
glante el empleo de sblo cantidades muy pequeligs de los nue-
vos heml-acetales -ue conbtli nen oxidrilo y sin ori.inar le
périida ue otras propledacdes desesdas, teles como tucto, re-
gletencie y otras. Otra ventuje més reslde en 21 hrcho de
cue &l tejido tratado ncuse proplsdades entl-retontlvas del
cloro, pudiendo ser sometido al blangueo y a le sceidn del
calor sin que se origine ningung descoloracibn.

" Los telidos de lana tratados con la solucidn acuo-
sa de los nuevos productos de condensacidn, acusan una reslg-
tencla mejorada al encogido y al apelmczaniento. Los nuevos
productos resultan también Gtiles pera impartir une reslsten-
cia m=ajorads al deshilachsdo, 21 formado de bolitas, impariien-
do edenfs propledades mejoradas de toma de color 2 los teji-
dos de tipo sintétlco, tales como o los tejldos de nylon y
de dacrbn, stc.

Los nusves hemi-sceteles tanbidn acussn particulsr
veler pora el tratarlento de otros materisles fibrosos tales
co@o ¢l papel, cuero y senejentes.~ ZJon particularmente efi-~
cientes como agentes para que sumenten ls resistenciz al mojar-
se 21 papel sulfito ¥y papel madera ¥y como agentes de curtido
sara el cuero de vace, de becerro, de csbra y semejentes. Tam-
bilén son Gtiles para la preparscidn de Lelas no tejidas, ela-
borudas con meterizles sintéticos y naturales.

Los hemi~-acetales motivo de la presente invencidn
resultan también dtiles como esentes insolubllizantes para el
almidon, tal como el almiddn de cereales, malz, arroz, trigo,

F4 . -
raices, papa, tapioca y demds almlcdones semejantes y como
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arentes insolubilizentes para la caseine y otros materiales
albuninéiceos.~ Jon también Gtiles como agentes de ligazbn cru-
zeda pera los meterisles gue contienen oxidrilos, tsles como
los derivados de la celulossa, é&éteres y ésteres de celulosa
tales como la celulosa de etllo y de metilo, acetato y pro-
pionato de celulosa, y como agentes de ligazbn cruzada para
los polimeros que contienen oxidrilo, cdmo el alcohol polivi=
nilico, copolimeros hidrolizados de acetato de vinilo y al-
fa-olefinas, alcoholes polialilicos y semejantes.

Los nuevos hemi-acetales pueden también ser usados
para prdducir materiales resinosos, mediante ls reaccidn con
alcoholes polihidricos, tales como pentaeritritoel, di- y po-
lipentaeritritoles, haciendo reaccionar lusgo el producto Tre~
sultante con polilgoclianatos, tales come, por ejewplo, dildo-
clanato de tolueno, dildocisnato de dureno, diisoclaneto de
benceno y semejantes.

Los nuevos hemi-acetales también resultan Gtiles
en la preparaclidén de nuevos derivados fenblicos, mediante la
condensacidn con fenoleg.- Dichoq materiales podrin ser he-
chos reaccionar subsiguientemsnte con epiclorohidrina, en

presencla de un caustico, pars formar nuevas resinas epoxl.
Los hemi-scetales de la nresente invencibn pueden
ser usadosg pera el tratamiento de la madera, como agentesg [l-
Jadores del tejido, como fluldos para el embelsamado y como
agentes para los trabajos petoldgicos de ls mediclna y como
intermedisrios para la preparacidn de funglcldas e insecticl-
das v como intermediarlos para la pre.aracidn de los deriva-
dos solubles en acelte, utilizados en las composiclonesg de

sceltes lubricantes y combustiblesg.

Los nuevos heml-acetales gue contlenen oxidrilos
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de la presente invencidn, comprenden scquellos cermpuestog or-~
ginlcos que poseen, por lo menos, uno y »referentemente dos
o mhs grupos heml-acetales
Qw
L1
~C—C—CH-OCH§O~

¥, por lo menos, uno y preferentemente una pluralidad de
grupos OH sleohdélicos. La cedena principel que contisne el
grupo o grupos arriba cltados podri ser una cadena ebierta
o ciclica y podrd contener subsbanclalmente Atomos de carbo=
10 y/olétomos de oxfgeno, 21iféticos o clclosliféticos. &1
largo de la molécula dependeré del materiel seleccicnado.

i heml-acetel prsferido e contlene oxidrilo,mo-
tivo de la presente invencidn, incluye anuellos de le fér-

mulag:

Y [( CHy0 )~ ( CHZRCHO )y} ey

en la que R es un radlcal de sl julleno, X es un entero de 1
a 5, v es un entero de 1 a 5y n es un entoro de por lo me-
nos 2 y, preferentemente, 2 6 3. Por lo menos un Rl es hi-
drédzeno 7 los demés son hidrdgeno o alquilo o, c¢r algunos
casos, dos de los -OR; pueden ser eliminados, jJunténdose
los radiceles restantes a través de un &tomo de oxigeno pa~
ra formar, dlgamos, un grupo carbonilo o un snillo ciclico.
Intre otros, constlituyen sjonplcs de los nuevos

hemi-acetales:

0H o

! !

HD(CHQO)ECHQCHQCHO(CHQO)2CH2CHQCHOH
OH 01

! !
HOCH OCH CH .0Cd 0CH CH CIOH

-0 -
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Prefiérense espcecislmente aquellos jue tienen la

férmula:
0
!
R0 [(01-120 )y ~ (CHRCHO )YJ Ry

en lg que x es 1 hesta 3, ¥y es 1 hegta 3, n €8 por lo menos
2 v preferentemente a 6 3. R es un grupo aljuileno conteni-
endo de 1 hasta 3 4tomos de carbono y Ry es hidrdgeno o al-
qullo.

Los nuevos productos motivo de la pregente lnven-
cién sé preparan haciendo reaccl onar por ejemplo formaldehldo
con un aldehido disimiler bajo condciones adcidas, constituyen
aldehldos preferidos para hacer reaccionar con formsldehido,
los pollaldenidos aliféticos, tal como el glutaraldehido, hl=-
droxledipaldehido, succingldehlido y semejantes y aquellos
gldehidos que tienen unido a los mismos o que tienen un &to-
mo de carbono zlfa o beta en el grupo H ,un grupo funclo-

c=0
nal como OH, -NHR (donde R es un radicel alauilico), -I'JHE o

-SH, & una ligadure alifétice no saturada de carbono a carbo-
no. Fntre otros, representan ejemplos de éstos, el 2-hidroxi-
propionaldehldo, 3-hidroxipropionaldehido, 2-hidroxi-butiral-
dehido, 3-hidroxzibutiraldehldo, 3-morcaptoproplonaldehldo,
3-aminopentatal, Z-mercaptohexanal, 2-aminododecansl, 3-hi-
droxiciclohexansl, acroleins, metacroleina, crotonsaldehido,
alfafenilacroleina, =slfa-clclonexil-acroleina, 2-pentenal, 3
-hexenal, 2-decenal, 2-clclohexenal y 2-hldroxi-3-mercsptote~
tradscaneld..

Constltuyen mlenbros preferidos del cltedo grupo de
aldehidos los monoeldehidos alifédticos y elcloaliféticos al-
fa-hidroxi gubstituldos, los moncaldehidos aliféticos y ci-

cloallfiticos alfa-emlno substituldos, los monoaldehidos all=

- 10 -
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féticos y cieloelifédticos alfa-mercapto substituides, los

~ y

monoaldehldos elifdticos y clcloalifétlcos alla, beta~etile-
nicamente no saturados, los monosldehidos salirdticos y ciclo-
alifaticos bets~hidroxi substituidos, los monoaldehidos ali-
faticos y cicloglifédticos beta~amino substituldos, los mono-
oldshidos gliféticos y cleclogliféticos alfa-mercspto substi-
tuldos, v los monosldehidos alifétlicos y cleloalifatlicos ga~
ma~etilénicamente no saturados, no excedlente de 14 el nfme-
ro total de aftomos de carbono en cade caso. También prefié-
rense los arriba citados alcanzles, cicloalcanales 7 alquena~
les ¥ éicloalquenales substituidos, que contienen hasta 12
atomos de carbono.

Los miembros preferidos se hallen representadog

por la sigulente férmula:

RRH
L
R=C=C=~C=0

RRRH
L N |
RC=C=C=G=0
]
R
donde por lo menos una y, prefoerentemente, 1 6 2 X son un

grupo OH, SH, 6 NH,, 4 un grupo amino alquil-substituldo y
las demés X que no se hallan asl ocupades son (o es) un K.
R es un miembro del grupo jue consiste de un dtomo de hidrd

geno y radicales de hidrocarbonos y, preferentemente, de ra-

dicales alifédticos y cicloaliféticos de hidrocarbonos que

- 11 =
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contienen hasta 12 Atomos de carbono.

Merecen especisl conslderacidén los aldehidos eti-
lénicamente no saturados, principalmente debldo a las sobre-
salientes propliedades que acusan los productos resultantes
en el tratamlento de tejidos textiles. Estos incluyen, entre
otros, los monoaldehidos alfa, beta, etilénicamente no satu-
rados y los monoaldehidos beta, gama, etilénicamente no satu-
rados, tales como la acroleina, metacroleina, croton-aldehi-
do, alfa-clclohexilacroleina y semejanteg.-~

Fl segundo reactante de aldehido a ser empleado en
la preparacidén de los nuevos productos de condengacidén de la
presente invenclén, incluye los sldehidos disimilares jue
tienen el grupo o los grupos aldehido como Unico grupo fun-
clonal. Entre otros, constituyen ejemplos de &stos los mono=-
¥y poli-aldehidos no substituidos, el formaldehido y los mate~
riales que producen formaldehldo, tal como formalinse, para-
formaldehlido, trioxano, metilal y semejantes, acetaldehido,
butiraldehido, pentanal, hexanal, octanal, dodecanal, ciclo~-
hexanal, 2,4-dimstilcielohexanal, glioxal, succinaldehido,
glutaraldehido, l,8~octadenlal, benzaldehido, adipaldehido,
3y5~dletilhexanal y semejantes.

Se hallan incluildos entre los miembrosg preferidos
de éste grupo, el formaldehido y el material que produce el
formaldehldo, los monoaldehidos alifaticos y cicloglifiti-
cos saturados y los di-~ y tri-gldehidos alifadticos y ciclo=~
aliféticos saburados jue contlenen no més de 12 &tomos de
carbono.

El formaldenldo merece especlal consideracidn de~
bldo, particularmente, a la superioridad de los productos

preparados con el mismo para el tratamliento de los textiles

- 12 -
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celuldsicos. Los aldehidos etilénicamente no satursdos utili-
zndos en sl proceso, son los aldehidos alifédticos, clcloalifa-
ticos o aromiticos alfa-, beta- y mono~ etilénicamente no sa-
turados, teles como la scroleina, metacroleina, crotonsldehido
alfafenilacroleina, alfa-ciclohexilacroleina, 2-pentenal y se-
me jantes, y las mezclas de loz mismos.

¥l formaldehido podra ser empleado en cualquiera
de susg formas para la elaboracidén de los nusvos productos.
Bsto incluye, por sjemplo, la formallne, para-formaldehido,
trioxano y metilal.

Le cantidad del gldehido disimiler y del formslde-
hido a ser empleado, varisra dentro de determinados limites.
Por ecjemplo, el aldehido oisimilar y el formaldehido podra
ger combinado en relaciones molares jue varian, digamos, de
8:1 a 1:8. Obtiénense resultados particularmente sobresalien~
teg cusndo el aldehido y el formaldehido estén combinados
en relaciones molares gye varlan de 4:1 a 1:4 y, mas prefe~
rentemente, en relsclones molares que varisn de 1:1 a 1:2.

La reaccidn entre los ciltados reactantes de alde-
hidos 1llbvase a cabo preferiblemente en un medio écido. Pre-
fibrese cue ¢l medio de reaccldn tenga un pH de entre 0,5 g
6, «y a0n més preferentemente, entre 0,5 a 3. HExpresado en nor-
malidad-de 0,05N g 1.

£l medlio Acldo puede logrerse medisnte el sgregado
de uvna dlversidad de materiasles Acidicoa o acidulsntes, ta-
les como, por ejemplo, acldo sulflirico, Acido oxélico, &ci-
dos alcano sulfdénicos, &cido fosfdrico, fosfatos de amina,
heluros retdlicos Adcidos, tales como cloruro de cine, cloru-
ro de magneslo, cloruro esténico, cloruro de aluminio, nitra=-

to de cinc, arcilles 4cidas, etc. La concentracidn de los a-
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cidos emplendos y ls cantidad sgregeda, dependeré del ingre-
dlente selecclonsdo cn pasrticular y de la acidez deéseasa. Por
lo general prefifrese utilizar Aclidos mericradsmente fuertes,
tel como el #Acido sulflrico, en concentraciones que oscllen
alrededor de 20 ,» & 98 » por peso. Constituyen concentracio-
nes ventajosas las yue oscilan de 20 a 60,.

Cuandc el producto es pars ser usado pare el trata-
do de telas, a veces prefibrese utilizer como catalizador las
sales que actllan como 4cidos, tales como el cloruro de magne=
slo v el nitrato de cinc. in &ste ceso, el cabtalizador puede
ser retehido en ¢l producto y utllizedo como cetalizedor para
la subgiguients reaccidn con la tels.

Lo reasceidén es 1lzveda a cabo en presencla de un
medio 11 -uido que contengn grupos OH tales como sgua y alcoho-
les aliréticos, cicloaliféticos y heterocfclicos. El empleo
de agua es particularmente conveniente ya que el producto de
le resccibén puede entonces ser utilizado directemente en el
medio de reaccldén pars el tratamiento de los textiles, en la
forma que s continuscibn se menclona. Si se desea, otros dilu-
yentes tales como etanol, isovutanol, tetrahldrofuran y se-
mejentes y mezclas de los mismos, tembién podrén ser emplea-

.
dog.

Las tempersasturas empleadas podrén vsriar dentro
de un amplio mergen. Como la reaccidn es exotérmica, por lo
general conviene emplear un medio de refrigeracidn o fin de
mentener la temperatura dentro del margen deseado. Las tem-
peraturas preferlidas oscilan entre slrededor de 0£C, g 809 C
N més prelerentemente, las temperaturas oscllan desde 102 C
a 502 C, 81 se desea, pueden utilizarse presiones superat-

mosféricas, atmosféricas o subatmosféricas.

- 14 -
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Una vez que la reaccioén he sido completads, dicha
mezcla de resccldén es luego neutralizeda mediante el agrega~
do de meteriales bisicos convenlentes, sepsrgndo luego pre-
ferentemente cualruler exceso de reactentes por medios ta-
les como la destilacibn, la extraccidn con solventes conve-
nisntes, tales como éter de petrdleo, cloroformo y scme-
jantes.

Los nuevos productos de condensgcldn preparados
por medio del proceso de la presente Invencién son 1{-uldos
gubstenclalmente inodoros e incoloros que van desde log flul-
dos haSBa los 14, ,uidos viscosos y hasta los seml-sblidos.

Son solubles en sgua y en emulsiones son compatibles con va~-
rios asceites, resinas y senejantes.- EL anallsis quimlco de-
mostrd que los productos contenia oxidrlles y carbonilos.

El anélisis espectroscdpico indicd que poselan una estruc-
tura hemi-scetflica.

Dependiendo ello del método de preparacibn, los
productos también pueden ser usados tal cual o bien podran
ser sometidos a subsigulentes procesog.~ 51 los productos
han sido preperazdos en un medio convenlente, tal como aguas
¥ con cegbalizadores tales como cloruro de magnesio o nitra-
to de cine, el producto podré ser utilizado dirsctamente en
aplicaclones tales como el tratamiento de telas, de cueros
y del pepel. 81 se han ubtilizado Acidos fuertes jue pudie-
ren regsultsr perjudiciales o insatisfactorios, para las
subsigulentes aplicaciones, el medio de reaccldn podré ser
neutralizado con riaterieles bhsicos antes de la subsipuien-
te utilizgeldn.

Podran también emplearse otrosg procedimientos a

fin de favorecer le produccidén de los materianles ciclicos

- 15 -
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en detrimento de los productos lincsles. asi, mediante el
empleo de la extracecidn con &ter seguldo por la seperacién
szectréplea del agua con benceno neste Ue g2 aa seporsdo
substancialmente tods el szum, resulte posible sumentar con-
slderablemente la formacién de les estructurss hemi-scetales
clclicms, cemo se demostroch arribe.

Los productos preperadog por me.lo de los cltados
métodos temblén podrén poseer pequeilas centidedes de otros
mneteriales gue, pare laz meyorie de los usos, no resultarén
perjudiclales ¥, en muchos cagos, aumenberén su eficacia.

In consecuencla, podri haber peruefag cantldades e mabte=
rlales que tlenen una estructura similar a agquellos anterlor-
mente cltados, donde x es 0 &6 n eg 1. Por ejemplo, cusndo X
es 0, los cowpusstos que caen dentro de la Lférmla arriba
citada podrén tener 1a estructura:
OH
!
H(~OGHQRCH)nOH
y cuando n ¢s 1, tendrén la sstructura:d
OH
t
HDQCHZO)XCH ROHOII
Los compuestos terbidn suelen tener unas estructureg ciclica

tal comol
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Si no se desea, estos compuestos podrén ger separados por
medios convenlentes, tales como por extraecd én, destilaciédn
vy semelantes. Pera el trateamiento de las telas, no hoy nece-
sided de separar teles materliales, ya que su presencla impar-
te ventejas.

Los nuevos hemi-acetﬁlés hidroxi teruinsdos produ-
cldos por redio del eltado procedimlento, por lo general, se-~

‘

rén 1ilcuidos fluidos substanclelmente incoloros.- Sus pesos
moleculgres varlsréan de slrededor de 150 g 250. Los oroduc-—
tos son cgtables en medlos no Aclidos y no elcalinos, descom-
ponléndoge 21 serles aplicsado calor. Debido s é&stas caracte-

risticas, prefibrege mantener el msteriel en soluciédn tel
cual se produce, btal como ge expresa arriba, pequeilags canti-
dades de otros tliposg de acetales, particularmente de aque-
1los de peso molecular inferior, por lo general, serén forma-

dos Jjuntemente con los deseados hemi-acetales hldroxl termi-

nados. Se halld cue para ls msyor parte de los usos y, parti=

- 17 -
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cularmente pars sér usados en tratemlentos aplicados a mate=-
risleg Fibrosos, estas impurezas sdiclonsleg no tlenen nin-
gln ctecto sobre la utilided de log nuevos productos.

Lcs nuevos productos podrén ger usados parg una
diversidad de importentes aplicaciones. Como se expresarai,
podrén ser usados en Lle preparacidn de composlclones acuosas
de aplicacidn superficial o en composlciones de impregnacidn
o bien podrén ser entrecruzados pera forwmar moldes y semejan-
tes.

Sin embargo, los productos resultan particular-
mente, ﬁfiles para el tretamlento de materigles fibrosos,
tales como tejidos textlles, hillados, hebras, sogas, papel,
cuero y semejantes, para mejorar muchas de sus buehas pro-
piedades, o para opeoraciones de baernizedo o de altorrelleve,
para &stes aplicaciones los productos podrén ser usados en
gu forms previa a la extreccldédn (como se miestra en los ejem-
plos), o después de sometidos = la extraceldn. Preferente-
mente se les emplea en un medio acuoso y en combinacibén con
agentes 4cldos de curado. No obstante, podrén utilizarse
otros medlos tales como SOlVenteS.O mezclas de agua y solven-
tes, como agl tamblén otros tipos de sgentes de cursdo. En-

.
tre los 'solventes convenientes estén incluldos, entre otros,
el slcohol et{lico, alcohol butilico, alcohol isopropilico,
ecetona, dloxano, discetona, alcohol, ésteres, é&teres y Gste-
res de éter de glicol y glicerol, dlcloruro de etileno, ben-
ceng, tolueno y semcjantes, y mezclas de los mizmos.

En algunos casos podra resultar conveniente emplear
los nuevos productos en una emulsidén o suspensidn acuosa.

Incliyense entre los ggentes emulsificantes convenientes los

agentes 1dénicos y no idbnlcos, tales como, por ejemplo, el mo=

- 18 -
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no-olegto de polioxietileno de sorbitéin, el trlelato de poli-
oxietlleno de sorbltén, triestesrato de sorbitén, monolaura-
to de sorbitén, éteres de polioxietileno, alquilfenoles, car-
boximetilcelulosa, elmiddn, goms erféblga, sulfonatos de ari-
lo 7 de aril alauilo, tal como sulfonato de cetilo, suliona-
to de olello, sceltes minersles sulfonados y semejantes, ¥y
mezclas de los mismos. Los agentes emulsificantes por lo ge-
nersl se emplean en cantidades .oue varien de 1,0 5 2 10 5
por peso ¥y, més preferentemente, de 1 % a & % por peso.

La cantidad del producto asmpleade en el medlo acuo=
50 paraiel tretamiento de log meteriales fibrosos poora va-
rlar dentro de un margen ccnsidersble, dependiendo principal-
mente de la cantided de producto a ser desposltado sobre el
material fibroso, lo yue a su vez dependeréd del nimero de
aplicaciones y de la absorcidén permitide por aplicecidn. Cuan-
do la solucidn es rplicada una sola vez, con uns absorcidbn
del 90 u a 100 % por peso del tejido seco, por lo genergl se~
r4 suficiente una concentracidn que osclla entre slrededor de
0s85 % a 25 j por peso. Las conceabracionecs preferidas osci~
lan desde alrededor de 1,5 #» a 4ﬁ-y, particularmente, 2.
8i sblo se permlte uns sbsorcidn menor del 80 », la concen-
tracibén podré, en szlgunos casos, ser ten olevada como 30 3
a D0 .

1 sgente de curado empleado podra ser cuslguler

metzrial catelitico Acido, tel como los Acidos orgénicos o
inorgénicos, tal como, por ejemplo, &cido oxflico, Acldo lic-
tico, Acido succeinico, acido scético, 2cido maleilco, 4cido
fosfbrico, acldo bdrico, 4cido svlidnico, adcido perclérico,
fcido persulfirico, &dcido p-toluenosulfdnico, &cido sulfiri-

co ¥ las sales mebtflicas tales como el Tluoborato de cinc,

- 19 -
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flucboreto e cobre, rersvlifeto de cinc, arscnlto clprico,

u.

clorato chprico, cromato clprico, Jlicromato clorico, fluojsili-
cato clprico, nitreto clprico, nltrato de cine, sulfato cu-
prico, cloroestanato de cobalto, fluoborato cobiltico, fluo=-
giliceto cobAltico, sulfito cebiltico, sulfato crdémico, ni-
trato cdmico, borabo de ploro, clorato de plomo, rosfato de
plomo, clorsbto de barlo, foslctod e bariec, fluosiliceto de
nrgnesio, dicloruro de magneslo, perclorasto de mognesio, ni-

treto de mamesio, fluoboreto de magneslo, sulfato de magne-

c\.J
slo, sulfsto de manueneso, Iflucborato de menganeso, arsconso-
to de cédmio, borato de cadmlo, perclorsto de cadmio, [osfa~
to do cedmlo, zrseonato de aluninio, clorato de alwminio, ni-
treto de aluminio, fluoborato de alurinio, fosfato de niquel,
selenato de nicquel, zulfato de niguel, sulfato de pleta, ni~
trato de plate, tlosulfato de plata, fluchorasto estinico, clo-
reto de estronclo, sulfsto de titanlo, sulfato dz wvanadio,
clorato de cinc, fluosgsllicato de cine, permenganato de cine,
fosfato de eclinc, sultsto de cine, aulfato de cilrconlo, fosfao-
to de plweinio, sulfabto ds alumin{o, nitrato de vanadio,
svliato de venadio, fluoborato de vanadio, selsnato de vana-
dilo, [ox:fato de bismuto, fosfato férrico, pirofosfato férri-
co, #ulfato férrico, sulfito férrico, perclorato ferroso,
argenato de mercurlio, cromato de mercurio, sulfato de mercu-
rlo, clorato msrcurioso, fluoroborato de mercurio, fluoboreto
de ninuel, asrsensto de niquel y semejantes, y mezclas de
los mismos.

Constituyen agentes de curado particularmente pre-
Teridos, los Acldos orgénicos e inorginicos del grupo jue
conslste de los &cldos orgfinicos mono- y di-cerboxilicos que

contienen, hasta 10 4tomos de cerbono, los &cldos inorgéni-
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cos gue contienen, por lo menos, un c¢lemento del grupo que
consiste de 4tomos de hsldgeno, oxigeno, azufre, nltrégeno y
fésforo, y las seles metdlicas de los metéles jue tlenen un

peso atdmico entre 10 y 240, y los Acldos de la férmula:

5, [0, )

en la que X es un no-metal ,ue tiene un peso atdmlco arribg
de 2, 2 es un elemento gque tiende a ganar de 1 a 2 electro=-
nes en su orbitae externs, w es un entero, y es un entero ma-
yor de 1, y a es igual a la valencla del redical (X)W(Z)y.-
| La cantidad de agente de curado a ser utilizada
variaré ampllamente, dependiendo ello del producto selsccio-~
nedo del método de curado, etc. Por lo general, la cantidad
utilizada variars de alrededor de 0,1 %» a 15 %, bassdo en
el peso del producto de condensacidn. Las sales metéalicas ¥y
log complejos BFS preferentemente se emplean en cantldades
que varian de desde alrededor de 0,1 % a 8 j» ¥ los Acidos
organicos e inorginicos preferentemente se emplean en can-
tidedes que verian de 0,1x a 10% por peso del producto.

La solucldén amplesda para tratar el materiel fibro-
soﬁtambién podra contener plastificadores para mejorar su
flexibilidad, si bien &stos no debieran estar presentes en
tales proporciones como pszra haocer gue los materialesg termi-
nados seen blandos o pegejosos a las temperaturas y humededes
a que pudieran verse expuestos. 3in embargo, se helld que
las substencias empleadas en la presente lnvencidn dan produc—
tos que son suficientemente flexibles para ls mayoris de los
fineg, sin necesidad de incorporar plsstificadores. BEntre
log plastificadores que pueden ser ussdos de acuerdo con la

presente invenclén, caebe mencionar los derivedos orgéinicos e

- 2] -
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inorgénicos de log fenoles, por ejemplo, difenol propano y
fosfato de trifenilo y de tricresilo, sulfonamldas, sulfonari-
lidasg, ftalatos de alquilo, por ejemplo, ftalato dietilico ¥y
ftalatos glicblicos, tartarsto dietilico, derlvados de los
czlcoholes polinfdricos, por ejemplo, mono-, di- y tri-acebi-
na y los productos obtenldos por medio de la condensacidn de
los zlcoholes polihidricos sntre sl o con sldehidos o queto-
nas.- Lag composiclones tambilén podréan contsner resinas na-
turales, a2 szber, leca, resina y otrss resinas natureles 7
sintétiqas o resinas seml-sintéticss, z saber, goma Cster,
resinas elquidicas pelihidroxi-polibéslcas, resinas de feno-
leldechido y de urea-aldehido.

Los nuevos productos terbién pueden ser usados én

combineeidén con poliepdxidos, tales como gor ejemplo, Stere

[5]

de glicidilo de alcoholes polihidricos o fencleg.

Los agentes ablandadores de Tibres textiles, ¥y
particulermante aguellos del tipo catildnico como el sullabo
de metll v estearomldoetil (lietll metil rmonilo cugbernarilo,
sulfato rfe trlmetil amonlo metll de monocestearil metafenileno
Jdismina, monoscetatec de &-Di 1-(2-palmitemidoetil) urea, clor-
hidrato de palmitll eming, y sewejentes, y mezclas de los
mismos, tamblén podrin ser agrogedos en varlas proporciones
a Fin de mejJorar el bacto de lasg telsas trsatadas. Representan
otros ejemplos de meterlsles convernientes los polietilenos,
gcrilicos, silicores y semejuntes.

La aplicecidn de 1a soluciédn que contiene el produc-
to al meterial fibroso podri realizarse en cuslquler forma
convenleonte, dependlendo ] mbtodo seleccionado de log re-
sultedos buscedos. £1 se degea apllcar la solucién = una sola

superficle del meterial, como por ejemplo, cuendo se deses
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tratar solemente el revés de un tejldo cuye cara cs de seds
naturel o artificisl y cuyo revés es de algodon, le aplics~
c1bén podra efectusrse por rocio en forma de un 1f-uido o de
un gass, o bilen por medlo de rodillos, o bien 1la corposicidn
podré ser distribulda sobre la superficle por medio de una
egpAtule. Sin embsrgo, cuando se desep revestlr smbas super=
ficles del materigl, o cusndo el material debe gser totalmen-
te impregnedo, el materlal podré ser simplemente sumergido
en la solucldn o blen hecho pssar entre cilindros del tipo
clésico. Los soluclones también pueden ser aplicadss locsl-
mente al materinl, por ejemplo, por medio de cilindros de
estompade o bilen por medio de matrilces.

La cantldad del producto a ser depositada sobre el
matericl fibroso puede veriar dentro de un margen smplio,
dependlendo ello de la propleded o de las propledades a ser
impertidas v del uso que se daréd al materlal terminado. Si
el meteripl tratado es una tele gue ha de tener un tacto sua-
ve, tal como ls tela destincda e la confeccldn de vestidos,
cemisasg, ete., le cantldad de productos depositados por lo
general variard de 1 » a 20 , por peso de la tela. 31 se re-
ouieren meterinles més flrmes, tales como para calzados, cor=
tigados, cte., podrén depositarse cantidades de resinas aun
mayores, tales como del orden del 256 4 al 50 % por peso. 51
el meterisl es pepel ¥y la propleded a ser impertlda es resig-
tencla en mojado, la centidad de material depositeda podra
variar de zlrededor de 0,1 ;» a 15 % por peso. Al deteruinar
la cantidad del producto a depositarse, deblera tenerse pre-
sente, por supvesto, que la pregencia del producto, en unos
pocos casos, origine una ligers dlsminucidn de la fuerza de

rotura del meterisl y que la cantided depositada deblera es-
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tar equilibrada entre las propledades deseadas y la fuerza
de rotura deseada.

Si en une sola aplicacidén no se logra depositar
la centidad deseada del producto, la solucidn podré ser apli-
cada otra vez, o tantas como se desee, a fin de que la canti-~
dad del producto de condensaclidn aplicado alcance el nivel
deseado.

Una vez que se aplicd la cantided deseada de solu-
cibébn, el material tratado preferentemente eg secado durante
un periodo corto, a fin de extraerle algo o todo el liquido
disperso, tal como agua o alcohol y semejante. Esto, por lo
general, se efectla exponlendo el material mojado a la ac-
cibén de gas caliente, a temperaturas cue oscilan entre 502.
C. a 80¢ C. El periodo del secado dependera conciderablemen~
te de la cantidad que haya sido absorbida durante la aplica-
cldn de la solucldén y de la concentraciédn del producto de
condensacidén. En la mayorla de los casos, perfiodos de seca-
do desde 5 a 30 minutos debieran ser suficientes.

Fl material seco es luego expuesto a temperaturas
relativamente elevadas a fin de acelerar el curado. Las tem-
perasturas empleadas para éste fin por lo general oscllan
entre 1002 C. a 200¢ C. y, mas preferentemente, de 100¢ C.

g 1502 C. A éstos mérgenes preferldos de temperatura, el cu-
rado por lo genergl puede lograrse entre 3 a 10 minutos.

Las exposlciones menores a los 3 minutos, a saber, de 1 mi-
nuto, posiblemente podran ser empleadas en los tratamlientos
comerciales continuos.

Luego del curado, resulta deseable, en la mayoria
de 1losg casos, lavar el material tratado a fin de eliminar

cualquier rastro de materiales solubles. Un lavado con per-
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borcto resulta psrticularmente deseable.

£l proceso arribs descelpto podréd ser ussdo para

el tratomiento de cual juler materlal fibroso. Zsto incluye
maberisles toxtiles, tales como telas tejlidaes, telss no te-
jidas, hilados, cordones, plolin, papel, cuero, pellculas,
hilos y semejantes.~ [stos moteriales podrén ser preparados
con meterlales naoturales o sintéticos, tales como wlpodédn,
hilo, seda netursl y ertificlal, tsl como la sede que se ob-
ticne del aceteto de celulosa o de otros ésteres orzénicosy
o &tereg de celulose, rayones, yute, céliamo, fibras anime-
les, tales como lana, pelo y semejantes, como adl tanbilén g
matericles sintétlcos iue Incluyen, eontre obros, = aquellos
preperados con acrilonltrilo (Orlon 100 4 polimero de scrilo-
niltrilo), polirmeros de ciznuro de vinilideno, poliamides (Ny-
lon~supar polismida ), poliamidgs de poliésteres, &steres de
celulose 7 &terca, v pollmercc ;ro--rodos de 1a proteins del
malz y formaldehlido (Zein). Al ipual que en los citados po-
1imeros de adicidn, Incluyinse entre éstos & los homopolime~
ros coio agl tembién los copolimeros y terpolimeros, tales
coo por ojemplo, Acrilan (25 ; ascrilonitrilo 7 15 5 =cetato
de .vinilo), Dynel (6o , cloruro de vinllo y 40 , scrilonitri-
lo) y Saran (85 5 cloruro rde vinilideno y 15 4 clorurc de vi-
nilo). Otras fibras sintéticsa Incluyen squellss preparadas
con polietilenos y polipropilencs, poliurstanos (FPerluran),
fibras minerzles (Fiberglas), y materisles alginicos como el
rayén alginico.

Los pepeles empleados en el proceso de 1la presente
invencidén lncluyen esos papeles elsborcdos de madera, elgo=
aén, nilo, cailamo, yute, nora, paja, cailg bambt, fibras de ca-

ties o mezclas de los m'smos, por medio de cuaslesqulera de
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los procedimientos conocidos, tal como los procesos ;ue em~
plean sulfeto, soda y sulflto.

Bl cuero omplesdo wrelerentemente es cuero de vacas
becerro o demés cuerocs corrisntemente empleados pars 1la elabo-
racibén de procductos de cueroc.

Los materiales fibrosos tratasdos podran ser incolo-
ros o bien teflidos, cstampados u coloreandos en el tono desea-
do. Tewblén es poaslble someter primersmuente sl msterial inco-
loro sl proceso motlvo de la presente invencldn y lusgo opli-
car el color o el pigmento degeado o cuslquier otro meterial
coloranﬁe.

Los meterialeg tratados de acuerdo gl proceso arri-
ba descrito, poseen muchas propledades mejoradas. Como se ex-
presara, los meterlales textiles acusan uns resistencla mejo-
reda en mojado como asil también una mejor resistencia a la
ebresibn, y al doblado. EL cuero evidencia mejor resistencla
& la pérdida de las propiedades del curtido.

El producto tretedo en la forma cltada puede ser
ut:lizgdo para cuaslesqguierz de las splicaciones clésicaé, ta~
les como para la faobriczcidn de vestidos, colgaduras, taplza-
do§, telas para la fabricacibn de calzado, alfombras, bzpa-
dos, camisss, uniformes, zepatos, tohellasg, cuerdas, pspel
utilizedo en la counstruccidn, papel de envolver, reclipieunteas
¥ senejentes. En muchos cascg, el uso a que se le destinara
determinard ls centidad del nroducto de condensacidén a ser
eaplicado. En consecuencie, una menor cantidad del producto se-
ra utilizada cuando el mgterial ha de ser usado para la fabri-
cacidn de productos blendos, tales como vestidos, Csmises,
etc., cue cuando ze requiere un procducto curo y resistente,

tal como para slfombras, colgaduras, telas para la fabricg=~
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clbn de czlzado y semsjente.
A fin de ilustrer ls manera como el lnvento pucde
1llavedo = lg practics, consignense los sisuiontes ejem-
plos. 38in cmbargo, cusda sobrontencldo que egtos séleo se cl-
tan con coracter iluntrativo y que la invencldn no debe ser
eonslderada como limitads a ninguno de los materisles o con=-
diclones crpeciticos aqul citados.

Los valores de lnarrugabllidad consignados en log
cjemplos se den como slendo la suma c¢e la trama y ls urdim-
bre término medlo y los velores de resistencls & ls robura
fueron detsrminados por el Método Trepezoide ASTN L-39-49.
Todos losg ensayos fueron llevados ¢ cebo &« uns humccad rela-
tlva de B0 w 7 a £B,6% C.

Los valores de lnarrugabllidad sn seco fueron de-
terminadog sobre tela secads a 121,12 C, Los valores de ins-
rru;epilided en mojado, fusron determinados sumcrglendo la
tela en agua dursnte 30 ninutos y luego sometiéndola a pre-

e ? '3
sion antes de practicar el engayoe.

A uns solucidén cde 1 mol de fermeldehido en 11 par-
tes de Adcldo sulftrico al 50%, sagregdse 1 mol de acroleina
recicntemente destilada. Lz mezcla acuseba una normelidzd
de szlrededor de Q,76. Se permitid que le temperatura sumentao-
se hasta eslrededor de 35-402 C. La wmezcla fué enfriada 7 man=-
tenida a temperatura amblsnte dursnte alrededor de dece ho-
rss. La mezcla fué luego neutrclizeda con hidrdzido de so=-
dio y luego filtreda. Al prectlcar al producto resultunte
anflisis al infrarrojo, peso molecular, de los grupos funcio-

neles y la determinacién de carbono y de hidrédgeno, indica-
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ron que la soluclén contenia hemi-acetales que contlenen oxi-
drilos de la férmula:
0H OH

! !
HOCH@OCH?CHQCHOCHQOCHQCHECHOH

OH H
1 !

i ol
HOCHEOCHchZCMOCHéOCHECHZC=0

Hallébanse presentes también pequeflas cantidades de cada
uno de los sigulentes:

0H QH

! !

HDCH?OCH?CHBCHOCHQCHECHOH
?H QH
HDCH?CH?CHFOCHZCHQCH#OH
Esta soluclén fué combinada con agua, formando
una solucilén que tenfa 2 # de sbélidos. Agregbdse 3 % de una
solucidén acuosa de dicloruro de magnesio al 50 /% y la mez-
cla combinada fué utilizada para embeber tela de algoddn.
La tela impregnada fué luego secada a 121,12 C. durante 5
minutos y curada a 148,92 C. durante 5 minutos. El producto
terminado fué lavado con perborato de sodio y enjuagaedo tres
veces en agua caliente, estirado hasta la debida dimensidn y
secado a 121,12 C. El materlsl acusd una recuperacién al
arrugado en seco, de 250 (urdimbre - trama) reteniendo 76%
de la registenclia originel. El ensayo de cortado arrojé un
valor de 79 % de reflectancia (81 % antes del ensayo), en
comparacién con 80 % (82% antes del ensayo-) del testigo.
El citado proceso de embebimiento fué repetido em-

pleando goluciones que tenian 4, 5, 6, 8, 9 v 10 % de s6lidos.

Obyuviéronse resultados concordantes.

EJEMPLO II

- e - -

A una solucidén de 1 mol de formaldehido (formalina)
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en 11 partes de &cido sulfdirice al 50,, fué agregego 1 mol
de acoleins de destilacldn reciente. Le mezcla tenip una nor-
melldad de elrededor de 0,76. La temperatura de la mezcla fué
mantenida por debajo de los 352 C. La mezcla fuéd msntenlds a
5 una temperatura inferlor durente varias horas. Agregbse luego
una solucidn saturada de sulfato de sodio pars neutraligzsr el
fcido, ertrayéndose la mezcla con bter. El &ter fué separado
en vaclo, siendo seguldo por la destilacidén azeotrépica con
benceno. El producto resultante era un liquido fluildo, claro.
10 il producto del anédlislg al infrarrojo, pcso moleculer de
grupos‘funcionales v las determinaciones de carbono e hidré=-
geno indicaron que el 1{.-uido contenla uns mezcle de un heml-

acetsl hidroxiterminado de la férmula:d

15 OH
0 0 -
\CHQ/ \Cﬂz/ O{OH
H
0
20 CE CH
. 0/ °
v CH
* HC-OH cH
gi{g B
C CH, HC-OH
RN
30
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5 partes del hemi-acctal hydroxi- terminudo 1iqui-
do, preperado en 1l forma citada, fueron combinadas con agua
formando una solucidn al 5§ %, sgresendose como catalizador
10 partes de una solucibén scuosa al 10p de nitrato de cinc.,
Bnbebidse con la ciltada solucidn une tels de ulgoddn blanquea-
da, por medlo de un rodillo triple Butterworth. La tcla lue-

go de haver sido impregnesda, acuso unz sbsorcldén de 205i. La
tela impregnuda fué luego secada a 121,11 C. durante 5 minu-
tos ¥ curads o 148,9¢ C., dursnte 5 minubtos. Xl producto ter-
minado fué lusgo l:rvado cor una solucidn de perborato de zo-
dlo, enjﬁgado tres veces en sgue czliente y luego sstirado
hesta la dimeneidn degeada v secado a 121,19 €. La tels tra-
tede en &sts forma tenia el mlomo aspecto, tucto y ceiracter
gus sntes de splicado el trotamicnto, poseysndo excelente
reglstencla al encogldo y 21 arrugado en mojede y en aeco, y
cxcelante resistencla al gecedo. El naterial acusd un velor
HCRA seco (urdimbre - trama) ds 243 compsrado con un valor

de 162 para el testipo (sin trator). De scusrdo con el Ensa~
yo de Cortado AALCC, la tels scusd una refluctancia de 79%
(Clx antes del enseyo), compaiado con 80 » (82 . antes del
OH“DJO) de la t2la sin treta¥s La excelente resistencia cl
levacdo queds demostreda por ¢l hecho de que la tels tratada
en le forma arriba descriptas podris laverse 20 & més veceg
sin gue ascusase ningin camblo materisl en los altos valores

de inarrugabili ad.

LIulbPLO TIT

Rl g

A una solucldn de 4 molesg de forncldenido (300 ml)

(Forimalina) en 22 partes de #¢ido sulfdrico al 505, agregd-

|~'\

s€ 1 mol de acrols de reciente degstilecidn. La mezcla te-

—50—
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nic une normalidad de 0,78, La Semperatura de 1ls mezcla fub

nentenids por debesjo de 35¢ C. dursnte 24 horass. Lo selucidn
fué luego saturada con sulfato de godio y le mezela extral-
da con tter. El &ter fud ge.srado en vaclo dando un 11 uido
fluido claro. ¥l andlisig sl infrarrojo, peso moleculsr, de
prupos funcioncles y la determinscldn de carbono e hicrbdgeno
indiceban que 21 11 wvido contenis une cantidad predominente
del hemi~acetal hidroxi-terminado de la férmula;
OH CH

! !
’HO(CH20)CHQCHQCHD(CH?O)—CHQGHQGHOH

También hsllébanse presentes cantldaedes menores de cada uno
de los sigulentes:
OH
!
HO (CHy0 JGH, CHy CHOH

OH
]

HOGH, CHy CHOHL

nJEMPTO IV

e e ]

Este ejemplo llustra le prepasrscidén de un hemi-
acgtal Hydroxi-terininado de gllceraldehido y formaldenido,
utilizando Aclde sulfiérico como catalizador.

A uns solucibn de 1 mol de formaldehido (formali-
ne) en 20 partes de fcido sulfirico al 50 4, egregbse 160
ml. de una solucidn enhldra conteniendo 1 mol de zlicerslde-
hido. Le mezela tenia una normelidad de slrededor de 0,8. La
temperatura de le mezcla fué mentenida debajo de 35¢ G. Du-~
rente 36 horas. Una solucidn saturads de sulfato de sodio
fué luego agregada pora neutrelizar el icido, extrayéndose

la mezcla con éter., £l &ter fué extraldo en vacid, dendo un

- 3] -
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hemi-acetal hydroxl-terminado, en forma de un 1l{.uido flui-
do clero,

£l citado producto fué eplicado & una tela en la
misme forma que en el fjemple I. El producto resultante acu~-
s6 una resistencla mejorada al arrugzado.
LIEVPLO V
---------- Este ejemplo ilustra la preparacibén de un hemi-ace-
tal que termina en hidréxido, de hidropirén hidrolizado y
formaldehide, emplcando como catelizador Acido sulfdrico.

A una solucidn de 1 mol de formeldehido (formalina)
en 20 pertes de Acido sulfirlico al BO %, sgregdse 100 mol, de
una solucidn contenlendo 1 mol de dihidropirén hidrolizado.
La mezcla tenls una normslidad de alrededor de 1,0. La tempe-
retura de la mezcla fué mantenida debsjo de los 35¢ C. duran-
te 29 horss. Lz soluciédn fué luego saturada con Ne,50,, ex-
trayéndose la mezcla con éter. EL &ter fué separado en vacio,
dando un hemi-acetal que termina en hidréxido en formes de un
1iquido fluido claro.

El citado producto fué aplicado a una tela en la
forma descripba en el Ejemplo I. El producto regultante acu-
a6 propiedades mejoradas de resistencia al arrugado y al en-

cogido.

Bste ejemplo llustra la preparacidn de un heml-ace-
tal jue termlna en un hidroxi del glutareldehido y formaldehi=-
do, empleendo acido sulfdrlco comwo catalizador.

A une solucidn de 1 mol de formaldehido (formalinag)

en 20 partes de 4cldo sulfirico al 504 agregbse 1 mol de glu~

- 32 =
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Le mezcla tenls une normelidsd de 0,4. La temperabura de la

taraldehido acuoso al 254.

mezcla fué meontenida por debzjo de 362 C. durunte 48 horag.
Unz solucidn satursds de sulfato de sodio fué luego agroga=
de para neubresliger el &cldo. exbtrayénlose ls mezcla con
éter. Bl &ter fud separsdo en vaclo dando un hemi-acetal ter-
minado en hidréxido en forma de un 1!l .uldo fluido, claro.

£l citado producto fud aplicado & une tela en la
forma descripta en el sjemplo 1. El producto resultante scu-
s6 una resistencia mejorada al arrugado.

nJESVPLO  VII

. - - — . =

Repitidse el Ejemplo I con la excepcidn de que se
empled hidroxl scriasldehido en vez de acrolefna. Obtuviiron-
se productos cuyos resultados sobre las telgs fueron concor-
dantes.

LJENPLO VIIX

R R e

Repltiéronse los Ljemplos I a VI, con la excep-
cidén de que el écido sulfdrico fué reemplazado por ceds uno
de los sigulentes: fcido Coaférico, 4cido nitrico y umino

foafato de hidrbdgeno. Obtuviéronse resultudos conceorsantes.

ad APLO IX

Este ejemplo ilustra la DTreparacidn de un produecto
de condengacidn de la acroluina y el formaldehido empleando
acido sulffirico como catalizedor, ¥ los resultados excepclo~
nales ju< se lograron utilizando ¢l droducto de condensacldn
como egente de anti-arrugndo pera las tolas de algoddn.

A une suspensidn ce 3,7 moles de formsldehide (pa-
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raformaléchido en 180 partes de fcide sulflrico el 30 [,
agregése 1 mol de acrolcins de recicnte destilscidn, la mez-
cla tenfs une normalided ce slrededor de 0,2 & un pH de alre-
dedor de 1. La temoeraturs sumentd de 14¢ C. & 409 C.- La
mezcla fué enfriada y luego montenids a temperaturs smbien-
te durante 12 horas. La mezcla fué filtrada y el filtrado
clero fué neutralizedo con 6xido de.calclo. El producto fué
luego extraido con &ter o con cloroformo, dando un producto
fluido blanco, no volétil, con un grupo OH libre, acusando
los sigqientes regultados snellticoa: » C = 44,05 » H = 8,2
valor OH 12./100 g. = 0,981: velor de carbonilo = 1,749 12/
100 ge~

5 partes del producto de reaccldn preparado en la
forma cltode fueron combinedas con agua, formando una solu-
cién al § %, ¥ B partes de una solucién acuosa al 50 % de
cloruro de megneslo fueron agregadss como catelizador.

Impregnbése uns tela de algoddn esbampado con la
solucibn arriba descripta, por medio de un rodille triple
"Butterwoerh". Le tcla, luego de ser mojada, scusd una gb-
sorcibn del €0%. La tels impregnada fué luego seczde & 121,1¢
C..durente 5 minutos y curada a 148,9¢ C. durante 5 minutos.
B brodﬁcto terminedo fué luego lavado con una solucidn
de perberato de sodio, enjucgado tres veces con ggua cali=nte
para extraer cualquier rastro de materiales solubles y luego
1lovado @ su dimensidn original y secado a 1&l,1% C,

La tels tratads en lz forma citede tenfa el mismo
aspecto, tacto y ceréeter que entes del tratamliento, acusan-
do excelente registencla al cncogldo y resgistencls al arruga-
do, tznto en mojado como en seco, y una excelente resistencia

el cortado. El moterial zcusbd un vslor MCRA en seco (urdim-

-34-
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bre v trama) ¢ £43, comparado con uno do 162 acugado por el
testigo (sin tretar). De acuerdo con ¢l cnsayo de corbodo,
AATUC, 12 tsla acusd une reflectencia de 79 % (21 % entes

del enscyo), comparade con un valor ae £0ux (82 ,& antes del
engayo) de la telao sin treber,

La excelonte resiastencla gl leovado queds demostra-
da por el hecho de que ls tela tratada en le forme arriba
degscripia podia ger levada mds de 20 veces sin jue acusase
ningln ca:blo materiel eon sus velores de antlarrugsbilidad.

La retencidn de cloro de lo tels quedd demostroda
dge la éiguiente menera: Colocodse tela de ¢lgoddn dursente 10
minutos en una solucidén de higoslorito, cont-nisndo 0,4 %
de cloro, empleando una relaciédn bafio/tela de 30-1 y mante-
niéndolo a 60,0¢ ¢, La tela fué luego laveda sels veces duran=-
te 5 minutos = wn torperatura de I7,8¢ C, y secsda lo nmés
lentcmente posible. Colocdss una planchs con una temperatura
de 204,42 C. sobre lz tela "urente 30 segundos. Lxsmindse
luego 1o t:le pere deteralner el grado de decoloracibn y
degredacidn. Un color oscuro ind%oa un principio de curbonl-
zacidn, debido o la retencién del cloro. Hallbse cue la te-~
1z tratade de scuerdo con el proceso arriba desgcripto, te-
nls substeunclalmente el mismo color -ue cntes del tratamlen-
to, mientras cque una tela siriler, tratada con resina de

urez~formaldehido, scuso uns considerable decoloraclén.

WS LPLO X

Repltibse el trotemiento arribta descripto; con la
sxcepclidn de que el catelizador emplecdo fueron 10 partes

de una solucidn scuosa el 10 ;i de nitrato de cinc. in éste

cas0, le tela ascusd un valor IICRA de 237.

- 35 =
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A une suspensibdn de un wol de formsldehido (para-
fermaldehido) en 150 pertes de Acido sulfirico al 30 %
agregdse 1 mol de acrolelra recién destilecda. Lz tomperstura
aumentd de 212 C. a 44¢ C.= La wegzcla fuéd enfriads, man-
teniéndose le temperatura a la del eirblente durante 12 ho-
ras por medlo de refrigerccidén. La mezcle 1ué neutralizeda
con hidrdxido de sodio y luego filtreda.

El citado producto, sin efectuarse extraccidn al-
suna como en los anterlores ejemplos, fué combinado con ague
formando una solucidn con 2 » de gbdlidos. 3 por clento de
una soluclén acuosa de dicloruro de magnesio sl 80 fué
agregeda, ¥y la mezcls combinada fué utilizada pars remojer
tels de algoddn como en el anterior ejemplo. Ta tela im-
prognada fué luego sscada o 121,1¢ C. durante & minutos ¥y
curads a 148,92 C. durante 5 minutos.- El producto termina-
do fué lavado con perborato de sodio y enjuegado como en
¢l anterior ejemplo. La tels trateda en ésta forma tenia
el mismo aspecto y tacto juc antes del tratamlento, pero
acusd excelentes propiedades de antiarrugabilidad y de resis-
téncla al encogido, tento en mojsdo como en seco. &l mesterial
acugbd una recuperacién al arrugamlento, en seco, de 250 ( ur-
dimbre :- trama) y retuve el 76 ¥ de la fuerza orlginal. El
ensayo de cortado acusbd un volor de 79 5 de reflectancia (81%
sntes del ensayo), en comparacldén con €0 4 (82 % antes del en-
sayo), acusado por el testigo.

El proceso arriba citado fué repetido utilizendo so-
luclionss con 4, 5, 6, 8, 9 ¥y 10 » de sblidos, arrojsndo resul-

tados concordantes.

-~ 36 -
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A une suspensidn de 1 mol de formaldehido (formeli-
na) en 150 partes de 4dcldo sulffirico al 30 ., agregironse 2
moles de acroleina recién destileda (normslidad alrecdedor de
0,8 & pH alrededor de 1). La temperatura aumentd & 35% Ce., man=
teniéndosela a la del ambiente durante 14 horas por medlo de
la refrigeracién. Ls mezela fué filtraeda y el flltrado claro
fué neutralizado conckido de calclo.~ EL producto fué luego
extreldo con é&ter y cloroformo, dando un producto blanco,
fluido,. no volatil, soluble en agua, gue posela un grupo OH
libre y las slguientes cifras apa,liticaa: H C =82,7 % H=
27,8; valor OH = 0,46 12./100 k.; valor de carbonilo = 0,82
12./100 g.-

5 partes del producto de reaccidn preparado en la
forma arriba citada fuweron combinsdas con sgua, formendo una
solucidén al 5 4, ¥ 10 partes de una solucidn acuosa de nitra-
to de cine al 10j%, Tué agrecada como cstalizador.,

Mojbse tela de algodén blanquesda, estempada, con
la citada solucidn como en el Ejemplo X, secéndose luego la
tela impregnada, curindose y lavandose como en el LEjemplo IX.

.~ La tela tratada en la forma citeds tenia el mismo
aspecto, tacto y cardcter que antes de haber sido trotada,
acusando excelente reaistenclia al encogido y arrugado, como
asl tambien excelente resistencia al cortado. El material
acusé un valor MCRA de 244, en comperacidén con un velor de
162 acusado por el testlgo. La tela trateda también scusd
propledades de retencidn de cloro, como pudo evidenciszrse
por los resultados del ensayo degecripto en el Ejemplo IX.

e e a0 o = o

Obtuviéronse resultados similares a los del Ejem=

- 37 -
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plo %II reemplezando en el bafio el nitreto do cine utilizedo

fabe
A

on el Ljemplo XII por cade uno de los sipulentes cabtallizacdo-
res: cloruroc de magneslo, fluoborato de cine, perclorato ds
meghesio y culfato de magnesio.

LJEFPLO XTIV

— e e e o

A una suspensién de 1 mol de formaldehido (forma-
1ina) en 150 partes de &cido sulffirico 21 30 ;5 agreghronse
2 moles de acroleina recisntemente destilada. La Gemperatura
subid a 38¢ C. mantenifndossls a la del ambiente dur=nte
16 horas por medio de la refrigeracibén. La mezcla fué luego
neutralizade con hidrbézido de godlo y filtrada.

Fl citado producto, sin ser extraldo coro on el
Ljerplo srribe citadb, fud combinado con =zgua formendo ung
solucidn con 2 5 ds sblidos. 5 /5 de una solucidn acuoss de
nitroto de cine al 10 5 fué lusgo agrsgado como cztalizador.
Mojdse tela de algoddn blanquesda, estampada, con la citada
solucidén como =n el ejemplo IX, secando, curando y lavando
1a tela impregnada come en el cltado ejemplo. La tela trabta~
da acusbd una recuperecidn al arrugado, en seco, de 260 (ur =
dimbre + - trama). El ensayo de cortado acusd 78 ;» de reflec-
tagcia (81 % antes del ensayo), compzrado con €0 % (€2 » an-
tesg del ensayo), acusado por el testigo.

Obtuviéronse resultzdos concordantes al aplicarse

el cltado proceso, empleando como catalizgdor dicloruro de
magneslo. En éste ceso el producto acusd una resistencla al

arrugado de 240, reteniendo el 80 4 de la fuerza original.
ETENPLO XV

- an - - -

A une suspensldn de 4 moles de formaldehido en

- 38 -
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150 partes de Acido sulférico al 50 %, agregbse 1 mol de
acroleina. La temperatura sumentd a 40¢ C. manteniéndosela a
ese nivel por medio de refrigeracidn, dursnte alrededor de
18 horas. La mezcla fué filtrads y el filtrado claro fué
neutralizado con hidréxido de sodio y saturado con Na,SO,.
El producto fué filtrado y extraldo con éter, secado y lava-
do, dando un jarabe soluble en agua, de color blanco ¥y no
volédtil, con un grupo OH libre.

10 partes del producto de reaccibdn preparado en
la forma citada, fueron combinadas con agua, formendo una
solucidn al 10 %, agregandose como catalizador 5 partes de
fluoborato de cinc.

Mojése con la citada solucién une tela de algoddén
blanqueada y estampada, en la forma descripta en el Ejemplo
IX, sechndo luego la tela impregnada, curéndola y lavandola
como en el Ejemplo IX.

La tela tratada en la forma citada acusd el mlsmo
aspecto, tacto y caracter que antes de haber sldo trateada,
al igual que una buena resigtencia al encoglido y al arruga-

dO *

EJEMPLO XVI

Una solucldn con 54 del producto de condensacidn
preparado como en el Ejemplo IX, contenlendo como catallza-
dor 5 % de nitrato de cinc fué utilizeda paras lmpregnar te-
las de gabardina de raybén. La tela impregnada fué secada a
60¢ C. y curada a 148,99 C. durante 5 minutos. La tela de
rayén as! tratada acusd suavidad, mejorada resistencl, al
arrugado, buena resistencla al lavado y excelente reslsten-

cia al encogldo.
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Este Ejemplo ilustra el empleo del producto de

ZJEMPLO XVII

condensacidn llustrado en el Ejemplo XII, para el tratamien-
to de telas de lana, a fin de impartirles resistencla al enco-
gido.

Una solucidn de 5 % del progucto de condensacidn
preparado como en el Ejemplo XII, conteniendo como catallzador
5 % de cloruro de magnesioc, fué utilizada pera impregnar un
tejido de lana, utilizando un rodillo triple. La tela im-
pregnada fué secada a 602 C. y curada durante 15 minutos a
1602 C, La telg de lana asi tratada acusd lzusl aspecto que

antes de haber sido tratada, buena fuerza y resistsncla mejo-

rada al encogildo.

SJENPLO XVIII

e - - —— - -

Este Ejemplo ilustra el empleo del producto de
condensacidn citado en el Ejemplo IX para el tratamiento del
pepel.

Trozos de papel madera, sin blanquear, frueron tra-
tados con una solucidn al 10 % del producto de condensacidn
preparado como en el Ejemplo IX, conteniendo como catallza~
dor 5 % de nitrato de cinc. Lecs pereles fueron lmpregnados
por medio de los rodillos citados en el Ejemplo IX. Los peape-
les tratados fueron secados y calentados durante 5 minutos
a 148,92 C. Los papeles resultantes acusaron el mismo tacto
v apariencla jue antes del tratamlento, una excelente elagti-
cidad, buena resistencia al doblado, buena absorbencila y ele-
vadas fuerzas tenslibles y reslstencia a reventarse, en mojado

EJEMPLO XIX

- - v - - -

Este Ejemplo ilustra el empleo del producto de
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condenssclion pera tratar

Iulpe ain blenguesr de papel madera fué mezclada
en una nmezeledora en lg forma usunl, convirtidéndols en ung
sugnensidén acuosa sl 6 . Una parte de 1s soluecidn acuosa
del producto de condensmeidn citedo en el Ejemplo IX, cente~
niendo 5 ,, de nltrato de cinc, fué agregado & la suspension
de pulpa de papel, o fin de formar uns solucidn con un 3 3
de resina, basado sobre el peso de la pulpa. ssba suspen-
sidn fué luego convertids en plenchas de papel, secéndolas
durente unos pocos minutos a 60¢ C. La plancha seca fué lue-go
£0 celshtaeda cdurante 5 minutos 2 1482,9¢ C., La plancha resul-
tente perecla ser pspel normel, pero acusd buena eslasticidad,
bueng resistencla sl doblado, buena adsorbencia y buena fuer-
za, en mojJado.

Logréronse resultados concordentes reemplazando
el catalizador de nltreto de cinc por csda uno de losg sigulen-
tes: cloruro de magneslo, fluoborato de cine, perclorato de
magnesio y sulfato de cince

SJENEFLO XX .

" - o -

Pedazos de cuero deghldratado con acetona, e
coﬁstituian alrededor de 15 pyrtes, fueron colecados en una
solucidn al 5 ¥ del producto de condensacibdn preparado de
acuerdo con el mjemplo IX, utilizéndose nitrato de cinc co-
mo agente de curesdo. £l cuero que se hallaba en contacto
con &sta solucién fué agitado suavemente a temperaturas am-
biente. EL cuero fué luego secado de la golucilén, secado y
calentado a fin de curar el producto de condengacibén. £l cue-
ro acusd buena resistencia a 1la accldn de los fcidos y alca-

113;"'
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EJEFPLO XXI

A una suspensidn de 1 wmol de formaldehido (forme-
l1ina) en 150 partes de dcide sulfirico al 30 4, sgregdse 1 mol
de eldol (2~hidroxibutiraldehldo). La temperatura sumentd
hesta alrededor de 40¢ C. Ls mezcla fué enfriada ¥ mantenida
e la temperatura smblente durante 12 horas por medio de la
refrigeraclén. La mezcla fué neutralizada con 6xido de cal~-
clo y el producto fué filtrado.

La citada solucidn que contenia el producto de
condensacibén del formaldehido y del 2-hidroxibutiraldehido,
fué luego aplicado a tels de algoddn, blanca, como en el
Ejemplo XI. Obtuviéronse resultados concordantes.

EJEVPLO XAIXI
_-—~~‘~-“-‘-; una suspensidén de 1 mol de glubtaraldehldo en
150 partes de écido sulfirico al 30 %, agregbse 1 mol de
gcroleinn rcelentemente destilada. La temperaturs aumentd a
slrededor de 30% C., enfriindose luego la mezela hasta la
temperaturs ambicnte, manteniénQosela a &se nivel dursante
alrededor de 16 horas. La mezcla resultante fué luego neu=
tralizada con 6xido de calcio, filtrindose el producto.

La citada solucibén que contenig el producto de la
condensacidn del glutaraldehido y de la acroleina fué luego
eplicada a una tels de algodon blanca, como en el Ejemplo

XI. Obtuvlieronss resultados concordantes.

BEJEMPLO  XKIII

A una suspensidn de 1 mol de formaldehido (formeli-
na) en 150 partes de acldo sulfirico al 30 %, agregdse 1 mol
de 3-aminopropionaldehido. La temperatura aumentd a alrede~-

dor de 502 C., enfriidndose la mezcla a la temperatura amblen-
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te, manteniéndoels g ésec nivel durante 12 horas. La mezcia re-
sultante fué luego nsutrslizads ¥y filtrada.

Le citods soluclidn que contenla el producto de la
condensacidn del formsldehido v del 3-sminopropionaldehido,
fué luego splicedo = tela de slgoddn blenca, como en el Bjem=~
pPlo XI. Los resultados obtenidos fueron concordsntes.

Obtiénense productos de condensacidn afines, reem-
Plazando el 3-sminopropvionsldshido por cantidades moleres
iguales de cade uno de los sligulentes:
2=aminobutiraldehido, 3-mercaptobutirsldehido, 3-mercaptopen-
tenal y crotonaldehido.

Esta solicitud, e corresponde & la presentada en
%.U.A. 21 24 de Julio de 1959, bajo el N¢ €29211 y 22 de Ene-
ro de 1960, H¢ 3988, se zcosze a los beneficlosg dsl articulo

£l del vigente EBstatuto sobre Propledad Industricl.

NOTa A

Los puntos de invencidn propis y nueve jue se
presentan para que sesn objeto de éata Petente de Invencidn
en Bspaia, por ViIWIE eflos, son los sigulentes:

1.- DProceso para prepzrar uno 0 mas NUSVOg COn-
pucsbos para ser emplcados en el tretemlento de materlisles
fibrozos, ccracierlizado porjue un zldehido jue tiene ligado

1L
2l &Atomo dc carbono alfa o bats respecto el grupo ~-C=0,
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20

30

un grupo funcionecl juwe contisne ya gean oxlgeno, nitrdgeno

o zoufre o que tiene una ligedurs no czbursds de ccrbono con

cuzlcuiera de dichos étomos elfa o besta ¥, un agldehido disimi-
"

lar que contlene al ~C=C cemo ftnleco grupo reactivo, son he-

chos reaccionar brjo condiclones fcidess.

2+~ FProceno ¢e acucydo con le relvindiceclén 1,
caracterizado porque el :lidchido definldo bajo (1) es un micu-
bro del gruso que consiste de plutsreldehido, hidroxiadipal-
dehlcio, succlnesléehlido y de aldenldos que tienen ligado a un

H
Atomo de cerbono alfa o bota con relaclén ol grupo ~C=0, un
grupo OH, =HHR (donde R es un grupo zl.juilo), ~NHRy, 7 30U, o©
una ligadura alifitica de cerbono a carbono no satursda.

3e= Proceso de scusrdo con lg reivindicacidn 1 6 2,
caracterizgzdo porgue el eldehido definido bajo (1) es un al-
dehido =1fa o beta, etilénicamente no saturado.

4.~ Proceso @5 asuerdo con la relvindicacidn 3,
caracterlzsdo porque el oldehido alfe o beta, etilénicemen=-
te no satursdo, es acroleina.

S.- Proceso de gzcuerdo con cualesoulera de las
reivinclcnclones 1 a 4, caracterlizado porque el aldehido di-
siidller es formeldehildo.

. 6.- Proceso de acuerdo con cualesqulers de las
relvindicacliones 1 a 5, cerscterizado poroue la acroleina
es hecha reaccionar con formsldehido en una relgcidn molar
de 8:1 p 1:8, preferibvlsemente, de 4:1 g 1:4,

7.~ Proceso de acuerdo con la reivindicacibn
6, caracterlzado porque ls relacidn molar es entre 1:1 & 1:2.

8.- Proceso de acuerdo con la relvindicacién

1 & 2, caracterizado porque el aldehido de (1) es monoal-

dehido hidroxi substituido.

- 44 -



10

15

20

20

259814 B

9,- Proceso de acuerdo con cualegsguicra de
lag relvindicacliones 1 a 8, carscterizado porque la reac=
cldn es llcveda s cabo en presencia de uno o méas materia-
les que contienen OH, seleccilonados del grupo que consis-
te de agua y alcoholes.

10.~ Procego de acuerdo con cuazlesguiecrg de
las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porcue la regc-
clén es llevada & cabo en un medio lijuldo, preferentemen-
te un medio acuosos

11.~ Proceso de gcuerdo con cuales uiera de
las reivindiceclones 1 o 10, cerascterizado porque la reac-~
clon eg lleveda s cebo a una temperatura de 02C. a 80¢ C.

12.~ Proceso de acuerdo con la reilvindicacidn
11, ceracterlizado porque ls temperatura es entre 102 C. ¥
50¢ G,

13.- Proceso de acuerdo con cualesqulers de
las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque la reac-
¢cidn es llevada a cabo en un medio que tiene un pH entre
0,5 y 6.

14.- Proceso de scuerdo con le reivindicacidn
13, caracterizado porque el medic de reacclibébn tlene un pH
entre 0,5 3y 3»

15.- Proceso de acuerdo con cualesquiers de
las relvindicaclones 1 a 14, caracterlzado porque la reac=-
cibn esg lleveda a csbo en presencie de fcido sulférico.

16.~- Proceso para preparar nuevos compuestos
convenientes pars ser usados pera ¢l tratamiento de mate-
rleles fibrosos, caracterizado pordue se prepara uns com=
poslcidn que comprende uno o més de los compuestos prepa=

rados por un proceso de acucrdo con cualqulera de los pun-



10

15

20

25

30

tos anteriores.

17.- Procesgo pars el tratamiento de material fl-
broso a fin de mejorar sus propiedades, caracterizado por-
que el matepial fibroso es tratado con uno o mas compuestos
preparados por medio de un proceso de acuerdo con cualesqule-
ra de las relvindicaciones 1 a 15.

18.- Un proceso de ascuerdo con la reivindicaclédn
17, carscterizado porque el tratamiento esg efectuado por me=-
dlo de 1la impregnacidn con un medio acuoso jue contliene un
catalizador Acido, seguldo de calenbamiento para lograr el
curado.

19.- Proceso de acuerdo con la reivindicacién
17 6 18, caracterizado porque les telas elsgboradas con fibras
textiles son tratadas, a fin de impartirles reslstencia al
arrugado y al encogldo, por medio de impregnacidn, con un me-
dio acuoso que contlene un catallzasdor acido, calentandolas
seguldamente para lograr el curado.

20.- Proceso de acuerdo con le reivindicacidn

19, caracterizado porque la tela textll es un material celu-
lésico.

o91.- Proceso de acuerdo con la reivindicacién
19, caracterlzado porque la tela textll, es una tela de lana.

22.~ Proceso ds ascuerdo con la relvindicgeldn
19, caracterlzado porque la tela textll es una tela de raybn.

23.~ Proceso de acuerdo con la reivindicacidén
19, caracterizado porque la tela textil es una tela de al-
goddbn.

24 .- Proceso de acuerdo con la reivindicacidén

17 & 18, caracterizado porque el materigl fibroso a ser tra-

tado e€s cuero.
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25e~ Proceso de zcusrdo con la reilvindicacidn

ry 2 3 L] b | v 3 S o -
17 6 10, coerapcter!zado porque el wstarial fibroso & ser trr-

26.~ Proceso de scuerdo con cualaezyulcera de los
reivindicacioneg 17 a 28, carscterlizedo porque el cetallizador
tcido es un cetelizedor de uns sal metéllca.

27 .~ Proceso de geucrdo con la raivindicacidn
26y carsccterizado porque Lz sal metdlica es un nitrato de

metal pesado.

28.- Proceso de acuerdo con la reivindicaclén

~
(J

26, curacterizedo porque le sel metélica es nitrsto de cinc.

29.~ Froceso de gcuerde con la relvindicgeidn 26,
caracterizado porque la sel metfllica es una sal de magnesio.

30.- Proceso e gcuerdo con cuslesculors de
lag reivindicaciones 18 a 29, cerscterizado poriue ¢l cura-
do es efsctuado a unae temperatura dentro del margen de los
100 - 200¢ G., preferentemente entre 100 - 150¢ C.

31 .,~ Frocesc pera ls fabrlcecidn de articulos
formados, carscterizado porque en dichs fabricacidn utili-
zase un proceso de acuerdo con cualesquiera de las reivin-
dicaciones 17 a 30.

‘ 50.~ PROCESO PARA LA FHLFARACION DE HuliI-ACETA-
LEs JUa COWLIudal OXIDRILO.
Tgl 7 como se ha descrito en la lemoris que snte-

cede y con los fines que se han espscificado.
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baba Memorla consta de cuarenta y ocho hojes es-~

critas nor uns sols de asug caras.
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