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MELICRIA DESCRIPTIVA

. o
Lia presente memoria se réé&eré, tdl coro indgica
su enunciado, a unas nsjoras en 1los procedimientos de

fabricacidn de cadenas de 8lambre, = = = = =~ = = — o .

Para usos domésiicos e indusiriales, en los que
se requieren pequeiios esfuerzos de traccidn, se emplean
cadenas de alembre, tal cowo por ejemplo las utilizedas
para cortinas que lmpiden la penetracidn de insectos Yy
facilitar en camblo la ventilacibn y paso de personas.
De entre ellas cabe indicar, por su eficacia y agradable
aspecto las constituidas a base de eslabones de alaubre

corradas por torcido de SuS remas, = - « = - = - - - -

Los vrocedimientos de fabricacidn de tejes cade-
nas actualmente conocidos, presentan caracteristicas
de suma complejidad que originan un precio del producto

superior al deseables = ~ = = = = = = w = w4 L L. - -

Por la razbn expuesta en el pirrafo anterior, y
para reducir al minimo el peso de las cadenas metélicas
de eslabones trenzados, a fin de no precisar robustos
medios de suSpensién; ge han introducido con satisfac~
torios resultedos las mejoraes que constituyen el onjeto

de la presente Patentes — = = = = = = = w = - L L L

Esencialmente se caracterizan porque de acuerdo
con dichas mejoras la febricacibn de cadae eslabbn, asi
como su articulacidn con el anterior, se lleva a cabo
en laes sigulentes fases! introduccidn del alambre meté~
licoy que preferentemente Serd de aluminio dado su re=

ducido peso especifico, en el ojal posterior del esla-
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bbén anterior nornalmente el plano de dicho ojal; seccio=
naniento del alambre a la loungitud requeridas dovlado de
dicho slembre en una U de ramales desiguales segin un
pleno normel al ojal superior del eslabdn anterior; do-
blado del ramal corto, menteniendo su forma rectilines,
en el plano formado por ambos ramales, hasta llevar a
coincidencia su extremo con el otro ramal; doblado del
ramal largo sobre si mismo, y hacia el lado del corto,
hasta llevar a coincidencia congigo mismo su extremo,
resultando un ojal de dimensiones iguaeles al de la ope=-
racibn anterior, de los que se superponen sus ramales

no alineados; giro de un ojal con respecto al otro for-
méndose el torcido mituo y finalmente desplazamiento

del eslabbn formado, una magnitud igual a sw longitud,
para facilitar la introducceibn del alambre del eslablén

sigulente, pars ¢l que se repetirén las operaciones indie

Cadasoun ————— Mo Wm m YW e em em mm mm e be G W MW em A e me

Ta introduccidn del alambre en el eslabdn ante-
rior se prevé reslizade meéiante un mecanismo de arras—
que en el movimiento de avance, & la par que Oprime el
glambre contre la superficle de apoyo y deslizamiento,
le arrastra por medio de una ufla articulada, cuys bascu=-
lacibn y liberacién del alambre s6lo se produce en ol

movimiento ds retroceso, — = ~ - = = el N

Una vez realizeds la introduccién del alembre en
el eglabbn aenterior, es spoyado exteriormente sl mece-
nismo de arrastre para proceder a su seccionamiento, lo

cual se lleva a cabo por medio del descenso de una
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cuchille, previa inmovilizacidén del alembre contra la su-

perficie de apoyo por un pisén elésticamente presionado.

Seguidamente un macho presiona el alambre en la
zona entorno a su contacto con el eslabdn anterior, en
le cual dicho alawbre no estd apoyado, efectuando su
descenso entre dos superficies paralelas que actian a2
modo de matriz forméndose entre ellas una U de ramales
desiguales, tal como ya se ha explicedo anteriormente,
cuyos ramales quedan parcialmente situados entre dichas

superficies y lag correspondientes del machos ~ = = = -

Una vez formada la U de ramales paralelos y desi-
enales, se prevé el doblado del ramal corto alrededor de
su unién con ¢l largo, menteniendo su Fforma rectilines,
hagta llevar a coincidencia su extremo con el ramal largo,
por medio de un juego de mandibulas, de las que une de
ellas permanece inmévil une vez ha entrado en contacto
con el ramal largo, prosiguiendo le otra su movimiento
de aproximacibn hasta slcanzer la coincidencia de ambos

I‘amaleﬁo """"" b . em cm em M W e em e em  em

Como Operacién consecutiva de la anterior se prevé
le formacldn con el ramel largo de un ojal de simileres
caracteristions &l formado, por medio del desplazemiento
exial de dos rodillos de ejes paralelos y normeles al
plano de la U deformada en la operacibn anterior, de ma-
nera que entre ellos quede elojado dicho famal largo en
el punto aproximado en que debe procederse a su doblado,

el cual se lleva a cabo por la rotacibén del rodillo exw
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terior a la U alrededor del centro del otro gue perma=~
nece inmévil, hasta conseguir la coincidencia del ex-

tremo del ramal largo consigo mismoe = = - = = — = ~

Después de las operaciones explicadas para la
formacibn total del eslabén basgta proceder a su tor-
cido, el cual se 1leva a cabo mediante la opresibn del
ojal inferior entre unas mandibulas de desplazamiento
normal a su plano, previo sbandono de las de doblado,
retirdndose seguidamente los rodillos de doblado del
ojal sunerior, que entonces es sujetado por otro juego
de mandibulas también de desplazamiento normal a su
plano, realizéndose a continuacibn el giro relativo

de ambos juegos de mandimlas alrededor de su eje co-

Pinalmente, y para facilitar la introduccidn del
alambre para la fabricacién del eslabbn siguiente, se
prevé que el formado mea desplazado una megnitud corres-—
pondiente a su longitud por medio de las mandibulas del
ojel superior, previa liberacién del inferior gque queda

alojado entre las superficies matricese — = = = = = - ~

Con cardcter potestativo se ha previsto que & fin
de evitar la corrosidn por los agentes atnosféricos se
proceda, una vez llevada a cabo lag fgbricacidén de la

cadena de aluminio en la forma expuestay; a su anodizado,.

Para facilitar la comprensidn de cusnto se ha ex-
puesto seguidamente se hace referencia a las léminas de

dibujo que se adjuntan a esta memoria, las cuales, dado
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su £in totalmente ilustrativo, deben ser consideradas

coro desprovistas de todo cardeter limitativo respecto
gl alcance de la proteccidn legel que se solicita, En

108 AibUj08: = = = = = = = & . . e - - - - - - -

Tigura 1, renresenta esquemfticauente la onera-
¢ibn de introduccibdn del alanbre en el eslebbn ante~

rioro TR e s S e BB e R MW AN S mm e M e e R Sm e e -~ a8 e

Figura 2, representa la operacidn de seccionamien-

to del alambree = = = = = = - = = = = = = - -~ = - - -~

Figuras 3 y 4 representan una fase intermedia y
la fage final del doblado del alambre en una U de ra-

nales desizuglese = = ~ = = = = =« - - - == -

Plgura 5, reprezeata la formacidn del ojal in-

felmioro—...._‘ _____ - e G W w W R e A e e W e ee e e

Tigura 6, reprocenta, una vez formado el ojel in-
ferior, la fase de introduccidn del raual luarzo entre

log 1r0dillos de dOU1AG0, = = = = = = = - - - - - - -

fgure T, reprecente le fase de formacidn del

Ojalsuperio;r'.--—------—------------—-

Figuras 8 y 9, representan una vista frontal y
latorel Ge la sujecibn de los ojales inferior y superior

Por sendog juegos de mondfbulaSe = = = = = = m = - -
&

Tigura 10, repreceuta la fase de torcido mituo

de ambos remgleSe = = = = = = = = = ~ - - -

Figara 11, reprecenta una viste frontal del esla-



140

145

150

155

160

-t
.

3
:: [73

Y

L4

7 | ST , ;;)
J

o~y “ y 2

L

)
-

3
— "y

bén ya foruado, en la fase de desplazexmiento longitudinel

pPOr parte de las menditulas del ojal superiore = — -~ ~ - =

Pigure 12, representa un esquena de la disposicibn
relctiva de los Srganos ejecutores de las operacioues

descriw:;as, mr mw e me e e ma em wm e mm e o e v em en e e e -

Plguras 13 y 14,representan respectivameute, vistas
en pleata por enciue de las mendibulas de formacidn del
ojal inferior y de les de sujecibn de dicho ojal pera el
toreido, que asluniemo constituyen las superficies matri=

Ce2 para el dovledo ann Up = = = = = = = = e e

En dichceg figuras el mecaniswo de arrastre ge ha
represontado por (i); el pisbn por (2), la cuchilla por
(3)y les mendfiulas del ojal inferior para el torcido
por (4), el macho para doblado en U por (5), las nandi-
bules pera formocidn del ojal inferior por (6), el juego
de rodillog para formacibn del ojal superior por (7) y

les mandibules del ojal suverior para el %torcido por (8).

Bl mecanismo de arrastre (1) estd conctituido por
une corredera (9), accionzde por une palance (10) cons-
tanterente apoyada gobre el camino de rodadura (11).
Dicha corredera (9) estd provista de una ufle (12) arti-
culade en una sola direccibén tal como puede apreciarse

en figure 2, que eg la que produce el arrastre del slan-

blneo”—.-—nn.--»u-..—.u—-u«m-‘_p.mu--.._.........

El pisén (2) y la cuchilla (3) estén accionsdos

por une leve (13) que actia rigidemente sobre la cuchilla
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(3) pero elésticamente sobre el pisdn (2) por medio del
resorte de coumpreeién (14), siendo arrastrsdo dicho pi
sén (2) en el movimlento de elevacibn por medio de un

vstego interior (15)e = = = = = = w0 L oo o oo

Tas mandibulas (4) para el ojal inferior estén
constituidas por dos cuchillas (16) y (17), macho la
prinera y hembra la segunda, que asinisue setlian cowo
matriz pere la formecifn de la U, tel como puede apre-
clarge en figuras 2 y 3, wediante la introduccidn del
macho (5) en la renure (18), dimensionads esimismo pere

el alojamiento del machc (19)e = = = = = = o = = = = -

Las mandibulas (6) para formacibn del ojal infe-
rior estén articuladas entre si & menera de tijera y ac-

cionadas por medio de una cufla (20), = = = = = = = = =

Log rodillos (7) pera foruacién del ojal superior
estén montados sobre un disco (21), en cuyo eje geomb~
trico y de giro estd situado uno de dichos rodillos (7)

que permanecerd innévil durante la fage de doblado,

Finalmente, las mandf{mulas (8) para el ojel supe-
rior estén constituidas por una plurelided de cuchillas
dispuestas entre sl a manera de un cono morse, que asl-
mismo es suscentibde de poseer un movimiento de avance
para la fase final de desplagzamiento del eslabbdn por

medio de la leva (22)s = = = = = = = =~ = = = = = - = =

En ¢l ejemplo expuesto el orden de operaclones y

de accionamiento de los distintos brganos enurierados
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gerfa el siguiente: estando el pisbn (2), la cuchil

(3) y todos los juegos de mandibulas en posicibn no
operative, el mecanigmo de arrastre (1) efectlia la
introduccibn del slambre en el ojal superior del es—
labbn enterior (23), t2l como ge indice en figura 1o
Desciende ol pisbn (2) conjuntamente con la cuchilla
(3)y hasta que el primero (2) oprime el aleubre contre
la superficie de apoyo (24), continuando el descenso

de la cuchilla (3) hasta efectuar el seccionamiento del
glambre e iniciarge el retroceso del mecanismo de arrag-

tres (1), tel como puede epreciarse en figura 2, - = = -

A contimuacibn el macho (5) bagcula hasta formar
una U de rameles desigueles con ¢l a@lambre, actuendo co-
mo matriz la ramirs (18), y actuando seguidanente las
mendibulas (6) por la accibn que sobre ellas ejerce la
cufia (20), produciendo su cilerre, ¥y, & continuacién,
una vez formedo el ojel inferior, su separaciln, en
cuyo momento se inicia la ?ntrOduccién del macho (19)
en la ranura (18) para sujecién de dicho ojal, Simul-
téneamente a ello gse efectlia el desplazemiento axial de
los rodillos (7) quedando situado entre ambos el ramel

largo de 1a U = = = = = = w0 = o o e m e = e -

A continuacibn el disco (21) sufre una rotacidn
g0bre su ejey y como consecuencie de ello los rodillos
(7)y (ver fig. 6) efectiion el doblado del ramsl largo
para formacidn del ojal superior, una vez efectuado 1o
cugl inician su retroceso, y en su lugar efectfia la

sujecién de dicho ojel las mendibulas (8), que segui~-
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damente sufren una rotacidén que es la que origina el

F07CLA0, = = = = = ™ . e o e o= — -

Pinelwente se produce la separacién del macho
(19) de la ranura (18) pere permitir el desplazamiento
del eslabén formado por parte de las mandibulas (8),
a fin de iniciar un muievo cicleo de operaciones paraé el

eslabbn siguientes = = = = = = = = = === = = = — = =

Como operacidn potestative de acabado, se lle-
vérd o cabo un anodizado, cusndo se trate de aluminio,
0 una deposicidn electrolitica de cromo, niquel, cadmio,

etcoy, 91 se trata de 0tros metalese = = = ~ = ~ = = =

Todos los Organos descritos irén accionados por
varios sistemas de levas no representados en las figuras

por no ser éste el objeto de este Patentes = = ~ - - - =~

Habiendo deserito suficienteuente las carscteristi-
cag, ventajas y modo de realizacién del procedimiento pe=
ra fabricacidn de caedenes de alambre, que constituye el
objeto de la vresente Patente de Introduccibn, debe ha-
cerse constar, en resumen, que en las mismas podrén in-
troducirse cuantes variantes de detalle la experiencia
¥ la préctica puedan aconsejar en todas aquellas cues-
tiones mccesorias que no afecten a su esencialidad, que
eg la que se concreta en la primera de las reivindicecio-
nes que siguen, ya sea considerada aisladamente ya sea
congiderada junto con otra o varias de las restantes rei-
vindicaciones en todas sus cowbingciones técnicemente

pOSibleSo T e - e wm e e e e e e e e Am e
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafla
¥y todos sus territorios y plazas de soberenia, las

aiguientes:

REIVINDICACIONES

1o~ ligjorag en log procedimientos de fabricacidn
de cadenas de alambre, caracterizadas porque de acuerdo
con ellas la fabricacidn de cada eslabbn y su articula-
cién con el anterior y posterior se lleva a cabo en las
siguientes fases: introduccibn del alambre metélico, pre-
ferentemente aluminio, en el ojal posterior del eslabbn
anterior, normalmente al plano de dicho ojal; secciona-
miento del 2lambre a la Llongitud requerida; doblado de
dicho glambre en una U de rvemas desizueles segin un plano
normel gl ojal superior del eslabdn anterior; doblado
del remel corto, menteniendo su forme rectilinea, en el
plano formado por ambos, hesta llevar su extremo & coin-
cidencia con el otro ramali doblado del ramsl largo sobre
81 wmismo y hacia el lado del més corto en el pleno de ls
U, hasta llevar su extrewo a coincidencia con si mismo,
resultando un ojagl de diweusiones ignales el de la ope-
racidn anterior y superponiéndose sus remeles no alines~
dog; giro de un ojal con respecto ol otro forméndose el
torcido mituo y fineluente, desplazamiento del eslabbn

formado una megnitud igual a su longitude = = = = = - =

2+~ Mejores en los procedimientos de febricacidn
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de cadenas de alambre, seghn le reivindicacibn privieray
caracterizadas porque la introduccién del elambre metém
lico, preferentsmente de aluminlo, en el ojel posterior
del eslebdn anterior se lleva & cabo mediante un meca—
nismo de arrastre que en el movimiento de avance, a la
par que oprime el alambre contra lae superficie de apoyo,
le arrastra por medio de una ufla arficulada cuya bag-
culacibn, y liberacibn del alambre se produce en el mo-

viniento de retroceste ~ = = = = = = - - o 00w o -

3o~ Mejoraos en 1los procedinientos de fabricacibn
de cadenas de alambre, segin las reivindicsciones znte—
riorss, caracterizadas porgue el seccionzauiento del
elembre a la longitud requerida se lleva a cavo une
vez realizada su introduccién en el eslabdn anteriov,
7 epoyado exterloruente el mecaniemo de arrasire, por
nedio del descenso de una cuchilla, previs innovilizg-

cién del alawmbre sobre la superficie de apoyo por un

4o- Mejoras en los procedinientos de fabricacidn
de cadenas de alambre, segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizadas poryus el dobledo del slambre
en una U de remales desiguales se lleva g cabo por la
accibn de un macho cuyo extremo inferior presiona el
alambre entorno a su contacto con el eslabbn anterior,
efectuando su descenso entre dos suverficies paralelas
que actian a modo de matriz, quedando parcisluente
situados los rameles de la U entre ellas y las corres—

nondieytes del machle = = = = = ~ = = = - ~ - - = -
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5o~ Mejoras en log procedinientos de fabricacién

de cadenas de aleubre, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizadas porgue encontrdndose la U suje-
ta entre las superficies matriz, el doblado del ramal
corto alrededor de la unibn entre ambos rauales hasta
llevar a coincidencia su extremo con el ramal laorgo, se
lleva a cabo por medio de un juego de mendibulas de las
que una de ellas permanece inmévil una vez ha entrado
en contacto con el ramal largo, ¥y la otra sigue presio-

nando hasta alcanzar la citada coincidencife = = « -~ -

Ge~ Mejorzs en log procedimientos de fabricacién
de cadenas de alaumbre, sexin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizadas vorque pernancciendo la U defor—
mada sujeta entre las mandibulas que han llevado a coin-
cidencia embos rameles, el doblado sobre gl miswo del
uéds largo se lleve a cabo mediante el desplazamiento
axial de dos rodillos de ejes paralelos y normaeles al
plano de la U, de manera que entre ellos quede alojado
dicho ramel en el punto ap:;-oximado en que debe produciy-
se su doblado, permaneciendo inndévil entonces el rodi-
11lo correspondiente &l lado del otro remal, y descri-
biendo el otro rodillo un arco de centro el eje del
inmévil, hasta llevar & coincidencisa con si mismo el

extremo del citado ramal largde = = = = = = = = = = =

To- ligjoras en log procedimientos de fabricacién
de cadenas de alambre, segin laes reivindicaciones ante-
riores, caracterizadas porque el torcido del eslabbn

se lleva a cabo mediante la opresién del ojal inferior
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entre unas mandibulag de desplezamiento normel a su

plano, previo abandono de las de doblado, retiréndose
seguidamente los rodillos de doblado del ojal superior,
que entonces es sujetado por un juego de mendibulas,
también de desplazamiento normal g su pleno, realizén-
dose a continuacibn el glro relativo de ambos juegos

de mandfibulas alrededor de su eje coming = = = = = ~

8.~ Mejoras en los procedimientos de fabricacidén
de cadenss de alambre, sezin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizadas porque el desplazamiento del es—
labbn formado una megnitud correspondiente a su longi-
tud para la introduccibdn del alambre del eslabbn si=
gulente, se lleva a cabo por medio de las mandibulas
del ojel suverior previe liberacién del inferior que

queda alojado entre las superficles metrices, - - - -

9e=~ llojoras en los procedimientos de fabricacién
de cadenas de alambre, segin las reivindicaciones en~
teriores, caracterizadas porque una vez llevada & cabo
la fabriczcidn de la cadena segin las presentes mejo-

rasy se procede 2 sSu anodizadOs = = ~ = = = = = ~ -

10e~ "LEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICA-
CION DE CADENAS DF ALAIBREM, = = = = = = e ;e = - -

Todo ello conforme se describe y reivindice

en la presente memoria, que consta de quince hojas
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foliadas y mecanografiadas por una s0la de sus caras

y de una lémina de dibujos que la ilustran.
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