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1 ] El presente modelo de utilidad tiene por objeto una -

máquina auxiliar destinada a la colocación de fundas en la obtención 

de almohadones, almohadas, colchones, asientos, respaldos y análogos 

elásticos constituidos a base de bloques de espuma de goma o materia­

les de características similares.

Como es sabido, la colocación de fundas para la manufac­

tura de los indicados artículos en los bloques flexibles y elásticos
* w * wcorrespondientes resulta difícil al realizarla manualmente porqu^ *1̂
.  * *

altura de dichas fundas es substancialmente igual e incluso menoS: /pié 

10 ] el grueso de los bloques y estos tienen que ser introducidos con tyf&n 

presión en las fundas, lo que obliga a aplicar una comprensión n&tg.y- 

ble a los bloques con la facilidad de reducir su espesor y faciliáRir 

su entrada. .

Esta importante desventaja ha sido ahora eliminada 3att±§

15 ! factoriamente con la máquina auxiliar a que se refiere este mod$&t^.
.  * *.  .  * *

de utilidad que actúa bajo el principio de reducir el espesor del blo 

que elástico en una etapa de aspiración producida con medios conven- 

nientes variables, con lo que se facilita extraordinariamente la colo 

cación de la funda.

20 ] Para facilitar una explicación más detallada y su com­

prensión, se acompañan unos dibujos en los que se ha representado un 

caso práctico de realización de una máquina de la indicada caracterís 

tica, que se cita sólo a tpitulo de ejemplo no limitativo del alcance 

del presente modelo de utilidad.
25 En dichos dibujos:



1 ] La figura 1 es una vista en perspectiva de una máquina -

según el modelo dotada de un ventilador aspirador axial.

La figura 2 corresponde a una vista en sección alzada de 

la máquina ilustrada en la figura 1.

La figura 3 es una vista en sección longitudinal que - 

muestra la etapa de aspiración efectuada sobre un bloque elástico pa­

ra disminuir su espesor y de colocación de la funda correspondiente
*. *.

en la máquina. ^
.  * *

La figura 4 es otra vista en sección longitudinal q&^.* 

10 ¡ representa el bloque elástico con la funda ya colocada una vez obté-*
+

nido un almohadón o similar. **. *

La figura 5 muestra en perspectiva la máquina provista, 

de medios aspiradores con venturi. .

La figura 6 es una vista en alzado y sección correspon^. 

15 I diente con la figura 5. .**-*

De acuerdo con los dibujos, la máquina que se describe 

consta de una armazón de soporte -1- sobre el que está dispuesto un 

tablero de mesa de trabajo hueco -2- provisto superiormente de una - 

multiplicidad de orificios -3-, cuyo tablero hueco se halla en comuni 

20 ¡ cación a través de una abertura inferior -4- y de un conducto -5- con 

un ventilador aspirador -6- montado sobre una base soporte -7- fijada 

a dos travesaños -la- y -1b- de la antedicha armazón -1-, cuyo venti­

lador aspirador está conectado a la red y comporta un interruptor -8- 

Sobre el tablero -2- en su parte extrema posterior se ha 

previsto un soporte -9- para un cilindro -10- en el que está arrolla-25



1 [da una banda laminar -11- de un material de naturaleza no porosa, por 

ejemplo plástico, cuya banda a su salida del cilindro -10- va guiada 

sobre un rodillo -12-.

En lugar del ventilador aspirador -6-, la máquina puede 

estar provista de un dispositivo de aspiración asociado con un com­

presor de aire convencional (no ilustrado), cuyo dispositivo comprende

un regulador manorreductor -13- con pomo de accionamiento regulador
* * * +

-14-, manómetro -15- y llave de paso -16- aplicada en un ccnductQ .
.  * *

flexible -17- conectado a un conjunto de venturi -18- que, por médj.o.*

10 ¡de un conducto -19- está relacionado con el tablero -2-. Dicho coR^dn-
*

to de venturi consiste fundamentalmente en un tubo abierto en su'extce 

mo inferior y cuyo extremo superior está conectado al conducto -19-*.y 

comunica a través de una rendija circunferencial con una cámara anular 

a la que va conectado el conducto -17-. * **

15 ¡ Con la máquina descrita se trabaja igual en los dos jaasos* * * 
. .  * *

con la diferencia del modo de actuación de los medios de aspiración.

Así, un bloque -20- de material flexible y elástico, por 

ejemplo espuma de goma, se coloca encima del tablero -2- y se cubre co 

la banda no porosa -11- como se aprecia en las figuras 2 y 6, a conti- 

20 ¡nuación de lo cual se aplica al bloque -20- una aspiración, ya sea con 

ayuda del ventilador aspirador -6- o a través del manorreductor -13- 

con el que a través del conducto -17- se inyecta aire a presión al - 

conjunto de venturi -18- en el que la inyección se convierte en una - 

aspiración con expulsión de aire por el citado tubo como indica la -
25 flecha -f- en la figura 5.



1 ] La referida aspiración produce una reducción del espesor

o adelgazamiento del bloque de material elástico -20-, como se ve en 

la figura 3 después de lo cual se hace posible de manera muy fácil - 

colocar sobre el bloque aplastado -20- una funda flexible y ventajosa­

mente elástica -21- que cubre dicho bloque y la parte inferior del - 

tablero -2- por la zona del mismo ocupada por dicho bloque -20-. A

continuación, ce retira el bloque -20- junto con la funda -21- dentro
*. *.

de la cual se recupera el bloque, volviendo a su espesor inicial^al*r
. *

cesar la aspiración sobre el mismo, con lo que la funda queda colop^r

10 ¡ da sobre el bloque para ser ulteriormente cosida para encerrarlo &$*-
*

ella, como se aprecia en la figura 4, con lo que queda terminado*ün.* 

almohadón o similar. El tramo de banda no porosa -11- cortado puede 

quedar ocluido, como se ilustra, o ser desechado. *

Habiéndose ilustrado medios de aspiración tales como^^^.

15 ventilador y el dispositivo citado en secrundo lugar, debe entenderse-
.  * * . * *

que tales medios constituyen simplemente un ejemplo y que pueden va-
* asea#

riar como convenga ampliamente.

Por lo demás, debe hacerse constar que en la máquina dejs 

crita son variables los materiales, tamaños y formas de los componen- 

20 tes de la misma y todos cuantos detalles constructivos sea necesario, 

siempre que con las modificaciones habidas no se altere la esenciali- 

dad característica del modelo.

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las si-
25 guientes:



10

15

20

REIVINDICACIONES

1 Máquina auxiliar para la colocación de fundas en la

obtención de almohadones y similares elástiaos, caracterizada esencial^

mente por el hecho de constar de un tablero de mesa hueco provisto de

una multiplicidad de orificios superiores y conectado a un dispositivo

de aspiración con el que se reduce momentáneamente el espesor de un -

bloque de material flexible y elástico de naturaleza porosa después
*. *.

de haber cubierto tal bloque con una lámina no porosa para permi&r*la
. *  *

fácil colocación de la funda sobre tal bloque y por debajo del tablero

y luego retirar el bloque juntamente con la funda dentro de la cuál^ se
+

recupera el primero, volviendo a su grueso inicial al cesar la acc%ó¡p* 

del dispositivo aspirador sobre tal bloque porosa y elástico. ***

2. - Máquina auxiliar para la colocación de fundas er̂ .ĵ -. 

obtención de almohadones y similares elásticos, de acuerdo con la*rgl*-

vindicación 1 , caracterizada porque la lámina no porosa es suminiF&par-. * *.  .  * *

da en forma de banda por un cilindro donde va arrollada, soportado en 

el extremo posterior del tablero hueco, cuya banda es cortable en tra­

mos para cada bloque susceptibles de quedar ocluidos en la funda y de 

ser eventualmente desechados.

3. - MAQUINA AUXILIAR PARA LA COLOCACION DE FUNDAS EN LA 

OBTENCION DE ALMOHADONES Y SIMILARES ELAI: ICOS.

Según se describe en la presente memoria descriptiva que 

consta de seis hojas escritas a máquina por una sola de sus caras y di 

bujos.
25 Madrid, 29 Julio 1981

Francisco Javier P!<
P. P. <1/ / ^
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ee refiere a un dispositivo 
destinado a realizar el recubrimiento con una capa de ad­
hesivo sin disolvente* o de un adhesivo grandemente con­
centrado* sobre un material en forma de cinta, parrafee- 

5* tuar su acopiamiento con otra cinta; y más particularmente
para realizar la dosificación del adhesivo a extender*

Como es sabido* extender adhesivos diluidos* en no­
tables cantidades de disolvente puede realizarse sin difi* * i — *

cuitados y asegurando resultados uniformes y regulables;
10. pero esta técnica impone, para la subsiguiente eliminación 

del disolvente en el adhesivo extendido* la utilización de**v*
equipos de túnel de calefacción y ventilación, los Cuales 
son costosos* tanto por su instalación como por el. consumo 
de energía para la calefacción, y el disolvente asi extraído 

15* por evaporación debe ser posteriormente recuperado por medio 
de otros equipos, esta recuperación no pudiendo por otra 
parte ser completa, de modo que no es evitable una cierta 
contaminación de la admósfara*

Por esta razón se ha desarrollado recientemente el 
20* empleo de adhesivos sin disolvente. Estos, en frío* presentan 

una viscosidad muy elevada, que se reduce en caliente, de 
modo que extenderlo es generalmente efectuado por medio de 
rodillos calentados; pero sin embargo esto implica la ema­
nación de vapores bastante nocivos* los cuales a su vez plan- 

25* tean graves problemas, de modo que es conveniente limitar
la temperatura de trabajo a pesar de las dificultades que
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se derivan de la gran viscosidad del adhesivo* La exten­
sión del misino se efectúa por medio de trenes de rodillos 
comprimidos uro contra otro# girando a velocidades diferentes 
y convenientemente calentados* El primer par de rodillos#

5* que efectúa la primera dosificación# debe ser cargado con 
fuerte presión a causa de la resistencia reológica del ad­
hesivo de gran viscosidad, y debe determinar un gran*apriete*
de laminación con un espesor muy reducido# teniendo cuen—

* . *
ta que la extensión del adhesivo debe efectuarse en capas muy

1C* delgadas, correspondientes a masas de adhesivo extendido*
del orden de C #5 a 2 de cinta, y este espesor*
debe conservarse inalterado con gran precisión para Asegurar 
una uniformidad conveniente y la repetibilidad de lg>9 re­
sultados* El problema se agrava por el hecho de tozase que

15* trabajar normalmente con notables anchos# lo que influye ̂ * *
en la dificultad de mantener una estructura delgada y uni­
forme# ya sea directamente# ya sea también indirectamente# 
porque impone la utilización de cilindros de gran rigidez# 
lo que acarrea un aumento de la fuerza conjunta requerida 

20. para la laminación del adhesivo* Por mucho que la posición 
relativa de los dos rodillos del primer par sea exactamente 
regulada, con los medios conocidos no se llega a obtener 
una uniformidad satisfactoria del apriete de laminación y 
por consiguiente de la dosificación del adhesivo'*

25* Problemas análogos a loe planteados por los adhe­
sivos sin disolvente se encuentran en la extensión de adhe­
sivos de alta concentración, es decir diluidos con un por­
centaje reducido de disolvente# por ejemplo de 30%# o menos#
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de peso sobre el total. Estos adhesivos de alta concentra­
ción presentan, con respecto a los adhesivos normales di­
luidos, la ven ¡<aja de permitir ana reducción de la extensión 
y del coste del túnel de evaporación, asi como de la can—

5. tidad de energía tÓrmioa utilizada para la evaporacipn..del 
disolvente* * J*w * * w w +*...

El objeto de la presente invención es perfeccionar 
los dispositivos de extensión de adhesivos de alta copáen- 
tración, y particularmente el primer par dosificados ̂,e 

10* rodillos, de modo a asegurar una dosificación exacta, pin 
introducir dificultades especiales en la construcción de.. j
los medios de soporte de los citados rodillos y desv¿áqa-

. * *
lando la exactitud del apriete de laminación realizado de 
la precisión de los medios de soporte citados* "

15* Este objetivo se alcanza según la invención, por el
hecho de que, ^  un dispositivo de extensión de adhesivos 
de alta viscosidad, del tipo que comprende un primer par de 
rodillos dosificadores y un subsiguiente tren de rodillos 
transferidores, extensores y eventualmente acopladores, por 

20* lo menos uno de los rodillos del citado primer par presenta 
la parte operativa de su superficie de camisa rebajada, con 
respecto a las dos zonas de extremos, en una medida depen­
diente del espesor de apriete de la laminación a realizar, 
y el segundo rodillo del citado par es mantenido con sus 

25* zonas de extremo en contacto con las zonas de extremo del 
citado primer rodillo*

Preferentemente, el citado primer rodillo tiene la
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parte operativa de su superficie rebajada en una magnitud 
igual al espesor del apriete para la laminación a realizar 
y el pegando rodillo tiene la superficie de la camisa ci­
lindrica.

5. Preferiblemente, ademas, uno de loe dos Codillos
. *

del citado primer par está montado en el dispositivo* bactenser 
sobre soportes fijos, en tanto que el otro rodillo esl^ mon­
tado sobre soportes móviles, empujado sobre los citados so-*
portes fijos con una fuerza elástica gLobalmente superior

10. a la fuerza máxima requerida para la laminación del'adhesivo*
Con un dispositivo según la invención, el ancho de

* .***la ranura de laminación no queda determinado por la 'pebi-....
ción relativa de los dos rodillos del primer par, s'iñu* por 
su. misma geometría, y por consiguiente no depende de.la 

15. preoisión de los soportes de los rodillos sino únicamente 
de la preoisión con la cual los mismos rodillos han sido 
trabajados, de modo que no pueda alterarse ni a oausa del 
desgaste de los soportes ni a causa de posibles variaciones 
de la fuerza absorbida por la laminación, por ejemplo, en 

20. presencia de oscilaciones de temperatura o pequeSas varia­
ciones en la composición del adhesivo. Si, además, uno de 
los rodillos es empujado elásticamente contra el otro, el 
ancho de la ranura de laminación no sufre variaciones cí­
clicas, ni a consecuencia de posibles ovalizaciones de los 

25. rodillos, debidas ya sea a correspondientes defectos de
elaboración, ya sea a posteriores deformaciones debidas, por 
ejemplo a la anisotropía del material.

La invención se comprenderá mejor por medio de la 
descripción que sigue de una forma de realización, a títu-



lo de ejemplo no limitativo* redactada haciendo referencia al
plano esquemático adjunto* en el cuan

la figura 1 ilustra a pequeña escala el esquema de
los rodillos de un dispositivo dosificador* extensor y acó**
piador del tipo en cuestión* :*. *

. -
La figura 2 ilustra en planta el primer par;d&*.ro**

* w < *
dilloe del dispositivo según la figura 1; *

La figura 3 ilustra más detalladamente* en elevación
* .*

lateral parcialmente seccionada* la realización de un dispo­
sitivo dosificador según la invención*

Haciendo referencia en primer lugar a las figuras
esquemáticas 1 y 2! *****

tLos números 1 y 2 indican los dos rodillos d&-n¿ 
primer par de rodillos del dispositivo, que tienen la fHpp? 
ción de dosificación inicial y que cooperan con un disposi­
tivo de alimentación 3 por medio del cual es aplicado a la 
ranura de laminación definida por los rodillos 1, 2 un ad­
hesivo de alta concentración 4* Los rodillos 1 y 2 están ac­
cionados rotativamente por correspondientes medios motores 
24 y 25.

Un rodillo transferidor* provisto de revestimiento de 
goma o material similar 6, está accionado rotativamente por 
medio de un motor 26 y gira en contaoto con los rodillos 
1 y 2 para extraer de los mismos el adhesivo que ha atrave­
sado la ranura de laminación, y este adhesivo es a continua­
ción cedido a otro- rodillo extensor 7 accionado por medios 
motores 27* contra el cual* empujado por un contrarrodillo 
8, pasa una cinta a acoplar 9, la cual por consiguiente, pro-
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ancho de la ranura de laminación*
La regulación del espesor de la capa de adhesivo ex­

tendido sobre 1* cinta 9 puede ser realizada regulando las 
relaciones de velocidad tangencial entre los distintos rodi-

5, líos y* para variaciones mayores * sustituyendo el ro&lílo re-
.  * *

bajado por otro que tenga un rebajado de distinta profundidad.
Haciendo referencia a las forma de realización des­

crita mis detalladamente en la figura l: .. *
Los rodillos dosificadores 1 y 2 son mantenidos re- 

10. cíprocamente en contacto por medios de presión 16 que* en
este caso* están constituidos por cilindros neumáticos* .Me-
más cada rodillo 1 y 2 es empujado hacia el rodillo engámado

. *
de transferencia 5 por medio de un cilindro neumático**17* en 
posición de trabajo* en tanto que los mismos cilindros-níeumi- 

15. ticos 17 permiten levantar los rodillos 1 y 2 cuando éstos 
están en funcionamiento. Para regular exactamente y de modo 
exactamente repetible la aplicación de los rodillos 1 y 2 
contra el rodillo engomado de transferencia 5* hay previstos 
topes regulables 18 que regulan la carrera de trabajo efectua- 

20. da por los cilindros 17*
Todo el grupo dosificador y el rodillo de transfe­

rencia están montados sobre un bastidor móvil 19 articulado 
en 29 sobre una estructura de soporte 21* 22. Unos cilindros 
neumáticos 20 sirven para empujar el bastidor móvil 19 de 

25* modo a aplicar el rodillo engomado de transferencia contra 
el rodillo de extensión 7*

La estructura de soporte 21* 22 comprende unos apoyos 
21 montados sobre un carrito 22* preferiblemente provisto
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de ruedas 23# que permiten extraer la totalidad del grupo 
dosifioador de una estructura 30 que sostiene de modo fijo 
el rodillo extensor 7# el contrarrodillo 8 y otros rodillos 
de reenvío de la cinta 9 - 9 ' *

. .
5. Naturalmente# sin embargo# la realización ¿ónstruc-

.  * *

ti va del dispositivo según la invención puede ser modifi­
cada de distintos modos# para adaptarla a las distint&s*exi-

e
gencias de instalación que se presenten. *

+ * +
Además de su aplicación principal a la extensión de

10. adhesivos # el dispositivo según la invención puede encontrar
* . .

empleo para la extensión de otras sustancias, tales cdme'abri-
***

llantadores en fábricas de papel# abrillantadores para-*pa­
pales fotográficos o tipográficos, resinas y otras suat3P- 
cías# especialmente si son de gran viscosidad* Además, si 

15* bien el dispositivo parezca ser particulamente adecuado 
para la dosificación de capas finas (con rebajado de la 
parte operativa de los cilindros del orden de pocas centé­
simas de milímetro), utilizando mayores rebajados el dis­
positivo puede ser adaptado para ?.a dosificación de espeso- 

20. res por mayores que sean*
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N O T A

Descrito el objeto del presente invento* se de­
claran como no ai migadas ni practicadas en España las si­
guientes reivindicaciones:

1. Dispositivo para dosificar sus temólas de ¡gr&¿
5* viscosidad especialmente adhesivos* del tipo que comprenden

un primer par de rodillos dosificadores y una posterior loa—
dena de rodillos de transferencia* extensores de adheaiyp *
y eventualmente acopladores* caracterizado per el hecho *de
que por lo menos uno (1) de los rodillos (1, 2) del citado

10. primer par presenta la parte operativa (1*) de su supeir- .*.. *
ficie de camisa rebajada, con respecto a dos zonas (l")*&e.** * *. *  *extremo* en una magnitud dependiente del espesor de la 
nura de laminación a realizar* estando mantenido el segan&o 
rodillo (2) del citado par con sus zonas de extremo en con— 

15. tacto con las zonas de extremo (1") del citado primer rodillo.

2- Dispositivo* según la reivindicación 1, caracte­
rizado por el heeho de estar rebajada la parte operativa 
(1') de la superficie del primer rodillo en una magnitud 
igual al espesor de la ranura de laminación a realizar* y 

20. de tener una superficie de envoltura cilindrica el segundo 
rodillo (2).

3. Dispositivo, según la reivindicación 1, caracte­
rizado por el hecho de estar montado un rodillo (2) del ci­
tado par sobre soportes fijos (14) y por estar montado el 

25. otro rodillo (l) sobre soportes móviles (15)* empujados
hacia los citados soportes fijos (14) por medios (16) que



aplican una fuerza elástica globalmente superior a la fuer­
za máxima requerida para la laminación de la sustancia que 
se trate.

4. Dispositivo, según las reivindicaciones anteriores
5* caracterizado por el hecho de que los rodillos (1, 2) del

*. *primer par, un subsiguiente rodillo de transferencia ($)+. 
loa respectivos medios de presión (16, 17) y los medios;..*
(3) para la aplicación de la sustancia a extender (4), w t á n  
soportados por un bastidor móvil (19), accionado por cilin- 

10. dros neumáticos (20), sostenido sobre una estructura (21,
22) preferiblemente montada sobre ruedas (23)*

.5* Dispositivo para dosificar sustancias de gx&p 
viscosidad. 1..*!.*

Según se describe y reivindica en la presenté* **
1$. memoria descriptiva que consta de 12 hojas foliadas y es­

critas a máquina por una sola cara, acompañadas de los di­
bujos reglamentarios.
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