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MEMORT 58 ¥
que se acompafia & la Solicitud de raglstro de una

PATEHTZ DB INViwCIéN

por veinte allog en 4spafia y sus Posesiones,
a favor de

SUMINISTROS INDUSTRIALES ALAVESES, S. dey

de nacionalidad espatiola,

domiciliada en VITORIA (ilava),Pedro Bgafia 2

por
"PERAFSCCIONAMIZNTOS SN L0S FUNTOS GIRATORIOS
D8 MAQUINAS-HERRAMIENTAS"

&1 presents Invento go refiere a Ferfeccionamientos en
los Puntos giratorios empleados en las sfquinas-Herramientas,tales
como Pornos rhpidos y gimilares. -

21 nlmero, cada dfa mis crsciente, de auevos metales y
sus aleaciones que las Industrias tlencn que scmeter a la mecani-
zacibn, exige recurrir al emplso de velocidades de corte cada vez
mayores, lo cual tisne por consecusncia forzosa , especialmente
para la elaboracidn de piezas de difmetrog reducidos, la imperio-

ga necesidad del uso de unas revaluciones verdaderamente vertigl~

Nnogése -
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ds de sobra conocida ya la finalidad del objsto de
agta solicitud de Patente de Invencidn, para que hays necesi-
dad de entrar aquf en detallss minuciosocs a¢erca de sus cons-
trugeiones anteriores, puesto que todos los idénsos en la ma-
teria saben cuan diffcil y costoso results sustituir una pie-
za ¢fnica y adaptar la sustituyente con la precisidn necesa-
tia, a la contrapartida existente ya, por sjemplo, en ol ca-
bezal mévil de un torne o miquina similar y, por lo tanto,pa-
ra la descripeidn general, limitarnos a la mencidn de sus ven—
tajas principeles sgbre lo hasta aquf conccido y practicade @
la materia y terminar con una desoripeibn especifica del ob-
Jjetoe

Los puntos o contrapuntos, fijos o giratorios, son
hasta aqui, generalmente cénices y llevan, por ello, inheren—
te la gran desventaja de tener que adeptarse en cada casg pam
ticular, al perfil de la contrapartida existente en la carca-—
sa-cadezal mbvil,lo cual es sumamente onerosy, diffcil la ob-
tencibn del ajusto perfectc necesario y también muy costoso,
en tanto que el punto ¢ contrapunto giratorio objeto de esta
golicitud es esencialmente cilfmdrico y, por consi-quiente,su
macanizacidn ss rhpida, ffcil la obtencién del srado méximo
dz ajuste y, edemds muy barata. Para sacarlo basta con quitar
el tornillo de apoyo que lleva en el centro de #su cara poste—
rior y que le sirve también para sujetarlo slfisticamente en
direccién axial, dentro de su casquillo-carcasa cbnico, con=
finando ests tornillo entre su cara anular delantera y 1la o-

ruesta cara anular posterior del punto, un cojinets de beolas
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de dobls empuje axial y evitdndose la transmisifn deflas presio
nes axiales secas a tops a dicho cojinete axial,por la dispo-
sicién de un resorte d= compensacidn, al contrario ds lo que
ocurra con 1as construccionss basta hoy en uso. Ademés, este
resorte de cgmpensacién permits efectuar los irabajos con la
yresibn mis indicads para cada caso como, por ejemple, irada-
jar la piezas ds reducido difmetro con una presidn moderada 12
ra evitar la flexién de $stas, asf como travajer las pieszas &
gran difmetro empleando presiﬁneé fuertes deonde las espiras
del resorte casi llagan a hacsr contacto. Otra de las ventajes
principales de este punto ziratorio es que sustituye a los
puntos normales hasta ahora emplesdog, por nc existir ninguna
parts scbresalients, cadesza, eic., que estorbva el paso de 1a
cughilla sino todo lo contrario, dado el reducido di&metrqael
punto, la cuchilla pusde llegar sin tocar al casquillo, al ras
dal difmetro del punto. Oira ventgja constructiva de mi punto
Tiratorio es que lleva un doble Jjuege de rodamientos de agujass
que absorben todos los sefuerzos radiales. Las jaulas de estos
cojinetes de agujae estén separadas por un casquillo especial
de bronce que sirve para engrasar automfticamsnte las agujas
v que s=if obturado por un fornillo sin cabeza hundido. Bn la
parte antorior del casquillo-~cono que alberga el punto girato-
Tio se hunde una tuerca~tapdn de sujecidn que oprime ung empa-
quetadura anular contra una superficie anular cbnica interna
de dicho casquillo y la cara anular vertical delantera ds la
jaula portadora del primer juego de agujas y constituye,asf,
un cisrrs hermftico para el punto giratorio. Un tapbn roscado

en el centro posterior del cono,permite ¢l engrase ydesmontaje.-
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4 continuacién se Gescribe especfficamente 81 obje~
to del invento con refeorencia a los Dibujos que se acompatian
¥ que representan, a tftulo ilusirative no limitativo,puss po-
drf variar en pequeiios detalles segfin su aplicacién en cada
caso particular, sifmpre que quede mantenida la ggencialidad,
un ejemplo preferide de ejecucién en la prictica y mostrands:

Fig. 1, en &), B) y C), el objeto del invento com-
pletamente montado con todos sus partes componentes, en eleva-
cién lateral exteriorj en corte vertical por el eje longitudie
nalj y en elevacisn frontal exterior, respectivamente;

Fig.2, en & y B, e} oontrapunto cilfndrico giratorio
propiamente dicho, en vista frontal posterior y en elevacion
lateral exterior y corte parcial por su eje longitudinalnggﬁi

Fig. 3, en A) y B), el casquillo exterior que alber-
ga todos lor 8rganos componentesyen corte vertical por su eje
longitudinal y en elevacidn frontal; respectivamente;

Fig. 4, sn &) y B), el tornillo-buldn de sujecidn
on elevacidn lateral exterior y en elevacifn frontal exterion
respoctivamente;

Fig. 5, en a) ¥y B), respectivamente,en elevacién pog
terior y en elevacifn lateral, el tornillo tapén que obtura
el hueco del casquillo en su parte posterior;

Pig. 6 , en &) y B), ol resorte amortigusdor—compa
sador en corte por su eje longitudinal y en vista frontal,ree-
pectivamente;

Fig. 7, en elevacién lateral, una de las agujas

de los cojinetes radiales del contrapunto giratorio;
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Fig.8 , en &) y B), la caja-gufa de los rodamien-
tasz radiales de agujas, vista en elevacién frontal y en sec—
cifn longitudinal por su eje, respectivamentej

Fiz.9, en4) y 8), el casquillo de broncs especial
geparador de embes jusgos de rodamientos de agujam y engrasa-

sador de las mismas, en vista frontal y en secciln vertical

longitudinal (parte inferior de B)y en elevaciln lateral ex—

terior (parte superior de 3), respectivamente;

Fig.10, en &) y B), el tornillo de engrase del cas-
quille de la figura anterior, en vista frontal y en elevacist
lateraly resdectivamente;

Fig.11l, en &) y B), el tapbn de forma anular rosca-
do exteriormente que en la parte anterior obtura el husco en~
tre el contrapunto propiamente dicho y su casquillo cénico y
que comprime la empaquetadura anular fuertemente contra la
cara cilfndrico del contrapunto estancéndolo hermfticamenta,
en vista frontal y en corte por su eje longitudinal, respec-—
tivamente; y

Fig.12, en &) y B) , el rodamisnto a bolas de doble
empuje axial asegurado en su sitio por el tornilld-bulén da
la fizura 4, en elevacidn frontal (parte superior de 4) ¥
en ssccif parcial (parte inforior de esta figura), y en ele-
vacibn lateral, rsspactivamente.

Segfa queda dicho antericrmente ya, la sjecucifn po-
dré variar en detalles que huelga Tepresentar por dibujos a-
quf, como, Dy el empleo de rodamientos g Tcdillos cdnicos
u otros, el emplao de cualquier tipo de cone para la cara ox-

terna de 1z carcasa del contrapunto giratorio oilfndrico,eto
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Con arreglo a las figuras del dibujo y lo anterior-
mente explanado, el punto o contrapunto giratorio y rigure-
samente cilfndrico 1 estd alojado en la carcasa fija exte-
riormente ebnica 2 donde gueda retenido por una simple su-
jecifn de rosca 1' en su parte posterior, por un tornillo-bu~

18n 3 con el cual se puede mover elfsticamente en sentido

. axlal sobre un reducido recorrido cenira la fuerza de un re-

gorte compensador de presibn regulable 4 y pudiendo sustituir
se ol punto con solo soltar el tornillo-bulén 3 a través del
taladro roscado 2' previsto en la parte posterior de la car-
casa fija 2 ouyo paso 2! estd normalmente obturado por el ta-
pén roscado 5. Todos los eafuerszos radiales del punto quedan
absorbidos por por las agujas 6 que en ndmero conveniente
constituyen los dos rodamientos de agujas gemelos §'-6'! a-
lojados en la parts delantera del hueco cilindrico de difme-
tro mayor 2'' de la carcasa fija 2 y distanciados entre sf
madiants un casguillo de bronce especial fijo T que simulté~
neamente forma depbsito de grasa 7' que se ceba & través del
paso roscado T'' y 2''' y estd normalmente cerrado por el
tapbn roscado 8 que queda hundido en la carcasa 2 a la que
sujeta dicho casquillo 7. La boca de entrada roscada 2'''!
de la carcasa quoda cerrada anularmente alrededor del pun—
to 1 por el tapbn de sujecién anular roscade 3 que al apre-—
tarse mediante llave de borquilla por sus cidos ' se hunde
dentro de la boca gprimiendo fuertements contra el punto una
empaguetadura 10que va resbalando concéntricamente sgbre la

superficie anular cdédnica 2'!''!' estancfindolo herméticamentes
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Sobre la parte central lisa 3'' del tornillo-bulén de suje-

cién 3 se coloca el rodamiento a bolas axial 11 que,al enros-
car este tornillo en la parte central postsrior del punto gi-
ratorio 1, queda mantenido eutre dicha parte y la cara anular
delantsra de 1a cabaza 3''' de dicho tornillo 3 y bajo la ac~

cibn expansiva del resorte compensador 4 que con su final o-

puesto, se apoya en la pared vertical anular 2'''''! da 1,

carcasa fija 2 amorisuando, neutralizando y compensando las
rresionss y choques bruscos axiales que puedan producirse du-
rante el trabajo, protegiendo el punto giratoric y dicho roda-—
miento axial contra presionss a tope por el contrapunto dsi
torno u otra miquina, en cposicién a lo que ocurre hasta aho-
ra con lag construccionss en S0, Toda ests Gltima parte de
plezas componentes del punto giratorioc, o sea, el tornillo-bu-
16n de sujeeiln 3 con su cabdeza y parte lisa , 3''' y 3'',res-
pectivamente, el rcdamiento axial a bolas y a1 resorte amorti-
guador-compensadory 1l y 4, respectivamsnte, estd contenidg
en a1 hueco cilfndrico posterior de menor difmetro menor de la
carcass fija y lisza totalmente por fnera y que podrd abarcar
cualquier tipo de cono y su puede usar redamisntos axiales dobles.
Descrito suficientaemente en lo que precedse,el invento,
asf como los modos de llevarlo ventajosamente a la préctica, y de-
mogtrado que constituye sobrz lo hasta ahora conccido y practicade
un afectivo adelanto téenico cuya adopcisn habréd de resultar bene-
ficiosa para la Hconomfa Nacional y para la Indusiria en gensral,
por la presente solicitamos registro de Patente de Invencién por
veinte afios para Zspafia y sus Posesiones con sujecidén a la si-

gulente
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NQTA REIVINDICATORIA

LQ)-Perfeccionamientos en los Puntos giratorios de miquinas~
herramientas, caracterisados esencialmente porque el con=
junto de todos ellos egth constituyendo una unidad indi-

180 vidual compacta,exteriormente totalmente lisa y de quita
y pon en el cabezal mbvil de la méquina-herramienta e in-

‘ tegrada por el punto giratorio propiamente hablando, de
forma cilfndrica; una carcass exteriormente cénica sidm—
pre con arreglo al tipo del cono de su alojamiento en di-

185 cho cabezal mévil, en cuya carcasa gira el punto girato-
torio y puede moverse axialments sobre un paquefio reco-
rrido; un doble juego de rodamientos de agujas radialss
para el giro del punto, en su alojamiento cilfndrico de-
lantero del cabezal y separados ambos Jjuegos por un cas—

190 quillo de bronce eepecialy wn rodamiento a bolas axial
dispussto en ssguimiento da dichos rodamientos radiales;
un tornillo-buldn de retencidn enroscado en la parte cen-

" ‘ tral posterior dsl punto giratorio ; un resorts compensa-—
dor-amortiguador-nsutralizador de choques y presiones a

195 tope, en la parte posterior del hueco cilindrico de menor
de la carcasa; una empaquetadurs-estopa anular comprimida
concéntricamente contra la parte delantera del punto estan-
céndolo herm$tiocaments al ser comprimida dicha empaguetad
ra por el tapbn de cierre anular delantero conira una su-

200 perficie anular clnica prevista al efecto en la boca de la

carcasa en sezuimionto del roseado para diche tapbn,
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Perfeccionamientos en los Puntos giratorios ds miquinas—
herramientas sesfin la reivindicacidn 12, caracterizados
porque el casquillo de bronce aspscial que separa an’os
rodamientos radiales de ammjas que sufren los esfusrros
radiales del punto, forma enire ambos una cémara de Fa-
sg de fopma tubular alrededor del punto que se alimenta
a través ds un taladro roscado que atraviesa tanto la car -
casa como dicho easquillo y que =e obtura normalments por
un tapén roscado sin cabsza.

Perfeccionamisntos en los Puntos giratorios, sezin las
reivindicaciones 1% y 28, caracterizados porque sl tor-
nillo-buldn recibs sobre su parte lisa sl rodamiento a
bolas de empuje axial y que este rodamiento puede tam-
bién ser de doble hilera de bolas para soportar mejor
mayores esfusrzos axiales.

Perfeccipnamientos en Jos Puntos giratorios, sesfin las
reivindicaciones 1% a 3%, caracterizados porque para su
actuacidn eficaz, sl resorte amortiguador-compensador-
neutralizador se apoya con su cara anterior en la caja
posterior dsl rodamiento axial y con su cara posterior,
gobre el fondo del casguillo.

Perfeccionamientos segin todas las reivindicaciones pro-
cedentes y caracterizados porqus la parte posterior del h
hueco de la carcasa forma depdsito de srasa alimentado

a través de un taladro central posterior qus se cierra
por un tornillo sin cabeza, y porque todos los tornillos-
tapones quedan hundidos en la masa por debajo de la super-

ficie exterior de la carcasa.



230 La presents Patento de Invencién debe recaer eibres

69)~ WPERPECCIONAMIENTOS EN 108 FUNTOS GIBATORIOS DR . MAQIINAS

HERRAMIENTASY
Seen cuales fueren las circunstancias especiales
que concurran con la esencialidad de la Fatentes
235 descrita en la prosente Memoris, ilustrada por

los adjuntoa Dibujos y definide por las anterio~

res Reivindicaciones.

md’ ol 14 de J\lliﬂ de 1960.
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