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MEMORIA.. DESCRIPTIVA....

que se acompaña a la  Solicitud de registro de una
PATENTE DE INVENCIÓN

por veinte años en España y sus Posesiones, 
a favor de

SUMINISTROS INDUSTRIALES ALAVESES. S .A ..
de nacionalidad española,

domiciliada en VITORIA (Alava).Pedro 3gana 2
por

"PERFECCIONAMIENTOS 33 LOS PONTOS GIRATORIOS 
DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS"

El presente Invento se refiere a Perfeccionamientos en 
los Puntos giratorios empleados en las Máquinas-Herramientas,tales 
como Tornos rápidos y similares. -

J1 numero, cada día más creciente, ds nuevos metales y 
3 sus aleaciones que las Industrias tienen que someter a la mecani­

zación, exige recurrir al empleo de velocidades de corte cada vez 
mayores, lo cual tiene por consecuencia forzosa , especialmente 
para la elaboración de piezas de diámetros reducidos, la  imperio­
sa necesidad del uso de unas revoluciones verdaderamente vertigir-

10 nosas. -



Es de sobra conocida ya la  finalidad del objeto de 
esta solicitud de Patente de Invención, para que haya necesi­
dad de entrar aquí en detalles minuciosos acerca de sus cons­
trucciones anteriores, puesto que todos los idóneos en la  ma- 

15 te ria  saben cuan d if íc il  y costoso resulta su s titu ir una pie­
za cónica y adaptar la  sustituyente con la  precisión necesa­
ria , a la  contrapartida existente ya, por ejemplo, en el ca- 
beaal móvil de un torno o máquina similar y, gor lo tanto,pa­
ra la  descripción general, limitarnos a la  mención de sus venr- 

20 tajas principales s§bre lo hasta aquí conocido y practicado ai 
la materia y terminar con una descripción específica del ob­
jeto .

Los puntos o contrapuntos, fijos o giratorios, son 
hasta aquí, .generalmente cónicos y llevan, por ello , inheren- 

25 te la  gran desventaja de tener que adaptarse en cada casg par­
ticu la r, al perfil de la  contrapartida existente en la carca­
sa-cabezal móvil,lo cual es sumamente oneroso, d if íc il la  ob- 

\  tención del ajusto perfecto necesario y tambión muy costoso, 
en tanto que el punto o contrapunto giratorio objeto de esta 

30 solicitud es esencialmente cilindrico y, por consi guíente,su 
mecanización es rápida, fácil la obtención del grado máximo 
de ajuste y, además muy barata. Para sacarlo basta con quitar 
el tornillo  de apoyo que lleva en el centro de su cara poste­
rio r y que le sirve tambiÓn para sujetarlo elásticamente en 

35 dirección axial, dentro de su casquillo-carcasa cónico, con­
finando este to rn illo  entre su cara anular delantera y la  o** 
puesta cara anular posterior del punto, un cojinete de bolas
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de doble empuje axial y evitándose la  transmisión dejtas presig 
nes axiales secas a tope a dicho cojinete axial,por la  dispo- 

40 sioiÓn de un resorte de compensación, al contrario de lo que 
ocurra con las construcciones hasta hoy en u se  Además, este 
resorte de compensación permite efectuar los trabajos con la 
presión más indicada para cada oaso como, por ejemplo, traba­
jar la piezas de reducido diámetro con una presión moderada ga 

45 ra evitar la  flexión de ástas, así como trabajar las piezas de 
gran diámetro empleando presiÓnes fuertes donde las espiras 
dej. resorte casi llegan a hacer contacto. Otra de las ventajas 
principales de este punto giratorio es que sustituye a los 

puntos normales hasta ahora empleados, por no ex is tir ninguna 
50 parte sobresaliente, cabeza, e tc ., que estorba el paso de la  

cuchilla sino todo lo contrario, dado el reducido diimetr^del 
punto, la  cuchilla puede llegar sin tocar al caequillo, al ras 
del diámetro del punto. Otra ventaja constructiva de mi punto 
giratorio es que lleva un ¿oble juego de rodamientos de agujas 

35*' que absorben todos los esfuerzos radiales. Las jaulas de estos 
cojinetes de agujas están separadas por un caequillo especial 
de bronce que sirve para engrasar automáticamente las agujas 
y que está obturado por un tornillo  sin cabeza hundido. En la  
parte anterior del casquillo-oono que alberga el punto girato- 

60 rio  se hunde una tueroa-tapón de sujeción que oprime una empa­
quetadura acular contra una superficie anular cónica interna 
de dicho caequillo y la cara anular vertical delantera de la 
jaula portadora del primer juego de agujas y constituye,así,
un cierre hermético para el punto giratorio. Un tapón roscado 

65 en el centro posterior del cono,permite el engrase ydesmontaje.-
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A continuación se ¿escribe específicamente el obje­
to del invento con referencia a los Dibujos que se acompañan 
y que representan, a títu lo  ilustrativo  no limitativo,pues po­
drá variar en pequeños detalles segán su aplicación en cada 

70 caso particular, siámpre que quede mantenida la  esencialidad, 
un ejemplo preferido de ejecución en la  práctica y móatrandó: 

Fig. 1, en A), 3) y C), el objeto del invento com­
pletamente montado con todos sus partes componentes, en eleva­
ción la tera l exterior} en corte vertical por el eje longitudi- 

73 nal} y en elevación frontal exterior, respectivamente}
Fig.2, en A y B, el oontrapunto cilindrico giratorio 

propiamente dicho, en v ista  frontal posterior y en elevación 
la te ra l exterior y corte parcial por su eje longitudinal

Fig. 3, en A) y B), el caequillo exterior que alber- 
80 ga todos lor Órganos componentes,en corte vertical por su eje 

longitudinal y en elevación frontal} respectivamente}
Fig. 4, en A) y B), el tomillo-bulón de sujeción 

< en elevación la te ra l exterior y en elevación frontal exterior 
respectivamente;

85 Fig. 3 , en A) y 3), respectivamente,en elevación p<̂
terio r y en elevación la te ra l, el tornillo  tapón que obtura 
el hueco del caequillo en su parte posterior}

Fig. 6 , en A) y 3 ), el resorte amortiguador-compai 
sador en corte por su eje longitudinal y en v ista  frontal,res- 

$0 pectivamente;
Fig. 7 , en elevación la te ra l, una de las agujas 

de los cojinetes radiales del contrapunto giratorio}



Fig.8 , en A) y B), la  caja-guía de los rodamien- 
tas radiales de agujas, v ista en elevación frontal y en sec- 

95 ciÓn longitudinal por su eje, respectivamente;
Fig.9, en A) y B), el caequillo de bronce especial 

separador de embos juegos de rodamientos de agujas y engrasa- 
sador de las mismas, en v ista frontal y en sección vertical 

. longitudinal (parte inferior de B)y en elevación la tera l ex- 
100 te rio r (parte superior de B), respectivamente;

Fig.10, en A) y 3), el tom illo  de engrase del cas- 
quilla da la  figura anterior, en v ista frontal y en elevaci&í 
lateral* respectivamente;

F ig .i l ,  en A) y B), el tapón de forma anular rosca- 
10$ do exteriorícente que en la  parte anterior obtura el hueco en­

tre  el contrapunto propiamente dicho y su caequillo cónico y 
que comprime la  empaquetadura anular fuertemente contra la  
cara cilindrico del contrapunto estancándolo herméticamente, 
en v ista frontal y en oorte por su eje longitudinal, respec- 

110 tivamante; y
Fig.l2, en A) y 3) , el rodamiento a bolas de doble 

empuje axial asegurado en su s itio  por el tornillO-bulón de 
la  figura 4, en elevación frontal (parte superior de A) y 
en secciÓ parcial (parte inferior de esta figura), y en e le- 

115 vación la te ra l, respectivamente.
Segán queda dicho anteriormente ya, la  ejecución po­

drá variar en detalles que huelga representar por dibujos a- 
quí, como, p .e ., el empleo de rodamientos a rodillos cónicos 
u otros, el empleo de cualquier tipo de cono para la cara ex- 

120 terna de la oaroasa del contrapunto giratorio cilindrico,etc.
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Con arreglo a las figuras áal dibujo y lo anterior­
mente explanado) el punto o contrapunto giratorio y riguro­

samente cilindrico jL está alojado en la oaroasa f i ja  exte­
riorícente cónica 2: donde queda retenido por una simple su- 

123 jeoión de rosca en su parte posterior) por un tornillo-cu­
lón ^  con el cual se puede mover elásticamente en sentido 

, axial sobre un reducido recorrido contra la  fuerza de un re­
sorte compensador de presión regulable 4  y puniendo sustituir 
se el punto con solo soltar el tornillo-bulón a través del 

130 taladro roscado 2j. previsto en la parte posterior de la  car­
casa f i ja  cuyo paso J2j. está normalmente obturado por el ta­
pón roscado Todos los esfuerzos radiales del punto quedan 
absorbidos por por las agujas Jo que en número conveniente 
constituyen los dos rodamientos de agujas gemelos 6 '- 6 ' ' a- 

135 lojados en la  parte delantera del hueco cilindrico de diáme­
tro mayor 2 '' de la carcasa"fija ,2 y distanciados entre sí 
mediante un caequillo de bronce especial fijo j^  que simultá- 

' neamente forma depósito de grasa 2J. que se ceba a trawáa del
paso roscado 7 ' '  y 2 ' ' '  y está normalmente oerrado por el 

140 tapón roscado 8 que queda hundido en la  carcasa J2 a la  que 
sujeta dicho caequillo 2.* La boca de entrada roscada 2 "  "  
do la carcasa queda cerrada anularmente alrededor del pun­
to 1 por el tapón de sujeción anular roscado j? que al apre­
tarse mediante llave de horquilla por sus oidos se hunde 

145 dentro de la  boca oprimiendo fuertemente oontra el punto una 
empaquetadura.lCque va resbalando concéntricamente sobre la  
superficie anular cóónica 2 '"  "  estancándolo herméticamente*
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Sobre la  parte central l is a  3"  ¿el tornillo-bulón de suje­
ción ^  se ooloca el rodamiento a bolas axial H  que,&l enros- 

150 car esta to rn illo  en la  parte central posterior del punto gi­
ratorio 3., queda mantenido entre dicha parta y la oara anular 
delantera da la  cabeza 3" '  de dicho tornillo  J  y bajo la  ac­
ción expansiva del resorte compensador 4 que con su final o- 
puesto, se apoya en la  pared vertical anular 2"  "  "  da la  

I 55 carcasa f i ja  2 amoriguando, neutralizando y compensando las
presiones y choques bruscos axiales que puedan producirse du­
rante el trabajo, protegiendo el punto giratorio y dicho roda­
miento axial contra presiones a tope por el contrapunto uel 
torno u otra máquina, en oposición a lo que ocurre hasta aho- 

160 ra con las construcciones en uso, Toda esta última parte de
piezas componentes del punto giratorio, o sea, el tom illo-bu- 
lón de sujeción ^  con su cabeza y parte lisa  , 3 " ' y 3 "  ,res- 
peotivamente, el rodamiento axial a bolas y el resorte amorti­
guador-compensador, 11 y 4 ) respectivamente, está contenidg 

1$3. en el hueco cilindrico posterior de menor diámetro menor de la 
carcasa, f ija  y lisa  totalmente por fuera y que podrá abarcar 
cualquier tipo de cono y su puede usar rodamientos axiales dobles.

Descrito suficientemente en lo que precede,el invento, 
asi como los modos de llevarlo ventajosamente a la  práctica, y de- 

170 mostrado que constituye sobre lo hasta ahora conocido y practicado 
un afectivo adelanto técnico cuya adopción habrá de resu ltar bene­
ficiosa para la  Economía Nacional y para la  Industria en general, 
por la  presente solicitamos registro de Patente de Invención por 
veinte anos para España y sus Posesiones con sujeción a la  s i­
guiente175



8 2597Í7

180

185

190

195

200

NOTA R3IVINDICATORIA
H)-Perfeccionamientos en los Puntos giratorios da máquinas- 

herramientas, caracterizados esencialmente porque el con­
junto de todos ellos está constituyendo una unidad indi­
vidual oompacta.exteriórnente totalmente l is a  y de quita 
y pon en el cabezal móvil da la  máquina-herramienta e in -

< legrada por el punto giratorio propiamente hablando, de 
forma cilindrica} una carcasa exteriormante cínica siám- 
pre con arreglo al tipo del oono de su alojamiento en di­
cho cabezal móvil, en cuya carcasa gira el punto g irato- 
torio y puede moverse axialmente sobre un pequeño reco­
rrido; un doble juego de rodamientos de agujas radiales 
para el giro del punto, en su alojamiento cilindrico de­
lantero del cabezal y separados ambos juegos por un cas- 
quillo de bronce especial; un rodamiento a bolas axial 
dispuesto en seguimiento de dichos rodamientos radiales} 
un tornillo-bulen de retención enroscado en la  parte cen­
tra l posterior del punto giratorio ; un resorte compensa- 
dor-amortiguador-neutralizador de choques y presiones a 
tope, en la  parte posterior del hueco cilindrico de menor 
de la  carcasa; una ampaquetadurs-ostopa anular comprimida 
concéntricamente contra la  parte delantera del punto estan­
cándolo herméticamente al ser comprimida dicha empaquetada 
ra por el tapón de cierre anular delantero contra una su­
perficie anular cónica prevista al efecto en la boca de la 
carcasa en seguimiento del roscado para dicho tapón.
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2^)- Perfeccionamientos en los Puntos giratorios ¿a máquinas- 
herramientas según la  reivindicación IB, caracterizados 
porque el casquillo de bronce especial que separa ambos 

20$ rodamientos radiales de agujas que sufren los esfuerzos
radiales del punto, forma entre ambos una cámara de ;g*a- 
§§ g§ fe?!Ba tubular alrededor del punto que se alimenta 
a travás de un taladro roscado que atraviesa tanto la  car­
casa como dicho casquillo y que se obtura normalmente por 

210 un tapón roscado sin cabeza.
3&)- Perfeccionamientos en los Puntos giratorios, segán las 

reivindicaciones 1** y caracterizados porque el to r-  
nillo-bulán recibe sobre su parte lisa  el rodamiento a 
bolas de empuje axial y que este rodamiento puede tam- 

215 bián ser de doble hilera de bolas para soportar mejor
mayores esfuerzos axiales.
Perfeccionamientos en los Puntos giratorios, según las 
reivindicaciones 1& a 3*̂  caracterizados porque para su 
actuación eficaz, el resorte amortiguador-compensador- 

220 neutralizador se apoya con su cara anterior en la caja
posterior del rodamiento axial y con su cara posterior, 
sobre el fondo del casquillo.

$a)- Perfeccionamientos según todas las reivindicaciones pro­
cedentes y caracterizados porque la  parte posterior del h 

22$ hueco de la  carcasa forma depósito de grasa alimentado
a travás de un taladro central posterior que se cierra 
por un tornillo  sin cabeza, y porque todos los to rn illos- 
tapones quedan hundidos en la  masa por debajo de la  super­
fic ie  exterior de la  carcasa.



230 La presante Patente de Invención debe recaer aibre!
6 ') -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PUMOS GIRATORIOS DE. MARINAS 

HERRAMIENTAS?
Sean cuales fueren laa circunstancias especiales 
que concurran con la  eeencialidad de la  Patentes 

235 desc rita  en la  presente Meaoria, ilu s trad a  por
lo s adjuntos Dibujes y definida por la s  an te rio - 
rea Reivindicaciones.

Madrid, a l 14 de Ju lio  de 1960.
EL INGENIERÔ ACENTE
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SUMINISTROS INDUSTRIALES ALAV3SSS, S.A., VITORIA fXl.v.)

F I G. 1

Madrid, 12 Julio I960.
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