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El invento se refiere a un envase destinado a re 

cibir y entregar pequeñas cantidades de materiales fluyen­
tes, en especial líquidos, viscosos, o pastosos, estando e& 
te envase formado por dos trozos de hoja unidos entre si 
formando un recipiente comprimible para almacenaje del ma­
terial y un espacio en la zona del recipiente comprimible, 
estando el espacio separado del recipiente por un punto de 
rotura nominal y en comunicación con una abertura de salid^
para el material. !*. *** *.*

En los envases conocidos de este género exhale*
el inconveniente de que después de reventar o abrir e^Jnun
to de rotura nominal por la aplicación de una fuerte ¿pbtgsi&n
sobre el recipiente comprimible, el material llega inmedia
tamente a la abertura de salida y escapa por ésta. De egte
modo puede perderse material y, si el envase está mal ¿Liri

*.*gido, incluso puede manchar la ropa del usuario. Otra.^pcou
*  *  ** * + *veniente consiste en que, al exprimir a continuación el ma
*****

terial desde el envase, la velocidad de salida y la canti­
dad que sale dependen mucho de la presión de los dedos que 
el usuario aplica en cada caso sobre el recipiente que con 
tiene el material. Esto es inconveniente, por ejemplo, cuaá 
do debe entregarse un cordón de un componente pastoso con 
fines de dosificación sobre una longitud determinada, cuan 
do debe reunirse de manera constante un componente liquido 
con otro o cuando hay que aplicar sobre una base un material 
de junta o de revestimiento con espesor de película cons­
tante.

Además, para almacenar y entregar cremas para ca 
zado se conoce ya asociar al recipiente, con interposición 
de un punto de rotura nominal, una esponja a través de cu-
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yos poros es entregada la crema en función de la presión
ejercida sobre el recipiente comprimible. Esta disposición
adolece del inconveniente de que se necesita una presión
bastante considerable para expulsar la crema a través de
los poros abiertos de la esponja, quedando siempre dentro
de la esponja residuos que dificultan el uso posterior del
envase y excluyen el consumo completo del material.

En contraste con esto, el problema que se propc
ne resolver el presente invento es crear un envase paisa*<al(
jar o almacenar y entregar pequeñas cantidades de mabepi^L-
les fluyentes, en el cual se evita la salida prematura;del
material al aplicar la mayor presión para reventar o.Tatpgir

*.*.
el punto de rotura nominal y al entregar el material gueda
asegurada una salida constante e independiente de la prpsicn
del material desde la abertura de salida. . ..

..Para resolver este problema se propone, de..
*..**

acuerdo con el invento, en un envase de la clase mencionada 
al principio, que el espacio lleve asociado un punto de 
estrangulación.

De esta manera se logra la ventaja de que el 
envase pueda abrirse sin necesidad de medios auxiliares tal 
como unas tijeras.

El material está almacenado en el recipiente y 
asegurado contra la salida incluso de cantidades mínimas.
El espacio que está separado por el punto de rotura nominal 
respecto del recipiente que almacena el material está pro­
visto de una abertura de salida que permanece abierta siem^ 
pre y tiene una forma y un tamaño predeterminables. Por 
consiguiente, la abertura de salida puede realizarse para 
la entrega de películas anchas y delgadas o de cordones
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que tengan una sección rectangular, ovalada o redonda. Ta­
les cordones de material son apropiados para la dosifica­
ción de uno de varios componentes de una mezcla o combina­
ción. El recipiente comprimible es abierto ejerciendo una 
vigorosa presión sobre el recipiente de modo que el material 
reviente o abra el punto de rotura nominal. Con independen­
cia de la velocidad de salida del material desde el recipien 
te el material, por lo pronto, es retenido en el espacio er
razón de la acción del punto de estrangulación. A pes!ap*de* .*
que se ejerza una vigorosa presión no escapa material*.a ^re
ves de la abertura de salida. Sólo cuando a continuación se

*  *  +

continúa la aplicación de la presión sobre el recipiente*
comprimible escapa una cantidad constante de materialja trs
vés de la abertura de salida, siendo también gobernada por*****
la estrangulación esta acción de escape o salida constante.

w * *****Una presión desigual, por tanto, será compensada por ,1a.
.  * *, ****estrangulación asociada al espacio. La corriente de material
*****

que sale es, con ello, ampliamente independiente de la can­
tidad de material que queda todavía en el recipiente compri 
mible.

Convenientemente, la estrangulación está hecha 
como tabique de bloqueo dispuesto dentro del espacio. El ta 
bique de bloqueo puede fijarse en una de las secciones de
hoja. Pero también puede estar hecho de una pieza con una 
de las secciones de hoja.

El espacio asociado al punto de rotura nominal 
puede también estar vacio cuando la estrangulación se reali 
za como canal plano que une el espacio con la abertura de 
salida. Convenientemente, entonces, la longitud del canal s 
elige algo más corta que la del canal, dependiente de la

e
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viscosidad del material de modo que se asegure que, en ca-[
so de aplicación de la primera presión aumentada sobre el
recipiente comprimible para reventar o abrir el punto de ri
tura nominal, el material es estrangulado en el canal pero
que al.seguir presionando, no se impide la salida del mate)
rial desde el canal. El canal de estrangulación puede rea-]
lizarse en forma ondulada.

Cuando en especial el espacio asociado al pun]
to de rotura nominal se hace vacio, puede también sep^cQm

* ***
primible y a ser posible de este modo la dosificiacióp de
pequeños volúmenes que corresponden exactamente a la c-apacjL
dad del espacio. .**"

*  +  *

La entrega de pequeñas cantidades de materia-]
*  *  *

les fluyentes desde el envase se efectúa incrementando la
presión interior dentro del recipiente comprimible para

^  * *****almacenar el material y con un espacio en la zona del re-
* * * * ** ***cipiente comprimible, estando el espacio separado del*re­

cipiente por un punto de rotura nominal y en comunicación 
con una abertura de salida para el material, habiéndose 
previsto de acuerdo con el invento que, incrementando la 
presión interior del recipiente comprimible, se abra el 
punto de rotura nominal, el material se expanda dentro del] 
espacio y sea retenido dentro del espacio por una estrangul 
lación asociada al espacio, y que el material sea entregad] 
continuamente por el hecho de que atraviese la estrangula­
ción gracias a la presión que se sigue ejerciendo sobre el 
recipiente comprimible.

En el dibujo se han representado aspectos espl 
cificos del invento que se explicarán con más detalle en 1̂  
siguiente descripción dada con referencia a los dibujos, ê
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los cuales muestran:
la figura 1, un primer aspecto del envase en 

vista en planta;
la figura 2, un corte longitudinal del envase 

según la figura 1;
la figura 3! un segundo aspecto del envase en 

vista en planta;
la figura 4, un corte longitudinal del envase

según la figura 3; . .*** *
la figura 5 un tercer aspecto del envase en.

vista en planta; y *
* * -*

la figura 6, un corte longitudinal del enfase
! *  *

según la figura 5- **
+ * *En todos los casos, el envase consiste en*dos

trozos de hoja 11 y 12 que en la zona de su borde circundan
t / *te 10 están unidos mutuamente por pegado, soldadura, 'elLerr;
*****

térmico, prensado o similares, de una manera estanca:. Aa 
sección de hoja 11 puede estar separada por una bandas-pla­
na y tener un revestimiento metálico. Consiste conveniente 
mente en un estratificado que posee una hoja termoplàstica, 
La sección de hoja 12 está embutida y consiste ventajosamen 
te en polietilene transparente.

En el envase según las figuras 1 y 2, las sec 
cienes de hoja 11 y 12 forman un recipiente exterior 1 en 
el cual está dispuesto un recipiente interior 2 de menor 
volumen para almacenar material fluyente 3. El recipiente 
interior 2 es prismático y, convenientemente, está soldado 

con la sección o trozo de hoja 11. En una pared frontal del 
recipiente interior 2 se ha previsto un punto de rotura no- 
minai 4. Debido a la diferencia de volúmenes del recipiente
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exterior 1 y del recipiente interior 2, se forma en la zo­
na del punto de rotura nominal 4 un espacio 7 provisto de 
una abertura de salida 5. Dentro del espacio 7 está previs^ 
to como estrangulación un tabique de bloqueo o de cierre 
8 que, en el ejemplo de ejecución representado, está fija­
do al trozo de hoja 11. También podría hacerse de una pie­
za con el trozo de hoja 11. El tabique de cierre 8 tiene 
una menor altura que el espacio 7 y puede también estar fi­
jado en las paredes laterales del recipiente exterio&.l*

*  *  *

* * * *Si, según la flecha 15, se aplica a presión sobrs. .
el recipiente exterior 1 y, con ello, también sobre el.re-

* w +
cipiente interior 2, entonces el material fluyente 3 rumien

í + *
ta el punto de rotura nominal 4 y es retenido por lo ¿ron-

+ * +
to por el tabique 8 en el espacio 7- Si se sigue ejerciendo*
todavía á presión según la flecha 15, entonces el material

* + *
escapa por el trayecto indicado por la flecha 6, conifeloci 
dad e intensidad de circulación constantes. *****

En el envase según las figuras 3 y 4, la séóbüón 
de hoja 11 está hecha de nuevo como pieza plana mientras 
que la sección de hoja 12 está embutida para formar un re­
cipiente 9 y un espacio 19 que^ después de la unión de las 
dos secciones de hoja 11 y 12 en la zona del borde circun­
dante 10 y de un punto de rotura nominal 14 quedan separa­
dos entre si por el punto de rotura nominal 14. El espacio 
19 está provisto de una abertura de salida 13 de forma de 
rectángulo plano. Dentro del espacio 19 se encuentra en 
calidad de estrangulación un tabique de bloqueo 18 que es 
más estrecho que el espacio 19 pero que llega desde el tro 
zo de hoja 11 hasta el trozo de hoja 12 y puede estar uni­
dos con ambos. Por el dimensionado del tabique de bloqueo
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18 resultan dos vías de circulación indicadas por las fle­
chas 22 tan pronto como es ejercida según la flecha 15 una 
presión sobre el recipiente 9 y el punto de rotura nominal 
14 es reventado, con lo cual los dos trozos de hoja 11 y lí 
se separan entre si según las flechas 17 y 16. Al aplicar 
presión por primera vez el tabique de bloqueo 18 retiene 
por lo pronto al material fluyente 3 en el espacio 19 has­
ta que la continuación de la aplicación de la presión hace 
que salga el material 3 en correspondencia con las fleMugs 

10 22 a través de la abertura 13 desde el envase. *.. I
En el envase según las figura 5 y 6 el pM&jJO

de rotura nominal 14 está hecho de la misma manera qu<?*§&....
las figuras 3 y 4. El espacio 19, sin embargo, es sustgp-
cialmente más plano y no tiene inserciones. Al espacio 19

15 ¡ le continúa en calidad de estrangulación un canal 20 ondp-
**

lado en forma de serpentina, cuya longitud se elige â .gp, 
más corta que la longitud del canal dependiente de la visco] 
sidad del material. En el extremo libre del canal de estra: 
gulación 20 se encuentra la abertura de salida 21. La aper-j 

20 ¡tura del punto de rotura nominal 14 y la entrega del mate­
rial se realizan de la misma manera que los ejemplos de eje] 
cución que hemos descrito más arriba.

El recipiente interior 2 puede sustituirse po 
dos recipientes que pueden estar hechos para almacenar li- 

25 ¡quidos o materiales distintos. Por otra parte, dentro del
recipiente 9, puede preverse un tabique separador de curso 
longitudinal o transversal (no representada), que hace posi 
[ble también el almacenaje de liquido u otro material.

El punto de rotura nominal 14 puede llevar as 
30 ciada, en especial en el envase según las figuras 3 y 4, une.

220581
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sección de canal plano que forma un. espacio libre entre el 
recipiente 9 y el espacio 19, en el cual puede introducir­
se un dedo, lo que permite expulsar sólo desde el espacio 
39 la cantidad de material que se encuentra justamente en 
él. De esta manera, pueden entregarse cantidades pequeñisi 
mas exactamente dosificadas que corresponden en esencia al 
volumen del espacio 19.

** .** *' **

**. * *
*****

30
220581
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Envase para recibir y entregar pequé%a&* **
cantidades de materiales fluyentes, en especial materiaJLQs* ̂
líquidos, viscosos o pastosos, estando formado el envajsb,
por dos trozos de hoja unidos entre sí y consistiendo-*^***
un recipiente comprimible para almacenar el material yjun
espacio en la zona del recipiente comprimible, estando el* * -
espacio separado del recipiente por un punto de rotura jao-

.*minal y en comunicación con una abertura de salida para.^1
material, caracterizado porque el espacio lleva asociada

* * * * *

una estrangulación.
23.- Envase según la reivindicación 13, carac 

terizado porque la estrangulación está hecha con un tabi­
que de bloqueo dispuesto dentro del espacio.

3^.- Envase según la reivindicación 23, carac 
terizado porque el tabique de bloqueo está fijado a uno de 
los trozos de hoja.

43.- Envase según la reivindicaosó\ 3 ^  carac­
terizado porque el tabique de bloqueo está hecho de una pie 
za con uno de los trozos de hoja.

53.- Envase según la reivindicación 13, carac­
terizado porque la estrangulación está hecha como canal 
plano que reúne el espacio con la abertura de salida.

220581
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63.- Envase según la reivindicación 5-t carac­
terizado porque la longitud del canal está elegida algo 
más corta que la longitud del canal dependiente de la vis­
cosidad del material.

7-.- Envase según la reivindicación 5-* carac­
terizado porque el canal de estrangulación está hecho en 
forma ondulada.

83. — -Envase según cualquiera de las reivindi­
caciones 13 a 7-i caracterizado porque otro recipiente cgm

5***primible, para almacenar liquido u otro material, estgL pre*+ *
visto en la zona del primer recipiente comprimible. *+ *- c

9^.- Envase según la reivindicación 83, cpj¿ac-* ^*+*'terizado porque ambos recipientes comprimibles están he-* +
chos para almacenar sendos materiales distintos.

10§..- "Envase para recibir y entregar pequeñas
1 ,'**

cantidades de materiales fluyentes, en especial materí&íes 
líquidos, viscosos o pastosos". **

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué* 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 2 7. MAY 1981

IFG
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