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EXTRACTO DE IA DESCRIPCTION

Se describe un dispositivo de embalaje miltiple hecho
con material pldstico flexible y con tira plana para producirj;
una pluralidad de estos dispositivos. Ia tira inc;pye.un par
de hileras de bandas alineadas lateralmente que ro&égi los qg'”
cipientes, definiende cada par un orificio no circﬁiéf. Ia
pluralidad de bandas estdn conectadas integramente'ﬁdr un pri
mer medio en forma de placa que une los pares de bgndes ali-~
neados lateralmente y un segundo medio en forma de'placa que
une las bandas longitudinalmente adyacentes de una h;lera dadas:
la seccibn lateralmente mds interna de cada banda f!éhe la for %
ma general de una V con una regidén de vértice y un Uar de patasé
que se extienden & partir de cada vértice, conectand;.el prl-f §
mer medio en forma de placa las patas lateralmentezgggestas de%
cada par de bandas alineadas lateralmente. Esta cogg}xuccién
permite estirar lateralmente la tira aplicando fuerzas solamen
te en el borde externo de la tira, de tal manera que la forma
de cada orificio cambie desde la de un orifiecio no circular a
la de un orificio sustancialmente circular para su aplicacién
alrededor de un:.recipiente. |

ANTECEDENTES DE IA INVENCIOR

1a presente invencién se refiere a los dispositivos
de pldstico en forma de hoja para constituir embalajes desti~
nedos a una pluralidad de recipientes. Més particularmente,
la invencidn se refiere a la fabricacién de un dispositivo de
embalaje miltiple y a un material en forma de tira para fabri
car estos dispositivos de embalaje miltiple destinados a un ¢
nimero predeterminado de recipientes del tipo de bote general
mente cilindrico, dispuestos en dos hileras.

Existen varias formas de estos dispositivos de emba-
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laje miltiple en la técnica anterior. La mayorfa de estos dig
positivos, que incluyen los que se describen en las patentes

de los Estadcs Unidos, ndmeros 2.874.835 - 3.733.100 ~ 3.711.145
~ 3.874.502 y 4.018.331, no solamente daban lugar & un embala~
je fiable, sino que estaban adaptados para ser utlllzados con
varias mdquinas y métodos de aplicacidn de SOporté'félativa-
mente eficaces. La mayorfa de las mdquinas y de lossmétodos
conocidos para eplicar estos dispositivos de embalaje, milti-
ple hechos de vldstico en recipientes, utilizan uny. par de mor

dazas lateralmente opuestas o en elementos de estlrado en for
ma de mordaza asociados con cada arificio del dlspééitlvo ra-—
ra estirar cuidadosamente y ensanchar temporalmen€€°éi orifi-
cio mediante la aplicacién de fuerzas de pstlramlentb.latera—
les en regiones circunferenciales separadas del‘or@f@pio de
tal manera que puedan colocarse sobre los cantos de extremi~
dad de los recipientes. Otros métodos y mdquinas utilizan ele
mentos del tipo de pasador que se desplazan con relacién a, y -
alrededor de, una extensidén periférica del orificio y de los
cantos de extremidad del recipiente para colocar progresiva-
mente la banda gue delimita ei orificio alrededor de la peri-~-
feria de los cantos extremos de los recipientes individuales

y debajo de los mismos.

Un dispositivo de soporte de este tipo general deben
incluir una serie de bandas que delimitan los orificioslde re-
cevc.dn de recipientes y que crean un paquete, ejerciendo las
bandas una fuerza de compresidn suficiente alrededor del reci-
piente de tal manera que éstas no puedan separarse accidental-
mente del dispositivo pudiendo sin embargo ser retirados selec
tivamente del mismo. Por tanto, las fuerzas de estirado de la

tira deben cooperar con el soporte de tal manera que se obten-
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ga en el dispositivo la fuerza de mantenimiento necesaria sin
estirar indebidamente el soﬁorte més alld de su limite de
elasticidad en cualguier regién dada.

Aunque ciertos soportes, ciertos métodos y ciertas
mdquinas de la técnica anterior han demostrado sef:,eainercial‘-f
mente satisfactorios, se ha comprobado'que unos métogos méds _
sencillos permiten no utilizar el estirado controlado de cadail
orificio del dispositivo de embalaje miltiple, como se ha in=-.
dicado mis arriba. Por ejemplo, en la patente de igé.ﬂstados
Unidos, nimero 4.018.331, un dispositivo de soporte'para tres
hileras de recipientes se aplica con una miquina quq-esvlra
una tira de soporte aplicando fuerzas solamente a lnsumérgeneﬁs
externos de la tira de tres filas. El modelo de soporte de la
patente ndmerc 4.018.331 incorpora una serie de baﬁééé Yy pla~
cas creando orificios destinados a ser transformados én tres
filas de orificios de recepcibn de recipientes aliﬁﬁééos late
ralmente por medio de la aplicacidén de una fuerza a los mdrge
nes externos de las hileras lateralmente mds externas. Se ob-
servard que este soporte y este material en forma de tira,
puesto que estdn partlcularmente destinados para su apllcac16n
a tres o mis hileras de recipientes, presentardn la ventaaaﬁ'
de que la fila mds interna del material resiste y reacciona a
las fuerzas de estirado.

Ademés de la utilzacidén indicada mds arriba de dos
mordazas en una tira de material de soporte para tres o méds
filas, se ha sugerido igualmente en la solicitud de patente
de los Estados Unidos, nimero de serie 908.953, 1la posibili-
dad de aplicar una tira de soporte para dos o méds filas de re .

cipientes solamente utilizando los mismos botes para aplicar

una fuerza de estirgde lateral a las bandes externas del matg
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rial,

RESUMEN DE TA INVENCION

Con Ios antecedentes descritos méds arriba del disefio
de los soportes y con la nueva tecnologfa que aparece en 1os
métodos de aplicacidny en las méquinas, un objeto Sighcipal
de la invencién consiste en proporcionar un disﬁoéiﬁi%o de eg.j
balaje miltiple adaptado para su aplicacidn con uné;ﬁéquina
a dos hileras de recipientes, estando el dispositive.disefiado "
particularmente para ser transformado .desde orifidiqé;no cir-

culares a orificios sustancialmente circulares cuando se apli

* o0

can fuerzas de estirado solo a las regiones marginales exter-
L4

i . EXT XN
nas de la tira.

L]
- [

Otro objeto de la invencién consiste en ptdporcionar
un dispositivo de soporte reaiizado con un materiai}éé forma
de tira en el cual se cortan selectivamente longitudee prede-
terminadas del dispositivo de soporte, minimizando el disetfio
del dispositivo de soporte la cantidad de material utilizada
y permitiendo sin embarge la utilizacién de un solo par de me
dies de aplicacién de fuerza en los mdrgenes externos de la ti
ra de soporte. |

La inveneién puede ser utilizada con mdquinas de apli
cacidn a gran velocidad en las cuales dos filas de recipientes
alineados lateralmente se embalan selectivamente estirando
transversalmente un material en forma de tira de dispositivo
de soporte sclo a partir de los mdrgenes externos de la tira
en lugar de cambiar la forme o manipular cada orificio indivi-
dual de la tira. En un sistema de este tipo, para que sea adap
table & un trabajo a gran velocidad, el orificio de cada dispg;
sitivo de soporte, en el momento en que estd a punto de ser

aplicado a los recipientes, debe ser sustancialmente cirecular
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de tal manera que se controle cualquier resistencia o contae-‘
to a friccidn desigual entre el canto de extremidad superior -
del recipiente y la periferia interna de las bandas.

El dispositivo.de soporte descrito aquf ihefipye dos ‘
hileras de bandas alineadas lateralmente que determipan la
formacién de orificios. Ias bandas alineadas lateralmente sonA
imdgenes de¢ espejo idénticas y forman un orificio iﬁi?ialmen~
te no circular., ILas bandas incluyen una seccién.de:féﬁda ex—
terna generadmente recta y una seccién de bands intéwda en
forma de V que tiene un par de secciones de patas quéose cor—
tan en un vértice. Una placa_que interconecta las banﬁas ali-
neadas lateralmente tiene una forma tal gue sus exﬁppmidédes

longitudinales interconectan las patas opuestas en regiones

*

situades en cada lado del vértice. En estas condicionés, cuan
do se aplica una fuerza de estirado lateral a los ﬁéigénes ex
ternos de la tira, las extremidades longitudinales.de la pla-
ca reaccionan a la fuerza de estirado deformando la pata des-
de una linea generalmente recta hasta un arco que forma parte
de una reconfiguracién circular del orificios. Un modo de rea-
1izacién preferido de la invencién Utiliza bandas configura:
das en un tridngulo generalmentie isdsceles en el cual los la-.
dos iguales forman las patas gie han de ser reconfiguradas.
En el modo de realizacidén preferido de la placa se utiliza
una pluralidad de tiras separadas longitudinalmente, y las ti
ras de extremidad de cada pluralidad interconectan las seccio
nes de patas opuestas de 1a banda itriangular entre el vértice
de la banda y la unién de la pata con la regién de banda ex—

terna. Una tercera cinta puede preverse entre las cintas ex~

ternas para interconectar las regiones de vértice de la ban-

- da. En esta memoria se describirdn y se ilustrardn otras modi
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ficaciones de la invencién bdsica.

El soporte y el material de soporte que se acaban de
describir y que se describirédn mds detalladamente en lo que
sigue, no solamente han sido disefiados particularqegtf para
su aplicacibén eficaz a dos hileras de recipiehtes S&%'medio
de fuerzas de estirado aplicadas a los mérgenes eif%éhos, si-
no que también permiten obtener un soporte utilizandé una me-
nor cantidad de material que en los soportes de la.técnica an

terior, proporcionando sin embargo la resistencia a, la trac-

cién y la tensién aplicada a los recipientes que son necesa—

rias para crear un paguete aceptable. Igualmente, las extremi

Al AN ]

dades longitudinales de la placa entre los pares de bandas

alineados lateralmente crean unos bordes que permitép.sujetar ‘
el paquete con los dedos intrcduciéndolos en unos éé@jeros ppg;
vistos a este efecto para transporter confortablemente el p&—u
quete. !

Otros objetos,‘ventajas y caracteristicas de la in- s
vencién podrdn entenderse claramente leyendo la siguiente des.
cripeibén tomada conjuntamente con los dibujos que la acompa=—

fian.

BREVE DESCRIPCION DE I0S DIBUJOS

La figura 1 es una vista en planta de una seccidén de
una tira utilizada para obtener ] modo de realizacién de 1la
invencién,

La figura 2 es una vista en planta del modo de reali
zacién de tira de la figura 1 en su configuracién estirada.

La figura 3 es una vista en planta por encima de un
paquete realizado con uno de los dispositivos de la tirs de

la figura 1.

La figura 4 es una vista isométrica del paquete re-
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presentado en la figura 3.

DESCRIPCION DETALTLADA DEL MODO DE REALIZACION FREFERIDO

DE TA TNVENCION

Se dard en primer lugar una breve descripeifh de la

configuracién general de un material de tira de soporte 10 y

LR N KN}

a continuacidén se dard una descripcién més detallada de los

-

e we

componentes particulares del material y del disposifivo de S0

.porte que son importantes en el marco de la invenciéh!

Fl material en forma de tira 10 estd destihgdo a ser
cortado selectivamente en sentide transversal respecic a su
longitud para producir dispscitivos de soporte de un atmero

[ A X 1

predeterminado de recipientes dispuestos en dos hileras. Para
los efectos de la presente descripceién, el términot%}?ngitudl
nal" define las dimensiones o la direccién de los %iﬁmentos
de la invencién con relacidn a la direccién mds larga-de la
tira mientras que los términos "lateralmente" o "{ransversal"®
se refieren & las dimensiones o0 a la direccidn de los elemen-—
tos en el sentido de la anchura de la tira de dos files, Se
verd que el material incluye dos pares lateralmente alineados
de cintas idénticas que soR imdgenes en un espejo la una de

la otra, adaptadas para rodear regiones predeterminadas del re

cipiente, por ejemplo la regién situada directamente debajo
del canto extremo de un bote. Para las finalidades de la pre—
sente descripcifn, las bandas y componentes asociados con las
bandas en cada modo de remlizacidn estardn dotadas de caracte
res de referencia idénticos a los cuales se ha afiadido un pre
fijo "1™ para identificar los componentes idénticos de la ti-
ra que son imdgenes de espejo.

Una serie de bandas 12 tienen una forma tal que pre-

senten una serie de orificios 14, que tienen una dimensién
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circunferencial inferior a la dimensibén de la superficie del
recipiente gue ha de ser rodeado. Una descripcidn.general de g
los elementos de la invencién podré entenderse claramente haéi;
ciendo referencia al par de bandas "A" glineadas lateralmente -
que se ilustran en la figura 1. Las bandas 12, 1121ihéluyen
una seccién de banda externa generalmente recta 16,,.}16, ¥

une seccién de benda interna generalmente en forma e V o de
estribe 18, 118, La seccibn de banda internz en forﬁ% de V

10, 118 estd conectada integralmente con su seccié;-éé banda
externa sustancialmente recta asociada 16, 116 por:'z'zreéio de
una regién de esquina curva 20, 120. Los vértices &é;las ban-~
das 12 y 112 estéh conectados integralmente el uno.adh el

otro por un primer medio en forma de placa 22. Las.hahdas lon
gitudinalmente adyacentes 12 en cada lado de la priﬁé}a placa -
22 estédn conectadas integralmente por un segundo médib en for
ma de placa 24 6 124. Las extremidades longitudinalgg:de cada -
primer medio en forma de placa 22 y los mérgenes externos se-
leccionados de las secciones internas 18, 118 y del zegunco
medio en forma de placa 24, 124 crean un orificio 26 que pue-
de servir como agujero donde se introducen los dedos para fa-
cilitar el transporte ‘del paquete formado por el dispogitivo

de soporte y los recipientes.

Una descripcidén mds detallada de 1la configuracibn de
las bandas y, lo que es m4s importante, de la configuracién
nueva y de la funcién de las placas que interconectan los pa-
res de bandas alineadas lateralmente puede entenderse més cla
remente haciendo referencia al par de bandas indicadas por
"B" en la figura 1.

Cada seccibén de banda interna 18 incluye un par de

patas 32 generalmente rectas que estdn irterconectadas en un
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vértice 34 con la configuracifén en forma de V o de estribo.

El vértice 34 presenta preferentemente una curva y crea un éE
gulo incluido aproximadamente de 90O entre las patas de este
modo de realizacidn., Aungue las secciones de banda_ex@erna 16

y las regibnes de pata 32 se representan como seccidﬁ%s rectas,
se entenderd que las secciones de patas y de banda-ewberna que -
tienen un radio muy importante alrededor del centro-?d.orificio
en comparacién con el radio de las regiones de uniéghgp y del
vértice 34 entran en el marco de la presente inven¢jién. El pri
mer medio en forma de placa 22 que interconecta 1oé'§§}es de
bandz 12 y 112 alineados lateralmente se superponen’al vérti-
ce 34 y 134 y por tanto se prolonga hasta posiciones'iongitu-
dinales en cada lado de los vértices alineados. Nﬁf{?ﬁpticulgz

mente, se observard una importante caracter{stica de'dm inven-

L )
* e &

cién, segin la cual las extremidades 42 de esta placa interconeg
toan las regiones de patas opuestas 32 y 132 en regi&ﬁé@ situa-
das entre el vértice 34, 134 y la unién 20, 120. Por tanto, no
existe conexidn entre las regiones internas lateralmente alinea
das 18 y 118 longitudinalmente mds a8l1l4 de las extremidades 42
de la primera placa, Una’parte de las patas generalmente rec-
tas SZ, 132 permanece gegeralmente no conectada entre las ex-
tremidades 42 de esta placa y las segundas conexiones de pla~-

ca adyacentes 24 § 124,

En elmodo de realizacidén preferido que se representa
en la figura 1, las extremidades de la primera placa 22 estdn
creadas por un par de cintas 40 separaaas longitudinalmente.
Cada una de estas cintas interconectan las regiones ae patas
lateralmente opuestas 32, 132 en ambos lados de los vértices
34 y 134. Los vértices 34 y 134 de las bandas estdn también

conectados por una cinta central intermedis relativamente es-
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trecha 44, creando as{ un par de pequefios orificios 46 de for
ma generalmente triangular, entre las cintas externas 40 y

la cinta interna 44, aliviando la interconexidén total entre
las bandas 12 y 112,

- [ ]
-

Puesto que una finalidad y una funcién paffgéular del,é
dispositivo de soporte y del material de tira que & ‘dcaban de'f
describir consisten en permitir la aplicacidn eficazsﬁe este
soporte en recipientes dispuestos en dos hileras meﬁ;qnte la
aplicacién de fuerzas de estlrado solamente en los* méqgenes
lateralmente externos del mat erlal se observaran 1os vecto—
res de fuerza F1 en el par de bandas que se acaban aé.descri—
bir, que se ilustran en las figuras 1 y 2. Cuando 18" %ira 10
se sitda en posicibn activa de alinsacién sobre doé.g;.i'_leras
de recipiente y se aplica una fuerza a las bandas ekt¥rnas 16

>0 a6

y 116 en la posicién indicada en la figura 1, la tira ,cambia

sterae

de forma tomando ia configuracién indicada por 10r en la figu
ra 2. Los instrumentos de aplicacién de fuerza pueden ser mor

dazas 0 elementos en forma de mordaza curvos que doblan o esti

ran las bandas externas 16, 116 aproximadasmente a 90o respecto

8l plano de la tira, y que, lo que es mds importante, transfor
man las secciones rectas 16,

116 en porciones curvas de un circu
lo 16x.

Continuando con referencia a las figuras 1 y 2, se
identificard la importancia de la configuracidén de las sec-
ciones de banda intermas y de las placas segin la invencién.
En 1a.figura 2, los caracteres de referencia provistos del
sufijo "x" indican las regiones originales del soporte que
han sido reconfiguradas como resultadc de la fuerza de esti-
rado. Se cbservard que el orificio 14x es ahora casi comple-
tamente circular en lugar de presentar la ¢onfiguracién gene

ralmente triangular 14, Esta reconfiguracién circular resul-
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ta de la nueva posicién y de la estructura de las bandas y
de las placas. Por ejemplo, las extremidades externas de las
primeras placas, las cuales en el modo de realizacidn prefe~
rido son cintas 40, resccionan a las fuerzas de estirado ele
vadas F1 dando a la seccién de banda interna en fof:mai-fgene-—
ral de V 18 una seccidn generalmente semicircular 18xs. Como
se ha indicado m4s arriba, la seccidn de banda exterfa recta
16 ha sido transformada en una seccidn generalmente ;gmicir-
cular x., Por con51ou1ente, la placa 22 entre bandaé.;bént1~
cas 12 y 112 no se limita a absorber las fuerzas de eStlrado,
sino que, lo que es mAs importante, transforma la féima del
orificio 14 en el orificio 14x, que eé aceptable papa:sér des

plazada o colocada sobre los cantos de extremidad de.,uUn reci- ;

piente con una resistencia a la friccién minima. El-segundo me
dio en forma de placa 24 juega también un papel 1mportante en
la reaccién a estas fuerzas de estirado. Se observéfé‘hue cada
uno de los medios en forma de placa 22 y 24 no solamente debe
reaccionar a una fuerza puramente lateral sino también a una .
fuerza ligeramente longitudinal, puesto que el material 10 de

la tira no esté totalmente exento de reacc16n a las iuerzas

¥

de estirado en su dlrecclén longitudinal. Esta es dllatada
bien por su aplicacién previa a recipientcs o por mordazas
de estirado del material. Las placas 24, 124 contribuiyen a
cambiar la forma del orificio mediante reaccibn a las fuer-
zas y mediante control de las mismas en las regiones de unién
20, 120 del orificio.

Aunque no se explican completamente todos log moti-
vos de esta nueva reconfiguracién del orificio 14 desde una

forma de orificio no circular generalmente triangular en una
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forma de orificio circular 14x, se cree que la posicidn de
las extremidades 1ongitudina1es externas 42 de la hoja 22 de
tal manera que se sitden entre el vértice 34 y la intercone-
xién de la pata 32 con la regién de unién 20 y la segunda pla
ca 24 contribuyen mucho a crear una nueva caracterigtica de
fuerzas de reaccién y de reconfiguracién. o
Como se ha indicado, la placa 22 puede, er un modo
de realizacién preferido, estar constituida por una.blurali»
dad de cintas con cintas separadas 1ongitudinalmen%;”20 Y
cintas intermedias 44. Sin embargo, se incluye en.ig-énvencién'
cualquier variacidén de esta configuracidn y estas va%aciones
se describirdn mds adelante. En todas las configuragippes, se
observard que los segmentos‘de banda y los componeqpps asocié
dos en la tira 10 son relativamente estrechos en cqﬁﬁéracién
con ciertos dispositivos de la técnica anterior. Eé?%”permite
gue las bandas funcionen‘independientemente Yy permitééaislar
la aplicacién de las fuerzas y la reaccién de estas fuerzas
en cada banda con el resultante estiramiento de las bandas = )
uniforme gue permite obtener el acoplamiento eldstico méximo
de las bandas debajo d= los cantos de extremidad de los reci
pientes. De hecho, la distribucidn de las fuerzas ¥y la diSpé;
sicid¢n de los medios en fofma de placa 22 permiten que las
porciones de ﬁatas 36 situadas entre la cinta intermedia 44

¥ las cintas exteriores 40 sean todavfa menos anchas que las

- demés regiones de las bandas. Ia cinta intermedia puede, por

tanto, tener una anchura limitada que generalmente no es su-
perior al borde de la anchura de las regiones 36 para obte-~
ner los resultados mds favorables,

E1l funcionamiento independiente de cada banda es im

portante cuando se aplican las fuerzas de estiramiento soclo
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a las reginnes externas de la tira en lugar de utilizar las
fuerzas de configuracidn de orificio controladas como se S0— _
1{a hacer de manera precponderante en la técnioa anterior. Pues
to que las fuerzas F1 necesarias para estirar la tiya.ﬂo son
sustanciales y que, en particular con un material éai':como el
polietileno de baja densidad que tiene un espesor imeduido ge
neralmente entre 0,43 y 0,50 mm (*7-20 milésimas de.éulgada)
la aplicacién localizada de elevadas fuerzas de estirgmiento

v las concentraciones de fuerza en cualquler reglén de la ban
da pueden produc1r un estirado superior al 1fmite de elastlcl
dad de las bandas en cualquier regién particular. Puésto que
la finalidad de un modelo de Aispositivo de soporte-esmsiste
en obtener un paguete fiable, es decir un paquete qgf.pantle-

ne un grupo o una serie de recipientes en un solo ooqﬂun+0 ~

1}.'

sin desplazamiento accidental de los recipientes con relaﬂldn
al soporte; es esencial que las bandas 1nd1v1dualeé.§fésenten
u ofrezcan una tensidén suficiente para mantener su recipiente
apropiado en el orificio.

Los paquetes representados en las figuras 3 y 4 obte
nidos por medio del dispositivo de soporte de la presente in-
venciédn proporcionan desde luege una tensién suficieﬁte para
crear un paquete 50 que no solamente es fécil de manipular,
sino que mentiene fiablemente los recipientes en el paquete
para que puedan ser retirados selectivamente de manera indi
vidual del paquete. Por ejemplo, en el paguete 50, una plu-
ralidad de recipientes 52 del tipo de latas dotados preferen.
temente de cantos de extremidad 51 estdn sujetos y manteni-
dos de manera compacta por una serie de tres grupos de ban~

das 12, 112, E1 orificio 26 creado virtualmente por las ex-

"tremidades de las placas 22 y mds particularmente por los ber
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des de las cintas 40, en el modo de realizacién preferido,
cr2a una regién que puede ser sujetada con los dedos para que
el usuario pueda esir el paquete. Un segundo medio en forma

de placa 24 estd configurado de tal manera que el corte.selec

tivo de la tira produzca paquetes de cualguier nimero deseado
de grupos de dos recipientes sin crear un estrechami@ﬁf% de
la banda en la regién de la unién 20. Ia extensién 1dééral 1i
mitada de las placas 24 y la interconexidén limitada de.la ban
da 12, 112 facilitada por la placa 22 permite gue caﬁqﬁ?anda
funcione independientemente para retener su recipieﬁ%e;asocig

* e

do. En otras palabras, la reduccién al minimo del material con

¥
tenido en la tira de soporte y el emplazamiento asi como las
anchuras y longitudes relativas del dispositivo de ciﬁﬁas 0 y
44 y de las placas 24, no solamente permite y contriﬁﬁié a una
reconfiguracién precisa del orificio, sino que permite gue las
bandas 12, 112 funcionen-independientemente casi como si fue-
ran bandas de caucho separadas gue envuelven cada cuello de
los recipientes 52 sin interdependencia o reaccién sustancial
por parte de las demds regiones del material.

Aunque la invencién ha sido descrita mds arriba con

relecidén a un modq de realizacién preferido se entenderé'que

-~ - - » . L4 - « &
o0 este Gltimo no constituye una limitacidén de la invenciodn.

25

30

En restmen, el Modelo de Utilidad que se solidba

deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Un dispositivo de soporte para realizar el emba-
laje nGltiple de una pluralidad de recipientes cilindricos
en dos hileras adyacentes, caracterizado porque dicho dispo-
sitivo de soporte est& formado con un matérial en rorma de

hoja de pléstico eléstico, dicho dispositivo de soporte in-
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cluye dos hileras de bandas interconectadas integralmente
que estén sitvadas en el plano de dicho material en forma
de hoja, teniendc cada una de dichas bandas un orificio de g

recepc1on de recipiente, siendo la dimensidn cquqnferenclai

-
.00

de cada orificio inferior a la dimensidn circunferencial de

evad s

la superficie del re01p1en e que esté destinada & ser rodeané

da por una de dichas bandas, una pluralidad de primeros y

segundos medios en forma de placas, 1nte“conectando cada uno
. ‘.

de dichos primeros medios en forma de placa un par de bandasg
L B

alineadas transversalumente en dichas dos hlleras,.}n+erconeé@

It

tando cada uno de dichos segundos medios en forma de placa ﬂ?
un par longitudinalmente adyacente de bandas en caaa hilera,

incluyendo cada una de dichas bandas una secclon.éxterna y

L
FY R

una seccidn interna que se extiende entre dichos segundos

mediocs en forme de placa para crear una configuracidn de ori-
ficio inicial, presentando dichas secciones externas dispues%
tas a lo largo de los bordes externos marginales laterales |

de dicho dispositivo de soporte una configuracidn sustancial-

mente en linea recta, estando dichas secciones internas si-

tuadas entre dichas secciones externas y entre dichos primer¢

Yy segundos medios en forma de placa, teniendo cada una de di-

chas secciones internas sustancialmente una configuracidn en
forma de V en el plano de dicho dispositivo de soporte y de-
finida generalmente por un par de patas que se extienden ha-

cia el interior con relacidn & la seccién externa y que se

cortan en una regidn de vértice, “eniendo cada unc de dichos
primeros medios en forma de placa una longitud total que se

superpone a una parte del margen exberior de cada par.de di-

Ahnmm r»admam A Ve a2l L F -
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extremidad un par de patas opuestas de secciones internas.
olineadas transversalmente en cada lade de las regiones dé;
vértice de dichas secciones internas alineadas transve:sﬁ;
mente, -con lo cual las fuerzas de estirado aplig@%asén d%_

recciones opuestas transversalmente orientadas, hagia el ex«:

terior a las secciones externas alineadas transvarsalmente

cambian la configuracién inicial 4=l orificio y su dimensifs

DA

circunferencial a una segunda configuracidén de'grificio que

LY

4

tiene una dimensidn sustancialmente igual y siq}iar ala d
* -

S

un recipiente cilindrico complementario adaptado para aso-—

rare W

ot

ciarse con €l mediahte introduccién .en sentidq axial, para
o -

. ."

S kit

gue sea rodeado por el orificio.

E ILRER 3
. -
~n

2.~ Un dispositivo, segln la reivindicacién 1, carac—
AB3I AN

terizado porque cada uno de los primeros medios en forma

%

de placa incluye una pluralidad de elementos de cinta sepa;'

£
"

rados longitudinalmente y orientados lateralmente que inclys

ven un par de elementos de cinta de reconfiguracidn de oriig
cio dispuestos en cada lado de un elemento de cinta centfaié
conectando dicho elemento de cinta central las regiones de'i
vértice de dichas secciones internas alineadas transversa1¥€
mente, definiendo dicho par de elementos de cintas de recoﬁé
figuracidén de orificio las extremidades longitudinales de ;

los primercos medios en forma de placa, 2 interconectando de?

este modo las patas opuestas de las secciones internas ali-

neadas transversalmente en cada lado de sus regiones de vérs

1

tice.

3.- Un dispositivo segln la reivindicacidn 1, caracte=~

rizazdo porque las secciones internas incluyen alemés un par

A eawm acl moreses s Mo Tl Dee o . I
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extienden de manera sustancialmente perpendicular & los
bordes laterales marginales externos, interconectando ca~
da una de ellas una extremidad de la seccidn externa con

una extremidad de una pata asociada, interceneetando los:i

segundos medios en forma de placa las porciones de banda

longitudinaluente adyacentes que se extiendens perpendicu~
larmente,

”
arp e

“.— Un dispositivo, segin la reivindicacifn 1, carso-

. - &

g - : » - - ~ .-. * - *
terizado porque la configuracidén circunferencial inicial
-0 . ;

de cada orificio es sustancialmente triangular.

A

A vy

D.— Un dispositivo, segin la reivindicacién 2, carag

- ‘- g

terizado porque el elemento de cinta central?ﬁienen una -
LEVN J

anchura limitada generalmente no superior al ‘ddble de laz
anchura de la seccidén interna de la banda enfi; proximi—j
dad del vértice.

6.- Un dispositivo, seglin la reivindicacidn 2, carad
terizado porque la anchura de la banda en la seccidn in—f

terna entre el per de elementos de cinta separados longi.
P )

tudinalmente es inferior a la anchura de la banda en 1asf
demés porciones de 1a seccidn interna y de la seccidn ex-
terna.
7.~ Un dispositivo segln la reivindicaddn 3, carac;_
terizadoc porque la anchura de la seccidn externa de la
banda en las esquinas creadas por la interseccidn de la
seccibén externa con las porciones de banda perpendiculaw.
res, separadas longitudinalmente, es superior a la anchu,
ra gue existe en 1a regidén ée la seccidén externa situada

entre estas regiones de esguina.

la reivindicacibn 1
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terizado porque las porciones de secciones internas ali-
neadas transversalmente situadas entre los extremos de lot
primeros medivs en forma de placa estan separadas, lo que

reduce la longitud efectiva de interconexién,egtre los ;wﬁ
e "o '

res de bandags alineados transversalmente.

. .~

9.~ Un dispositivo, segin la reivindicacitn 1, carac-

terizado porque unos orificios para situar los dedos estér

formados entre los mres de bandas adyacentes longituding-
L ] .

4e°

mente, el marger de dichos orificios creados per los segﬁi

dos medios en forma de placa opuestos 1atera1méyte, lag e3

Adr 4 b

tremidades longitudinalmente opuestas de dicgo$,primeros .

medios en forma de placa, y los bordes margin@lﬁs externos

o“'.
de las porciones de patas lateralmente adyacentes y longis«

9-"a

‘tudinaluente adyacentes de las bandas asociadas.

10.~ Se reivindica por iltimo como objeto sobre el

* -

gue ha de recaer el Modelo de Utilidzd que se solicita pox
m

UN DISPOSITIVO DE SOPCRTE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pfe

sente memoria descriptiva, que consta de diecinueve pAgine

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 18 de Abril 1.980
BERNARDO UNGRIA
p.p.
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