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Correspondiente & la golicitud de una PATENTE DE
INVENCION por veinte aflos, para todo el territorio
espafiol, & favor de Don José GONZALEZ MORLLN, de
nacionalidad espafiola, residente en VALENCIA, Cuenca

nime 61 ~ 13%8., por: "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION
CON PANELES PREFABRICADOS™,
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‘ Ante el hecho innegsble del incesante enca-
| recimiento del cogto de construceidn, por metro- cuadrade
de superficle oubilerta, y awque las causas gean de
diverso 6rden ya que las consideraciones acerca de las
Som~ mismas se salen del objeto del presente escrito, llegamos
s 1a aceptacién de que la lucha ha de presentarse en el
terreno de los medios de construceifn y elementos prefa-
bricados y dentro de ellos, en dos factores primordiales,
que son: el %lempo y la mano de obra. En cuanio al tiempo,

10,~  Viene afectado por des factores a su vez que son, claro
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estd, los primordiales de todo costo, el aprovechamiento
de materiales y los jornales por metro cuadrado cubierto.

I fundamento del invento que nos ocupa,
estriba en la supresidn de obra propilamente dicha a ple
de obra, haesta limites no alcanzados hasta el presente
por ningfn otro procedimiento; al despiece sistemitico,
calculado, estudiado y metodizado de los elementos come=
ponentes de la obra, para que una vesz resuelios en
egtudio, sean realizados en hueco répidamente y sin
Interrupcifn en taller y trasladados a la obra, en forms
tal que reste solamente el trabajo de acoplamiento y
ensamblamiento y minimo de wnién y ermado para que,
unidos entre sf los diversos pafios y piezas, formen wn
80lo conjunto, indisolublemente unidos por las argamasas
de relleno,

Se une la caracteristica de que todas las
plezas, pafios, etc., tisnem wr peso inferior a 100 Kg.
por metro cucdrado de superficie ocubierta, con lo que
el izado es extraordinariamente sencillo, rédpido y
barato.

Por esta misma circunstancia, el manejo para

el montaje es fcil, rdpido y barato.

El acoplamiento de unas piezas a otras, estd
estudiado y previsto en taller, dotdndo a cada elemento
de los rebajes y salientes debidamente proyectados para
el ensamblamiento perfecto, fcil, sflido y barato.
Ningin elemento prefabricado, precisa de acabado supere
ficial ya que salen de molde totalmente acabados hasta
el e xtremo, circunstancia sta de mingular excepeién,

de llevar adbada hasta la pintura, al salir del taller.
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Cuendo por la funoifn del elemento despie~
zado, llevaria en obra acoplaniento de servicios tales
como tuberfa para fontaneria o tubo Bergman, o0 cualquier
otro, estos van ya colocados de taller y salen del molde
acabados y empoirados sin mas trabajo en obra que el de
prolongar wos & otrog, para lo que se les dota de ele-
mentos de wnién, por lo cual reaulta fécil, répido y
baratos

El procedimiento hace aplicable el sistéma
a lag cubiertas, terrazas, tabijueris interior, para lo
cual tanto en los elementos del exterior como en inte-
riores, se les acopla en molde el marco del hueco que &8
pintado en taller y no en obra con lo que los desplaza-
mientos, son del material & pinter, no del artista, con
el correspondiente abaratamiento al aplicar el sistéma
de cadena a este tipo de trebajos fabriles,

Basta lo dicho pare que quedse demogtrade que
reune lag caracterfsticas mas que necesarias para aspirar
en derecho al privilegio del registro que 9e solicita.

En realidad, las fachadas y paredes laterales
o medianeras, serén prefabricadas de hormigdn armado y
huecas, en paflos o plezas grandes, segun la luz entre
pilares y la altura de pisc a piso, no necesitundo enco=
frados de maders para pilares, vigas o jfcenas, ya que,
estos pafios o piezas, estarfn provistos de moldes en sue
extremos en donde se unirdn los pafios o piezas entre si.

Estos moldes adaptados a los gruesos de pila-
res y vigas o jcenas que los Arquitectos directores
téonicos de las obras indiquen en 1loa planos, se relle-

narén de hormigén con las correspondientes armaduras de
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varillas £ de hierro, segm se vayan colocando los pafios
0 plezas de 1fnea en todo el perimetro de la obrs o edl=-
ficio en construccibn, formando asf wn solo bloque, sin
grietas ni dilataciones propias en los edificios, que
con los procedimientos de fabricaciln conocidos hasta la
fecha, son muy frecuentese

Bn estos pafios o piezas de fachadas y parsdes
laterales y mediasneras, irén ya acoplados los mercos o
cercos de madera o metdlicos de ventanales, balcones,
puertas y huecos, segin planos, de esta forms segin se
va subiendo el edificio, se va cerrando y terminando
totalmente, ya que log pafios o piezas descritos, no nece=
aitarén de enfomoados interiores ya que saldrén perfectos
de los moldes, pudiendo colocarse ya pintados.

Fatos pafios o piezas, llevan una pared exte-
rior de cuatro centimetros de espesor de hormigén y un
emparrillado de varillas de acero o hierro de tres y
cuatro milfimetros de grueso o perfil y, otra pared tam—
bidn exterior que sers cara interior de tres centimetrom
de espesor de hormigén y un emparrilledo de varillas ¢
de acero o hierro de dos 7y tres milimetros de grueso o
perfil, y unos nervios con estribos soldados en los dos
emparrillados, formando 63f une doble cémara de aire y
aislante & todo sonfido y ruidos, ya que llevard también
wma pared interior de dos centimetros de grueso de un
procedimiento o materfe que alsela sonidos, ruidos, frio,
calor, etc.,, y guerdando uns nornel temperatura, que es
el hormigén TERNITA,

Estos paflos o plezas se subirdn & pisos altos

con gruag corrientes en obras ya que, su peso serd
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inferior a los cien kilogramos por metro cuadradoe.

Il hormign para la fabricacién de estos
pefios o piezas, irf completamente blendo y vikrado con
méquinas vibradoras que se acoplarén a los moldes, que
serén de madera de buens calidad o metdlicos.

La dosificacidn de materisles que se emplea=
rén en la fabricacibn de estos pafios o pilezas, serd de
300 Kgo de cemento Portland ertificisl por 1.000 Kg. de
arena gruesa y limpias de tode particula de tierra o
arcilla, pars las paredes exteriores y nervios, el empa=-
rrilledo de varilla ¢ acero o hierro, ocon uns separacién
de 20 cm. de una & otra warills, lo mismo las verticales
que las horizontales, la pared interlor serd solo de
TERMITA y cemento Portland ertificial en dosificacién
corriente.

Loz tabiques de distribuciones, serdn de
hormigén TERMITA, para aisler sonidos y ruidos y evitar
peso ye que, la TERMITA no pesa spenas, estos irdn de
una gole pieza ya que, llevarén préximes & las caras
exteriores unas finas telas metélicas pars que no se
rompen ol subirlos y le dén meyor resistencis, y serdn
de un grueso corriente entre loa y 6 y 7 ems. pudiendo
tembién ser huecos, y lleverdn en su interior ya, el
‘tubo 0 tubos necesarios Hergmen, para la instalacidn
eléctrica de slumbrado interior y también llevarén
ecoplados a dichos tubiques, los marcos o cercos de les
puertas de acceso ¢ entrada a les habitaciones, lo mismo
que las tuberias de plomo para le conducelén de agua pare
bafios, aseo y cocinas, que irén tembién en el interior
de los tabigues con galidas sl exterior en las partes

de empalme y soléadure. Estos tebiques, tempoco necesiten
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gser enfomscados ya que, galdrén perfectos'de los moldes
y se podrdn colocar incluso pintados; estos tebiques
1leverin también en sus extremos wn molde hueco que se
rellenard de hormigén TERMITA completamente caldoso para
la unién entre unos y otros y con un pasedor de varilla
g de acero o hierro que emlace las telas metdlicas que
1levan salientes en estos moldes, ¥y en la parte superior
51 viene el tabique debajo de &lguna viga o jécens,
1leverd un molde del mismo material y unido &l tabique
que hard de encofrado pare rellenar de hormigén dicha
viga o jécena con su correspondiente armadura de varilla
¢ de hierro segin célculo de los Srod. Arquitectos.

Los pisos, serfn también de hormigén armado
en plezas segin luz de viga a viga de carga, puede ser
de dos, tres, cuatro o cinco metros de luz, yde wn
metro, dos o tres de sncho, serin como se indica de hor-
migén ermado, huecos de 20 cmg. de altura o seccién, y
llevardn unos nervios de 2 cms. de grueso formendo una
doble T de 3 cms. de grueso y 6 cms. de ancho, llevando
estos nervios una sepsracién entre si de 60 cms., y les
caras exteriores de 3 & 4 cms. con mezcla de hormigdn
termite pare aiglar eonido y ruidos propios de un piso

a 0tro.e

Los nervios llevaridn doca varillas ¢ de
acero de cuatro, cinco, #eis y ocho milimetros de grueso
calibre segin luz, y eatribosg soldados cada 2V § 25 cmse
de separacibén de unos a otrog para efectos cortantes, los
nervios serdin de una figura doble T para dar mas resige
tencia al pisoo

Lasg caras exteriores de estos piszas de piso,
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esterfn tembién forjadas con wma %5 netelick pare

meyor resistencia ya que no llevarfn ninguna cape supe-

rior de compresién, este nuevo procedimiento de piso

de hormigén armaedo hueco, trabajaré a la compresidn a
w coaficlente de mds de 100 Kge., por centimetre. cyadra-
do, ¥ les piezas se subirén & los pisos altos con grias
corrientes ya que su peso no excederd de los 100 Kg.,
por metro cuadrado.

Bstes piezas se colocardn de viga & vigs,
gobra los moldes que llevarfm en si las plezas o pafios
de fachadas y tebiques interiores de distribucién, y
seqin se ven colocando ya se ven rellenande los moldes
de vigas o jécenas de hormigén con sus correspondientes
armedures de varilles g de hierro, segin célculo de los
Sres. Arquitectos, solo se necesitarfn wnos pintales de
¢ de madera por debajo de los moldes que sobresalgsn
de las paredes o tabiques hasta el fLraguade de las vigas
o Jécenase

Estas plezas de pisos, tampoce necesiten
ser enfoscadas en la cara que hace o forma el ftecho o
cielo raso ya que saldrén perfectas de loa moldes, pudien-
do colocarse tambiln pintados, llevando em eu interior
las instelsoiones de tubo Berggen pare la instalacién
de alumbrado eléetrico interior de les hebitaciones.

La dogificacién de materiales que se emplea-
rén en ls febricacidn de este nuevo procedimiento de pi~
sos prefabricedos de hormigdn armado husco, es la siguien-
te: Nervios 400 Kga. de cemento Portlend artificial por

1000 Xg. de arena gruese y limpia de toda particuls de
tierra o arcilla.
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Carss exteriores de piso 200 Kg. de cexixento
Portland artificial por 1000 Kgs. de erena semigruesa
limpia de tods particula de tierra o arcilla y TERMITA.

Ia oubierta en chalets o casas de campo,
tanbién serf de hormigén armado hueco, de no llevar
terraza que siendo aei las mismas piezas de pisos, harén
la terrazs como en los elificios de pisos ya que solo
necesitard la capa de superficie & impermesbles

Con este nuevo procedimiento de construccién
de edificios de hormigén armado huecos prefabricados,
el comte de toda construecién, serd muy inferior el de la
construcceidn actual ya que reduce la meno de obra en un
75% y macho més repidez de construccibn en foda clase de
edificios ya que, por este nuevo procedimientc, un edifi-
clo cuyas construceibén llevaria dos afios, en sels meses,
por este nuevo procedimiento, estarf terminado.

Descrito suficientemente el procedimiento asi
como una menera de llevarlc & la préctica, haremos cons-
tar que ol mismo es susceptible Ge modificaciones de
detelle slempre que sstas rio efecten 8 su fundamento.

N o T A

¥h resumen: Le PATENTE DE INVEVCION, recaeré
sobre las partionlaridades de las sigunientes

18~ Procedimiento de comstruceién con paneles
prefebricados, caracterizado porque con prefabricedos
huecos en teller, en acebado tal que salem del molde com
lag caras exteriores acsbadas, sufriendo a continnacidn
pintado, uniéndose unos a otros en obra, medisnte rellemo

de argamase idénes, tanto leteralmente como en vertical,
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28 y» Procedimiento de construccién con pene=
les prefabricados, caracterizado porque los marcos de
los huecos son conformados simulteneamente en molde con
los bloques adyacentes, por lo que al sacarles de los
moldes estén indisolublemente unidos.

38 .~ Procedimiento de comstruccién con pane-
les prefebricados, oaracterizado porque es empotrado en
molde el servicio de fontamerfas y tubo de conduceibn

eléctrica qus eventualmente se precise y en obra se este=

blece la wnidn y conexién para garantizar la contimuided,
mediante salientes mas alld da los hoces exteriores de
cada elemento.

48 o= Procedimiento de construccifn con pane~
les prefesbricados, caracterizado porque las plezas dese
tinadas a formar los pisos y las destinadas a formar loa
tachos, 1llevan sus caras exteriores vistas, acabades &
la salida del molde, pintadas a continuacién en taller
y empotradas los elementos de servicios de fontaneria y
alumbredo que eveptualmente se& preciso.

58 o= "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCIUN CON PANE-
LES PREFABRICADOSY,

Todo ello segin se describe y reivindica en
la presente memoria que conata de nueve hojas mecanogré-
fiadas por una sola cars.

Medrid, 15 de Julio de 1,960
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