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ILEMCRTIA DESCRIFPTIVA

I
|
que se aconmpaila a una solicitud de patonte de inveneidn |
por veinte afios, para lspaila y sus Poscsiones, por UN FRO-

CEDIITBNTO PALL PABRICACION 0B ORJLT0S DY ATORNQO IOR ESTAI}

PACION, UTILIZANDO LATON COMO LAWERIAL BASE, a favor de 1.

JUAWN JAVISR GUISASOLA AzZRECUI, de nacionalidad eSpaﬁola,ré—

gidente en San Sebastidn, czlle Guetaris 12.

Una infinidad de objetos de adorno, c¢n especial los
objetos que se conocen con el nombre de "trabajos de Tole;
do" por ser éste el lugar incial de los miswmos, trabajos
de orfebrerfa, etc., Se hacen a base de una paciente laboﬁ
de artesania, que enplea nucho tiempo, ra que los procedi%
mientos artesanos son primitivos, ¥y resulia costoso, preciQ
samente a causa del tienpo empleado on realizar dichog tza}
bajos. %

Yo se¢ »retende eun la presente lemoria, desvalorizgr
los procedimicntos artesanos, gue dan lugar a tantas laborés

artisticas; pero sl se pretende llegar a resultados indus-
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triales mucho més scondmicos, tipo standard, de fabricacidn
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r4pida y econdmica, vy de una presentacibn artistica y de

duracidn excelentes, pues se evila la oxidacidn propia de
los trazbajos de artesanfa, realizada en acero, ya que en
la patente se utiliza como naterial base el latdn,
El procedinmiento, segun la invencidbn, es como sigue:
.

Comc fase inicial, se parte de la ldumina de 1laotén co=-

no tal materia base, Gue se trocea seguidamente a las an-
1

chtras suficientes y necesarias, sezln los objctos a fabri%
car, para pasarlas después a la prensa. Calg pieza a fra-
tar, tiene su froquel correspondiente para ser fabricada |
en serie., i
Seguidamente se coloca el troguel o trogueles corres-
pondientes en la prensa; cada troquel, gue tiene grabados
sugs machos con unidibujo elejido, bajo el efedto de 1u prch—
sa, g£raba su e stampacidn sobre la pieza de latén correspon;
diente, que, como consccuencia, queda grabada, en su color

natural; si la pieza es de dimensiones reducidas, lg misnma
prensa, y bajo una misma fase de accibn, corta la picza y
lg dd la forma desecada; si la pieza es grunde, el corte se
hace en una segunda fase subsiguiente,’

A continuacidn se introduce la pieza, ya cortada v

: grabada, a la accidn de otro troguel, de embuticién, para

dar el relieve necesario a las piezas rroccdentes de las
fases anteriores.

Unz vez embutida la pieza y con el rclieve deseado,se
la sorete a un bafioc de dorado, y una vez desecuda dehidaren-~
te y con el dorado debidamente fijado, se procede g 1g pinL
tura de las partes que quedan en huecograbado; fijadg debi-
damente la pintura, se limpia la pleza con uwn pailo imprey-

nado adecuadamente en ucetona, guedando terminadas asf las

. diferentes piezas y preparadas para su montaje,
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Pinalmente, sélo resta indicar que en la ..csente ine

vencidén caben tantas variantes de realizacidn prictica co-
mo sean pogibles sin que se altere el esplritu que la animﬁ.'

o bm e e e e e e '
1

IO DA - Descrito suficientenmemte lo que antecede,sé~
lo resta consignar que lo que se declara propio y nuevo del
solicitante es lo contenido en las siguientes: g

RuIVINDICACIONES

i

1 - Un procediniento para fabricacién de objetos de
adorno por esﬁampacidn, utilizando latén como material ba%
se, caracterizado porque se parte de lamina esencialmente
de letdn como materia base, que se trocea a las anchuras

nece sarias segln el tamafio de las piezas a fabricar, ha-

biéndose previsto unos trogueles correspondientes = cada
tipo de piezas para su fabricacidén en serie; colccdndose
geguidamente el troguel o troqueles correspondientes, en

una prensa; tenlendo cada troquel grabados sus maches con-

un dibujo elejido previamento.

2 = Un procedimiento, sesin reivindicacidn 1% carac-|
terizado porque colocados troquel y rlaca de latbn en la
prensa, se someten a la accidn de la nisma, quedande la
pieza grabada y cortada simulidneanente, si ésta es de rew
ducidas dimensiones, o sometidéndose a una accidn de cor%eﬂ
ulterior si es de dimensiones mszyores.

3 - Un procedimicnto, segin reivindicaciones 1y 2, |
|
caracterizado porque a continugeidn de la fase precedente,
la pleza, ya cortada y grabada, se somete a la accidn de
una prensa de embuticidn, para dar a las plezas el relieve
deseado,

4 - Un procedinmiento, segin reivindicaciones de 1 a
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3, caracterizado poryue uha vez exnbutida la pieza ¥ obteni}

2o el relieve deseado, se la somete 2 un bafio de dorado,y .

wna vez debidamente fijado éste, se procede a la pinturs
de las partes que han quedado en huecograhbado.

5 - Un procedimiento, sectn reivindicaciones de 1 a i

4, caracterizado porque, a continuacidén de la fase prece—}

|

dente y una vez fijada y desecada la pintura, se gonmcte az

ly pieza a una impregnacidn de acetona, dada mediante un

pafio, como fase de limpieza, quedando asi las piezas ter-
|

! minadas para su nontaje ulterior,

6 = UN FROCHDIMIENTO PARA FABRICACION DX OBJLTOS D

ADORNO POR ESTANPACION, UTILIZANDO TATON COLIC HATWRIAL BA~
ST,

- ew e T ey e e

Todo seglin queda descrito en la presente memoria,que
consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por un:

séla cara, con un total de néventa lincas. i

Madrid 15 julio 1960 ,
Peas (\ !Z’/ :/2 :" Cx e b
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