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ílf.'OHIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  so lic itu d

d e

' p a t e n t e  e e n  v i¡ ii c i  o n

formulada e l 15 de Ju lio de 1960, con el He 259*690,

e n

3 3 P A f! A

por VEINTE años

a nombre de PISONS PESE CONTROL lEUTED, entidad.1 b ritán i 

ca, estab lecida en I-larston, Cambridgesliire, In g la te r ra ,-  

por:

"UN PROCEDI!TIENTO PARA PRODUCIR UNA COMPOSICION QÜIIIICA 

PARA IA  AGRICULTURA"

El presente invento se r e f ie r e  a lina mejora en cora 

posiciones agroquímicas.

En nuestra patente americana lio. 2,907.691, se des 

cribe una composición que contiene un producto a¿u,oquírai 

co que es insoluble o ligeramente soluble en agua, que -

contiene también un compuesto que comprende la  sal de __

trim etilam ina o tr ie tila m in a  y un ácido carbox ílico  a l i -  

fa t ic o  saturado de cadena la rga  o un ácido ca rbox ílico  -  

a l i fa t ic o  insaturado que tien e , por lo  menos, dos dobles 

enlaces» ^stos compuestos actúan a la  ves como agentes —
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dispersantes y adhesivos o de pegajosidad»

Se ha encontrado ahora que, cuando se quieren ro—  

c ia r  productos agxoquímicos desde la  a ltu ra , por ejemplo, 

desde un avión, incorporando en la  composición una base 

v o lá t i l  y un ácido a l i fá t ic o  saturado de cadena la rga , -  

la s  g o t ita s  de estas composiciones pueden presentar una 

evaporación suficientemente demorada para alcanzar e l  —  

suelo en estado líqu id o » la  mezcla de la  base v o lá t i l  y 

e l 'acido actúa también como agente dispersante y como a- 

gente adhesivo o de pegajosidad.

para control sa t is fa c to r io  de la  evaporación, es -  

necesario que lo s  ácidos grasos sean predominantemente -  

saturados, lo s  ácidos insaturados, ta l como e l o lé ioo  o 

e l l in o lé ic o  no ejercen un efecto  importante y , s i están 

presentes como impurezas en una proporción mapor de 20 

aproximadamente, de lo s  ácidos saturados, reducen e l —  

e fecto  de estos ú ltim os. Este e fecto  se reduce también -  

por la  incorporación de muchos tipos  bien conocidos de -  

compuestos ten s ioactivos , y cuando es necesario que haga 

presentes compuestos tensioactivos ad icionales para con­

tro la r  la  flo cu lac ión , la  sedimentación, e tc » , se p re fie  

ren compuestos en lo s  que la  propiedad h id ró f i la  deriva  

de óxido de alqu ileno ccndensado»

3e ha encontrado además que lo s  productos del tipo  

que u t il iz a n  aminas in fe r io re s  ta l como trím etilam ina o 

tr ie tila m in a , tienen ca rac te r ís tica s  indeseables en la  -  

p ráctica . E l estearato de amina no está  presente en una 

forma de solución verdadera y m óvil, sino más bien en —  

forma de m ateria l c r is ta lin o  en un estado de d iv is ión  ex 

tramadamente fin o  que produce una viscosidad anormal o -
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estructura de tipo  de go l en e l producto. A l comporta—  

n iento de lo s  productos en este aspecto depende en eran 

parte del modo ezacto según e l cual se hayan preparado.

Son gela tinosos s i se han obtenido en ca lien te  y se hanO

dejado en fr ia r  en estado de reposo, y  más m óviles s i se 

someten a agitación  v io len ta  en f r í o .  Además, lo s  produc

tos forman espumas muy estables cuando se agitan de ta l 

manera que incorporan a ire .

Se ha encontrado ahora que la s  alcalaminas y  la s  -  

c ic loa lcoh ilan in a  de más de 0" átomos de carbono forman -  

soluciones de ácido esteárico  y otros ácidos grasos en -  

agua que tienen una tendencia muy reducida a formar una 

espuma estab le . Además, algunas, pero no todas, de estas 

aninas forman soluciones con ácido esteárico  en agua que 

pueden ser de aspecto turbio pero son suficientemente nó 

v i le s  cuando están recién  preparadas a temperaturas ordi 

norias para que puedan rociarse con fa c ilid a d »

Además de esto, como la s  sales de amina elevada -  

de ácido graso o la s  mezclas s.on generalmente líq u id a s ,-  

y no son n i muy inflam ables n i muy v o lá t i le s ,  la  formula 

(ción se puede vender en esta  forma, m ientras que la s  ami 

lias in fe r io re s , ta le s  como trim etilam ina y tr ie tila m in a , 

son muy v o lá t i le s  e inflam ables y presentan graves incon

venientes en e l uso.

A l r o c ia r  productos agroquímicos, y particularmen­

te en e l rociado aéreo, es conveniente reducir a l mínimo 

e l volumen de líqu ido  rociado» 3n e l caso de muchos pro­

ductos químicos, no son p racticab les la s  fcumulaciones -  

de poco volumen, debido a la  rápida evaporación de la s  -  

g o t ita s  de rociado lo  que da como resultado que e l pro—
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ducto químico llegu e  sobre la  cosedla en forma seca pero 

excesivamente gruesa para adherirse como polvo» DI pre—  

sentó invento proporciona una composición que, debido a 

su evaporación demorada, puede roc ia rse  a dosis de bajo 

volumen, por ejemplo, 4,546-9,0919 l i t r o s  por cada — -

0,4047 hectáreas.

De acuerdo con esto , e l  presente invento se r e f i e ­

re  a una composición que contiene un producto agroquírai- 

co que contiene también una amina de más de 6 átomos de 

carbono y un ácido carbox ílico  a l i fá t ic o  saturado do ca­

dena larga*

la s  composiciones de acuerdo con e l presente inven 

to pueden comprender, cuando suspensiones o soluciones -  

acuosas apropiadas quo contienen e l  producto agroquímico 

y una amina, y un ácido ca rbox ílico  a l i fá t ic o  de cadena 

la rga  según se ha id en tifica d o , se diluyen conveniente—  

mente para rociado sobre una cosecha® la s  composiciones 

pueden ser también concentrados para almacenaje y venta 

que pueden estar en forma de pastas más o menos r íg id a s , 

destinadas a ser d ilu idas in  s itu  a la  concentración de 

^rociado* la s  composiciones pueden ser incluso polvos se­

cos, preparados por reducción a sequedad, s i esto es po­

s ib le  sin descomposición, y con ta l que la  mezcla de ác i 

do carbox ílico  y amina no sea líq u id a  a temperaturas ñor 

males, o por impregnación de un polvo absorbente adecua­

do. Las composiciones del invento, como es natural, pue­

den contener además diluyen tes  in ertes  y o tros  compues*—  

tos corrien tes sn lo s  líqu id os  de rociado, ta l  como agen 

tes  de suspensión, an t i  flocu lan tes  y  análogos*

Debido a la  baja viscosidad de la s  soluciones acuo
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por ejemplo ácido es teárico , en e l caso de productos a—  

geoquímicos insolub les en agua, no es usualmente p ra c ti­

cable suministrar un concentrado líqu id o  ya que e l pro—  

ducto agroquimíco insoluble se sedimenta durante e l alma 

cenaje y, después de un periodo considerable, únicamente 

puede vo lverse a poner en suspensión con d if ic u lta d .

Por consiguiente, en ta le s  casos, la  mezcla de ác i 

do graso j  amina se proporciona preferib lem ente como con 

centrado líq u id o  separado en un paquete, j  e l producto a 

groquímico, por ejemplo en forma de polvo fin o , en o tro , 

para mezclarse conjuntamente con agua inmediatamente an­

tes del rociado.

Según esto, otro aspecto del invento se r e f ie r e  a 

una formulación para composiciones agroquímicas que com­

prenden una sal o mezcla de un ácido graso j  una amina -  

de más de 6 átomos de carbono.

El producto agroquímico puede contener un fu n g ic i­

da, p estic id a , herb ic ida, regulador del desarro llo  vege­

ta l  u otro  producto químico u tiliza d o  para asegurar la  -  

'Salud de la  planta, y puede ser soluble en agua o insolu  

b le en agua* Sin embargo, e l invento es particularmente 

ventajoso en e l caso de productos agroquímicos que son -  

insolub les o sustancialmente inso lub les en agua. De acuer 

do con tin aspecto del invento, e l producto agroquímico -  

comprende luí compuesto fungicida de cobre ta l como óxido 

cuproso u oxic loruro de cobre. Sin embargo, e l  presente 

invento no se lim ita  a ta le s  compuestos j  puede contener 

otros fungicidas ta l como, por ejemplo, fungicidas de n i 

quel, como e l h idróxido de n íquel; lo s  fungicidas de
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fr e  orgánico, por ejemplo, d isu lfuro de tetram etiltiouram  

sales m etálicas envalentes, ta les  como cinc y manganeso, 

de ácido o tilen o  b is-d itiocarbón ico  in sec tic id as , t a l  c£ 

rao por ejemplo IXDi, EIíC, 3ovin (á s te r  a l fa -n a ít i lo  del -  

ácido IT-metil carbámico), a ldrina ( 1 : 2:3 r4 : 1 0 : 10-iiexacIo 

ro - 1 :4 : 4a: 5: C: 8a-liexaJiidro-l: 4-endo, exo-5 : C-dimetan o-naf 

ta leno ) y  d ie ld rin a  ( 1 :2 :3 :4 : :  1 0 : 10-hexacloro -6  • 7-epoxi 

1:4 r 4a: 5: G: 7 :8 :8a-octáhidro- 1  r4-endo, exo- 5 : 8-dime tanonaf 

t i le n o ) ,  anhídrido "bis—ITíIT:TI’ ,JP -te tram etilfós forod iam i- 

d ico,' y 0 ,0 -d im etil-3 -(lT -m etil-ca rbam oilm etil)fo s fo rod i- 

t io a to ; o herb icidas ta l como N-paraclorofenil-íT* ,F ’ - d i -  

m etilurca, y simasin ( 2 -c lo ro -4 :G -b is-e tilam in o-trias  in a ) ; 

o méselas de cualquiera de lo s  an teriores junto con otros 

m ateria les.

El ácido carbox ílico  a l i fá t ic o  saturado do cadena 

la rga  puede comprender por ejemplo un ácido que es s ó l i ­

do a temperaturas normales, que contenga preferiblem ente 

13 átomos de carbono, por lo  menos, y por ejemplo 14-22 

átomos de carbono en la  cadena, ta l como ácido m ir ís tic o , 

ácido palm ítico, ácido araquídico, ácido behónico y á c i-  

Eo esteárico* El ácido ca rbox ílico  a l i fá t ic o  saturado de 

cadena la rga  es preferiblem ente ácido es teárico . Si 3e -  

desea, pueden usarse también mesólas de cualquiera de es 

tos ácidos y, en todo caso, lo s  productos comerciales —  

contienen normalmente méselas.

la s  aminas de peso molecular elevado adecuadas com 

prenden aminas de más de 6 átomos de carbono. P re fe r ib le  

mente, la  amina no contiene más de 1G átomos de carbono, 

ya que la s  aminas de peso molecular mayor que éste t ien ­

den a formar mezclas b ifá s ica s  con ácidos grasos y agua.
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la  amina usada do acuerdo con e l presente invento com­

prende convenientemente aminas te rc ia r ia s  ta l como t r i-n  

-p ro p il, t r i- is o -p r o p i l ,  m e tild ip ro p il, m e t i ld ia l i l ,  me- 

t i ld ib u t i l ,  m ctild iam il, diñe t i l o  c t i l ,  d im e tilc ic lo h e x il, 

d im o tild ec il, t r i-n -b u t i l ,  tr ia m il, oen zilu im etil, benzil 

d ie t i l ,  (m -m etillen c il)d ie tilam in as, o aminas secundarias 

ta le s  como m e t i lo c t i l ,  e t i la m il,  m e t ilc ic lo h e x il,  m e t il-  

b en c il, m etildecilam inas o aminas primarias ta le s  como 

o c t i l  y decil-aminas* 8 i se desea, pueden usarse mezclas 

de cualquiera de estas aminas juntas o con otras aminas»

Se lia encontrado particularmente ventajoso usar —  

aminas de 9-12 átomos de carbono» Según un aspecto prefe 

r id o  del invento, la  amina es m etild ibutilam ina o tr ip ro  

pilamina»

Cuando la  mezcla amina-ácido graso lia de usarse en 

unión con compuestos de cobre fungicidas, poco solubles, 

t a l  como e l ox ic loru ro, es p re fe r ib le  no emplear a lco lii-  

lamina3 primarias, ya que estas forman complejos de cobre 

solubles y esta tendencia se presenta también, pero en -  

una escala muy reducida, con alcohilaminas secundarias* 

Por lo  tanto, en ta le s  casos, es p re fe r ib le  usar a lco lii-
i

laminas te rc ia r ia s .

Las aminas superiores y lo s  ácidos grasos forman -  

soluciones cuando se mezclan conjuntamente* A s í, por —  

ejemplo, e l  ácido esteárico  forma una mezcla líq u id a  ho­

mogénea con me t i l  dibutilam ina, incluso cuando lo a  comp_o 

nentes se encuentran en proporciones estequiom étricas»

La amina puede usarse en proporciones comprendidas den—  

tro  de amplios lím ite s , que abarcan la  proporción este—  

quiornótrica, o una proporción mayor o menor que ésta0 üs
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p re fe r ib le  usar la  amina en cantidad que comprendí 5-100 

f- de exceso con re la c ión  a l equivalente estequiom étrico0 

131 presente invento se r e f ie r e  también a estas so­

luciones o sales de dichas aminas superiores y ácidos — 

grasos per se como nuevas composiciones, listas nuevas — 

composiciones pueden prepararse mezclando juntamente la  

amina y e l ácido graso, convenientemente, por ejemplo, -  

por d isolución del ácido graso en la  amina.

la  solución de la  amina y e l ácido a l i fá t ic o  de ca 

dona .larga puede incorporarse en la  composición a gríco la  

en cantidades comprendidas dentro de amplios lím ite s , —  

por ejemplo, en cantidad comprendida desde 1 a 50 f  en -  

peso del peso del producto agroquímico. Formalmente, se 

p re fie re  incorporar dicha sa l en cantidad comprendida en 

tre  5 y 20 f  en peso, del peso del producto agroquínico. 

Aunque la  solución de la  amina y ácido graso puede ser -  

líq u id a  a la  temperatura ambiente, se usa normalmente en 

una cantidad suficientemente pequeña para que sea posi—  

b le su incorporación en un polvo mojable cuando e l  pro—  

ducto agroquímico es un só lido . Algunos de lo s  productos 

agroquímicos, sin embargo, no son capaces de absorber mu 

cho m ateria l líqu id o  sin perder su propiedad conveniente 

de f lu i r  libremente, es dec ir, estar sueltos, y en ta le s  

casos, para hacer un polvo mojable que pueda roc ia rse  sa 

tis factoriam en te, es conveniente in c lu ir  un mineral bio­

lógicamente in e rte , escogido por sus buenas propiedades 

absorbentes, ta l como g e l de s í l i c e ,  s e p io lita  o a rc i­

l la s  absorbentes espec ia les .

Cuando e l líqu id o  de rociado se lia preparado ag i—  

tando juntamente en agua la  solución de la  amina y e l —

-  8
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ácido a l i fá t ie o  de cadena la rga  con o l producto agroquí­

mico, no es necesario ningún otro compuesto tens ioactivo , 

poro es porralsitie e l uso de dichos compuestos como adi­

ción, con ta l de que no in te r fie ra n  con e l con tro l de c- 

vaporación. Tales m ateria les adicionales pueden compren­

der compuestos tens ioactivos en lo s  que la  propiedad i i i -  

d r ó f i la  deriva  de óxido de alqu ileno condensado y puede 

ser , por ejemplo, del t ip o  de polímero de bloque de óxi 

do de alqu ileno o del tipo  conpíajo-óxido de a lqu ileno, 

Siitre lo s  agentes tensioactivos de l tipo  de polímero de 

bloque de óxido de alqu ileno que pueden mencionarse es—  

tan lo s  polímeros de óxido de po liprop ileno o de bloque 

de oxido de e t ilsn o  y óxido de p rop ilea o (ta l como por —

ejemplo e l m ateria l que so encuentra en e l coínercio —  

EEilíChlC IG l ) » Entre lo s  compuestos tens ioactivos del t i  

po complejo-óxido de alqu ileno que pueden mencionarse es 

tan lo s  productos de condensación de óxido de e t ilen o  —  

con va rios  Iiidroxiconpuestos h idrófobos oue contienen a-

proximadamente 5-30  unidades de óxido de e tilen o  por uni 

dad hidrófoba* la  unidad hidrófoba puede comprender, por 

ejemplo, un a lc o lii l  fen o l, t a l  como o c t i l  creso l o non il
i'.

fen o l ( t a l  por ejemplo como en e l  m ateria l que se encuen 

tra  en e l comercio 1I53AK5L !■') o un a lcohol graso ta l co 

mo a lcohol dodec ílico  (cono, por ejemplo, e l  m ateria l —  

dispon ible en e l  comercio SEIÍ3A1 LA 20) o a lcohol c e t í l i  

co o a lcohol o le í l i c o  ( t a l  por ejemplo como e l m ateria l 

que se encuentra en e l  comercio EÍÍITYIAN 0 ,3 . ) ,  o e l es—  

te r  de un alcohol p o liva len te , por ejemplo s o rb ito l, con 

un acido graso. Estos agentes tens ioactivos  no deben —

usarse en cantidad en exceso con re lac ión  a la  cantidad



10

15

20

25

,30

/,-v 

¿  '

,n

qi 3Q n eces ita  para mantener la  composición en un esta-

uo adecuado para manejo y almacenaje, y e l uso de mi ex­

ceso con respecto a esta cantidad puede dar por resu lta ­

do in terfe ren c ias  con e l e fec to  retardador sobre la  eva­

poración de la  composición. Se da ai contrado que es con­

veniente emplear lo s  agentes tonsioactivos en lo s  que la  

h id ró f i la  deriva de óxido de alqu ileno condénsalo en con

t i  dad menor de 30 f t por ejemplo 1-30 •/- del peso de la  -  

sa l o mésela de la  base v o lá t i l  y ácido a l i fá t ic o ,  y pre 

ferlblom ente 5-20 f  del poso de la  sa l o mésela de la  ba 

se v o lá t i l  y ácido a l i fá t ic o .

lo s  agentes tensioaotívos del tipo  indicado, aun—  

que aseguran una suspensión estable y flu id a , no pertur­

ban e l e fec to  retardador sobre la  evaporación de la  sal 

de una base v o lá t i l  y un ácido carbox ílioo  a l i fá t ic o  sa­

turado de cadena la rga , lo s  agentes tens ioactivos  de ——- 

otros tip os  pueden in t e r fe r ir  con la  demora de la  evapo­

ración de la  composición.

la s  sales o méselas de amina y ácidos grasos pueden 

sor só lidas, pero son usualmeirte líqu id as  a temperaturas 

por encima de unos 2C-30S C., pero a temperaturas in fe —  

r ie r e s ,  estas últimas son frecuentemente semisólidas o de 

consistencia cérea, y presentan d ificu lta d es  en solución 

en agua después de almacenadas. Estos inconvenientes piie 

den superarse por la  adición a la  sal o mésela de un d i­

solvente en cantidad su fic ien te  para asegurar que la  to­

ta lidad  de la  composición es un líq u id o  homogéneo a la  -  

temperatura mínima a que lia de almacenarse o emplearse.

Huellos líqu id os  orgánicos ejercen  algún e fec to  en 

la  reducción de la s  temperaturas por debajo da la s  cua__
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le a  comienzan a s o l id i f ic a r  la s  salos amínicas o lo s  cora 

p io jo s , y son también suficientemente solubles en agua -  

para evitar* la  formación de una fase líqu id a  separada —  

cuando la  composición se diluye con agua para rociado. 

Dntre estos están lo s  a leonóles in fe r io re s , g l ic o le s ,  I -  

te res  de g l i c o l ,  cotonas, ásteres, g l ic e r o l ,  diourno, -  

e tc . ,  pero se Jaa encontrado que un grupo particularmente 

e fic a z  de d iso lven tes, a juzgar por la  disminución de la  

temperatura de s o lid if ic a c ió n  de la  sa l de amina o cora—  

p ie jo  que se obtiene con una proporción determinada de -  

líqu id o  orgánico, comprende lo s  a lcoholes a l i fá t ic o s  de 

3, 4 ó 5 átomos de carbono, preferiblem ente con cadenas 

ram ificadas, cuando se mésela con una proporción conve—  

niente de agua. En ausencia de agua, lo s  alcoholes a l i í á  

15 t ic o s  no 3on buenosdisolventes para la s  sa les de amina o

complejos.

De acuerdo con un aspecto ad ic iona l, e l presente -  

invento se r e f ie r e  a una nueva composición que comprende 

una sal o mezcla de una amina y un ácido graso según se 

defin e , juntamente con un alcohol a l i fá t ic o ,  por lo  me­

nos, de 3) 4 ó 5 átomos de carbono, y agua.

DI alcohol a l i fa t ic o  puede comprender a lcohol is o -  

p ro p ílic o , a lcohol b u t íl ic o  norata!, a lcohol b u t íl ic o  se­

cundario, o a lcohol am ílico secundario (pentanol-2) o —  

mezclas de cualesquiera de estos alcoholes juntos o con 

otros a lcoholes. Sin embargo, se p re fie re  que e l alcohol 

comprenda un compuesto de cadena ram ificada, y de acuer­

do con un aspecto p referido de l invento, e l  a lcohol es -  

a lcohol b u t ílic o  te r c ia r io , a lcohol is o b u t íl ic o , a lcohol 

am ílico te rc ia r io  o a lcohol isoam ílico  o mezclas de lo s30'
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la  base v o lá t i l  empleada do acuerdo con e l presen­

te invento comprende convenientemente una amina que pue­

de sor una amina primaria, secundaria o te r c ia r ia , y de 

acuerdo con un aspecto p re ferido  del invento contiene de 

a 16 atomos de carbono0 Entre lo s  ejemplos de aminas — 

que pueden mencionarse están: m etild ip rop il, t r ip r o p i l , -  

m e t ild ib u t il,  d im e t i lo c t i l ,  d ñ n e tilc ic ló lem il, dim etilde 

c i l ,  m e t i lo c t i l ,  n e t i lc ic lo h e x i l  y ootilam inas.

lo s  s igu ien tes ejemplos se dan para ilu s tra r ’ e l  —  

presente invento:

Ejemplo 1

3e d iso lv ie ron  0,158 kg* de ácido esteárico  con a- 

p licac ión  de ca lor en 0,158 l:g, (enceso de 100 f )  de me- 

t ild ib u tilam in a . a l producto líqu id o  combinado se a ¡pregó 

sobre 3,62 lig. de agua junto con 1,58 kg. de oxic loruro 

de cobre finamente d iv id id o . Por ag itac ión , se foimó una 

suspensión satisfactoriam ente flu id a  (4,546 l i t r o s )  que 

no g e l i f i c ó  de modo apreciable por reposo y no formó es­

puma en cantidad excesiva. Esta se roc ió  por medio de —  

una tobera 2EE 8001 a 5,62 kg0/cm2. , de presión. Después 

de caer por 6,09 metros en una temperatura de 32,22 c . y 

40 </ da humedad r e la t iv a ,  se obtuvo un depósito sobre -  

hojas de guisante que, después de secar durante una hora 

más, no fue arrastrado por la  ap licación  de 12,70 em. de 

l lu v ia  a r t i f i c i a l .  Esta suspensión es adecuada para a p ll 

oación a una dosis de 4,546 l i t r o s  por cada 0,4047 liectá 

reas*

Simplemente a t ítu lo  comparativo, se ro c ió , bajo -  

condiciones análogas, una suspensión de oxic loruro de co

-  12 -
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bre cIq la  miaña concentración pero Que contenía 0,1 de 

agente humectante de óxido de p o lie t ile iio  octil-j?orio l, -

en lugar de la  mésela d 

caer por C,09 metros, 1 ;

aniña y ácido graso» Después da 

mayoría del rociado lle g ó  en —

forma de polvo no adherente. 8o recogieron unas pocas go 

tas mayores pero fueron arrastradas fácilm ente a l a p li—  

car l lu v ia  a r t i f ic ia l , ,

D.jemplo 2

3e roc ió  de un modo análogo una preparación simi—  

la r  a la  anteriormente citada, pero empleando 0,079 kg »- 

de m dtildibutilam ina (equ iva lente estequiometrico de áci 

do es teárico ) e l  depósito obtenido sobre hojas de guisan 

te estaba constitu ido por g o t ita s  bastante más compactas, 

pero era también en este caso adherente, incluso después 

de l lu v ia  a r t i f i c i a l  intensa.

Djemplo 3

Igual que en e l Ejemplo 1, pero empleando 0,09 kg, 

de d im etiloctilam ina (exceso de 10 <' sobre la  equivalen­

c ia  estequiomotrica con ácido es teárico ) en lugar de me- 

t i l  d ibu tilao ina . Este producto, ensayado en ausencia de 

oxic loruro de cobre pero en la  misma cantidad de agua, -  

'dio una solución le  olio £3el con una tendencia a l espumado -  

únicamente secundaria, y bastante menos viscosa  que en -  

e l caso de la  m etild ibutilam ina. Cuando se roc ió  con oxi 

cloruro de cobre suspendido, se obtuvo también un depósi 

to sa t is fa c to r io  sobre e l ob jeto y, después de secar, no 

fué arrastrado por l lu v ia  a r t i f i c i a l .

Ejemplo 4

Como en e l .djampio 1, pero empleando 0,87 kg. de -  

oxicloruro de cobre y 0,22  kg* de d ietild itiocarbam ato  -

-  13 -
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de cinc en lugar de 1,58 I~£. de oíd. cloruro de cobre solo» 

fambien en este caso la  recepción y la  retención sobre -  

e l  ob je tivo  de lio ja s  de guisante fueron muy sa tis fa c to ­

r ia s .

Ejemplo 5

Se d is o lv ió  0,153 kg. de ácido palm ítico con a p li­

cación de ca lor en 0,453 k¿> de tripropilaraina, y la  so­

lución se adiciono con 9,07 kg* de e tilen o  b isd itiocarba  

j.'iwvO de cinc i  inamen, te  molido, en 59,09 l i t r o s  de agua» 

la  mezcla se a g itó  y  formó una suspensión sa t is fa c to r ia ­

mente flu id a  que no g o l i f i c o  apreciablomente por reposo 

n i tampoco formo espuma en cantidad excesiva, y que se — 

roc ió  por una tobera TiSÜ 8001 a presión de 5,6 kg»/cm»2» 

Después de caer 6,09 metros en una temperatura de 32,26 

0» y  40 f  de humedad r e la t iv a , se obtuvo un depósito so- 

ore hojas de guisante que, después de secar durante una 

hora más, no fue arrastrado por la  ap licación  de 12,70 -  

cm» de l lu v ia  a r t i f i c ia l *  la ta  suspensión es conveniente 

para ap licación  a dosis de 4,546—9,091 l i t r o s  por cada -  

0,4047 hectáreas.

Simplemente a t itu lo  comparativo, se preparó una — 

suspensión de etilenobisditioearbam ato de cinc añadiendo 

9,07 kg» de etilenobisditioearbam ato de cine finamente -  

molido con 0,907 Icg» de agente humectante de óxido de po 

l ie o i le n o —alcohol dodecxlico, y se roc ió  en condiciones 

analogas» Después de caer 6,09 metros, la  mayor parte —  

del rociado l le g ó  en forma de polvo no adherente, 

hjampio 6

Se d is o lv ió  0,453 km* de ácido araquídico, por a__

p licac ion  de ca lor, en 0,36 kg» de m etild ia lilanrina y la

-  14 -
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solución se adicionó con 13,60 ¿e áster a l fa -n a ft i lo  

del ácido IT -setil carbónico, finamente m olido, sobre — 

136,37 l i t r o s  de agua» la  ríesela se ag itó  y formó una —  

suspensión flu id a  sa t is fa c to r ia  que no g e l i f i c ó  aprecia­

blemente por reposo n i tampoco formó espuma en cantidad $
excesiva, y a l ro c ia r  cono se lia indicado en e l fjem plo 

5, formó un depósito que era adlierente incluso después -  

de l lu v ia  a r t i f i c i a l  intensa.

Ejemplo 7

3e d is o lv ió  0,453 kg. de ácido es teárico , por a p li 

cación de ca lor, en 0,34 kg« de tripropilam ina, j  l a  so­

lución se adiciono con 1,36 kg. de DDI finamente molido 

sobre 18,18 l i t r o s  de agua. La mezcla se ag itó  y formó -  

una suspensión s a t is fa c to r ia  flu id a  que no g e l i f i c ó  apre 

ciablemente por reposo n i tampoco formó espuma en canti­

dad excesiva y a l ro c ia r  según se ha indicado en e l  Ejem 

pío 5, formó un depósito que era adlierente incluso des—  

pues de l lu v ia  a r t i f i c i a l  intensa. 

iliemplo 8

3o d iso lv ió  0,453 kg. de ácido esteárico  en 0,362 

kg. de bencildim etilam ina y la  solución se adicionó con 

1,01 kg. de 0 ,0-d im etil-3 -(N~m atil-carbajnoilm etll) fó s fo  

ro d it io a to  sobre 181,83 l i t r o s  ele agua. La mezcla se a— 

g itó  y formó una suspensión s a t is fa c to r ia  flu id a  que no 

g e l i f í c ó  apreciablenento por reposo n i tsnpoco formó es­

puma en cantidad excesiva, y a l ro c ia r , según se ha ind i 

cado en e l ampio 5, formó un depósito que era adheren- 

te incluso después de l lu v ia  a r t i f i c i a l  intensa.

-Sj emplo 9

Sa d is o lv ió  0,453 kg. de una mezcla 50-50 de ácido

-  15 -
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esteárico  y ácido palm ítico en 0,453 kg» de una ráesela -  

50-50 de tripropilam ina y tributilam ina, y la  solución -  

se adicionó con una mésela finamente molida de 2,72 k g .- 

de azufre y 5,44 kg* de ox ic loru ro  de cobre sobre 22,72 

l i t r o s  de agua0 la  mezcla se ag itó  y formó una solución 

s a t is fa c to r ia  que no g e l i f i c ó  apreciablemente por reposo 

n i tampoco formó espuma en cantidad excesiva, y a l ro c ia r , 

según se lia indicado en e l Ejemplo 5, e l rociado l le g ó  -  

en forma de g o t ita s  sobre la s  plantas» A t í tu lo  compara­

t iv o ,  una composición análoga que contenía agente humec­

tante de óxido de o c tilfen o lp rop ilen o , en lugar de la  — 

mezcla de amina y ácidos graso, cuando se roc ió  en condi 

ciones análogas, lle g ó  sobre la s  plantas principalmente 

en forma de polvo»

Ejemplo 10

3e d is o lv ió  0,453 kg» de ácido es teárico , por a p li 

cación de ca lo r , en C,34 kg» de octilaniina, y la  solu­

ción so adicionó con 6,80 kg» de 2 -c lo ro -4 :5 -b ise tilam i- 

notriazina  finamente molida, sobre 2 2,72  l i t r o s  de agua0 

I¡a. mezcla se a g itó  y formó uno. suspensión sa t is fa c to r ia  

flu id a , que no g e l i f i c ó  apreciatloriente por reposo n i — 

tampoco formó espuma en cantidad excesiva, y a l r o c ia r ,-  

según se ha indicado en e l Ejemplo 5, formó un depósito 

que era adlierente, incluso después de l lu v ia  a r t i f i c ia l  

intensa.

Ejemplo 11

de d is o lv ió  0,204 kg» de ácido es teá r ico , por a p li 

cación de ca lor, en 0,136 kg» de m etilc ic lo liex ilam ina, y 

la  solución se anadió sobre 4,546 l i t r o s  de agua junta— 

mente con 1,58 kg» de oxicloruro de cobre finamente d iv i

-  16 -
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o.ido* ¿-or ag itac ión , se obtuvo una suspensión sa tis facto  

-i. i  a flu id a  que no g ed ific o  apreciablemente por reposo, — 

n i tampoco formó espuma en cantidad excesiva, y e l ro c ia r , 

se^un se ne. indicado en o l Ejemplo 5, formó un depósito- 

lúe era adhereiite, incluso después de l lu v ia  a r t i f i c ia l  

intensa.

Ejemplo 12

Se d is o lv ió  0,150 kg» de ácido es teá rico , por a p ii 

cacion de ca lo r , en 0,158 kg. de m etild ibu tilao iina. E l -

producto líq u id o  combinado se adicioné sobre 4 ,54 6  l i ___

oros de agua junto con 0,453 kg* de sevin » Por ag itac ión , 

se obtuvo una suspensión satisfactoriam ente flu id a  que -  

no g e l ir ic o  apreciablemente por reposo, n i tampoco formó 

espuma en cantidad excesiva, y a l ro c ia r , según se ha in

dicado en e l Ejemplo 5, formó un depósito que era adhe__

j.ente, incluso después de l lu v ia  a r t i f i c i a l  intensa. 

Ejemplo 13

3e ¡Jomaron cantidades esuequiometricas de la  amina 

que se ind ica  mas adelante y ácido es teárico , y d  ácido 

esteárico  se d is o lv ió  en la  amina, con ayuda de ca lor, y 

la  solución resu ltan te se dejó en fr ia r . El producto se -  

s o l id i f ic o  en forma de una masa so lida  cérea o c r is ta lin a . 

Después se midió e l  punto de fusión del estearato de ami 

na. lo s  resultados se dan a continuación:

Punto de fusión 9 C.

.iSúearato de m etil di-normalpropilamina 23

Estearato de dimetil-normalamilamina 31

Estearato de d im etíl iso-amilamina 20

Estearato ue d i-isobutilam ina 41

Estearato do d i—secundaria-butilaraina 33

-  17 -
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Estearato ele di-noirniolbirfcilemina 30

Estearato do ¿Lime t i l  ciclohexilam ina 24

Estearato ele m etild ibutilam ina 21

Estearato de m otil di-secrujidaria-butilaraina 23

Estearato de d im etiloctilaraina 31

Estearato de di-isoamilamina 33

Estearato de di-normalamil&mina 17

Estearato de me t i l  di-normal otailamina 25

10 Estearato de dim etildecilam ina 31

Estearato de m otil diliexilam ina 13

Ejemplo 14

3g proparó, según so describo en e l Ejemplo 13, mi N 

gran número de estearatos de amina ta l  como se id e n t if ic a  

15 en la  tab la  sigu iente* En cada oaso, se preparó una solu

ción al 1  \ on peso de l estearato de amina en agua, y se 

colocaron 50 m i l i l i t r o s  de esta solución en una solución 

de 100 m i l i l i t r o s ,  agitando durante 1 minuto. Se midió -  

inmediatamente la  a ltu ra  de la  espuma, y después, a in—  

20 torva los de tiempo de 10 , 30 , 60 y  120 minutos, la  a ltu ­

ra de la  espuma en centímetros se da en la  tab la  siguien 

te :

Unicamente a t ítu lo  comparativo se ensayaren sales 

de varias aminas de basta 6 átomos de carbono, de un mo- 

25 do exactamente análogo. Estos resultados se dan on la  —

parte in fe r io r  de esta tab la:

-  18
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iüj ampio 15

Se prepararon dos composiciones de l modo sigu ien te: 

Composición A

lie t i l  dibutilam ina 

ácido esteárico

e l producto de condensación de óxido de po 

l ie t i le n o  con o c t i l  creso l que se vende co 

mo IISSAPOI E l.

Composición B

0,2 kg 

1,1 Irg

C,3 k

0,8 kg 

1,1 k e

0,3 k:

II© til d ibutilan ina 

ácido esteárico

e l producto de condensación do óxido de pn 

l ie t i le n o  con alcohol o le í l ic o  que se ven­

de como AiUTLAU 0,E.

.3n cada caso, la  composición se a g itó  en unos 20 -  

l i t r o s  de agua y se añadieron 16 kg. de oxiclom .ro de co 

bre, con agitación  ad ic iona l, y e l volumen to ta l se com­

p le tó  con agua hasta hacer 67 l i t r o s »

Posteriormente, cada una de la s  preparaciones de la  

Composición A y B se trasladaron a l tanque de rociado de 

un he licopetro  adaptado para roc ia r  per toberas 28002 a 

presión de 5,6 kg./cm. y se roc ió  a una dosis de 4,54 -  

l i t r o s  por cada 0,4047 hectáreas sobre una cosecha de pa 

tatas* .̂ 1 rociado depositado p<or cada preparación conte­

niendo Composición A o Composición B dio un recubrimien­

to denso de la s  hojas y no fuá arrastrado por agua co----

rr ien te*

Unicamente a t itu lo  comparativo, so prepararon la s  

sigu ientes composiciones:

Composición C

-  20 -
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it)) c  Q  íTi A'¡Jj L if e  An '' \í-J %t> i l
me t i l  áibutilamin£ O o i-U ,u  x.

1 J 1 kg

1,0 kg

0,8 kg

1,1
0,3 Ice

aciao esteárico  

l e j í a  su lí’í t ic a  

Composición 1)

rae t i l  dibutilamina 

ácido esteárico  

dodec ilsu lfa to  sódico 

Cada una de la s  Composiciones C y D se incorpora— 

ron en preparaciones de un modo exactamente igual que pa 

ra la s  Composiciones A y ~.¿0 ,2n cada caso, la s  preparacio 

nes resu ltan tes se rociaron exactamente cono se lia des—  

c r ito  a rriba , y bajo la s  mismas condiciones, encontrando 

se que, con la s  preparaciones que contienen la  Composi—  

ción C o la  Composición I), solamente se obtiene un recu­

brim iento muy l ig e r o  de la s  nejas con depósito de roc ia ­

do, y que éste es fácilm ente arrastrado por agua corrien 

te .

üjomplo 16

Se d is o lv ió  0,90 kg0 de ácido esteárico  en 0,58 igt> 

de m etild ibutilam ina, aplicando ca lo r . 31 producto l íq u i 

do combinado se mezcló con 0,72 kg'. de a lco lio l b u tílic o  

te r c ia r lo  y 1 ,7 6  kg. de agua, la  solución resu ltan te era 

flu id a  y Iiomogónea a temperaturas basta de -26 C. Cuando 

se añadió sobre 36,28  kg:© de agua, la  solución era clara 

y, cuando se agitaron 15,87 kg© de oxic loruro de cobre en 

esta  solución d ilu ida , resu ltó  una suspensión sa tis fa c to  

riaraente flu id a .

u l producto líqu id o  combinado del ácido esteárico  

y la  m etil dibutilam ina solo, comenzó a depositar só lido 

a l en fr ia r  a 19® C. y estaba completamente só lido a 102 c*

-  21 -
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01 producto só lido  se d is o lv ía  solo con d if icu lta d  en — 

agua a l i s  o9 

U j  era pío 17

Una composición del mismo tipo que se ha descrito  

en e l ¡2 j ampio 1 contenía 0,90 kg. de ácido es teárico , -  

0,58 kg, de me t i l  d i b u til amina, 0 ,7 7  kg. de a lcohol iso —  

p rop ilico  y 1,49 kg. de agua, la  solución resu ltante per 

naneció flu id a  y homogénea a temperaturas hasta de 56 o* 

7 se podía d i lu ir  fácilm ente con agua,

2.1 emolo 18

Se preparó una solución a p a r t ir  de 0,90 kg. de á­

cido es teárico , 0,58 kg. de m etildihutilam ina, 0,77 k g .-  

de alcohol isoam ílico  y 0,45 kg. de agua, l a  solución —  

era flu id a  y homogénea hasta temperaturas de 02 c ,  y se

podía d i lu ir  fácilm ente con agua.

Unicamente a t itu lo  comparativo, se prepararon so­

luciones análogas, pero incluyendo 0,77 kg, del d isolven

te que figu ra  en la  columna 1 de la  tab la  que se da a __

continuación, en lugar de alcohol isoam ílico , la  tempera 

tura de s o lid ific a c ió n  de la  solución se da en la  colum­

na 2 de dicha tab la. Se observará que la  s o lid if ic a c ió n
t.
so produjo en todos lo s  casos a temperaturas por encima

de 92 C ,, que pueden alcanzarse en condiciones de almace 

naje.
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Disolvente Temperatura de s o lid ific a c ió n  2 C.

a lcohol m etílico

iiiiiiiiiiiiiii1 
CU

1 
iH

1I111

alcohol e t í l ic o 10

a tile n o g lic o l 14

h ex ilen o g lic o l o

etilenoglicolm onom etil é te r 15

g l ic e r o l 15

alcohol te tra liid ro fu r fu r ílic o 12

Ejemplo 19

Se preparó una solución partiendo de 0 ,30  kg. de -  

ácido es teárico , 0,58 kg. de tripropilam ina, 0,90 kg. de 

a lcohol is o b u tílic o  y 1,81 kg. de agua. I-a solución era 

flu id a  y homogénea a temperaturas hasta de 02 o . , y se -  

podía d i lu ir  fácilm ente con agua. DI producto combinado 

del ácido esteárico  y tripropilam ina solo, comenzó a de­

pos ita r só lido cuando se en fr ió  por debajo de 212 C ., y 

se d is o lv ía , únicamente con d if icu lta d , en agua a 152 o.

Ejemplo 20

3e d iso lv ie ron  1 ,3 5 9  kg. de una solución de ácido 

esteárico  en un peso igual de netild ibu tilara ina  y 0,23-5 

kg. del producto de condensación de óxido de p o lis t ile n o  

con o c t i l  creso l que se vende como IIOSAFOI Ifñ en 45, 4-5 

l i t r o s  de agua a la  que se añadió con agitac ión  una més­

e la  íntima de 8,788 kg. de oxicloruro de cobre y 2,854 -  

kg. de manganeso técnico de e tilen o  b isditiocarbonato — 

(80 f  de pureza).

E3ta mezcla se roc ió  a una dosis de 9,08 l i t r o s  —
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L-or cuela 0,4047 hectáreas por toberas 1 8002 a presión do

p,ó I-rg./cm.*• y dio trn depósito qu© se adhirió firmemente 

a la s  lio jas- de una cosecha do plátanos que fue arrastra­

do solo en parte por la  aplicación  de JO,48 cm. de l lu ­

v ia  a r t i f i c i a l .

la  presente so lic itu d  que corresponde' a la  presen­

tada en Gran Dretana, e l 22 de Ju lio  de 1959, ta jo  e l  nú 

mero 25067/59, se acose a lo s  benefic ios del a rtícu lo  51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad In du str ia l.

IT 0 I  A
1
NVy

15

20

25

3C

lo s  puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

do Invención en España por Th lflE  años, son lo s  siguien­

tes:

l e , -  Un procedimiento para producir una congosi----

cion química para la  agricu ltura  que comprende mezclar -  

un producto químico agríco la  con una amina ue más de —  

^seis átomos de carbono y un ácido carbox ílico  a l i fá t ic o  

saturado de cadena larga*

2fi.~ Un procedimiento 3egún se re iv in d ica  en e l  —  

punto 1 , en e l cual la  amina es de 7—16 átonos de carbo­

no.

32 .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en lo s  -  

puntos 1  o 2 , en e l cual e l  producto químico para la  agri 

cultura os un fungicida, p estic id a , herb icida o regula—  

dor del crecim iento do la s  plantas.

4e« -  Un procedimiento según so re iv in d ica  en cual-
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quiera de lo s  puntos an teriores, en e l cual, e l producto 

químico agr ieo la , es un compuesto cúprico fungicida.

52 .- U11 procedimiento según se re iv in d ica  en e l —  

punto 4, en ol cual e l producto químico a gr íco la  es una 

sal rc,e ca lica  d ivalente de acido s tilen o  "bisditiocarbámi— 

co u oxic loruro cúprico.

o2.~  Un procedimiento según ss re iv in d ica  en cual­

quiera de lo s  puntos an teriores, en e l cual la  amina/áci 

do earbox ilico  esta presente en cantidad que comprende -  

1-50 f' en peso del peso del producto quiñi co a gr íco la .

? s . -  Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l — 

punto 6f en e l cual dicl-ia sal está presente en cantidad 

que comprende 5-20 en peso del peso del producto quiñi 

co a gr íco la ,

0S*- Un procedimiento según se re iv in d ica  en cual­

quier a de lo s  puncos an teriores, en e l  cual e l  acido car 

t o r i l l e o  sa curado de cadena la rga  tiene por lo  menos 13 

átomos de carbono en la  cadena.

S - .— Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l __

punto 8 , en e l cual e l  ácido carbox ílico  a lix á t ic o  satu- 

xcido de cadena la rga  tiene 14—22 atomos de carbono en la  

cadena.

IOS»— Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l — 

punco 8 o punto 9, en e l cual e l ácido ca rbox ílico  a l i f á  

t ic o  sacurado de cadena la rga  es ácido es teárico .

l i s . — Un procedimiento según se re iv in d ica  en cual 

quiera de lo s  puntos an teriores, en e l cual la  amina es 

una amina te rc ia r ia »

1 ¿2, -  Un procedimiento según se re iv in d ica  en cual 

quiera de lo s  puntos an teriores, en e l cual la  amina os

25 -
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de 9-12 átomos de carbono. ¿3 ^  333;.* j

13so- Un procedimiento según. se reivindica en e l -

pinito 12, en el cual la  amina es m etildibutil amina o —

tr ip ro  p ilan ina »

149o- Un procedimiento según se re iv in d ica  en cual 

quiera de lo s  puntos an teriores, en e l cual la  amina es­

tá presente en exceso sobre e l equivalente de ácido.

15-o- Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l  -  

punto 13, en e l cual la  amina está presente en cantidad 

que comprende 5-100 de exceso sobre e l equivalente es- 

t  o qui ora étn ico .

IGeo- Un procedimiento según se reivindica en cual

quiera de lo s  puntos an teriores, en e l cual la s  comppói-, * **

ciones contienen también un compuesto de activ idad  super 

f i c i a l  en e l  cual 3.a propiedad h id ró f i la  se deriva de -  

oxido a lqu ilén ico  condénsalo.

17eo- Un procedimiento según se reivindica en e l -  

punto 16, en el cual dicho compuesto de actividad super­

f ic ia l  es del tipo de los polímeros de bloque de óxido - 

alquilénico o del tipo de complejo-óxido alquilenico.

182» -  Un procedimiento según so re iv in d ica  en cual 

quiera de lo s  puntos an teriores on e l cual la s  composi—  

ciones comprenden también un alcohol a l i fá t ic o  de 3, 4 ó 

5 átomos de carbono y agua.

19-o- Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l -  

punto 1C, on e l cual e l a lcohol es un a lcohol b u t ilic o  -  

te r c ia r io , a lcohol is o b u t ílic o , a lcohol am ílico te rc ia — 

r io  o a lcohol isosm ílieo .

202* -  Un procedimiento para e l tratamiento de plan 

tas que comprende pu lveriza r la s  plantas con una solu----

—  <¿0 —
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ción o suspensión acuosa que contiene un producto quími­

co para la  agricultura y una anina de más de 5 átomos de 

carbono ~j luí ácido carboxílico a liía t ic o  saturado de ca­

dena larga.

2 12 » -  Un procedimiento 

tas que conprende pu lverizar 

cion obtenida de acuerdo con 

tos an teriores 1 a 19.

para el tratamiento de plan 

las plantas con una composi 

el procedimiento de los pun

222.~ Un procedimiento que comprende mesolar una -  

amina de más de 6 átonos de carbono y un ácido carboxíli 

co a lifa t ic o  saturado de cadena larga, que puede estar o 

no en forma de sa l.

232,— Un procedimiento sogún se reivindica en e l -  

punto 22, en el cual la  amina está presente en cantidad 

que excede del equivalente ácido.

24s. -  Un procedimiento según se re iv in d ica  en e l  -  

punto 24, o punto 29, en e l cual la  amina es de 7 a, lu á 

tomos de carbono.

252. -  Un procedimiento según se reivindica en e l -  

punto 22, en el cual la  amina es me t i l  d ib u til amina y -  

e l ácido es ácido esteárico.

252,-. Un procedimiento según sa reivindica en e l -

punto 22, en el cual la  anina es tripropilaraina y e l áci 

do es ácido esteárico.

272. -  Un procedimiento según se reivindica en el -  

punto ¿2, en e l cual la  amina es de 7 a 15 átomos de car

bono O ácido carboxílico a lifa tic o  es de 14 áto­
mos de carbono»

202. -  Un procedimiento según se reivindica en e l -  

punto 22, en el cual la  anina es de 9 a 12 átomos de car

-  27 -
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bono y e l acido es ácido esteárico .

292.- Un procedimiento que comprende mezclar mía -  

sa l o mor:cía de una omina de más do 6 átomos de carbono, 

1" un ácido carboxálico a l i fá t ic o  saturado ue cadena la r ­

do, junto con mi compuesto de activ idad  su p e r fic ia l sn -  

e l  cual la  propiedad h id r c f i la  ce deriva  de oxido a lqu í­

len le  o condonsado#

302o-  Un procedimiento que comprende mezclar mía -  

sal o mezcla de una amina de más de 6 átomos de carbono 

v  un ácido carbox ílico  a l i fá t ic o  saturado de cadena la r ­

ca» junto con un a lcohol a l i fa t ic o  de 3 > 4 o 5 átomos de 

carbono 3?- arpia.

312. -  Un procedimiento para producir mía composi—  

ción química para la  agricultura.

Tal y como se b.a descrito en la  Memoria que antece 

de y x?ara lo s  fines que so han especificado.

Usta Memoria consta de vein tiocho hojas esc r ita s  a 

máquina por mía sola  cara.

I.Iadrid, •; 1/1 v.

V & ,\ í tn ' í /

G.D.S.bL -  28 -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



