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qae se presenta para unir a la so lic ita d  
d e

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
formulada el 15 de Ja llo  de 1960, con e l  nR 259.689

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de ROBERT ALLEN C0V1NGTCN, JR., BENJAMIN KECK DAUBENSPECK, 
REX EUGENE DICKEY y EDWARD MIOHAEL YACKO, de nacionalidad nortea­
mericana, residentes en 410 Eastman Road, North Wood, New Castle 
Coanty, l/ilmington, Delaware, e l IR; e l 2o en 1319 East Main 
Street, Stratford, F a irfield  Coanty, Connectlcat; e l 3R en 32 
Tfoodlawn Terrace, Shelton, Connectlcat; y e l  4R en 86 Greystone 
Road; City of Bridgeport, 2ona 4, Connecticat, Todos en los Es­
tados Unidos de America, por:
" UN METODO PARA FABRICAR VAINAS DE CARTUCHOS DE ESCOPETA "

n - ' < — ------- " . . ..  .......... ..........  ... r, —-— -
Este invento se re fiere  a artica los tubulares, s in  cos­

tura, que están formados de polímeros o le fín ico s y qae están so­
metidos darán te el aso de fuerzas de gran magnitad a tempera­
turas elevadas, cuyas fuerzas tienden a desgarrar dichos a r t i-  

5 oulos tanto en dirección longitudinal como transversal o c ir ­
cunferencial. Una aplicación típ ica  del invento es su uso en
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re lac ión  coa cartuchos pare aratuii dé fuego y mas p a r t í  culermen- 
te en re la c ió n  coa vainas de c: i  tachos de eoccneta.

Un objeto  principal. deL invento es proporcionar un e le ­
mento t tb u la r  del ca rá c te r  indicado que es canas de r e s i s t i r  la s  
fuerzas que tienden o. la  rup tu ra '.e l mismo en una d irección  lon ­
g itu d in a l o a r a ja r le  en una d irección  tra n sv e rsa l o c ircunferen­
c ia l , y que r e s i s t i r á  la s  tensiones de agrietam iento durante 
largos periodos de almacenaje a tem peraturas y en condiciones 
clim áticas v a r ia b le s . Otro objeto  im portante de¡- invento es 
producir un elemento tubular* de hiena índole de un nodo eco­
nómico, de ramera que pueda competir comercial mente con lo s 
elementos tub u la res actualm ente d isponib les formados por o tros 
u a n e tia ie s . un objeto ad ic iona l es proporcionar ta le s  elementos 
tubulares que tengan gran e s tab ilid a d  dimensional en condicio­
nes de almacenaje a tem peraturas v a riab les .

Se ap rec ia ra  e,ue la s  vainas de cartuchos de escopeta es- 
tan sometidas a tra tam ien to  rigu roso  durante cu disparo de ama 
escopeta. Están sometí las a grandes fuerzas 6 tem peraturas muy 
elevadas, tendiendo e s ta s  fuerzas no solamente a e s t i r a r  y des­
garrar- das vainas en una d irección  c ircu n fe re n c ia l, sino ta ib ie n  
a producir co rte s  por la s  fuerzas que e jercen  un esfuerzo lon ­
g itu d in a l. Ge d esa rro llan  grandes fuerzas de este  carac^^r por 
la  tendencia de la  explosión del cartucho a im pulsar los perdigo 
nes tan to  radiaím ente ajustándose ctu *'a su p e rfic ie  in tern a  de 
la  vaina como en une. d irección  lo n g itud in a l cuando lo s  perdigo­
nes se ^.raparan ne^no aü Cc<rtuono. ro r uo ta n to , es raj. ticula^.— 
mente im portante que la s  vainas de caá tuches de escopeta tengan 
una elevada re s is te n c ia  a la  tracción  en la  d irección  lo n g itu ­
d in a l.

lo s  car t icnos de perdigón co rr ie n te s  están u ro v isto s  de
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qu-- contiene el p is tó n   ̂ la  necesaria  e s tiu c c rra  de toco, se 
ap lic a  a un extremo de la  vaina y se provee e s ta  áltim a con la  
cai^a de pólvora y perdigones jun ta ren le con ui-c o más tacos. 
Este cipo de vaina de car Cacao tien e  mucuos inconvenientes que 
se nao reconocido ya desde Mee muchos anos. Aderas de ex ig ir  
un nroceso complicodo pare el enrol tal o en eso i r  a i de io s  tubos 
de. no.' e l y re v e s t i r lo s  y c a lib ra r lo s  dim ensionaiueate, la s  v a i­
nas acabadas fa l la n  en ocasiones a l d isparar debido a co rtes  o 
agrietam ientos del cuerpo, ra le s  casos exponen algunas veces 
a), mecanismo de recamara a un f lu jo  de gas de combustión a p re ­
sión elevada, con el consiguience daño para e l tmeconio-o de la 
escopeta^, y posiblemente con daño para e l t i ra d o r . Un corte  del 
cuerpo puede dar como resu ltado  cae la  porción cortada de la  en­
v o ltu ra  quede atascada en la  cámara, naciendo a s í  d i f í c i l  su 
elim inación o expulsión y conduciendo a un estado p e lig ro so .
¿as vainas de papel para cartuchos de pei-digones son su scep ti­
b les de ponerse asneras sus su p e rf ic ie s , y de abrasión de la s  
mismas, lo cua.<. ace le ra  La absorción de humedad y el hincaamien- 
to, conduciendo a s í a un atascam iento de l a  escopete! o im pidien­
do en absoluto la  o a rja . Igualmente la s  vainas de pare! tienen  
una capacidad re s tr in g id a  para su recarga y nuevo empleo, ca­
r a c te r í s t ic a  que ha sido deseada desdo nace mucho tiempo por 
Los tira  ¡ores. Además, e l c ie rre  fina!, de ios cartuchos de na- 
p"l co rr ien tes  ha sido a veces d i f í c i l  de mantener cuando el 
almacenaje continuado en un cargador '-le escopeta, su je to  a 
fuerzas de re tro ceso  del d isparo , na ".a. o como resu ltad o  el 
que los perdiciones ¿e los cartucnos almacenados abran v io le n ta ­
mente e l c ie r re  o rebórdelo, debido a les fuerzas de inerc ia  que
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Adelas de es te  defe uto, se he, d e sc ib ie rto , en cianto a 
c i r r o s  p lá s t ic o s , cales c-OL-o la  e tilce ia -ío sa , iu.e el ccaponente 
píos tj.f i conte recunaiía  a la  pólvora prop-uisora ¿el cartucho, lo 
que- d a ría  coco re su ltad o  un ca :tu e ro  de baja p resión , condición 
qa.e es indeseable .

!.1& (t&r'SülüiGl'bO 91í (*'.L 0̂ SSnJ'10.L.L0 C.6n rp"SS^Dt-  ̂ lilV€i],uO
que io s  varios problemas qie in terv ien en  en ' a producción de ana 
vaina s a t i s f a c to r ia  de carincho de escopeta pneder superarse me­
d ian te  la  adopción de c ie r to s  m e te iis íe s  c lá s t ic o s  esr-eeificos



-'ara fin  y somet..endo estos ma'toiic.t :<s a un ¡rebajado com- 
.ile ta ia a te  espec ifico  coi'; la o..nrhtaej m decuíar i es-d! ta n ta , 
en La .noduccion de 1.a envoLtura acabada. 3e ha encontia--.o cae 
la s  envolturas re su lta n te s  son capaces de y e s i s t i i  un c ie rto  nu- 

t  mero de recargas y d isparos sin  p resen ta r '.as d if ic u lta d e s  que 
se conocen con el nombre de co rtes  del cuerpo o agrietamientos 
del cuereo. j.¡ ,̂nci ien^e, se ira encentra 'O que re s is te u  a ta ab­
sorción de a ja s  con el consiguiente u in ch ad en to  y poseen ¿ran 
e s tab ilid a d  dimonsionaL en condiciones de te rp e ie tu ra  y o tra s  

io  condiciones de almacenaje d ii- ia tic a s  V uiíacies, n stas carc.cte-
n s t i c a s ,  co.ro es noyieo, son c.e g r̂an im poitaucia en lo Que re s -  
rec ta  a un cartucho. Además, la  valué de cartucho Mejorada es 
de construcción se n c illa  y puede fab rica rse  de un modo f á c i l  y 
economice.

iá  ae acuerdo con e l invento, se ha encontrado que rueden pro­
ducirse vainas de cartu.cno que t&nyan la s  c a ra c te r is t ic c e  desea­
das formándoles de p o lie ti le n o  sustancialm ente l in e a l  o de den­
sidad elevada, que puedo haber sido preparado o no con i.a ad i­
ción de u.., pequeño porcen taje  de una o más de o tra s  d e f in a s ,  ta l  

ho oo-io a ifa -o ie f in u s  que tengan h o '.uís átomos de carbono, dn todos 
lo s  casos, se na encontrado que es conveniente emplear un c o l í ­
melo que e s tá  compuesto en su mayor parte  de enlaces e ti le n o  
(—rui, —tn ^ ) . Asi, mués, cuando ee uo ULia-.-iuo Ov̂ 'a ole-tina, la  por— 
cien consbítm.ii nosOy lo  ¿t?

Lh e s tru c tu ra , y l a  o tra  d e f in a  u d e f in a s  que en tran  en la  e s tru c ­
tura no deoe casar de 1C ^  en peso, y, en ra mayoría de los ca­
sos, debe ser menor de e s ta  cau tidan . dn ^enerad, se- na encontra­
do que, cuando se emplean ia  o tra  u o titis o le fin a s  con lim ite s  
en tre n y io  átomos de carbono, ta le s  como la s  comprendidas des- 

no de p ro d ie n o  a deceno, tienen  cu- e s ta r  presen tes en un porcen-



p r$ fe jic le .io n te  mucho menor, m ientras c ¡a.,! o ce ahsd- .̂- ai
o tllen o  o le fin a s  que tienen un numero mayor le áuomoG i a ccrbonc,
,cl.es o le fin as  pueden c o n s ti tu ir  un i^orcentaje ."r.,-,o mayor del 

¿molímoio, pero que no pase del 1C y .
Se na encontré-'o, en el caso re  pod ímer o a obtenidos a re r -  

-mii de e tile u o  solo, que la s  irlécu ias  polírneias deben s e r  Je p íe­
le? encit -'-ustancialnente l in e a le s , teniendo una ocurrencia in f re ­
cuente de reinas la te r a le s  co rtas , es d ec ir, p referib lem ente menos 
de - ooi cada hCO átomos de carao: \  u'Unq re pueden obtenerse re ­
sa ltad o s s a t is f a c to r io s  para io s f in e s  del invento con * io lle tlin -  
uo que tenga frecuencia al¿o  mayor de ram ificac ión  la te r a l  y con 
algunas romas relativam ente lampas, independientemente do que el 
¿ o l í ie io  e s te  constitu ido  por e tile n o  solo o y cu- una mezcla de 
d e f in a s  como se no mencionado a rr ib e , su densidad d?. recocido en 
¿mame por cc. a SOR 'J. debe se r, por lo  menos C,'l4. Cuando el 
noticiero hoya de usarse para vainas de cartuchos de perdigones, 
debe tenei un índ ice do fusión  no mayor de 1,0 pero, s i  e l mien-

i 'bro tubular ha de usarse para otras* e, liu ac io nes, ol rOLinei 
que es ta  formado rué-le tener un índ ice de fusión  e lfo  mayor.

mero ce

ra cualquiera que sea la  ap licac ión  que naya de hac *Sff Ctp! G'J*
bo, el oolímero debe tena*- un grado .eva- 'o d¡- c r i s r o t in io a ^
es d ec ir, cu tre  6C ^ y &c ta i  como se dcreiminí'. pe.-.- el matoco 
que se ex p lica rá . 3u punto do ducion c r is ta l in o  debe se r por 
lo .menos íha& U., se^tin se d^tenmiiin de ca forma que se exrr.i- 
c a r i , y oí peso moiecutar promedio, según se mide per inspersión  
luminosa en a ifa -c lo ro -n a fta ie n o  a ^.hns c . ,  debe ser pmej.eiible- 
mente de ihn.OCO, por lo  menos.

ÜÍ peso molecular pro¡redio deseado (fm) vario  con e l 
índ ice  de fu sió n  (IF) del polím ero. Asi por ejemplo, ps^a p o lie -



¿i U Q Ps !tsnw¡no-sfi r. 7  U
h " **

7-
e- atrr^p 1,? "rie t .  nya y"' l i i n c -a e 17,

cran 1 3 r-p re-?m.-o —.b9 P -n: --¿'fi.eo lopi i i t : ñ o  Gobi.". Cuaco 17
L, Jj ,  ̂a; d p b p nni- a rry-r^Gf'- ¿b 4 ¡̂.' )0. . era) roi io t i"  -̂.a-s

 ̂'JO tp;p;sn un TU' Se 1 .......! el .'  ̂ Uobo car a r i  n. f-- -ont

7$ no frenata' ahora - * p " ) l 'C 0 otr^^ "O' i s t i ' eros aGcr--luOpr

i"' h e or fo""?ronois (! p) -p̂, 4̂4  ̂.'oj*' ra^ "ctara^ nr- a p.ra

'07 or 3-- aj.tnp' orni f i soci /011 Un pu F pu':a -?"7 3 , al Im fP Los

7 01
/l'JO' ros conv 'O i ente? e? eo uni à eraba ^--ont h rvi pp,r c , CUTr

?p :r '?;;n espnt U 0-.1 fu ro i or de 17 bie a; loge r i t àY-o î O**
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Er^c^.t, pr--sent; do en la .^ru,icn Fací ona L dr la  A^ericai) 
-JnenicaL socie ty , E?v York, 8-1^ da la. Li^-mbii do 1.31 '/. Dicho 
ticb a jo  i n c i t e  o íe..'tos p e ifecc io n a .iitn to s  coa re lac ió n  ai mé- 
ôo.o uedciin"* '-"̂n o*. L-.t.̂ osiJo n.... -oiyant, ± o i o. o .1.- y p^.e—

o- .j " '  ̂ ' . - -- '  - .i  < nat ne la /nom ic e
:o, I l l in o i s ,  a-o de ¡t í(-mbre  de

*an ero iasio n copelas de amb o s t

^0

tuctmc^t-: se encuentren d ispon ib les en la  Dilmington in s t í l a t e  
Free l ib ra r^  ia  bllm ingtoa, Delav/cre, FE. UU. En esencia, el 
método de determina cién se bes: en e!. aso de un d ifractém etro  
de ra^/os X contador G-eígei" "i.oreloo" p rov isto  de un contador 
de cen te lleo  y un discriminado!' de a l ta ra  de impulsos de Ato­
nde la  strument Oompany. Este instrum ento re g is tr a  lo  rad iación  
d ifrac tad a  como función l in e a l  del RLiĝ J.o de Braga. El porcen­
ta je  de c r i s ta l  in id  a d (o a la  inversa, el porcentaje a¡rorfo) 
se obtiene mitueic^o la s  oreas r e la t iv a s  bajo ¡.os maxíi.os ue 
d if ia c c io u  "amorfo" y bajo los máximos de d ifracc ió n  c r i s t a l i ­
na (110) y (iC'ü), después de a p lic a r  correcciones apropiadas, 
i-a medición de la  c r is  tu 1 in id  a d p ioce :nual por e s te  método abar 
ca j.as s ig u ien te s  c a ra c te r ís t ic a s :

1. Eliminación v ir tu a l  de lo s  e fec to s de la  "rad iación  
blanca", conduciendo a s í  a une reducción su stan c ia l de la  co­
rrecc ión  de fondo.

l .  Desplazamiento de la  posición angular de máximo amor­
fo y de tos dos marinos c r is ta l in o s  p r in c ip a le s  como re su ltad o  
de l a  ram ificación  de cadena.

8
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c r is ta l in o  dentro de amplios l ím ite s  de "ta:ado de c r i s t a l i t a " .
4 . Demostración de la  ex is ten c ia  de una fe r io  de c re s ta  

normal, ampliamente ap licab le  tanto a los Lia;:!:.os de d ifracción  
c r is ta l in o s  como a ios no c r is ta l in o s .

5. huevo examen de la s  correcciones básicos de rayos X 
apropíelos para medición de l a  c r i s ta l in id r d .

Ai hacer la s  determ inaciones ce u t i l iz a n  nuestros en 
formas do emparedados de p e líc u la s  delgadas o barras moldeadas 
de 0,00508'cm. y se hacen exploraciones por re flex ió n . La r a ­
diación de cobre prim aria se convierte en monocromática por 
paso a través de f i l t r o s  de n íq u e l. "SI diagrama producido por 
la  in tensidad  de lo s  máximos amorfo y lo s  máximos c r is ta l in o s  
110 y 200 se d ivide en áreas "a", "b", y "C", donde "a" conrs- 
ponde a la  mitad del área de la  banda amorfa, "b" es equival en­
te  a la  fr icc ión  del área situada debajo do la  barr-a amorfa 
"C", y la  diferencie, "c-b", rep resen ta  ía  mitán den ares 200. 
El área del diagrama to ta l  se toma como "ó" y el área '.lo se 
obtiene .restando la  suma de la s  áreas amorfa y 200 del área 
de!, diagrama to ta l  "g". listas áreas pueden medirse empleando 
un rlán im etro . di contenido amorfo de la  nuestra que se está  
enalisan^o determina mor la fórmula

25

no

A(/ 100 F„ (2a)A
(I=\) (2a) 4 1.00 ^ d -2 a -2 (c -b ¡]  4 [ s (c -b ) j

En e s ta  fórmula, F^ es el fa c to r  de corrección de in tensidad  
amorfa y F^oo ^  e l fa c t* r  de corrección de i.d;íusidad para 
lo s  máx?'"x*' difracción cr ista lin a  2C0. Las le tra s  "a-, "b̂  
"c" y "d" tienen la s  s ig n ific ac io n es  in d ic t 'am arriba.

Se ha encontrado, por numerosos a n á lis is  de : ore atrae Je

.9
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p 0 i. 4̂1' *'t€.ICS de 1 C c. T/  -n(* J-*T a cue se r e f iC . b e r e s e .ite  invebuj 0 y
que La c r is G8l in id a  i 0 - / r ?.'.0 C J.one (tO be una ma...r'ia un/ - 'e f  i -
r.id a co.̂  la denei dad 0 con s '.1 li Ücip reco ) e l v o i j !C.j espt c i i ' i -
Ü') < 1- ipL c Sto, e 0 'o t me1 b r" ma ì .^ uc ci Ci /Obt d<- toda co n fia n -
za l e i pere t í \i e cr i s t c i in id S b de c ' '3lq u i" r 'muestra b D. ti***
cui c r, fe to i  t"iinan d.0 ij'l densi e- a . o s 't V" ! u buu OS"e ci f i c o . 'io ta -
bla Sì;guien te ììi- ice 1a re c i  ór pue or .). 3 ú Ü ̂ se ¿n.j se ua enc.'m-

do, 6 .uta-' Y Si  de n e: y eco c i <"o y .L ci CI*j. B ue l i .aibc.-- & m o li-
meros ó<"- e t i l e n e  cuanf-' se somete^ s ogocci do.

Densidad ü .)  C ris ta lin id a d  (/?)
C,9h
u, do 
0,96 
0,97

¿Ú
70
77

6 4

DI ponto ¿e fusión  crisu a irn o  a que se ha a lu rido  r:Dne­
r i  ormej te se determina eu La: microscopio p o la riz an te , u t i l iz a n ­
do la  p la t in a  de m icro-cale-ntaniento h o fle r  p ro v is ta  de medios 
controlados para ca len ta r pe ¡.icoles do potimelo de 10'd * ^00 
micrones, aproximadamente, de espesor, p rep áre las  prensando 
una pequeüa muestra de polímero en tre vidi io s cubre-objetos 
en una placa c a lie n te , ma p le tin a  o.e 'h.iciocaifmta¡'"iento em­
pleada e.i e s ta  determ inación na sido d e sc rita  por 1. h o fle r  y 
A. l/ofler- eoi e l lib ro  "ircro-Ketnoden zur fennzeicínjung Orga­
n i scner S to ffe  -md Stoffgemische", Dniv. Dagner, innsbr-i.clc, 
1 .94c. (Dicrometodos para ca rac te rizac ió n  de sustanc ies orgá­
n icas  y mezclas c,e su s ta n c ia s ) , l'ara la  determinación dei pun­
to de fu sión , la s  p e tíc u ia s  lue se examinan, se ca lien tan  len ­
tamente (por ejemplo, 0,1^ C./'min. ) por la  región de fusión , y 
se r e g is t r a  la  te eneia tura a que Jase arace la  doble re f ra c ­

to C-L on.

-  lo  -
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yi, f  ei, ri' .'1"R "'u s'^ P b  -h A

.-.U.J ep, -os n î Q* *̂<rr
.1 'U.̂ ,: i , ' .L',,S1Ol", 1a' come

J i-h n - -or el / n ^r i n c-ado con.0 Abi'i.
/ " lh .a fcoh of ^j'im

Gou..YC'j"y.,01 ¡a .„-c '--''-e
lo s ) , p u b '.ic r ' 0 er La Ar f'flCü*.'. uOCiOty fo r fa s tín y  ; a te r ía r s
r,--., <rr u.'jL.Ln'iL'h-LA - a. . .í i. n 0- t '¿'-n J-a-íti eioi.<. de­- ird ic e  de - f .r r 'r  a l l í
ai^ciona a es ..a q .e se de sr^na pon e- nomo.-e de "„roce dimi en-
to A", d e s c ii t 0 e gint --- - dio de dicho lib io , hn

0 albinos casos, ej m ateria i  cunv ^ r i c r h para Los f in es  del p re ­
serme invento G h'-ii\Ad- C J-nd i d de fu si ña cero, ya que se encon-

2o

tm ra  qne no uabra velocid.au de- f lu jo  mensura ble @n 10 'ninucos
bajo la s  condiciones da ensayo esr-ecificcdas.

se acuerdo coa ol p re s-n t?  invs.n^o, se c r t r u i r á  un tu ­
bo de pared gruesa p artien d o  de una aase d.el pciiruein  fu nd id o , 
dort ia  -hn omina c lo n  de "pared y r n S í" , ta ' coro aeu i so emplea, 
se aludo a Ui. tubo quo es coupii. tE '"nie r íg id o  .7 firm e y r e -  
sisce-n t-=- a la  deformación cusa.ho se ap tic a  una f r e i  za de ap las- 
ta-iiento su s ta n c ia l. Pu esp eso r  puede v a r ia r  00 n e l  uso a que 
*01 ense. cíestina 1 se e l  tubo fina.<- ru in ío o  con e l  trismo, pero s e ­
ra sustancia  urente mayor que e i  que c o r r ie n te  cu te  se c b a s if i ­
ca coi o p e l íc u la  f ie o h b lp . ni tubo de p ero l gruesa d el p resen ­
te invento sera  ord inaria  rente ¡nayor de C, c r . yi tubo or­

co

p ir  Jer... bieruente un espesor de pared de aproxima tu n.-nte C,ih cu. 
liste Libo se somete después a trabajado en í 'i ío  p01* deformación 
tanto  en una d irección  tran sv ersa l como lo n g itu d in a l. Picho 
traba jad. o ruede efectuarse a cualquier tempera tu ra  por encima 
de iu  temperatura s h ie n te  ppro qjor <0005  ̂o de.', punto de fusión  
c r is ta l in o  de' m aterial en conjunto. Así por ejemplo, puede rea-



J.0

l ic o r ce R cual qmier te
elu so R ' ge rjay or. Dos'
omero 'i Rs p r á c t ic a s ,

e l  munte v is t a  rie l e s  conl'icion^-s

ta ja s  r-ealizando ei t r a ía  jado a te  'pera ta ra s  mas bajas, to ' co­
co la temperatura a lb ic e te  .iOrnaL. In la  prsdueción de ura v a i­
na Je ce i  te. eh o de escopeta, -*s convoli'-ut e soce te r  ei tubo o r i ­
g inai a d ila te  ci óm em ana d irección  tieu cv ersa l n&sto tina ampli­
tud su fic ien te  paia Rasenti r  sa aliane tro  in te r io r  anroxi'lama- 
monte 40 /n. ¿ a ia  6,1 mismo f in , i r  deformación lo n g itu d in a l dei 
m ateriae debe se r, p r e f e r í ¡1-n-arte, de un armento de ulC ^ en 
longitud . ^n ei. carso de diano trabajado , e l espesor de pared 
dei tubo acabado se reducirá  a una dimensión f in a l  de C,CódS 
cm., aproximada u n te ,  igualmene;-, e l !necaj;do parece une d i r ­
li noy e algo la  c r is ta  Liuid;.-i de! polìmero.

3e sebi*-:rntmdcra ere la  .Dfoimoción b i-a x ìa l o traba-
jado dot n Doo i n i c i a l  ocas.t ono:
a x ia l ,  cuy:a a ìo l ì t r *  en ca."c d ireoe
la  c:,.,n..ida,..Ì 'lm d rfon ración en cr ia
R R . C ú O l u R L  ien l a  producción del t:bo
'nì^nho de endurecimi?nt" termico, m ientrus er ta  r e s t r in g i --o con­
tra  da co n tra cc ió n , que r e la ja  aparentem ente ^o p a r c ia l
la s  te n c io n e s  o fu erza s  in te r n a s  r  ' '* .'-cimas diurente la  o r ie n ­
ta c ió n  íaoi'.'.'Cmj.mr ./ o u m t a  la  c r i s t a l  inic.e ayueer e f i ­
J 0' 3.' Ì c¡ 01mente crón, cu- cal ¡Jo.i3CLu- Ĵ.O <*'i tu bo se
naia  mite es tab le  a toda.s los te:;.ipa-naturas a JLSíB -jue r i l a r á  mor­
.U-lmSmte sometido. din R  ̂- U c.t j- ̂  Q ̂ a í c. te n ta r RÌ. u'J bo a le m g r -

rn p'iLito dr fu s ió n  c r is t a l in a ,  o lig -. : miente por
m.iim'ii., -* ¿i, ... mur iccioli concia .¡.a contrattelo- , iman- uno tnm— 
di ...eia a volv.-m* a sus di ier¡ní ornes in ic ia l '-o . --sto proporciona

ho un modo conv-'-níonte de do te r  linación do !.a am'Dí.ud de traba-
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' .7 {SÜMHN33 e
jad o QuL se no. commiico. í'O en e:

c-"-nv .múr p & '.0 l'or n,' cunv
. / , ye -- o:,u).- 0, p u.? de­ sJ.SuPa

. /se c c 10-0 A'-"' i tf.h t mi3 0 a ce ba d0, nlpy;
ta un punto uo:L- enei -ua de1 man
es deci 1, Ü cui' te,p tu r ,  de
'do! c s. Jica a u- l i r a t ir n&sA
bí 0 di 'en si cu,ad mo'S la s&cc.
do, CO cuc­ i] b .1 (rió  que e1 tu to
da orig in a i SKUs t uncí a lie n te  e,i

d i : se o 1 ón a?. t . b o i n i  c i a 1

!'" o; mi oa,,c ap ?lic:-iuna ung
tos-peratcra de, cano nac-

La7,?P J . Ihntenieu-
ue no se p i a zea ningún ci

libino enüerno y ion^ìLaà. sR caib io  or, e a s í  se observa de ìa s  
dimensiones de le sección dei tubo qu? se esta  ensayando pro­
poi ci ona in forusción  sp^nra en cnanto a la  amplitud de era baja­
do y, por tan to , de o rien tac ión  no ieco isr  a que ha sido someti­
do. Así, sor ejemplo, en ana prueba t íp ic a , se encontró cue mía 
sección de Ador- fina l 'pie ten ia  un j .  !'i. (d iana tro  e r te rn o ) de 
1,9! cu. y un J . 1. (diametro in terno ) de l ,c ?  cm., desruós 
do ti&camionüo te iñ c o  en ed-Í0' 'i in a , ad q u iría  loe valo res de 
i ,  94 cm. de N. y 1,13 cm. de A. 1. h ed ím te  e s tas  determ i­
naciones, runde computarse el trab a jo , lo n g itu d in a l u o rie n ta ­
ción (h jJ y ei. trabajo  tran sv ersa! u o rien tac ión  (R ). Tal co­
mo aquí se pL.piea s i p n i f i  c d-C J-eT le í a c i ó n  de!  d1" 0 6 Je

t i snsvo,J.¡OCÍf de te i r e ¿ ne ua SOCr io n  s.e tubo tei ',ic ¿ m.

te en, r OuGl^ada,  dà v i d i na p o r  e L ?c do s e c c i ó n  t ron svi

in íoia. /lo i e  p a r es  de tubo qa<E s e e s t d ensayand o. :l'Ol

Ve' 1 * ^dioo: e t r o s m^nci onados, 0 .¡.cent í,. ̂ ,íp! (y  ̂Lo Ví.

no

;,Gb. ne oompr nderá que la  dt.formación ¿raucversal o india!, 
del t.!.bo no dis"mnu¿*e su arce de sección tra n sv e rsa ! . Unica­
mente la  dolor.u clon lo n g itu d in a l sirve  para redu c ir el área 
de sección tran sv ersa !. ^or consiguiente, la  re lac ió n  indicada

- Ì4 -
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de mia oaene nee.ie.i. r.e la
. / , ....................... /Cl Oii, 13 - Cüt '0 3qiil 6-DO-

diauutro ..e llo i e"L tobo qu.e
cnerdo oei;'irc  if Dû ó C í  L' C a n 0
an ce r i or. orbe c e encc-ntiará

l-jiilL-ilL-.O or es-nntes 1
d escrib irán  ahora con mas d
dos ra in  au lica i. .n*' m v rut .)
copeta, e n r o la . /0 i *)D con Lo?

D -lil.-l C& 1C Zu-LC*.Cl OD *

3 C' 0 .  ̂C lOG VDLOD̂ n (*:, L0.1

3--.--1C01QS d-.- ID ss-
on qoe s<*3 so on en Jos 

je  'i^iina 1 es una. viocr *n pc tj.v  de un cr"hnoo,o
dr cscou'-te qu.a cm .a  ..nn ve m a ou? mor i'qora la?  car &?!:--...! o c í­
eos de. iiv-,:-.uo;

la  "lp,:u a 1 e?- cuu vi cu a e... socolo^ CYan?V''i&&l por el

iD.o S...L c-ô  ̂ O-. llená is vo' .-6
.a. odio .u . .i**': a unji"- d-"-a. ' i n  is-" . bai c o n  üu a 'jcc  a

'-p, -- ^ r--r  i^ T "

. ¿
Vi!

' o C
.c Jb e s  una Yúet? en a i s ? io  poe ì i r s t r e  la  ^rt-

1] ' V
' O ' ú ! 1 ' C-T.

'-1D,;D í ' ;- ' ^7" û c,-,̂  r-̂  ccj OD CO.D CL
hlb.'i '*.! 'o *'i '̂.'.,nó.: - o ' u -  e l  .-'ñOOO ',"t? o? 

uh^.-"'0. nb, oCi 'irnniio'-n'  i o r n ?  ir-' "

rO JL  ̂o '?  i. u -.al o e i, O i.  ̂u.. ¡. 1L.. a C -. i. o u......

T-O fj.

ín-.-. na.

3  .J

1 a illune  os mia viste-. dei. Lian ir  i l  con 1? sección 
'e l  Ji.bo corn !..ur nnp-- c s t i r t d i  a le  nardo le i  .;i?. o deeuués
é CO//\-̂ Ou.' GO nO ir 06 t-' 13 —
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dos a- am a.'Caro '.a,o. oarc^ di . t u r 'Lir OGLr s r  nao el;, ra su te
Li 1 j u .r ci en co.. c .. api, .,^'iu,

i  a .* i  ̂  - r  a n - s i-i a ̂ .r t ! n 0 J l¿ f ie s que m es cío lo s t i
tu l ! uto 3 suc.. SI VOS coL .n ,ic í.o s r. . t U t r.cs *uro d? su a t i  c a d a
Li LULnini e.¡.¿ '.a qo c. j. o i  on i  — us u .  ̂a o n dir_,ura tbf.p

la  f ig u ra  a 3S UU3 vio ti. e.n a lza d o cue núes ti a una p o r­
te , e la  na t r i s  ( r r - t i  rada u., r? ,.aci on CO.; ee a.c.m il'. y .La se
cion tubo durante la  r e t i r e  "o det todo o dod. Maadri L;

la  fin u ra  6 es mis v is te  en a 'z m e  me ¡uuestis el tubo
m ti r a  do y en el e r t r p io (le la izquierda, una pepuela sección
n?L tubo cuc e s tá  sê qa± 1 el cucumo nrii*.¡cipa 'p l  tubo o riy i
na. i ni?, ntc ei c mso 1 ̂  1 a Be***' a / .m cion  (.p. t 1 b 0

-rIpu ra  7 es tifie V1 G1 ¿i que rúes ti 3 6t tubo roturado
.í l̂t'Uo. Ucseaua uara vainas ur csu­
S 0 ? ¡íí sy em úci os cor t& res de los
mm -rá  q'ue la s  v m las  cocciones
: ̂  d r* a lo loi'dü de*' mismo eje
L t  J.bo en la s  longitudes 1e vai-

i i G C G P L sÁÍ' S a
1.0S GÍ SP jrr' l̂'GSyíjuL Jo COii a,L¿-U.ilb ET.íĵ - a**

cien el es,e  sor Je pared, del tubo es, r r 'u c ío u  con su. dia*='*ptio, 
-LO o m liccc io n  re su lte  Mas c is ra . ',sto e'i sr a <.

t ic u m r  eu tf con los^m co a la  n ore ion c-ntraJ
es vá lid o  mr-

i cío ai. del

no

cubo se,.,un se nu.es t i  a en la  fig u ra  nd que, cono se e rp iie m a  
con má,*' d e ta l la  tien e  preferib lem ente un especoi de pared, ¡le 
O, ObOS, a-moximads *erte.

de enneciará por le di se ,a io n  o n tm ío r de la  na tu ra leza  
y ios íl.nes de... invento, que es ap licab le  a uno variedad de 
formas d ife ren te s  ce mi micros tibul& m s sin  costu ra, .pie tienen  
eim m ueíss esn ec ia les en cuanto a r e s i s t e n c i a  a la  tracc ión

i /



uongit U'..'.n9t y rsiOns...-, -ecj. terr
o ía a l a g rie te . .  .... / . 'iÜriu^ !<Ol' uSliLlíOd/; / .ct.ac, -LO fu ¿i 3. ñi. s-' bi. r ro , la
noh 'i'e ' . o o í y i.os í \n e s  deL o S'r -¡ l'Oll mas fa o rí'
niente por una explicación  Re su ap licab ilid& f esp ec ia l a io 
producción de vainas Re cartuchos de perdigones, ene presen­
tan problemas especia l<-s y p ecu lia re s  -pie se r.c-cuoi ven de un 
modo muy eficaz  por el in v o lto , .-or lo ton to, io exp ¡ icu-ción
detfíí& ds sig u ien te  del invento tend-ra  irnh^ci nal mente a dicho
 ̂ "ÌO'^ÌTl

Uomo se ha ind ie:do  a rr ib a , lo s  o b j e t o s  Rei invento, 
se enrodaren por la  selección de un su te r i a l  de pai lido que 
tiene  carnet. ; i s t i c e s  cornale tá rente es u -o ifie rs  y su t-ister,len­
to paia producir - l . -rentos tubu la res que tienen la s  corecte- 
r i s t i c a s  esoocia les esenc ia les para su uso p rev is to , 'ara c!me­
tí  o: a '...icecionT s, e!. nu^vo no te do de orienterò bi-axia'.m ente 
flo ren  tos tubuli "es puede ap lic a rse  conv--oi^iíR ren te  a tubos 
fo rrados de c ie r to s  m ateria les s in té t ic o s , te iro p ia s t ic c s , d i­
feren te  s ee lo s  cu- aquí se re.ucicuau d'j rodo e sp ec ifico .

.-a vaina de ca rt oho ne^r,-ida, a que ti-n d e  c... 'r í n e r  
lugar e¿ invento, se indica en .1 en la  figu ra  i .  M a vaina, 
que reemplaza a la s  vainas co rrien tes  M pape.' de lo s  cartuchos 
hasta  añora u t i l iz a  dos en el comercio, osta formada en una par­
te preponderante por e t i  teño p o l i r íd z '.d o ,  con o sin  !.a edición 
de p o <p i -o nos poro o u t a j o s R -i o 11 a s ol o f i  ne a , bajo c o M i c i on s a d o - 
tadas naia f  or .¡ur " o lia  t i  leño su stan c ia l' lente linea'! o de a l ta

ce i  orminos d.c

e l 1-her.eno, 1-U

e iplead.0 p.U?"de conte
d e f in a s  ^ue tougan mas
tc.l a s olM ina s pue pue-

iil'Opi i en o, el buti le ñ o ,
u J- a i fa - te t J. 0'mi 0ceno.

i r?
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(-o.-? co?o "cr-cn.o o /.L ... e lación ce
l o . t ' i l 'd  f in a l  e la  iou-\ilu.d o ri,-lna l o.^tos de eraba,iodo f=n f r í e .

'í-i'Ct'iiy cio*ú 'L. " s i n i f i c a  la  re! ací C: .1;. a r a r - 1 c ̂ o
diau-:¡.:es in lr^jO  ./ externo rnn rO s

en f r ío ,  ^ s i ,
in o (i.0^0 o antes Ge i.r'aCí'.jaao

si *.ur; lo rp i tu ' Re tubo Ra ng-q e-R ¿r ij p .

VJ*.oi ae €*- vEtt.or C'.e . sera .¡.,e¡;0'. 3r la  aon¿,i 1 nc o.E' .¡.a
eeceíon del tuco se atújente a rb (  ^ de su ioupitu-l o rig in a l, 
.,.j. v^loi de sera  R,uC.

Un ejo rp lo  Reí. equipo básico que puede usarse p Re la s  
odoraciones cae puedeoj segu irse cu la  nracüioa del invento se
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d) 1.J S-. m Q.- * j ' V'- 1* sa­
im i  La e s o0?. ij '.OS si b'..( ̂  0 a , dn eie nen

11ni m :a q ! 1 f  ni ( í U1 ' (j ."¡p 0 S ire ny: ipo es 11..
sa d-s a.n& va 1 i ' 1 a n.ceca alai¿_.a<L'S 0 barn 1 h? ma c 0

a lei*- ì . a  .  COhvenj-e.Jj. 1 * Ln! aandr,l i  Lepres en (t¿.do
movi sto  dli mm s e c . /cion transv ¡1. 1 ci: Ciile r  pn s
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tiro:? mía porción de'.antera h de d iárecic  re í a t i  vaa ente peqaeno, 
qae se mis .-on míe porcián extremada,'ente cónica 4 de radio  c re ­
c ien te . ^.ara f a c i l i t a r  e l e s t i r a  l ic ito  transversal del bobo, el 
a rra lo  medio de la  porción e s trech á is  r  a l eje n r in c iia !  de] 
asJ4'- r i l  espo refo rib leaen te  menor de a^s. da porclon cónica 4, 
se míe con mía te rce ra  porción a de radio const: n te . Cerca del 
encreL'O p o s te rio r  de-, m andril, uay p io v isto  an soporte cians- 
versaL apodo 7 y roas a l lá  den. sismo, nay ana sección ó de sec­
ción tra n sv e rsa l e n c a la r  l ig e ra  ñ u te  rede,oída.

Coro s? le  presen tí*, en la  Figura da, se ap lic a  mía sec­
ción 1 le  tobo extraído formado del ¡ra te ria l deseado, sobre el

bleso 10da c i . ' 0 ó de i tnsùK'.rj. 1, *
sección cabalai 1 ee; de imi ed
dia; ceti 0 in terno  es so láronte

externo d? la  porción a del an id ri 1, d'esmns le  (pao se he a p l i ­
cado de este  nodo la  sección bacale.. O'. marmi L, se mono oste 
d i t i  0 en cooperacion con mia h ila ra  0, tiene  ama aber bara

eoroion a de!, nani; 
y la  hi'.ero 0 s iiv i 
cion del m andili .ir 
fe r ib  be jen be, la  h ile ra  0 se ambi
tara  .0 nomo adec.ada sor medio de to m i - -os cn coopta ecion 
cou abere a-as b e., eL m e .¡oro cíe n iie ie  .. e ¡ acn-mii se im a :

1' q i.e e*.. di á :etro or beri or do 1a
lu i ... j. i u 0 r  0 j. (CivO ?.o tre cb tsendr Í :

1S 3f-cci / , 1 .. j.OH F  ̂ b'ibn a la posi -

1 .̂ "* i, . 1 b. im e erbe f in , m -e-
ose f  i ja spelte por ana est:*ac

no Sü i 'lit 1 0 tr̂ .0
'iertbro de ni l e i :  . ; e i
de ni le i; .1 or c aa ' q .1 i e 11 lìccio  co^v^miieì^
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¡,C, .vJ n .-a  tivo  canna ¡.ti i i

qj.io.ida [Fi¡_u.ra ñ b ) ¡.acijado  a s í  q:.u_ _ : r-ac;"- o n a .e rro r  o.e.¡.
tib e  ¿onte o,n sea l i  do ascoi,dc-ate a " o ic i^o  de ' so* or C" 4 del 
om urij. y aj.o. g,o a .¡o iar^o  -.o i. a poieion  ̂ o.e os Ge u...tmjj nas­
ca que que-'o. sobre la  porción 1 dei iaadr.il una scccí ó,¡ r e la t i -  
vanm te corto la  del ¡rabo. 11 n and rír, coa el tubo sobre el­
i s i o ,  se r e t i r a  impo do la  H ie ra  0 para t r a s le d o a la  ope­

ración  sipniea-
Con la  sección de tubo aplicada de este nodo sobre el 

m andril, este  ultimo se pon*' m  cooperación con una h ile ra  de
Lia oc / * Es ta n i le ía de eo ¿0 ¡ ia su-
anusa de, que­ tiene  un i - /U18LIBulf ente a su
Fi^ur de) 1:i y en  . tente  nayer que eJ -  ̂ ^tu 8'ue ¡vi 0

ex t.'i 'io r de ia  lor-eión prrncia-al del tubo 1. ¡in su eatieao  dí
le izquienHa, est ajenada 11 es de' ua; di ó,..otro
i^ u s l o limeña- -n (' t  f ¡'-4̂' ir 0 D  ̂...a e h t UtrDj.rO del uubo f i -

/ . . , , .na.¡. neseauo. ¡.a t'-,. inación 
re re  o.o c* aj.i¡.uo .Lo, nay ui e.Le...e-¡.Go .....* n^jou-o a^r¡.ai que 
pü.co.8 tGnei conven!cutemcn te unt supeij-icle in ct-,rna nervada, 
se^un se moíoe eut la  ^ lisu ra  ¿<c), r.'. ara oetic  de ra íz  *.a ra
abert ¡ra nei va 'la e„¡ e '. e 1OL'.On to d3 nlJ. C l'o i.;., es e-- de i. d . /i.ea.e-
tro  er t 31*101 - - ¡ Q des CE-'do del LHo ¿ cabt i Vi­do, Da. tos de
tlibiiy. '.i . / te m ico t -.J.u' t *3 n'jp df s 9D ; i pU-S 'mi-jír na J '  ^ . L e l

-j 1 - i r.o de la  nl í era dt 0s t ira J.0 aa. Í-..J. '..0n o r i* que
M.hYh e ! lab o t en lo f 0 1na re- m So..d;r Ja s '"'idu ra uc , se
.. HCV'J cen r*- la ción a lo S ele o¡ente p de h ile 10 11 y 11 y, oara
esto  f in , estos últimos se mantienen pr-oferibjeu*-r,s? su je to s 
en 'una es truc tr ie  de merco adecúale .vientres e l ..un, di i 1 se 
avanza .t orzase .ente a troves le  íe s  a la i  tu..L&.s ¡.o iiiae ia  y se
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ei SÜ!.Ît:iji t e 7 - t e - e S iiie n o r ¡(rite eoutra la  iocrcion d
d-d ro ale.o rsisscldo. --di'triîto o,; cor;so de este  'e s tirsu ie u to

1 t 'J, 0 0 y la  sap-,:t r f ic ic  iütr-ira! servi la o S'S-itC'SO Lp de la  s i -
lej.'S. GOLlL-iij.Cc' s i  O .̂Octo i i O l V c  i.O que LO l^S'*icS (LJ. ld  OU 1H
Fi^ara ad.

du.audo et . uuuo S6il&CSol.^.'rdo Sobre er
oo ci ci ou que so repi'c; Fiyara Jd, s
tra  le coutrac ci 0U6i. Ciai'-Giîf-i ,1.11* '' G C1 OU. to,

rc s tr iu o ira  c-on-

/cae.ruo (,e. ra u sy il l'upeii ra io coutn. cciûn o irc u re ie m a i .  y 
le  eonnersciou de le s  norcioues la  y le  del labo ccu le por- 
oiou e r te rro ra e u te  eusaiiCsic la  a del naud ri1 impido cua''qu.ier 
cou1rs e cl ou eu es te  ru treno na-cia la  derocua, * i?u tias qae 
ta  coo^'eraciou s e j. a "oorciou l.b re t tooo cou e-- s - 7

vd-'-iLi 0-jfJ.b̂ u-GtCi-Ô .a û̂-'- û.i.üO liĉ CJLci Le OOSûj
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se.^ ' ' ¡p 3 ' *3, 0AI1TSOSSip * 1". **o "3jT¡!i copri* 03 Oq
oiq Ì ̂ 0A3TT Oc ÌT30S3S "07 ,-'iP. 3*[ *13 O-T:',*?!* By 30 o j T p r i T

33 í,'C*.o<i-<r. socco oo on*p 'ec-oir*. A'ioj oponer.; 3 :c í*- ' /  ̂ " . - ' /
ásorm iiso i oqier.d opo.rfoo.3 pro ir, 'Tr.opiieH -en o.iTn-j.T ,g cori 
'¡e oít"3i.,ei.'.n:re op soT-0'iTot.Io Ti Tiâ oTilriOo o o ss'^qisos
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pu ' f  <n ¡ b le  r u té da cons-r!'..ce'' ó;.-, to! v  d.os s r c c lo -e s cono í enen-
tarros del tin o : epresontado cu '-U s? ...ace.„ arre tan o a. am ar
a ra po r ci ón d e.L c x t io  0 izcui'.' rd.o ¿e r  tubo. Cuerdo e l ' l i s p  o s i -
t iv o  de i'C tir. a?.a se c ie r r a  a ir e ded.oi del tubo, presen :a un bor -

o 3e re lu tiv an ease  oyudo Ib da forma c irc u la r  5 1? t i c e  ,u. diáme­
tro Libara.'^-nta ,&yoi que e l d la .te tro  exuec^o d- la. co rd ó n  b del 
c u a d ril , o tra .superficie c i l in d r ic a  16 sobre el ¿ iP o s i t iv o  de 
le tin -d a  rodea y aparra la  pc^c^ón ¡rincipaL dei rabo espirado 
int6iioi...e.j.tte de la protube.V-ívie 1c. Con ra s  p a rte s  o., e s ta  po­

lo  sic ión , se ap lica  un yolpe ayudo al i r i r e  10 derecho del m a n d il,
.disto nace que el borde Ib se co rte  del extremo ex te rio r  del tu ­
bo para fo r ja r  una sección d? cosperdlc-ios 17 (fiy u ra  6), debido 
a la  cooperación entre e l borde lo  y la  porción de la  su p e rfic ie  
4 cobre oí n¿nnlril que se une con el cuenio p rin c ip a l a del uan- 

1b d r i l ,  ña fuerza aplicada al mandril en este momento es su f ic ie n ­
te para impulsar".: completamente a través del separador 14, de-

m íEíjL yor p a rta  r-.'r.u tu bo r ^ t ern ia  ¡ror. 1 separador.
I s te  ultimo se ao :: p o ste rio r . r d  r *.c rv. ... 1 ce r*C j. el tubo que t i^ -
ne entonces la f o m  represen ta da en ia f i  yuro . 1.a cocción de

<̂0 desperdicio  17 ñor*arece suba e la porción 1 eJncj. da b dd mandril
y puede-, 0 t ic . . ser :. Galiana, 0 bieu pcrrv.nec'1. colocarse por
(.'.ciarle ae u.u nueva sección j "oi tuco ùnici: i ene se su i i c c
a i mandril de .1a ..a nere repj c!0fn irada en la Cr^a.' a ua. di se s i -
tjUe eSúC u ítiu o  procedí'.dando, ía  sección de d o sp e rd e jo s  se. a 
r.rvomaua nor fuerza por la L-.u-va seccron t,.?.-'- tuco sacre la  pô .* 
ción 6 del mandril cuando se r e t i i s  drena nueva sec-dón. Juan o 
el m andril y el rabo son '"orzados a través de 1c h i le ra  10 en 
la  ope roció  d  estirado, la  sección de desperdicios se re t i ro  
-'ó casi invariablem ente del mandril y . redo re ten erse  en la  en- 
"j úda a la  hilera  10 desde donde puede r e t i r a r s e  por cualquier

24



lo

lo

^5nc' 'lo  conveniente.
ra ra  separar el Q'.A.fyj. *<*' t ,̂,6.L G'J.OO

u r c. t L o. -0 f ij. la s  c e o c i o.te s -Lh-j) lay in , y l i ,  inR icalas on la
t i t i r a  7, pueR-r emplearse cualqu is;, for. ,a conveniente de cuchi

1 a la . Ai opí-rer R ece te  ^ole, les extremes bulbosos ic  lb  so
coita .a¿íuys^ ' env-m. t i m :  c.<.. Rssp orRr ei os. JO o't 'S  n píE—, ('a-
Ra ;nn. .1; la s  secciones le  - l i ,  se coy .. ' t.ara a lo lo - i;-m  Roscs-

"Oía una v^ina do car comeo tu? """tel? ensamoJ arse -16 unmoRo
corrí eiAe con el miembro base Re un csr tueno.

Jn tre  la  operación Re re tira d a  y la oper ación e coi te des
c u ta s  a r r ib a , s e na e ̂  j c o i j t r Eilio conveniente sorje te r el tubo re -
qresenijau.0 ru ii¿j¡.u'a  ̂ a t i a cüíjie n L o &n ayua¡ a ¡n.' tem e rae u-

nO

...o jjiomma üj ui^to o e o u ilic io n . ¡jece tra-LauñiiLO, ..n..aijL e u^ 
periodo de cajos 10 Minutos, so na encontrado cao aúnente la  es­
tab ilid ad  ctinensionei del tubo tanto ín su di re  coi on ionpit¡rRinal 
cono tran sv ersa l y de e s te  ¡'Cd;. us-¿,ura en una ampiiruR incluso  
mayor y.iu el t i  atam iento Re te rmoendure cimie ut o a rrib a  d esc rito  
solo, . u (; un cartucho que ten^a una secoiún del tubo como su v a i­
na Rara resu ltad o  adecuado, incluso  d?s;.u¿s de periodos de alma­
cenaje p io iourados, Sin eobaipo, el tubo que no na sido sometido 
al tra tam iento  co.. a^ua c a lle n te , se na encontré do rpje es s a t i s ­
fa c to rio  por completo país vainas do cartucho. Su e s tab ilid a d  d i­
mensional es muy buena.

Rus mes de que la vaina se -a ensamblado o ¡montado en un 
cartaono Re escopeta y es te  último se .ja llenado con uolvora, 
neruidoues y componentes de caco, puede ce rra rse  el entreno ex- 
ja i io r  do la  vaina por un procedimiento co rr ien te  de rebordeado. 
3e na encontrado puc la  ^aeva y mejorada vaina Re cartucno de 
acueido con en invento es <,a. que in§* una "tendencia ¿.randeimente 
.aducida a que e i c ie r re  rebordeado vuelva a su configuración



Q .c a  1

5 CEMMÌOH 

f)')  A cìsiisPMmMom
a b i r, i t a Oli Ai  ̂ O-J-0 j-0 cacedra con '.ac constrrccioncs antc-
l i  01" .Ci,J ¿e à r n i e SUOS. Lu r,cr- iene anej,,cia COnLia 1 CIO ci.O.'.e dOS'̂ 'JO'S
de i i e il. e n t io ' o exv r*ri or j ia  Yniuc, se tic. nosoi'oob'uo so no

! 1' eir aice oor mi ornzon c&.icnbo im a  ':cjcr&r nas
n e car ' e te r i c t i  e a 3 de r e s is rande. 1) j.a none ¡cu.' de car treno -

o se cm e:.*!-n d e poi cc- *<'*< J. et 0 oc. por CJ <ira ba o er fi* </10
dei nat crial. p --.'ti!ra te i e 'ilo ì cado e e c '."rido C Oli et i ilV r to , se d'-i-
de de 10s tra '.'Là. i -nrtos d- t*' i'"*o-= n "a:*eci d e  i t 0 ,/ es te b it i za ei Oìl !
d.an C 0' 0 lesa - ta de an<-' i t i c i j 0 ..0 i es ic scimi è. u L . r l..,id-rncsit $

LO incr e:nC'ilta da, r-s ' 0 . i t id ed d itm isio na ' a re s i s îc i e, a: se rie lj cl-
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i  ti j  A G A . t J. A' -.- O ^  t ir S  G i i ^    (*. G S  (? -* -L' uí ... — i  c- # m- J-  ̂ O— v.. ü ' __d n O ¡¡ ' ^  j,

Ú'.'OO f  OO-itOdO OtP liOilC iüatí-'ia.O CJ.'-. So .13 SOI *1-10 O A'a03,jcP'0 
e'j.icj.nfey encía !. i.o s6¿ t u o u n t o  que Y¡ "" ¡ .y o bisoajaJo ion-
ó..t ÚLÍ( íiJ¡c¡-L G.̂ 6 "* 'í5G J.ÍS. JO oo.'** O' 00.0201 OJ.̂ 0
re s is te n c ia  a la  tracc ión  en le. d irección  circanfeoreitPiai de 
a a l, akg./'cnG y, en 1¿, d irección  long itud in a l de AAd,7 k n ./
k^hi +

Ai emplee:: el invento en re iac ió n  con la s  vainas de cartu- 
oíaos t'.e p€ic.iyon?s, L8. canbio.at, o.s uiabe.j&do eii 1 .1.10 Que nay que 
-6ur-.eej. e^ la s  d ilecc io n es io^-iuudiiU '. ,/ tiruisv-irsaL '.arece 
e s ta r  determine da por t r e s  con si J e n  cione s . AL t i  abaja do en f r ió  
en La d irección lo n y itad in a i (.1^) d.ebe se., lo ¡rayo:, posib le  y 
apá-t.^-ibe-mire ao nonor ae *. ,  ̂ ap.t.'Oxi!.ia.nai*o îte, ¡oaaa 1.1 c an o a r  .¡.a 
re s is te n c ia  a la  tracc ión  lo n g itu d in a l d.oseada y para elim inar 
lo s  o ro tes  o i n t e n  opciones en ei disparo de ce rtach o s. El tra -
bojoJo l í í o  Gil L&
ZOlíúG' s-t!-i O. G* -L y ífj j¡ ;) 0-L h 0 ti

2̂ - 3Í j- ,.n&. A'.l-l ''tS'ijuO', ccn si fm  do
- y

3o

c¿,rletanientos o n&ndid.iras del cao* *'0. El te rc e r  fa c to r  a ecn-
s id o n r  cd. seleccione,r valo res óntinos cara A y i; es el espe­" "* L O
sor de pared del tubo ex tra ído  o r ig in a l . Este espesor de pared 
debe mantenerse en un nini.ic compatible con el resu ltado  de pio- 
dnccióu s a t is f a c to r io , a causa de la mayor fací lidiad con que pue-
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lo

¿R entonces e x trn iis e  <-1 tuco a r.a *.. 6 ¡.ocid'nd r-ractica le e.
' t- : iacLL es u.t.(r ü cro^: en.uOriiO e i n t e m  o

:p es oi ' de pnce '("(,) r a  e i  11d'10 en t r n i do . y

minar se f á c i l . LSriGu p o r / c r l os s e r SÍ l í o s .

.os y ¡tie f e . r e os y a re ! ' i  men s i o r c s brc.

( bas o: ¡. t& L €... . . r s  dr me^s iOiiü ' i n í n e S c 6i ^u -

uo le  1,1b cm. j . J .  y de 1,3? c-m. de j . j . . ,  y nrr; velocidad de 
er^r asión conveniente qr.- s e ir a  ecoacsica.iLi.tte f a c t ib le ) .

I-ímites nózinos ¿n a c tic a b le s  *.-imites p re fe ­ridos
i o r b 1 5 7 C " ' . í , u C OLI. <  ̂ id) c m . -  1 , 7 5 c t n .

i  o r a r'--y e n . - i , 1 6 C U . 0 , 9 9 "  - 1 , 0 9 í!

e d t r, ^ y o / w -  0 ,  o  o 0 , 5 0 "  -  0, 5 5

15 01 gran incremento en 'e e  propiedades te n s ib le s  se o r ig i­
na probablemente po*̂  o rien tac ión  mole c a la r , fa iece  que las p.ro- 
piedades pueden m ejoicri" por orieL.tacíóu 'molecular en una d i­
rección y que este mejoramiento no se -m-s^ruye por trab a jo  pos­
te r io r  en ana d ilección  a 90^ con la  dirección de trabajado o r i-

r t  ;ie jo ia ..ien to  en la s  propiedad.es te ,js i le s  ¡rarece e s ta r  
marcadamente in fin id o  por el ¡-ra do de tirm-a jtdc según se ind ica 
en ...a tab la  yie c? da e. con tim nción  -pare c-.n ejemplo de este  ua- 
t ei'i a. L.

Lti sección tran sv ersa l ricos ce traba jo  .̂¿e si s t ene i  a a la..-0n&itü.ain6.i ti'&ceio.^ ' onuitu*

no

C r p i^ ín a í. ^ Íli& i. .. -. C ín & l

0,55 cm. 0 ,3 o cta.^ i 210,9 kg./'c'Y
0,77 cm.^ 0,35 cm. ^ íG 340,9 "

i , . ; . - ,  c u p 0,35 cm.^ 3 569,4 "

0,3b cm." 4 025,5 "

i ,9 a  cm.^ r- ntrn ^vr ̂  (_9 ba C mi ̂ 3 **



M Al CU do- S6C'ji&t sai o r ig i n e ; ** <4 ^-aba jo
Ai'-e de sección transversa.!. i 'in e l

uo: ieiooend'urecimiento en a ire  no c ircu lan te  ¡rio

nO

la d ilecc ión  se
As i  n o itan te  que 1.a carnuda! ce cíoca ja-'O en ^ iic  en ca- 

L ic ite  dentro de I r -d te s  esp ec ífico s  ya que, s i  
se ,iacc u.a trabajo  excesivo c i r  c unf eiene i  al nenL e, por ejemplo, 
no puods s u f ic ie r ta  r a t e r i a l  p.'.as^ico pala ser trabajado en 1.a 
('ii-ección íon^iendina si*< re ru c ii ino^bia& ja:te e . espesor de 
pared deí cabo f i^ a l ,  y no ,u-ue ooceneise su f ic ie n te  r e s is te n ­
cia a ia tiacc ió n  para elim inar e l defecto conocido con el nom­
bre de "co rtes  de boca". A la  inversa, s i  no se pone en e l  cuer­
po su f ic ie n te  traba jo  c ircu n fe ren c ia l, puede producir se a l d ispa­
r a r  e l defecto conocido con t i  nombra de "agrietam iento  o nendi- 
duras". Son valo res adecuados para traba jo  long itud in a l y circun­
fe re n c ia l lo s  s ig u ien te s :

LÍnites 'ióxinos p rac tica !! '-  s L'ínites p referidos

1 , 1 -  n,  C i ,  2 - 1 , 6
- y 2 , 5 -  6 , 0 o , 6 - 1 , 0

- Jn ejem plo e s p e c i f ic o  de un proced im iento  que i-utede s e -  
. u iisr: de acuerdo con el in v en to  es e l  s ig u ie n te :

Se corta tubo, o m in o  J.6 ira cosa fundida de T 'oliepiieno
t Li 'y 1-. t if d , '-j_ t;. b íiyi ít̂. ¿L 9.' i ̂  J y, C b r t.) 1 ¡5 }  ̂ tJ C f

j' U.ij, U-íctí.t6Uj,ü j.HvÔ .Í03 CG 9 C y
o.' í/j.aúc.js circ!.iLiL^j.ríaCi9.ÍDd^^t'6 9
ío  ¿iín..iai¡;..-^te sobre un u a n . i i i  ^aste que ei. 1 .1 . sea l ,o p  cm. 
U'n extremo del. tubo se su je ta  entonces por medio de f i ja c ió n  are' 
cuan o-, y el ruoo se trababa a tc .p e ia tu ia  a g ie n te  longitud inal, 
.ente , es^im-moco, cô ¡ un e im e o firmemente su je to , a travós
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Cl* ..J.CU'
 ̂ 8  9

ñ-:s...bm) ¡*.U:
como '  ̂ L 0̂  i C .1 cu ..ux 0 ? ̂ - 'j <J 0 G :* v — J '
on̂ :m.¡.^ l^ tín^úU ! i)or es*úiia:*o a t?;aves de ijua aite :

< punzón e a u a o p e i u c i ó n .  u&y un s a i l e u

: i l Lí 0 ¡ 6 CM. deL 1 3 S  d e l  e x  ú r e a  o do l en te : : . - )  de '

ma n d i i 1 .  A [ i ed j Ld¿ q ¡ a e l  t u b o  s e t i  a b a j a  a

i l , ht-L ^ 0 d- -'- *u i ' i - i a p l ó c t i c o  S'-'. Lt — C' 0 a J  ̂ MQ **

7 y s o c o n '^ a e , S i j ' V i 'rndo, per- m n t o ,  como UD

'*61 a e l er'1-" e i¡o 5-'. OJO. do d e l  tubo.

0$ 7 Sobro <3- b'cillü 
diame¿io nn y o:: 9 c-1 
Lo ta i y o del manch

.................. /memo re iijacro^:
lo  E l. tubo, todavía sobre ej- manoiil y estindo  Mantenido o

asegurado en a-rbos extrenos, P°- s a l ie n te  cenizo i  en un ? r- 
treiüo y el s a l ie n te  7 en el omo, so t?n.ioennu.rece anora por inmer 
sión en un be3o de g tic e r in c  a lLl,.!nC. uurente cuatro minutos. 
nue¿o se  e .tf r ía  el tubo en a¿.-ta, y desnuós de que se na e n f i ia -  

16 do el tubo a t e n e r a t i r a  a i t i í n t c ,  aproximada...ente, puede r e t i ­
ra rse  del Mandril y co rta rse  por Medios co rr ie n te s  en longitudes 
adecuadas para cuerpos de cartacnos de perdigones, 'dejando por­
ciones re s id u a le s  extremas qu? pueden molerse nueva .m e  y volver­
se al proceso, como se na exiilicado* a r r ib a . -el tubo, antes de 

2o corear, puede t ia ta r s e  de nuevo en a^,ua su s ta n c ia lie n t?  A irvien- 
to  páre e s ta b i l iz a r lo  mas aun diMensionalLp-ute.

Aunque tos ejemplos explicados muestran e l n ab a  jo  f i lo  
comidiendo a l p lá s tic o  por un operación de e s tira d o  en f r ió , 
pueden usarse o neos métodos de trabajado con re su ltad o s favora- 

21 b ies . Ejemplos de o tros métodos de trab a ja re  son al m in a d o ,
ex trusión  nacía derente y ex tru sió n  dr re tro ceso , y recalcado 
ro ta to r io . Otros métodos de trabajado  en f i l o  de tubos de pared 
¿ruesa, a tem peraturas po: debajo del o unto de fusión c r i s t a l i ­
no del p lá s tic o  empleado, se deducirán lógicamente cor lo s ex- 

lo peíaos en es ta  técn ica . Sin embaído, se. na 'encontrado que el nó-



to. o de trabaja-: o en f i l o  aquí de coligo esn ee iíi ca ren te , se adap­
ta de uceo esj^ecialmento s a t is f a c to r io  para Los f in e s  del invr-u-
to .

La operación d^ i; e:-. no en'. ar e c i n i e^ c o, tío .o se Le indicado 
ó a*rtrrior.jr.ntri, rmede ufecnaurcc en un eieiio iiLjiido calentado,

'¿al. no -o &¿_'.ia o g lic e r in a , o en uno { s tu fa  apropiada. 3e na en­
congado conveniente termoondarecc? donante un rorlodo de 10 
¡niñatos en a ire  no c ircu lan te  manteni'io a ana tem peratura de 
148,8^ C., o e l  termoendarecimieuto puede re a l iz a rs e  en a i r e  c i r ­

io  candante a ana temperatura sigo in fe r io r '. Los fa c to ie s  s i g n i f i ­
cativos son que el tubo trab a ja^ : f r ío  sobre e- mandril t i e ­
ne qae l le v a rse  ^ .s ta  ana te -p e ia ta ro , p referib lem ente eii .la pro­
ximidad de o. y menor de l n l , i s  0 ., y í.^ntenersc a di en a
te:r-en.ta?*a dar ante varios n iñ a to s, p ai a que ¿ aede eicauzarse e l 

Ib efecto  de t e r ." o en á u r e c i re i n. t o .
Lí q o i iá t i l ín o  s<ostanc ia ln en tc  l in e a l trabaja-i. en f r ío  

y tcnrocndaracido, o el copouliero ¿el ca rác te r  d e sc rito , tiene 
la  ventaja ad ic iona l de sor ¿o ta l natu ra l esa que caed? dársele 
¡mí f i ja c ió n  pernanento. 'Esto porui.te la  producción de un c ie rre  

lo por rebordeado de aspecto a tra c tiv o  y que no ¿iapresentado sustau- 
ci a l mente tendencia a la  re la ja c ió n  d e y u ís  de ai roa c e la je  a eb,ñe 
o. d.araut-r periodos de varios meses. Además, la s  vainao de car- 
t..u'uos trabajadas en f r ío  y cor^oendarscióas de este invento pre­
sentan una e s tab ilid a d  dimensional te! r " s a l t a  una cen trac-

ma inmersión en apea A liv íen te  (ICOa C) du- 
y esta contracción so rednee más todavía, 

s i id ta lo , en tes de La formación del producto f in a ! , se somete 
a i t r a ta  liento  anterior.': en te mencionado en egua sas tañera 1-ncate 
nii'vi en te . Je na encontrado que ex is te  e s tab ilid a d  dimensional 

no su.c tan ciei mente permanente a ¿empalmaras *iasua c.e ó ., in —

. /non ;'Cnor de
üj < -<r. quince rin it

J2
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lo

ct'ico sin et ¿OSLO ie.).¡¿C .¿"UCiJUUO. ...r SSCÜ, Sr
¿00) qaCii o .i.i& Gil. tO t/Sç.LtOerd'.U'eculo de 8 C AS 1' (lo COL S'J. inven to

/ -.se coa .̂L'ao.,̂ y ildüt/G- J.S d'ioporcu-i.d ae  ̂y ' J-  ̂  ̂ '. C\ (t<- ' <Uiüe c.ti
5 ' CUSL.yO d.G iill'Vi'r'il ¿6.

nu.r.que eL lèvento se n  ¿'.escruo ei; re¡-aûj.ci: ci.: varias 
de cas Lo.cuos -c jo rad as , puedcn obteuer se a!.¿unas de te s  vea ta jas 
de! inver.to ap ticaciones a tobos n oLros rncubroc p esLrac- 
u'.'ü..s tu b u rsies que requierai. etevada re s is te n o ia  e a t ta s  te.ipe- 
ratur-as y ^ia.: e s tab ilid a d  diruiusioaal e-u coudicioues ce te ip e - 
r a u :  a v a ria b le s . l'art. Labos qcs nap'ar d-; re  si s t i r  o i^si ones y
L e n e r e ¿ a r a s  e.- ae jK. tOS a f a e e z a s  n eu  o i e s  on  une  d i

r e c c ^  d a t O i u i U . que 1 CiS VctiLaOS de c e i  t u e u o s ,  Le d e f o m a -

c i  da  o L r a b a j  o t m s v - - , 1 3 < , d oicbe s e r n a y i :  y  e t  t e e b a j o  t o u ^ , i -
ta d i iu i  nenor. Asi, poi e je rp to , p.xrs c ie i ta s  apticac.ioues, pae­
de sei convesne.ue aaueutar e l d ianetro  ne di o Je t uabo a mas de 

y y ¡paede no strr* ^¿eces^iuo auuej.itt.ii .̂a ton^ituc r.U'. tubo ori* 
¿ in a i rtas ¡ic <̂ü p'Oi' eje'aq.t.o< dua.c-". u iej s cue capya c.o se i .a 
ap iicac iou  a cue sc uescins ei ttoo, oe scbre.ite^deid que $' es-
pCiaOl' de d' iMj'U. liiaU .̂ Lj.bü iiadSa.) C-L CGt388i'G'i Ge St
GtG' SSuU  j.O-'dU .LO y  ILOS 5y&L'c*L..iOAiuOb t.,'0 y

¿jeciai-'-ato a qae se sonst;e soa ts to s  ...ae e l  tubo re teu era  su foi-
ros y r. s s t . s e i .'.8. e lo j/ *8*. G* / oa^ 0 Î'QS u s a s s o ta s La '1 e r to  de
n a q u i t a : r e s on a--j 1 e . ¿\d HS/r;  ̂ d' eG 0 i.e s f r e i zes, de Sp t: . a.^s . l i e n t  o
S U i 'U ..'or r s d '-'.tJ c. C ^ L '.a s e. 8 ,'.'r n ^ . / JOI','3.1 re t o s o n ' Lid.0 ei
t n o , de rc SC. GG-r  : err 0¿ e i s Sr Ad ̂ c- dei' O-'n'tH',' vüt.v e i a a en
O'X-.toi no m  ̂ i) :. d 8 3 /i. ue 0 d ? eed S<jSr Pse­ p 3s.e, ei. üCp e s  o r

'n- -e -pe rbC Ï' iur. : ex ec "c -, i..udo.: 8- - so: G 6
.iL c ^ o c u o  - : a C'r-oO-.j-U'..f '.e,-CC', .easo-'o.

o .. .uo c GCuu S'



go, la  aplicación de ana fuerza sustancial sirve para proporcio­
nar ana deformación permanente del carácter deseado para un c ie ­
rre de vaina de cartucho. Pueden hacerse otras variaciones que 
la s  específicamente sugeridas en e l carácter del polímero empleá­

is do y en e l tratamiento a que se somete e l tubo extruido in ic ia l ,  
dentro del alcance de la s  reivindicaciones que figuran a oonti- 
nuaci ón.

La presente so lic itu d  que corresponde a la  presentada en 
E. tr. A. e l 21 de Junio de 1960, con e l numero 37.59 8, se  acoge 

lo  a lo s  b eneficios del a rticu lo  51 del vigente Estatuto sobre pro­
piedad Industria l.

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de Invención 
en España por VEINTE años, son lo s  sigu ientes:

2o l a . -  Un mótodo para fabricar vainas de cartuchos de es­
copeta, que comprende e l tratamiento de tubo sin  costura de pa­
red gruesa oompuesto de una composición polímera orgánica termo- 
p lá stio a , de peso moleoular elevado, para mejorar su resisten c ia  
y su estab ilidad  dimensional en condiciones de almacenaje a tem- 

25 peraturas d iferentes, que incluye la s  operaciones de trabajar 
en fr ió  e l tubo en la dirección axial y la circunferencial, y 
tratar por el ca lor la  composición elevando su temperatura has­
ta cerca de su punto de fusión, pero por debajo del mismo, y 
dejándole que se en frie mientras se restringe e l  material con- 

3o tra la  contracción axial y circunferencial.

-  34 -



2^.- Un mátodo para fabricar vainas de certaenos de es­
copeta, que oomprende e l  tratamiento de un miembro tubular de 
pared gruesa formado de p o lie tilen o , que tiene un índice de fu­
sión menor de 0,7 y una densidad de recocido comprendida entre 

.5 0,94 y 0,97, para formar vainas de cartucho de la s  caracterís­
tic a s  deseadas que incluye la s operaciones de: trabajar en fr ió  
el miembro por d ila tación  radial sobre un mandril de diámetro 
creciente para alcanzar una dimensión circunferencial desde 120 
/o a 140 ^ de la  dimensión circunferencial orig inal, trabajar 

lo  en fr ió  e l  miembro por una dilatación longitudinal del mismo 
hasta una longitud f in a l desde 250 % a 600 % de la  longitud  
original por estiramiento del miembro sobre el mandril a tra- 
vás de una h ilera , restringiendo lo s  extremos del miembro tra­
bajado en f i l o  contra la  contraoclón longitudinal, calentar el 

15 miembro a temperatura comprendida entre 98,83 c . y 126,6c C. 
durante un periodo comprendido entre un minuto y veinte minu­
tos, mientras se mantiene el miembro oontra la contracción, y 
enfriar despuás el miembro a temperatura ambiente.

Su ,- Un método para fabricar vainas de cartuchos de es- 
2o copeta que incluye la  preparación de una vaina de cartucho de 

perdigones que oomprende someter un miembro tubular de pared 
gruesa formado de un polímero o le fín ico  sólido, constituido  
por un polímero sólido, altamente cr ista lin o  de una o más d e ­
fin as, y constituido por etilen o  polimerizado hasta la  cuan- 

25 t ía  de 90 /¡i, por lo  menos, en peso, a la s  siguientes operacio­
nes: d ila tar radialmente el miembro tubular sobre un mandril, 
d ila tar  longitudinalmente el miembro tubular a lo  largo del 
mandril moviendo e l miembro y el mandril axialmente por una 
h ilera  oiroular, calentar e l miembro dilatado sobre el mandril 

3o hasta justamente por debajo del punto de fusión cr ista lin o  del
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polímero, y dejar enfriar el miembro dilatado hasta la tempe­
ratura ambiente, mientras se restringe el miembro contra la 
controoción radial y la  longitudinal.

4R.- Un método para fabricar vainas de cartuchos de es- 
5 copeta, que incluye el tratamiento de material tubular, cons­

titu id o  por un polímero solido de una o mas d e f in a s , que es 
cr ista lin o  hasta la cuantía de 6C /j, por lo  menos, y co n stitu i­
do por etilen o  politnerizado hasta la cnantia de JO por lo  
menos, en .peso, que comprende la s operaciones sigu ientes: tra­

lo  bajar en fr ió  e l  material en una dirección radial para aumen­
tar su circunferencia media hasta aproximadamente 140 ^ de su 
circunferencia media orig inal, trabajar en fr ió  e l  material en 
una dirección longitudinal para aumentar su longitud hasta 
aproximadamente 450 ^ de su longitud orig inal, restr in g ir  el 

15 material contra la  contracción radial y la  longitudinal, ca­
lentar e l  material restringido hasta justamente por debajo de 
su punto de fusión cr ista lin o , dejar enfriar e l  material a 
temperatura ambiente, y relajar la  restr icc ión  contra la  con­
tracción.

2o ' &R.- Un mótodo de acuerdo con la  reivindicación 4 en e l
que dicho m aterial, después de relajar dicha restr icc ión , se 
somete a un tratamiento en agua sustancialmente hirviendo y 
luego se enfria .

6R.- Un mótodo para fabricar vainas de oartuchos de 
25 escopeta.

Tal y oomo se ha descrito en la  llemoria que antecede, 
representado en lo s  dibujos que se  acompañan y para lo s  fin es  
que se han especificado.
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Esta Memoria consta de trein ta  y s ie te  hojas e scr ita s  a 

maquina por una so la  cara.
Madri d,
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