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Ios vagones y vehioulos de ferrocarril es -
t4n en general construfdos de un armaezbén formado par elemen -
t0s plegados o perfilados de acero, soldados o remachados,
progurando & la caja lo mids frecuentemente la totalidad de la
resistenoia necesaria para los esfusrzos normales O excepacio-

1

nales gue solicitan al material rodante.
gobre este armazdén estdn f£ijados paneles |
de regubrimiento que contribuyen frecuentemente & la rasisten~

cla de la oaja, ommpletados interiormente por un eonjunto de

poneles de me tsl, de madera o de materia pléstieca, que consti-i
tuyen el recubrimiento de paneles interior fijados sobre el |
armazén generelmente por tornillos, con o sin interposioeldn
de listones. En las eajas alsladas, el materisl aislante se
goloca entre el revestimiento de paneles interlieor y d reves.
timiento exterior.
mal gonjunto es relativemente pesado y re - |

gulere un trabajo de ensamblaje importante. _

%1 presente invento tiens por objeto un pro.
cedimiento da construgcién de un vehioulo que comprende uns f
caja sin ammazdén, con paredes externa y también interns que
pusden ser metdlicas o0 de materia pldstioa, solidariass una y
otra por engolado de un material interpuesto, gcompacto 0 cs .
1ular & base de maders, materia pldstioca o cuslguier otro pro.

ducto homogéneo 0 heterogéneo.
Dicha aaja ecomprende los grandes oonjuntos

habituales oonstruldos sobre patrones: Frentes, extremos ¥y pa.
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- glasticldad relativa extre la envudlta exterior y la envuel -

- disminueidn de peso aprecialtle, una gran resistencia y una

b8lldn, subdivididos a su vez én sub.conjuntos que pueden @8 -~
tar prefabriocsdos.

Ia reunién de estos grandes eanjuntos, asi
oomo de los sub-oonjuntos, puede asegurarse por cualcuier me~
dio habitual: soldsdura autézena, remaches, tomillos, etoe,
pero se¢ utiliza oon preferencia la soldadurs por puntos facl.

1itads por una disposicibén ingeniosa de los bordss de los ele -

mentos prefabrioaios, ilustrala en los dibujos dados & titulo |
de ejemplo. t
Este modo de construccién aplicedo a los \r:z»—:i
gones y coches de ferrocarril presenta la ventala de sonferir |

a lu caje, al mismo tlempo que una realizacién egondmice, unae

ta interior gue encierran la carga 0 los alojamientose Fl ma.

terlal interpuesto puede actuar algwas veses como amortigua-

|

dor integral; ademds, el mismo pueds procurar un aislamiento
acystliao que aumente la comodidad en los coches y un aislamien

i

to térmico en gondiclones muy soconémioas, prineipaimente para

los vagones frigorifisos o refrigerantes.

Segin el invento, el proesdimiento de cons ~
truceidn de vegones y aaches de ferroearril se oamraateriza PO D
que la oaja, que descansa sobre el ohasis, se compone de un pi-

so, de¢ paredes laterales, de tebiques terminsles, de un pahe

. 116n, de batientss de pahellén y de marcos de pusrts y de ven

tanilla constituldos por e}ementos ompuestos que somprenden
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' por lo menos una plsca interior, un relleno y una placa ex -

terior, estando estos elementos campuestos prefabricedos dle

|

E reéotamente sebre patronss, uniéndose despuds unos con otros
| por cuslguier medio conveniente.

5 Segdn otras carasteristioas del invento:

-~ Cada parts de la ocarroaerias estd realiza-
da con syuda de sub.conjuntos compuestos de paneles que can -
prenden wie placa Iinterilor, un rellenc y une placa exterior,
estdndo previstos medids para asegurar la unién de los diver-

10 | sos peneles sntre s{ para formar una parte de la carroceria;

-~ la place interior de los panseles es Qe
| metal, de meders, d¢ materia pldstloa natural o sintétlocaj
\ ~le placa exter ior de los paneles es de me -
' tal, de¢ madera, de materis pléstioa naturel o sintétioca es ~ 1
15 ' tando revestids este placa exterlormente pars protegerla; “
- 81 relleno estd constituido por una mate- |
ria aislante netural o sintdtica ligers y compacta; ‘
~ la materia de relleno es una materia natu—;
ral 0 sintétioca, ligera y celular uue puede contener un gas "
8%  neutro. .
i Otras aiversas caracter{sticas del invento |
resiltarén ademds de la desoripeién detallade gue sigue.
. Una forma de realizacidn del objeto del im —
‘l vento estd representada, a t{tulo de cjemplo no limitativo,
25 | en el aibujo adjumto.
Ia flgura 1 es una vista separada en alzado
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de l1a caja de un vagin. ‘
Ia Plgura 2 6s un alzado de la caja de un

vagln montado sobre su chasis.

Ia figurs B es una secoidn trensversal de

une caja de vagén frigorifico o refrigerante.
Ia Tigurs 4 es una planta en seacidén del

extremo de .un vagén.
Ia figura 5 es un detalls de unea reunidn

de ransles.
10s diversos sub~gonjuntos prefabricados,

piso 1, ceras 2 y 3, extrsmos 6 y 7, pabelldén 8, que forman

la caja de un vegén y representaios en la figura..l, pueden

a su vez estar divididos en varios elementos prefabricados.
Ta figura 3 musstra en detalle la oonsti -

tueidn de sub-conjuntos prefabricsdos. Cade sub.conjunto com.

prerie una pared interior y uns pared exterior, estando uneg
y otra encolades sobtre un materisl interpuesto 9, compacto o |
oeluldr, homogéneo o heterogéneo, a condleldn de gie su coe .-1
flcients de conducoidn térmica sea muy redueido y que el mia-—&
mo sea apto, por su eonstitucién, pera aimitin» el encolado, |
sobre cads una de sus caras, de plaocas de metal, o materia
plaistica para oconshtitulr panecles suficientements resistentes |
pare ls utilizecién sobre material rodante o mévil,

A titulo de ejesmplo, se ha represdntado en |
las figuras 3, 4 y 5, un modo de reunidn de sub-conjuntos y

de paneles prefabricados adaptado para la sonstruacién de
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presente invento,

. 1lameda batiente de pabelldén 5 y el marco de puerta 4 y de !

-G

Jf}) C:‘ ”T{"rf\
&_4; v’l_) o ‘

une oceje de vegdn frigorifico; el mismo puede ser adoptaio pa=-
rs la constitueibén de otrsas calas.
En el e jemplo elegldo, las paredes exterio -

res @ interiores de¢ los diversos sub-oonjuntos son de chapas

de agero galvanizadas sn oalisnte, pero podria oconvenir cual ~!
quier otro procedimianto de¢ proteccidn. Estas dos parecdes

estédn encolsdas por medio dé une 20la aproplada & uno y otro

1240 del material aislente que, en este omso, ¢s un meterial
pléstico conocido, de estructurs celular, a base de oloruro |
de polivinilo, constituldo de miltiples células eerradas, ;
independientes y estancas, cue enclerran un gas inerta.
Bl piso 1 estd formado por una pared infe ~
rior 12 y una pared superior 13 encoladas & uno y otro lado |
del materid. alslante 9, Bl mismo estd fijado por cual quler
medio apropiado, tornillos, remaches 0 soldadura sobre un

chasis 28, que goporta el conjunto de la ocaja, 0bjeto del

o Ias caras 2 ¥ 5, constltuldas por una pared

exterior 10, a la que estdn fijados una armadura longitudinal

una pared interior 11 encdlada sobre el material alslant 9,
estdn fijadas en 14 y 15 por soldadura por puntos o cualguler
otro medic, en 14 sobre el pisol y en 15 sobre el chasis 28.

Una forma ingeniosa de los bordes de la chae
pa de pieso 13 y de 1os bordes de la pared 11, segin la filgura
3, faollite esta wldn, |
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Ios extremos 6 y 7, constituidos como los
sub-gonjuntos precedentes de dos paredes 22 ¥y 24 encoladas 0=
pre ¢l materlael alslante 9, estdn fijedos, por una pazrte el

piso 1 y al chasis 28, y por otra parte, verticalmente a las

caras 2 y 3. Ia pered delantara 22 del extremo 6 estd provista
en cada costado ds una cantoners 23 gque permite la unién por I
soldadura por puntos, o por cualquier otro medic con lg pared |
exterior 10 de las caras 2 7 3

Bl pabelldén 8 estd colocalo en Gltimo lugar.

Bl mismo estd compuesto de las paredes 16 y 17 encolades so

bre el material alslante 9. Zl mismo estd £ijado en 18 y 19,

! por soldadura 0 cualquier otro medio, sobre los batientes de

pabelldn 5, soportedos por las caras 2 ¥ 3« Un relleno 29 de

material aislante de la misma naturaleza gue 61 materigl 9 6

de naturaleza diferente asegura la cmtinuldad del aislante, ’
Dos cuadernas interiores 20 estdn £ijadas sobre las paredes |
interiores 11 de ias caras 2 y 3 utilizendo el bords superior !
plegado 21 que facilita la unién. Ias mismas aseguran la con -
tinuidad deblos revestimisntos interiores de paneles de las |

0aras 11 y del pabelldn 16.
Ios sub-oonjuntos puedam estay subdivididos

en pansles. El enlace de estos pansles entre sf estd 1lustrade

en lm figura 5 mostrando en 25 y 26 los extremos plegados de

escuadra de las pareies exteriores e interiores de los penele‘

para permitir las soldadura pa puntos, o ¢l ensamdle por tornie

) nillos, remaches o por soldadura autdgenae



#n el ejemplo slegido estd previgto un ma -~ |

terial aislante, prefersntemente de calidad flexible 27, que
forma Jjunta entre las dos partes ailslantes de los paneles ¥y
agegura asi la continuidad del alslamiento. Pero ss posible
realizar esta coutinuidad por wn ajuste Ge las juntas del ma.
terial 9.

Diversas modificaciones pueden gportarse

por 1o dmés a la foma de reallzaclén, dada a tftulo de e Jem..

plo, sin salir del marco del invento.

e e o e o e W e e e g
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. patronss, y despuds unidos unos oon otros por cualquier medio
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Este registro consta de las sigulentes rel -
: vindicaciones:

18, procedimiento de construoccidn de vago-
- nes y vehiculos ferroviarios, caracterizado porque la caja qus |
~ descansa sobre el chasis, se compone de un piso, de paredes
H laterales, de tabioues terminales, de¢ un pabelldén, de batlsn -
| tes de pabellén, de marcos de puertas y de ventanillas, cons

I

‘ tituldos por slementos ocompuestos, que camprenden por 1o menos

uhe plaea Interior, ua relleno y una plaea éxterior, & stando

, estos slementos compuestos prefabricsios direstamente sobre

N

?' convenients,

!
|
2%,. Procedimiento segin la rsivindicasién |

1

: 18, ocaracterizado porque cada parte de la carrogeria se reall -

'za con ayuda de sub-conjuntos ocompuestos de paneles gue oom -

prenden usa placa interior, un relleno y una placa exterior, n
:estando previstos medios para asegurar la unidn de los diver -
-:sos psnsles entre s{ para formar una parte de la oa.rrooez";tac |
| 3% ,~ Progedimiento segin las reivindicacio -~

gnes 1l y 2, caracterlzado porgue la placa interior de los pane -

}iles es de metel, de madera, & materia pldstica natural o =in .
Htétioac

|

| 3
44,. Progedimisnto segin las reivindicadiones

l y 2, caragterizade porqus la placsa exterior de los paneles ea;
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de metal, de madera, de materia pléstica natural o sintétioa,
estando revestida esta placa exter lormente para protegsrla.

5%, Prosedimiento segin las reivindica -
clones 1 y 2, caracterizado porqus el relleno estd constitul.
do por wn« materia aislante naotural o sintétics ligera y com.
pacta,

6%,~ Proocsdimiento segin les reivindics -
cionss 1 y 2, caracterizado porque la materia de relleno es
wse materie natural o sintdtioca ligera ¥y celular que puede
contener un gas neutro.

78, Procedimiento de construceidn de va -
gonea

Segin se deseribe y reivindieca en esta me-
moria desoriptiva.

Se detalla e ilustra ocon los planos ¢cus a
la misme se acompaiian.

Y ouya memoria deseriptiva consta de 10
hojas," ,1‘011_8.das ¥ esoritas a miguins por una sola de sus oa -

a8

madarid, a

|
|
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